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UWAGA:
1) Klasa konstrukcji stalowej— EXC2 wg PN—EN 1090-2.
2) Klasa jokosci ztqczy spawanych— "C” (spoiny pachwinowe) oraz "B”
(spoiny czotowe) wg EN-ISO 5817:2009.
3) Wszystkie wymiary podane na rysunku nalezy bezwzglednie
kazdorazowo, przed rozpoczeciem prac sprawdzi¢ na miejscu budowy
- I N i w przypadku roznic skontaktowa¢ sig z projektantem. - - -
S = SRS L 8|R 4) Wszystkie spoiny wykonywaé na cafych dostepnych diugosciach INVVESTOR: Miasto Ostrow Mazowiecka
lol— MER) | athi e stykéw. Nieopisane spoiny wykonaé analogicznie do opisanych. ul. 3 Maja 66, 07-300 Ostrow Mazowiecka
. oo ’ ) Lo T;Zt.f’dfeljp?;”fh’ggl qujbggke{'jgz‘[jdw;ﬂvp;“g'z“yi?_ uprawniony TEMAT: BUDOWA LODOWISKA/ BOISKA Z PRZYKRYCIEM STALOWYM
1 ] 7 B) Wykonanie elementéw konstrukcji powinno byé prowadzone nr dz.,: 3103/14, ‘3I03/16' 3I03‘/I?, 3103/23, 3103/27
Pt.130.3 Widok z przodu (SC | 20) E" W %F:Pgwl:i)?dnri]ej kolejnoké.ci umoiliwiaj?kc_erj] wmontowanie wszystkich Ostréow Mazowiecka, ul. Trebickiego
protiii 1 blach oraz wykonanie wszystkich spoin.
PLATEW (IO X) 7) Zakres badan nieniszczqcych dla konstrukeji wg PN-EN 1090- EI(L)JEI(S)TRUKCYJNE
tablica 24— MT, UT, dodatkowo 100% VT (badanie wizudine). KRZYSZTOF WIELGAT
8) Stopiefi przygotowania powierzchni wg tablicy 22 PN—-EN 1090-2. ul. Wierzbowa 6, (;26-20|30;N;si||<6w
9) Powierzchnia do malowania powinna by¢ czysta, sucha, pozbawiona — tel. kom. 602 213 41
zattuszczen oraz innych luZnych zanieczyszczen. PROJ=CT krzysztof.wielgat@gmail.com
Zaleca si¢ zeszlifowat ostre krawedzie. CROUP wielgat@sdd-pg.pl
10) Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg opisu technicznego STRUCTURE D=SICN §D=TAILING
projektu wykonawczego.
Zespot projektowy Podpis
SPOINY NIEOPISANE: PROJEKTOWAL: inz. Marcin Peukert
: upr. nr SLK/2841/POOK/10
1) Poszczegolne elementy fgczy¢ ze sobq za pomocq spoin pachwinowo—obwodowych. WSPOLPRACA: mgr inz. Krzysztof Wielgat
2) Grubosci spoin "a” stosowa¢ w zaleznosci od rodzaju fgczonych elementéw: ing. Przemystaw Przestrzelski
—rura z rurg; a= grubosci Scianki ciefiszego z fgczonych elementow, NAZWA RYS. PEATEW PE 120, PE.170
—blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz nie wiecej ' 230w FE130:3
niz 0,7 grubosci blachy lub ksztaftownika, . _ . .
—-pozostafe elementy; a= 0,7 grubosci ciefiszego z fgczonych elementdw FORMAT RYS: DATA: SKALA: NR RYSUNKU:
w przypadku spoin czofowych stosowaé spoiny o pefnym przekroju. A1 08.04.2016 1:20/1:10 SDD-122-PW-009

Wykorzystanie tej dokumentacji wymaga zgody autora projektu i wykupienia praw autorskich.

(Ustawa z dnia 4.02.1994r. Dz. U. nr 24 poz. 83)




