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PK.200 Widok z przodu (Sc1:20)
PALAK (2 x)
R=40196.0 Arc Angle= 17.679
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PK.201 Widok z przodu (Scl:10)
PALAK (12 x)

PK.200.1 Widok z przodu (Scl:20)

PALAK (2 x)

R=40196.0 Arc Angle= 17.679

M12x40 1504014

PALAK

PK.200,..., PK.201
1:20/1:10

Przekroj A-A

[:10

75,73 895

SZT. 0Z NAZWA DLUGOSC [ WAGA STAL
2 | PK.200 ArAK 1117 | 96.4 —
1 200 RO 76,1x4 9735 | 69.2 S35542
3 202 RO 76,1x4 934 6.6 S355J2
6 204 Bl. 314x100x4 314 1.0 S35542
1 206 Bl. 113x72x6 13 0.4 S355J2
1 207 Bl. 71x36x3 il 0.0 S$355J2
1 210 Bl. 70x70x3 70 0.1 S35542
1 211 Bl. 69x28x3 69 0.0 S355J2
3 212 Bl. 100x60x6 60 0.3 S35542
12 M12x40 1S04014 40 0.0 8.8
12 nakretka M12 1S04034 0 0.0 8
24 podktadka M12 1SO7089 0 0.0 3
2 | PK.200.1 | PAtAK 1117 | 96.4 —
1 200 RO 76,1x4 9735 | 69.2 S35542
3 202 RO 76,1x4 934 6.6 S$355J2
6 204 Bl. 314x100x4 314 1.0 S35542
1 206 Bl. 113x72x6 13 0.4 S35542
1 207 Bl. 71x36x3 Al 0.0 S$355J2
1 209 Bl. 71x31x3 71 0.0 S35542
1 210 Bl.  70x70x3 70 0.1 S355J2
3 212 Bl. 100x60x6 60 0.3 S35542
12 M12x40 1S04014 40 0.0 8.8
24 podkfadka M12 1SO7089 0 0.0 8
12 nakretka M12 1S04034 0 0.0 3
1 M16x55 1S04014 55 0.0 8.8
2 podktadka M16 1SO7089 0 0.0 8
1 nakretka M16 1504034 0 0.0 3
12 | PK.201 PALéK 2038 15.7 —
1 201 RO 76,1x4 1811 12.9 S35542
2 203 Bl. 355x100x4 355 1.1 S$355J2
1 205 Bl. 113x100x6 13 0.5 S35542
2 208 Bl. 71x33x3 Al 0.0 S355J2
12 odktadka M12 1S07089 0 0.0 8
4 12x40 1S04014 40 0.0 8.8
2 M12x45 1S04014 45 0.0 8.8
6 nakretka M12 1504034 0 0.0 3
Catkowita masa: 5/3.60 kg

[y

WAGA:

1) Klasa konstrukcji stalowej— EXC2 wg PN-EN 1090-2.

2) Klasa jakosci zfqczy spawanych— "C” (spoiny pachwinowe) oraz "B
(spoiny czotowe) wg EN—ISO 5817:2009.

3) Wszystkie wymiary podane na rysunku nalezy bezwzglednie

kazdorazowo, przed rozpoczeciem prac sprawdzic na miejscu budowy

i w przypadku roznic skontaktowaé sie z projektantem.

4) Wszystkie spoiny wykonywaé na cafych dostepnych diugosciach

stykow. Nieopisane spoiny wykona¢ analogicznie do opisanych. INWESTOR: Miasto Ostréw Mazowiecka
5) Za metode spawania i dobér elektrod odpowiada uprawniony ul. 3 Maja 66, 07-300 Ostrow Mazowiecka
g ot ok v ki e, TEWT | BUDOWA LODOWIKA BOSKAZ FRZTKRYCN STALOWIY
w odpowiednie] kolejnosci umozliwiajgcej wmontowanie wszystkich nrdz.: 3103/14,3103/16, 3103/17, 3103/23, 3103/27
profili i blach oraz wykonanie wszystkich spoin. Ostréow Mazowiecka, ul. Trebickiego
7) Zakres badan nieniszezgeych dla konstrukeji wg PN—EN 1090— BIURO
tablica 24— MT, UT, dodatkowo 100% VT (badanie wizualne). KONSTRUKCYJNE
8) Stopien przygotowania powierzchni wg tablicy 22 PN-EN 1090-2. KR_ZYSZTOF WlELGAT
9) Powierzchnia do malowania powinna byé czysta, sucha, pozbawiona ul. W'erzlbiwa 6’6(;26'20:30;/'\/:5'”‘“
zatfuszezed oraz innych luznych zanieczyszczen. — tel. kom.
Zadleca sie zeszlifowa¢ ostre krawedzie. PROJ=CT krzysztof.wielgat@gmail.com
10) Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg opisu technicznego CROUP wielgat@sdd-pg.pl
prOJEktu WkaﬂGWCZGgO STRUCTUR= D=SICNED=TAILING
SPOINY NIEOPISANE: Zespol projekiowy Podpis
P . . PROJEKTOWAL: inz. Marcin Peukert
1) Poszczegdlne elementy fgczyé ze sobg za pomocq spoin pachwinowo—obwodowych. upr. nr SLK/2841/POOK/10
2) Grubosci spoin "a” stosowa¢ w zaleznosci od rodzaju fgczonych elementéw: WSPOLPRACA: | mer int. Krzysztof Wielgat
—rura z rurg; a= grubosci Scianki ciefiszeqo z fgczonych elementdw, o )
. T AR . . . inz. Przemystaw Przestrzelski
—blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz nie wiecej
niz 0,7 grubosci blachy lub ksztaftownika, NAZWARYS; PALAK PK.200,..,, PK.201
—pozostafe elementy, a= 0,7 grubosci ciefiszego z fgczonych elementow
w przypadku spoin czofowych stosowaé spoiny o pefnym przekroju. FORMAT RYS: DATA: SKALA: NR RYSUNKU:
A1 08.04.2016 1:20/1:10 SDD-122-PW-o015
Wykorzystanie tej dokumentacji wymaga zgody autora projektu i wykupienia praw autorskich.
(Ustawa z dnia 4.02.1994r. Dz. U. nr 24 poz. 83)




