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WAGA:

1) Klasa konstrukciji stalowej— EXC2 wg PN-EN 1090-2.

2) Klasa jakosci zigezy spawanych— "C” (spoiny pachwinowe) oraz "B”
(spoiny czotowe) wg EN-ISO 5817:2009.

3) Wszystkie wymiary podane na rysunku nalezy bezwzglednie
kazdorazowo, przed rozpoczgciem prac sprawdzié na miejscu budowy
i w przypadku roznic skontaktowa¢ si¢ z projektantem.

4) Wszystkie spoiny wykonywaé na cafych dostepnych dfugosciach
stykow. Nieopisane spoiny wykona¢ analogicznie do opisanych.

5) Za metode spawania i dobdr elektrod odpowiada uprawniony
do tego celu technolog w zaktadzie wytwérczym.

6) Wykonanie elementSw konstrukcji powinno byé prowadzone
w odpowiedniej kolejnosci umozliwiajgcej wmontowanie wszystkich
profili i blach oraz wykonanie wszystkich spoin.

7) Zakres badan nieniszczqcych dla konstrukcji wg PN—EN 1090-
tablica 24— MT, UT, dodatkowo 100% VT (badanie wizualne).

8) Stopien przygotowania powierzchni wg tablicy 22 PN-EN 1090-2.

9) Powierzchnia do malowania powinna by¢ czysta, sucha, pozbawiona
zatfuszezeri oraz innych luZnych zanieczyszczen.
Zaleca sie zeszlifowa¢ ostre krawedzie.

10) Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg opisu technicznego

projektu wykonawczego.

SPOINY NIEOPISANE:

1) Poszczegolne elementy fgczyé ze sobq za pomocq spoin pachwinowo—obwodowych.
2) Grubosci spoin "a” stosowa¢é w zaleznosci od rodzaju fgczonych elementéw:
—rura z rurg; a= grubosci Scianki ciefiszego z fgczonych elementdw,
—blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz nie wiecej
niz 0,7 grubosci blachy lub ksztaftownika,
—pozostafe elementy, a= 0,7 grubosci ciefiszego z qgczonych elementéw
w przypadku spoin czofowych stosowaé spoiny o petfnym przekroju.
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