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5 5 6| 98 | RO 76/1x4 2854 | 20.3 $355J2
\ & | o f 31 101 | RO 60,3x3,2 2625 | 118 S355J2
. 31 102 | RO 60.3x3.2 2625 | 118 535542
141 107 | RO 60.3x5.2 A12 | 95 35542
7| 108 | RO 159x45 1975 | 33.9 53552
2| 109 | RO 76,1x4 300 | 21 35542
2| 110 | RO 76.1x4 300 | 21 35502
\ | / 1 K RO 60.3x3,2 300 | 1.4 $35542
1| 112 | RO 60.3x3.2 300 | 14 35542
2| 13 | Bl 250x250x16 250 | 6.1 35542
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WAGA:

1) Klasa konstrukcji stalowej— EXC2 wg PN-EN 1090-2.

2) Klasa jakosci zfgezy spawanych— "C” (spoiny pachwinowe) oraz "B”
(spoiny czofowe) wg EN-ISO 5817: 2009.

3) Wszystkie wymiary podane na rysunku nalezy bezwzglednie

kazdorazowo, przed rozpoczgciem prac sprawdzi¢ na miejscu budowy

i w przypadku rdznic skontaktowat sie z projektantem.

4) Wszystkie spoiny wykonywa¢ na cafych dostepnych dfugosciach
stykéw. Nieopisane spoiny wykona¢ analogicznie do opisanych.
5) Za metode spawania i dobdr elektrod odpowiada uprawniony

INWESTOR:

Miasto Ostréow Mazowiecka

ul. 3 Maja 66, 07-300 Ostréw Mazowiecka

do tego celu technolog w zakfadzie wytwdrczym. TEMAT:
6) Wykonanie element6w konstrukcji powinno byé prowadzone

w odpowiedniej kolejnosci umozliwiajgcej wmontowanie wszystkich

profili i blach oraz wykonanie wszystkich spoin.

BUDOWA LODOWISKA/ BOISKA Z PRZYKRYCIEM STALOWYM
nrdz.: 3103/14, 3103/16, 3103/17, 3103/23, 3103/27
Ostrow Mazowiecka, ul. Trebickiego

7) Zakres badafi nieniszczqeych dia konstrukcji wg PN—EN 1090- BIURO
tablica 24— MT, UT, dodatkowo 100% VT (badanie wizudlne).

8) Stopien przygotowania powierzchni wg tablicy 22 PN-EN 1090-2.

9) Powierzchnia do malowania powinna byé czysta, sucha, pozbawiona
zattuszczeri oraz innych luznych zanieczyszczed.
Zaleca sie zeszlifowat ostre krawedzie.

KONSTRUKCY]NE E E

PROJ=CT krzysztof.wielgat@gmail.com

KRZYSZTOF WIELGAT
ul. Wierzbowa 6, 16-010 Wasilkow
tel. kom.

602213 419

10) Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg opisu technicznego GROUP wielgat@sdd-pg:pl
projektu wykonawczego. STRUCTURS DSSICN D=TAILING
Zespot projektowy Podpis
SPOINY NIEOPISANE: PROJEKTOWAL: | inz. Marcin Peukert
p , , . nr SLK/2841/POOK/10
1) Poszczegdlne elementy fgczyé ze sobq za pomocg spoin pachwinowo—obwodowych. : i
. . ow , L . _ WSPOLPRACA: mgr inz. Krzysztof Wielgat
2) Grubosci spoin "a” stosowac w zaleznosci od rodzaju fgczonych elementéw: h '
—rura z rurg, a= grubosci Scianki ciefiszego z fqczonych elementdw, in. Przemystaw Przestrzelski
—blacha lub ksztaftownik walcowany z rurg; a= grubosci Scianki rury lecz nie wiecej NAZWA RYS: DZWIGAR DZ.90,..., DZ.90.2
niz 0,7 grubosci blachy lub ksztaftownika,
—pozostafe elementy, a= 0,7 grubosci ciefiszego z fqczonych elementow FORMAT RYS: DATA: SKALA: NR RYSUNKU:
w przypadku spoin czofowych stosowad spoiny o pefnym przekroju. Ao 08.04.2016 1:20/1:10 SDD-122-PW-006

Wykorzystanie tej dokumentacji wymaga zgody autora projektu i wykupienia praw autorskich.

(Ustawa z dnia 4.02.1994r. Dz. U. nr 24 poz. 83)




