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ST.170 Widok z przodu (Scl:10)
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ST.171,ST.171.1 Widok z przodu (Scl:10)
STEZENIE (104 x) UWAGA:
1) Klasa konstrukcji stalowej— EXC2 wg PN-EN 1090-2.
2) Klasa jakosci zigczy spawanych— "C” (spoiny pachwinowe) oraz "B”
(spoiny czofowe) wg EN-ISO 5817:2009.
3) Wszystkie wymiary podane na rysunku nalezy bezwzglednie
kazdorazowo, przed rozpoczgciem prac sprawdzi¢ na miejscu budowy
i w przypadku rdznic skontaktowat si¢ z projektantem.
SZT] POZ T NAZWA DEUGOSC [ WAGA [ STAL Wi i i i
0 TST 170 T STLZENTE 38361 958 4) stS;kygvtkaT\lizEOI'ny wykonywac na cq{ych Idos_;teppycc? dfu_goécm'fh
117170 | RO'76,1x4 3356 | 239 | 535502 . pisane spoiny wykonat¢ analogicznie do opisanych.
2| 175 | Bl 155x70x8 70 0.7 | S35542 5) Za metode spawania i dobdr elektrod odpowiada uprawniony
41 176 | Bl 70x31x6 70 0.1 | S35542 do tego celu technolog w zakfadzie wytwérczym.
2 M16x60 1504014 60 0. 8.8 6) W . P P )
7 podkiadka M16 1507089 0 0. 8 ) ykoncmlfz elgrr)entov_v kopstrukq! powinno byt prowadzone _
2 nakretka M16 1S04034 0 0. 8 w odpowiednie] kolejnoSci umozliwiajgcej wmontowanie wszystkich
profili i blach oraz wykonanie wszystkich spoin.
410 ST'117711'1 E[I)t‘éaNlE 32682881 }8; $235JR 7) Zakres badan nieniszczqeych dia konstrukeji wg PN—EN 1090-
% };i EID 12g0 8012 5%8 }g g%ggjﬁ tablica 24— MT, UT, dodatkowo 100% VT (badanie wizualne).
] Ndkrgtk)fz ok najaca M24 285 o | V538 8) Stopien przygotowania powierzchni wg tablicy 22 PN-EN 1090-2.
% szﬁ?%klsonzigoﬁso7089 88 8 . 9) Powierzchnia do malowania powinna byé czysta, sucha, pozbawiona
podkiadka : zattuszezen oraz innych luznych zanieczyszczen.
2 nakrgtka M24 104034 0 0. 8 Zdleca sie zeszlifowaE ostre krawedzie.
614 8}71171 E[I)héaN[E 32685841 }gg SR 10) Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg opisu technicznego
1| 172 | RD 24 527 | 19 | S235R projektu wikonawczego.
117 | Noretyo mecinajaco W24 25 | o | 9% SPOINY NIEOPISANE
akretka napinajgca . :
i szﬁfgaklso&i4:§o7089 B0 % 1) P Sine elementy Tqczye b in pachwi bwodowych
0dx1aaxkd - 0szczegoine elemen CzyC Z€ SO Z0 pomocCg spoin pacnwinowo—obwoaowycn.
2 ﬁakretka M24 1504034 0 0. 8 , g . w o s }/ .q L P d .p P . y
_ 2) Grubosci spoin "a” stosowa¢ w zaleznosci od rodzaju tqczonych elementow:
Catkowita masa: 2041 kg

—rura z rurg; a= grubosci Scianki ciefiszego z fgczonych elementdw,

—blacha lub ksztattownik walcowany z rurg; a= grubo&ci Scianki rury lecz nie wiecej
niz 0,7 grubosci blachy lub ksztaftownika,

—pozostate elementy, a= 0,7 grubosci ciefiszeqo z tgczonych elementdw

w przypadku spoin czofowych stosowad spoiny o pefnym przekroju.
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INWESTOR: Miasto Ostrow Mazowiecka
ul. 3 Maja 66, 07-300 Ostréw Mazowiecka
TEMAT: BUDOWA LODOWISKA/ BOISKA Z PRZYKRYCIEM STALOWYM
nrdz.: 3103/14, 3103/16, 3103/17, 3103/23, 3103/27
Ostrow Mazowiecka, ul. Trebickiego
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Wykorzystanie tej dokumentacji wymaga zgody autora projektu i wykupienia praw autorskich.

(Ustawa z dnia 4.02.1994r. Dz. U. nr 24 poz. 83)




