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DZ.91.4 Widok z przodu (Sc1:20)
DZWIGAR (2 x)
Dz 8 s T DAMCAR it
1 91 RO 133x7,1 11154 | 245.9 S355J2
1 93 RO 159x4,5 11313 | 194.0 S355J2
1 94 RO 159x4,5 11313 | 194.0 535542
2 95 RO 76,1x7,1 2854 | 34.5 S355J2
2 96 RO 76,1x7,1 2854 | 34.5 535542
2 97 RO 76,1x4 2854 | 20.3 S355J2
2 98 RO 76,1x4 2804 | 20.3 535542
1 99 RO 76,1x7,1 2645 | 32.0 S355J2
1 100 RO 76,1x7,1 2645 | 32.0 535542
2 101 RO 60,3x3,2 2625 11.8 S355J2
2 102 RO 60,3x3,2 2625 11.8 S355J2
1 103 RO 76,1x4 2530 18.0 535542
1 104 RO 76,1x4 2530 18.0 S355J2
1 105 RO 60,3x3,2 2301 10.4 S355J2
1 106 RO 60,3x3,2 2301 10.4 S355J2
D1 108 | K ey o5 | 353 | 33880
x4, .
2 113 Bl.  250x250x16 250 6.1 535542
4 114 Bl. 216x170x12 216 3.5 S355J2
8 115 Bl.  216x79x12 216 1.6 535542
4 116 Bl. 170x170x16 170 2.8 S355J2
4 117 Bl. 160x160x12 160 1.9 S355J2
2 18 Bl. 240x150x12 150 2.9 S358J2
4 19 Bl.  150x114x12 130 1.4 535842
2 120 Bl. 150x117x12 150 1.3 530542
2 121 Bl. 140x140x12 140 1.4 S355J2
6 122 Bl. 152x135x6 135 1.0 S355J2
6 123 Bl. 152x133x6 133 1.0 535542
12 124 Bl.  75x50x6 75 0.1 535542
16 125 Bl. 74x74x16 74 0.5 S355J2
4 nakretka M20 1S04034 0 0.0 8
8 odkfadka M20 1SO7089 0 0.0 8
4 20x80 1504014 80 0.0 8.8
12 k.nakretka M20 DIN7967 0 0.0 St
8 nakretka M20 1504032 0 0.0 10
8 M20x80 1S04014 80 0.0 10.9
16 k)/lodk’(odko M20 1S07089 0 0.0 10
12 12x55 1S04014 55 0.0 8.8
24 podktadka M12 1S07089 0 0.0 8
12 nakretka M12 1S04034 0 0.0 8
2 | DZ.91.4 | DZWIGAR 2392 (1587.9 -
1 91 RO 133x7,1 11154 | 245.9 S355J2
1 93 RO 159x4,5 11313 | 194.0 535542
1 94 RO 159x4,5 11313 | 194.0 $355J2
2 95 RO 76,1x7,1 2854 | 34.5 530542
2 96 RO 76,1x7,1 2854 | 345 S355J2
2 97 RO 76,1x4 2854 | 20.3 S355J2
2 98 RO 76,1x4 2854 | 20.3 535542
1 99 RO 76,1x7,1 2645 | 32.0 535542
1 100 RO 76,1x7,1 2645 | 32.0 S355J2
2 101 RO 60,3x3,2 2625 11.8 S355J2
2 102 RO 60,3x3,2 2625 11.8 S355J2
1 103 RO 76,1x4 2530 18.0 535542
1 104 RO 76,1x4 2530 18.0 535542
1 105 RO 60,3x3,2 2301 10.4 S355J2
1 106 RO 60,3x3,2 2301 10.4 535542
0| mi AR
x4, )
2 13 Bl. 250x250x16 250 6.1 S355J2
4 114 Bl. 216x170x12 216 3.5 S355J2
8 115 Bl. 216x79x12 216 1.6 535542
4 116 Bl. 170x170x16 170 2.8 535542
4 117 Bl. 160x160x12 160 1.9 S355J2
2 118 Bl. 240x150x12 150 2.9 S355J2
4 119 Bl. 150x114x12 150 1.4 S355J2
7 120 Bl. 150x117x12 150 1.3 535542
2 121 Bl. 140x140x12 140 1.4 535542
6 122 Bl. 152x135x6 135 1.0 S355J2
6 123 Bl. 152x133x6 133 1.0 535542
12 124 Bl.  75x50x6 75 0.1 $355J2
16 125 Bl.  74x74x16 74 0.5 535542
4 nakretka M20 1S04034 0 0.0 8
8 odkfadka M20 1SO7089 0 0.0 8
4 20x80 1504014 80 0.0 8.8
12 k.nakretka M20 DIN7967 0 0.0 St
8 nakretka M20 1S04032 0 0.0 10
8 M20x80 1S04014 80 0.0 10.9
16 odkfadka M20 1SO7089 0 0.0 10
12 12x55 1S04014 55 0.0 8.8
24 podktadka M12 1S07089 0 0.0 8
12 nakretka M12 1504034 0 0.0 8
2 DZ.91 DZWIGAR 2281 11380.0 -
1 9N RO 133x7,1 11154 | 245.9 530542
1 93 RO 159x4,5 11313 | 194.0 S355J2
1 94 RO 159x4,5 11313 | 194.0 S355J2
2 95 RO 76,1x7,1 2854 | 34.5 535542
2 96 RO 76,1x7,1 2854 | 34.5 535542
2 97 RO 76,1x4 2854 | 20.3 S355J2
2 98 RO 76,1x4 2854 | 20.3 S355J2
1 99 RO 76,1x7,1 2645 | 32.0 S355J2
1 100 RO 76,1x7,1 2645 | 32.0 535542
2 101 RO 60,3x3,2 2625 11.8 535542
2 102 RO 60,3x3,2 2625 11.8 S355J2
1 103 RO 76,1x4 2530 18.0 535542
1 104 RO 76,1x4 2530 18.0 $355J2
1 105 RO 60,3x3,2 2301 10.4 530542
1 106 RO 60,3x3,2 2301 10.4 S355J2
8| mi AR
x4, .
2 113 Bl.  250x250x16 250 6.1 535542
4 114 Bl. 216x170x12 216 3.5 S355J2
8 115 Bl. 216x79x12 216 1.6 S355J2
4 116 Bl. 170x170x16 170 2.8 S355J2
4 17 Bl. 160x160x12 160 1.9 535542
2 118 Bl.  240x150x12 150 2.9 535542
4 119 Bl.  150x114x12 150 1.4 S355J2
6 120 Bl. 150x117x12 150 1.3 535542
2 121 Bl. 140x140x12 140 1.4 $355J2
3 122 Bl. 152x135x6 135 1.0 530542
3 123 Bl. 152x133x6 133 1.0 S355J2
6 124 Bl.  75x50x6 75 0.1 S355J2
16 125 Bl. 74x74x16 74 0.5 S355J2
4 nakretka M20 1S04034 0 0.0 8
8 odkfadka M20 1SO7089 0 0.0 8
4 20x80 1S04014 80 0.0 8.8
12 k.nakretka M20 DIN7967 0 0.0 St
8 nakretka M20 1S04032 0 0.0 10
8 M20x80 1S04014 80 0.0 10.9
16 odkfadka M20 1SO7089 0 0.0 10
12 12x55 1S04014 55 0.0 8.8
24 podkfadka M12 1S07089 0 0.0 8
12 nakretka M12 1504034 0 0.0 8
Catkowita masa: 8298.86 kg
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SPOINY NIEOPISANE:
1) Poszczegdlne elementy fqczyé ze sobq za pomocg spoin pachwinowo—obwodowych.

2) Grubosci spoin "a” stosowaé w zaleznosci od rodzaju fgczonych elementow:
—rura z rurg; a= grubosci $cianki ciefiszego z fgczonych elementdw,
—blacha lub ksztattownik walcowany z rurqg; a= grubosci Scianki rury lecz nie wiecej
niz 0,7 grubosci blachy lub ksztaftownika,
—pozostafe elementy; a= 0,7 grubosci ciefiszeqo z fgczonych elementow
w przypadku spoin czofowych stosowaé spoiny o pefnym przekroju.

[

WAGA:

1) Klasa k

onstrukeji stalowej— EXC2 wg PN-EN 1090-2.

|:20

2) Klasa jakosci ztqczy spawanych— "C” (spoiny pachwinowe) oraz "B"
(spoiny czotowe) wg EN-ISO 5817:2009.

3) Wszystkie wymiary podane na rysunku nalezy bezwzglednie

kazdorazowo, przed rozpoczeciem prac sprawdzic na miejscu budowy
i w przypadku roznic skontaktowaé sie z projektantem.
4) Wszystkie spoiny wykonywaé na cafych dostepnych diugosciach
stykdw. Nieopisane spoiny wykona¢ analogicznie do opisanych.
5) Za metode spawania i dobér elektrod odpowiada uprawniony
do tego celu technolog w zakfadzie wytwdrczym.

6) Wykonanie elementéw konstrukcji powinno byé prowadzone

w odpowiedniej kolejnosci umozliwiajgcej wmontowanie wszystkich

profili i

blach oraz wykonanie wszystkich spoin.

7) Zakres badan nieniszczqcych dla konstrukcji wg PN—EN 1090—
tablica 24— MT, UT, dodatkowo 100% VT (badanie wizualne).

8) Stopien przygotowania powierzchni wg tablicy 22 PN-EN 1090-2.

9) Powierzchnia do malowania powinna byé czysta, sucha, pozbawiona

zattusz

czefi oraz innych luznych zanieczyszczen.

Zaleca sie zeszlifowaé ostre krawedzie.
10) Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg opisu technicznego
projektu wykonawczego.

INWESTOR: Miasto Ostrow Mazowiecka
ul. 3 Maja 66, 07-300 Ostréw Mazowiecka
TEMAT: BUDOWA LODOWISKA/ BOISKA Z PRZYKRYCIEM STALOWYM
nrdz.: 3103/14, 3103/16, 3103/17, 3103/23, 3103/27
Ostrow Mazowiecka, ul. Trebickiego
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(Ustawa z dnia 4.02.1994r. Dz. U. nr 24 poz. 83)




