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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-1.0.0 - SPECYFIKACJA TECHNICZNA
(CPV 45000000-7)
Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST - Specyfikacja Techniczna
SST - Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej
PZJ - program zapewnienia jakosci
BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne
dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych w budynkach Politechniki
Krakowskiej przy ul. Warszawskiej 24 w Krakowie:

Przy sporzadzaniu szczegotowej specyfikacji technicznej nalezy uaktualni¢ tresci
zawarte w wykorzystywanej niniejszej specyfikacji technicznej, uwzgledniajgce
zmiany, jakie wynikajg z przepisow wprowadzonych oraz znowelizowanych po dniu 1
lipca 2003 r.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) dla konkretnej roboty budowlanej) stosowanej jako
dokument przetargowy przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych
i realizacji oraz rozliczaniu rob6t w obiektach budowlanych.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoine, wspolne dla
robét objetych niniejszg ogding specyfikacjg techniczng (ST) oraz szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi (SST) przedstawionych dalej.

1.4. Okreslenia podstawowe.

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg cato$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i
urzadzeniami,

c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale
zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych
oraz posiada fundamenty i dach.



1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym - nalezy przez to rozumie¢ budynek
wolno stojgcy albo budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej,
stuzgcy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie
samodzielng catos¢, w ktérym dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej niz dwoch lokali
mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni
catkowitej nie przekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4. budowli - nalezy przez to rozumieC kazdy obiekt budowlany nie bedacy
budynkiem lub obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty,
estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce maszty antenowe, wolno stojgce
trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne
(fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje
przemystowe oczyszczalnie sciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania
wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane
urzgdzen technicznych (kottow, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz
fundamenty pod maszyny i urzgdzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym
czeséci przedmiotéw sktadajgcych sie na catosé uzytkows.

1.4.5. obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w
szczegolnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

C) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak:
piaskownice, hustawki, drabinki, Smietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumieé obiekt
budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego
trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a
takze obiekt budowlany niepotgczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne,
pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powitoki
pneumatyczne, urzgdzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.7. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w
okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu
budowlanego.

1.4.8. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace
polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.
1.4.9. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie
budowlanym robét budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a
nie stanowigcych biezgcej konserwacji.

1.4.10. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumieC urzadzenia
techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajgce mozliwos$¢ uzytkowania
obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i urzadzenia instalacyjne, w
tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod smietniki.

1.4.11. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone
sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza



budowy.

1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez
to rozumiec¢ tytut prawny wynikajgcy z prawa witasnosci, uzytkowania wieczystego,
zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego,
przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.

1.4.13. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjna
zezwalajgcg na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robdt
budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

1.4.14. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe
wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorow
czes$ciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji
obiektu. operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow
metodg montazu - takze dziennik montazu.

1.4.15. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumieC dokumentacje
budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét oraz
geodezyjnymi pomiarami podwykonawczymi.

1.4.16. terenie zamknietym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktérym
mowa W przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedgcy w dyspozycji jednostek
organizacyjnych podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw
Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze =zioza, bedacy w dyspozycji
zakfadu gorniczego.

1.4.17. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene
techniczng wyrobu, stwierdzajgcg jego przydatnosc¢ do stosowania w budownictwie.
1.4.18. wiasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru
architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego,
stosownie do ich wiasciwosci.

1.4.19. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdob w rozumieniu
przepisow o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposob trwalty w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.
1.4.20. organie samorzgdu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy
okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych
architektéw, inzynierow budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, p6z. 42
z pézniejszymi zmianami).

1.4.21. obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumieC teren
wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie przepisow odrebnych,
wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego
terenu.

1.4.22. optacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez
zobowigzanego za okre$lone ustawg obowigzkowe kontrole, dokonywane przez
wiasciwy organ.



1.4.23. drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumieé droge
specjalnie przygotowang, przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty
budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich
zakonczeniu.

1.4.24. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez
wilasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w
czasie wykonywania robot

1.4.25. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt,
upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong
budowe.

1.4.26. rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez
Inspektora Nadzoru ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikbw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.27. laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej,
Zamawiajgcego, Wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i prob
zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow budowlanych oraz rodzajoéw
prowadzonych robot.

1.4.28. materiatach - nalezy przez to rozumieC¢ wszelkie materiaty naturalne i
wytwarzane jak rowniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot,
zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

1.4.29. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych
robét dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone z
przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

1.4.30. poleceniu Inspektora Nadzoru — nalezy przez to rozumieC wszelkie
polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemne;j
dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

1.4.31. projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub
fizyczng bedgcg autorem dokumentaciji projektowej.

1.4.32. rekultywacji - nalezy przez to rozumieC¢ roboty majgce na celu
uporzgdkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie
realizacji budowy lub robét budowlanych.

1.4.33. przedmiarze robét - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do
wykonania rob6t wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z
obliczeniem i podaniem ilosci rob6t w ustalonych jednostkach przedmiarowych.
1.4.34. czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czesc¢ obiektu
budowlanego zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i



mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacii.
1.4.35. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w
normach, aprobatach technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych.

Definicje

Zgodnie z definicjami okreslonymi w Zatgczniku Il do dyrektywy Unii Europejskiej
poszczegolne pojecia zwigzane ze specyfikacjami majg nastepujgce znaczenie:
,hormy europejskie” oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet
Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej
(Cenelec) jako "standardy europejskie (EN)" lub "dokumenty harmonizacyjne (HD)"
zgodnie z ogolnymi zasadami dziatania tych organizacji.

»europejskie zezwolenie techniczne” oznacza aprobujgcg ocene techniczng
zdatnosci produktu do uzycia, dokonang w oparciu o podstawowe wymagania w
zakresie robo6t budowlanych, przy uzyciu wiasnej charakterystyki produktu oraz
okreslonych warunkdéw jego zastosowania i uzycia.

,istotne wymagania” oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i
pewnych innych aspektéw interesu wspdlnego, jakie majg spetniaé roboty
budowlane.

,hormatyw techniczny” oznacza wytyczne wynikajgce z normy lub ogdlnie
obowigzujgcych przepisow techniczno-budowlanych,

»Sspecyfikacje techniczne” oznaczajg catos¢ wszystkich wymagan technicznych, w
szczegolnosci zawartych w dokumentacji zamowienia, okreslajgcych wymagane
cechy roboty budowlanej, materiatu, produktu lub dostawy, pozwalajgce obiektywnie
scharakteryzowac roboty budowlane, materiat, produkt lub dostawe, opisane w taki
sposob, aby spetnity cel, wyznaczony przez zamawiajgcego. Specyfikacje
techniczne obejmujg poziom jakosci, wykonania, bezpieczenstwa lub rozmiarow,
uwzgledniajgc wymagania stawiane materiatowi, produktowi lub dostawie w zakresie
jakoséci, terminologii, symboli, testowania i jego metod, opakowania, nazewnictwa i
oznakowania. Zawierajg one takze reguly zwigzane z koncepcjg i obliczaniem
kosztow robdt budowlanych, warunkéw badania, kontroli i przyjmowania robét
budowlanych, jak tez technik i metod budowy oraz wszystkie inne warunki o
charakterze technicznym, o jakich zamawiajgcy moze postanowic¢, drogg przepisoéw
ogolnych lub szczegdtowych, co sie tyczy robdt budowlanych zakonczonych i
odnosnie materiatoéw i elementéw tworzgcych te roboty;

,Normy” oznaczajg wymagania techniczne przyjete przez uznany organ
standaryzacyjny w celu powtarzalnego i ciggtego stosowania, ktérych przestrzeganie
co do zasady nie jest obowigzkowe.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.
Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy



teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, poda lokalizacje i wspotrzedne punktéw gtdwnych obiektu oraz
reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone
punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, czes¢ graficzng, obliczenia
i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy,
uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i SST.

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru stanowig =zatgczniki do umowy, a wymagania
wyszczegoélnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak,
jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
kolejnosc¢ ich waznosci wymieniona w ,warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w dokumentach
przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru,
ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci
liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementéow budowli muszg byC¢ jednorodne i
wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekraczac dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z
dokumentacjg projektowg lub SST i majg wplyw na niezadowalajgcg jakosc
elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, os$wietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét, wygody



spotecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze jest wigczony w cene umowng

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaC w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robd6t wykonczeniowych Wykonawca
bedzie:
a) utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojgcej,
b) podejmowaé wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdiny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatdw, magazynow, sktadowisk, ukopdéw i drog
dojazdowych,
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania przepiséw  ochrony
przeciwpozarowej. podczas realizacji zakresu prac

Wykonawca bedzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzeh zlokalizowanych na
powierzchni terenu.. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie
powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych



wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczenh obcigzenia na os przy
transporcie materiatdbw i wyposazenia na i z terenu robodt. Uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenia od witadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkoéw i w
sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru.
Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone
w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich
robét w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegodlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochronai utrzymanie robat.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i
urzgdzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy
administracji panstwowej i samorzgdowej, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z
dnia 6 Iutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401).
Wykonawca bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagahn prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzgdzen Ilub metod i w sposdb ciggty bedzie informowac
Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY.

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatédw i odpowiednie aprobaty techniczne lub



Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez inspektora
nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w
celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg
wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetniaC wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego.
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych wiadz na
pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek zt6z miejscowych, witgczajgc w to zrédia
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczyC Inspektorowi
nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robot, chyba, ze
postanowienia ogolne lub szczegotowe warunkéw umowy stanowig inaczej.
Eksploatacja zrodet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnym)
obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczagc sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda
one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakos¢ i wilasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania réznych
rodzajéw materiatdw do wykonywania poszczegodlnych elementow robot Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju

10



materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze byC¢ pdzniej
zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany
do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia
jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢é wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdét i wiasciwosci
przewozonych materiatéw.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w
terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez witasciwy zarzgd
drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robd6t zgodnie z umowg oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robét oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wykonywaniu robot zostang, jesli wymagacC tego bedzie Inspektor nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na witasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez
Wykonawce nie podzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuaciji
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Do obowigzkbw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do
zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w
ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robdt, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

organizacje wykonania robét, w tym termin i sposdb prowadzenia robét,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robat,

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robdt,

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robot,

wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium
witasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a
takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,
wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-
kontrolne,

rodzaje i ilos¢ srodkoéw transportu oraz urzadzeh do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

sposob i procedure pomiarow i badah (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek,
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legalizacja i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych
materiatbw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajagc w to
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatdw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz robét z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w
SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali, jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu Ilub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan.
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i
dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych
materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i
robét ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek.

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatdw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badahn pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.
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Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania. Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora
nadzoru.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami
badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatbw u Zzrodia ich
wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego
przez Wykonawce,, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i robot z wymaganiami
SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swoj koszt, jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robét z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku, catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujacy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i informac;ji o ich istnieniu zgodnie
z rozporzgdzeniem MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98).

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polskg Normag lub

* aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi
SST.
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3. znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWIA z
1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST,
kazda ich partia dostarczona do robdét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w
sposo6b jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.

1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy
do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z .§ 45
ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatlg technikg, w porzgdku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora
nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegolnoSci:

+ date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

« date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;,

* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i
harmonogramow robat,

* terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robat,
» przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w robotach,

» uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

« daty zarzagdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

* zgtoszenia i daty odbiorow robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

« stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi.

» zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

« dane dotyczagce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robot,

 dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robaot,

« dane dotyczace jakosci materiatbw, pobierania prébek oraz = wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

* wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
* inne istotne informacje o przebiegu robot.

*
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Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedag
przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do
wydawania polecen Wykonawcy robot.

2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementow robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie
sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakoséci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach 1)-3),
nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie potrzebne dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora
nadzoru .

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
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Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btgd Iub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w
kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich robot- Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robdét bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow.

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach
technicznych i KNR-ach, KNNR-ach oraz wszelkich dostepnych publikacjach norm
naktadow pracy.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej i kosztorysowej.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezel
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom SST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposob
ciagty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbiorow robot.

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym
odbiorom:

a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu (korncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemul.

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robét oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji
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ulegng zakryciu.

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

Gotowosc¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie poOzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia inspektor nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czes$ciowego robot dokonuje sie dla zakresu robét okre$lonego w dokumentach
umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy).

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robo6t w
odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Caltkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczagc
od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia
dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i
pomiarOw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego roboét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbiorow czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i
rob6t poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych w poszczegoélnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w
poszczegodlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy

18



eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe).
Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego roboét, sporzadzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:
1. dokumentacje powykonawczag, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonania robét oraz geodezyjnymi
pomiarami podwykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdéw umowy
i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
zgodne z SST i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem
zabezpieczenia jakosci (PZJ),
7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na
przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom urzadzen,
8. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu;
a. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej
inwentaryzacji powykonawczej.
W  przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robat.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i
stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbior ostateczny roboét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogdlne.

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych.
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Dla robd6t wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych
(ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie
uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot bedg obejmowac:

* robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

* wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,

» wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

* koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

» podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem
podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

9.2.1. Koszt wybudowania objazdow/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z
dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oSwietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

C) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikoéw, barier,
oznakowan i drenazu.

f) tymczasowg przebudowe urzadzenh obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuije:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych
oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiatet,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdéw i organizaciji
ruchu ponosi Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz.
2016) z pézniejszymi zmianami.
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2. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. O drogach publicznych (Dz. U. Nr 204 z 2004 r.,
poz. 2086 z pézniejszymi zmianami).

3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. nr 202 poz. 2072)

4. Rozporzadzenie MGPIB z 21.02.1995r (Dz. U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca
1995r) dot. rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz
czynnosci geodezyjne obowigzujgce w budownictwie.

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy,
montazu i rozbiodrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

6. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego
zakresu formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu
rodzajéw robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia
ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

7. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.1 - ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot malarskich przy biezgcych robotach remontowych budowlano
instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu robét wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot malarskich
przy biezgcych robotach remontowych budowlano instalacyjnych w obiektach
Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogdlne okreslenia podstawowe dotyczace robdét podano w ,Wymaganiach
Ogolnych".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ,Wymaganiach Ogdlnych".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa,

specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatébw podano w ,WWymaganiach Ogolnych”

2.2. Farba akrylowa

Farba akrylowa przeznaczona do malowania scian i sufitbw wewnetrznych, na bazie
zywic poliakrylowych.

wiasciwosci:

- przepuszcza pare wodng

- zmywalna

- dobrze kryje powierzchnie

- bez zapachu
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- nie sedymentuje

- nieszkodliwa dla srodowiska

- wydajnosc¢ ok. 14m2/I|

- rozcienczenie w uzasadnionych przypadkach max. 2% wodag
- schniecie do 2h, ponowne malowanie po 2-4h.

2.2. Farba lateksowa

Farba lateksowa do wnetrz, matowa, wykonana na bazie zywicy akrylowej
wiasciwosci:

- przepuszcza pare wodng

- bardzo dobrze zmywalna

- odporna na Scieranie

- dobrze kryje powierzchnie

- bez zapachu

- nie sedymentuje

- nieszkodliwa dla srodowiska

- wydajnosc¢ ok. 12m2/I

- rozcienczenie w uzasadnionych przypadkach max. 2% wodg
- schniecie do 2-4h, ponowne malowanie po 2-4h.

2.3. Emalia

Emalia tiksotropowa o0go0lnego stosowania przeznaczona jest do ochronno-
dekoracyjnego malowania drewna i materiatdw drewnopochodnych (okien, drzwi,
mebli itp.), podtozy mineralnych (wszelkiego rodzaju tynki, beton itp.) oraz metali (po
uprzednim zagruntowaniu), zarbwno wewnatrz, jak i na zewnatrz pomieszczen.
Emalia moze by¢ réwniez stosowana do renowacji starych powitok alkidowych,
poliuretanowych, poliwinylowo-akrylowych, nitrocelulozowych, styrenowanych i do
malowania twardego polichlorku winylu (PCV). Moze by¢ wykorzystywana do
ochrony i dekoracji powierzchni eksploatowanych zaréwno wewnatrz, jak i na
zewnatrz budynkow, w tym rowniez w pomieszczeniach branzy spozywczej, przy
czym zywnos¢ nie moze mieC bezposredniego kontaktu z powtokg malarska.
Parametry techniczne:

Zawarto$¢ substancji statych: min 60%

Limit zawartosci LZO: max 300 g/l (Dyrektywa z 2004/42/WE)

Sposodb nanoszenia: pedzel, watek malarski, natrysk pneumatyczny

Czas schniecia: | stopien (suchos¢ dotykowa) - max 5 h;

Il stopien (catkowite) - max 12 h

Zalecana ilos¢ warstw:1-2

Temperatura zaptonu: pow. 230C

Stopien potysku: wysoki potysk

Ciezar wtasciwy: najwyzej 1,25 g/cm3

Lepkos$¢: umowna mierzona kubkiem Forda <D4 -80-180 s

2.4. Wymagania dotyczace materiatu
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Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodno$é z projektem oraz za jakos¢ i
sprawdzenie materialu na podstawie dokumentéw przedstawionych przez
producenta lub dostawce:

- Swiadectwo jakosci

- aprobata techniczna

- Atest PZH

Kolor farby nalezy uzgodnic z projektantem oraz Inspektorem nadzoru.

Farby ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

- znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia

- 0znaczenie normowe

- odpowiednia norma europejska lub krajowa

- kolor, kod koloru

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,Wymaganiach ogéinych"

3.2. Nanoszenie farby wykonuje sie przy pomocy pedzla, watka lub poprzez natrysk.
Dobér sprzetu zalezy do wykonawcy. Wykonawca zapewnia sprzet odpowiedniej
jakosci do wykonania robot malarskich oraz pomocniczych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogoinych"

4.2. Transport materiatbw, farb moze odbywa¢ sie dowolnym Srodkiem
transportowym, w oryginalnych opakowaniach z zachowaniem ostroznosci przed
uszkodzeniem, pojemniki nalezy chronic¢ przed utratg szczelnosci i mrozem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne warunki wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych"

5.2. Zeskrobanie i zmycie starej farby
Stare farby wymagajgce usuniecia ze $cian lub sufitdw obficie skrapiamy woda, a
nastepnie, gdy speczniejg usuwamy za pomocg szpachli lub szczotki drucianej

5.3. Przetarcie tynkow

Tynki w wielu miejscach reperowane, kilkakrotnie malowane, z ktérych zdrapano
powtoke z farby, oraz tynki o zniszczonej powierzchni naprawia sie przez tzw.
Przetarcie, tj. Potozenie nowej gtadzi. Wykonuje sie ja stosownie do rodzaju tynku z
zaprawy wapiennej, gipsowej lub cementowej. Zaprawe narzuca sie na uprzednio
zwilzony tynk, wyréwnuje jg i zaciera packg. Tynki o powierzchni uszkodzonej
nieznacznie podczas zeskrobywania starych powtok malarskich przeciera sie
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pedzlem tawkowcem, nanoszgc i rozprowadzajgc nim gtadz. Piasek Uzyty do
wykonywania zaprawy powinien by¢ bardzo drobny. Podtoze musi by¢ niezmrozone
nosne, rowne i wolne od smoty rakoéw i rozwartych rys, zadziorow oraz szkodliwych
zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowacé zas$ wyoblenia odpowiednio zaokraglic.
Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych wgtebien i
wybrzuszen, progow, wystajgcych ziaren kruszywa i innych podobnych. Nieréwnosci
nie powinny przekracza¢ 3 mm lub 5mm wgtebien.

5.4. Gruntowanie podtoza
Gruntowanie podfoza nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg dostarczong przez
producenta srodka gruntujgcego.

5.5. Podtoze

Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny byc¢:

+ Gfadkie i rowne, bez nadrostow betonowych, zaciekow zapraw lub mleczka
cementowego, kawern; stopien przygotowania podtoza jak dla tynkéw IV kategorii

* Mocne, tzn. powierzchniowo niepylgce, niewykruszajgce sie, bez spekan i
rozwarstwien

» Czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdzg itp.)

* Dojrzate pod malowanie, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od rodzaju farby (dla
farb emulsyjnych akrylowych mozna malowac¢ podtoza po 7 dniach)

* Suche;

dla tynkéw maksymalna wilgotnos¢ 4% podtoza masy dla gtadzi gipsowych 4%
podtoza masy

podtoza tynkowe powinny by¢ przygotowane zgodnie z PN-B-10109.

5.6. Wykonanie powtoki Przygotowanie farby do malowania:

- mozliwe jest zgestnienie wyrobu, ktére ustepuje po dodaniu do 5% wody i
doktadnym rozmieszaniu

- farbe przed malowaniem dokfadnie wymieszac¢

- do pierwszego malowania swiezych nieimpregnowanych podtozy zaleca sie
rozcienczyc¢ farbe w zaleznosci od chtonnosci podfoza dodajgc do 20% wody

- do malowania starych, dobrze przylegajacych powtok farby nie rozcienczacé, lub
rozcienczy¢ dodajac tylko od 3 do 5 % wody

Malowanie:

- malowa¢ wewnatrz pomieszczen w temperaturze otoczenia i podtoza nie nizszej
niz +50C naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem; dwie warstwy farby - warstwe
drugg po wyschnieciu poprzedniej tj. po okoto 2-4h, w przypadku farb lateksowych
po 12h.

- narzedzia po zakonczeniu prac malarskich umy¢ w wodzie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach
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0golnych”

6.2. Kontrola wykonania powtoki malarskiej

Kontrola miedzy fazowa obejmuje sprawdzenie:

- jakosci materiatow malarskich

- wilgotnosci i przygotowania podtoza

- stopnia skarbonizowania tynkéw

- jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych oraz temperatury ich wykonania
- schniecia.

- wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy winny potwierdzaé protokoty lub wpisy
do dziennika budowy.

- badania powlok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujgcych terminach (w temp.
>=5°C): Dla farb emulsyjnych i silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach

- powtoki emulsyjne przy kontroli winny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy, bez
smug, plam,

- spekan, tuszczenia. Bez $ladow pedzla lub watka.

Dla powiok wykonywanych farbami wodorozcienczalnymi i farbami emulsyjnymi
zakres badan i

kontroli nalezy przyjmowaé zgodnie z PN-69/B-10280.

Dla wszystkich rodzajow farb zakres kontroli winien obejmowac:

- sprawdzenie podtoza:

- sprawdzenie podktadow

- sprawdzenie powiok

6.3.0pis badan

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez
poréwnanie wykonanych robét malarskich z rysunkami i opisem technicznym oraz
wymagan wedtug specyfikacji technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z doktadnoscig do 0.5
cm

- sprawdzenie materiatdw przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych
dokumentow stwierdzajgcych zgodnos¢ Uzytych materiatdow z wymaganiami oraz z
normg PN-C-81914 oraz

PN-69/B-10230

- sprawdzenie powierzchni podktadu przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin

- sprawdzenie prawidtowosci powtok malarskich nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w
czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatow i liczbe
warstw.

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy,
odstajgcych ptatkbw powtoki, widocznych okiem nieuzbrojonym sladéw pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym odbierang powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
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wykonania.

Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w
przypadku nakfadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony,
powinien by¢ wykonany na takim samym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej
do faktury podtoza.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy malowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdét podano.
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

8.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Odbiér powinien byc¢
przeprowadzony w nastepujgcych fazach robot:

- po dostarczeniu na budowe materiatow malarskich:

wymagana jakos¢ materiatbw malarskich powinna by¢ potwierdzona przez
producenta odpowiednimi dokumentami, odbiér materiatbw powinien obejmowac
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatdw z dokumentacjg projektowg

- po przygotowaniu podtoza:

sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci podtoza,

- po wykonaniu kazdej warstwy:

sprawdzenie ciggtosci, poprawnosci i doktadnosci wykonania powtoki

Do odbioru robét wykonawca przedstawia:

- zaswiadczenia jakosci materiatow

- protokoty odbioréw czesciowych

- zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogoinych"

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania rob6t malarskich dla jednego
metra kwadratowego powierzchni.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-69/B-10230 PN-B-1028
PN-C-81914
PN-B-10109
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.2 - ROBOTY MALARSKIE — ELEMENTY STALOWE
CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z malowaniem elementéw
stalowych, dla celéw biezgcych robdot remontowych budowlano-instalacyjnych w
obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji w/w robot w obiektach budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjq

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia w/w robot w
czasie budowy lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuija:

- przygotowanie podtoza do malowania

- malowanie farbg olejng

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1 Ogdine okreslenia podstawowe
Ogodlne okreslenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogdélnych" pkt. 1.4.

1.4.2 Podstawowe warunki wykonywania malowania farba olejna

1) malowanie elementéw stalowych nalezy wykonywa¢ wedtug dokumentacji
technicznej, opracowanej dla okreslonej konstrukcji, zgodnie z polskimi przepisami,
uwzgledniajgcej wymagania Aprobaty Technicznej ITB dla danego systemu
malowania;

2) zabezpieczenia konstrukcji mogg by¢é wykonywane jedynie przez firmy
licencjonowane i przeszkolone przez Wnioskodawce Aprobaty w zakresie warunkéw
i technologii wykonywania zabezpieczen, witasciwosci fizyko - chemicznych
stosowanych wyrobow, kontroli jakosci wykonywanych prac;

3) zabezpieczenia nalezy wykonywac¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C
i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 80%. Nalezy przestrzegac
zasady, aby malowana powierzchnia stalowa miata temperature min. 3°C wyzszg niz
punkt rosy powietrza,

4) podtoze stalowe, na ktérym bedg wykonywane zabezpieczenia, powinno by¢
czyste, odpylone, odttuszczone i pozbawione rdzy. Powierzchnie stalowe nalezy
oczyscic do witasciwego stopnia, wedtug normy PN-ISO 8501-1/Ad 1:1998,
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zgodnego z warunkami stosowania antykorozyjnej farby podktadowej;

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ,Wymaganiach Ogolnych" pkt.2
Farba ftalowa

Farba olejna do gruntowania

Farba olejna do gruntowania przeciwrdzewna

Farba olejna nawierzchniowa ogoélnego stosowania

Parametry techniczne:

Zawartosc¢ substanciji statych: min 60%

Limit zawartosci LZO: max 300 g/l (Dyrektywa z 2004/42/WE) Sposdb nanoszenia:
pedzel, watek malarski, natrysk pneumatyczny Czas schniecia: | stopien (suchosé¢
dotykowa) - max 5 h; Il stopien (catkowite) - max 12 h Zalecana ilos¢ warstw:1-2
Temperatura zaptonu: pow. 230C

Stopien potysku: wysoki potysk

Ciezar wtasciwy: najwyzej 1,25 g/cm3

Lepkos¢: umowna mierzona kubkiem Forda <D4 -80-180 s

Ostrzezenie: Produkty tatwopalne. Zawierajg wybuchowe rozpuszczalniki! Opary
szkodliwe dla zdrowia.

Unika¢ bezposredniego kontaktu ze skorg. Nalezy zachowac ostroznos¢ Az do
catkowitego wyschniecia powtoki. Trzymaé z daleka od zrodta ciepta, ptomienia i
iskier. Naktadanie i schniecie powinno odbywaé sie w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu. Uzywac srodkdéw ochrony osobistej podczas naktadania. Po kazdym
Uzyciu szczelnie zamkngC pojemnik. Diugotrwate przebywanie w oparach
rozpuszczalnika bez wiasciwych zabezpieczen jest szkodliwe dla zdrowia. Przed
otwarciem pojemnika zapoznaC sie ze wskazdéwkami bezpieczenstwa.
Przechowywac¢ w temperaturze dodatniej, w pomieszczeniach wentylowanych.

3. SPRZET
Szczotki druciane reczne i mechaniczne, szpachle, pedzle, watki do malowania,
urzadzenie do natrysku na powietrze sprezone, rusztowania wewnetrzne
przestawne.

4. TRANSPORT

Wyroby stosowane do wykonywania zabezpieczeh systemowych farbami
termoodpornymi, opakowane wedlug p. 4.1, nalezy przewozic w sposéb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, okreslony w instrukcji
transportowania opracowanej przez Producenta, uwzgledniajgcej polskie przepisy
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przy przewozeniu tego typu materiatéw. Instrukcja, ta w jezyku polskim, powinna by¢
przekazywana odbiorcom wyrobdw.

4.1. Pakowanie

Wyroby stosowane do malowania nawierzchniowego (farby olejne) powinny byc¢
opakowane w firmowe, szczelnie zamykane opakowania, zabezpieczajgce je przed
zniszczeniem. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres Producenta,

- nazwe wyrobu wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

- mase netto,

- date produkcji / numer partii produkcyjne;,

- termin przydatnosci do Uzycia,

- informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia lub Zycia, zgodne z rozporzgdzeniem
Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 21 sierpnia 1997 r. (Dz. U. Nr 105, péz.
671),

- warunki stosowania, przechowywania i transportu,

- numer Aprobaty Technicznej ITB

- numer dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie, wg p.
5.1, znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998
r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru

deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U.Nr
113, p6z. 728).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne warunki wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w ,Wymaganiach ogoélnych" pkt.5

5.2. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie stalowe: Powierzchnia stalowa musi by¢ czysta i sucha, pozbawiona
zattuszczen, kurzu i innych zanieczyszczenh. Dla uzyskania najlepszych rezultatow
zaleca sie przygotowanie powierzchni metodg strumieniowo-$cierng do klasy Sa 2,5.
Dopuszcza sie przygotowanie powierzchni metodami mechanicznymi i recznymi do
klasy St 3.

Sposob przygotowania powierzchni powinien by¢ uzgodniony z przedstawicielem
producenta farb stosownie do przyjetej technologii. Szczegodlnie istotne jest to przy
pracach remontowych. Powierzchnie malowane uprzednio:

- farby olejne mogg by¢ naktadane bezposrednio na wiekszos¢ istniejgcych dobrze
przyczepnych powtok. Bardzo istotnym czynnikiem wptywajgcym na takie parametry
jak: jakos¢, trwatosc i skuteczno$é ochronnego dziatania powtok lakierowych jest
przygotowanie podfoza do malowania. Efekt oczyszczenia podtoza zalezy od doboru
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wiasciwej metody czyszczenia, ktéra powinna uwzglednia¢ zaréwno charakter
zanieczyszczen, jak i wymagania wyrobu lakierowego co do sposobu przygotowania
powierzchni do malowania. Zanieczyszczeniom nazywa sie kazdg substancje, ktorej
pozostawienie na powierzchni do malowania utrudnia proces malowania, pogarsza
jakos¢ powtoki malarskie;.

W bardzo negatywny sposéb wptywajg na powioke malarskg. Dobdr metody
oczyszczania powierzchni przed malowaniem wymaga uwzglednienia wielu
czynnikow takich jak:

- wielkos$¢ i ksztatt powierzchni, przedmiotu

- rodzaj powierzchni

- ilos¢ i rodzaj zanieczyszczen

- agresywnosc¢ srodowiska korozyjnego

Powierzchnie zatluszczone, pokryte pylami przemystowymi, osadami solnymi itp.,
powinno umy¢ wodg pod wysokim cisnieniem (aparat typu Karcher) a nastepnie
przystgpi¢c do wtasciwego oczyszczania. Powierzchnie gdzie mozliwe jest
wystepowanie zanieczyszczen jonowych, powinno sie po wlasciwym oczyszczeniu
umy¢ czystg wodg z dodatkiem odpowiedniego inhibitora k.

5.3 Malowanie

Farby olejne sg sprzedawane w postaci gotowej do Uzytku. Mozna je naktadac
pedzlem, watkiem lub standardowym sprzetem do natrysku bezpowietrznego.
Materiat jest tiksotropowy i intensywne mieszanie utatwia aplikacje.

Jezeli jest to konieczne do rozcienczenia UzyC rozcienczalnika do farb olejnych.
Maksymalny dodatek rozcienczalnika 3-5%. Pamieta¢c o dokladnym wymieszaniu
materiatu

5.3.1. Malowanie pedzlem

Nie zaleca sie malowania pedzlem w przypadku wyrobéw tiksotropowych (duza
nierownomiernos¢ grubosci powtoki malarskiej - szpary, zbyt cienka powioka) /
koniecznos$ci osiggniecia duzej wydajnosci, koniecznosci osiggniecia dobrego efektu
dekoracyjnego lub tendencji do zmniejszenia jednostkowych kosztéw malowania,
5.3.2. Malowanie watkiem

Nie zaleca sie stosowania watkow do gruntowania poditoza, malowanie farbami
szybko schngcymi, a zwlaszcza tiksotropowymi, oraz malowania w niekorzystnych
warunkach atmosferycznych. Wyroby przeznaczone do malowania watkiem powinny
charakteryzowa¢ sie dtuzszym czasem schniecia oraz nie powinny zawieraé
rozpuszczalnikow agresywnych. Watkiem nanosi¢ mozna wyroby alkidowe, olejne,
uretanowe, ale réwniez poliuretanowe. Wyroby schnace fizycznie jak winylowe,
akrylowe i chlorokauczukowe wymagajg specjalnej techniki naktadania z uwagi na
mozliwos¢ rozpuszczania poprzedniej warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach
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ogolnych” Kontroli stanu przygotowania powierzchni podlegajg nastepujgce
wiasciwosci:

6.2 Kontrola przegotowania poditoza

- wyglad powierzchni,

- stopien czystosci podtoza,

- profil powierzchni (chropowatos¢)

- obecnos$c¢ zattuszczen,

- obecnosc¢ zapylenia,

- obecnosc¢ zanieczyszczen jonowych.

Kontrole stopnia czystosci mozna przeprowadzi¢ w poréwnaniu do barwnych
wzorcow fotograficznych zatgczonych do norm.

6.3. Kontrola wykonania malowania

Kontrola jakosci wykonanego malowania systemem farb olejnych powinna
obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego,

- przyczepnosci warstwy gruntujgcej do podtoza,

- grubosci poszczegdlnych warstw w stanie mokrym i po wyschnieciu.

6.4. Opis badan

Ocene jakosci powtok malarskich przeprowadza sie kontrolujac: wyglad zewnetrzny
powtok (nalezy stwierdzi¢, czy powtoka nie ma wad powierzchniowych, porownac
kolor i stopien potysku dokumentacjg), stopien wyschniecia powtoki (okreslany
normy PN-79/C-81519 rozrdzniajgcej 7 stopni schniecia), przyczepnos¢ powitoki
(mozna oznaczy¢ zgodnie z PN- EN 24624: 1994 poprzez pomiar minimalnego
naprezenia rozciggajgcego potrzebnego do oderwania powioki prostopadle od
podtoza, np. aparatem Adhesiontester firmy Erichsen lub wedlug PN- EN ISO
2409:1999 metodg siatki nacie¢), grubos¢ powtoki (pomiar grubosci mozna
przeprowadzac nieniszczgcymi lub niszczgcymi - dobor przyrzadu zalezy od rodzaju
podioza - grubos¢ metodg nieuszkodzeniowg mozna oznaczy¢é za pomocg
przyrzgdow magnetycznych lub elektromagnetycznych, natomiast pomiar grubosci
powitok metodami uszkodzeniowymi mozna wykonaé stosujgc do oceny grubosci
nacietej powtoki przyrzady optyczne lub mechaniczne szczelnos¢ pokrycia (kontrole
szczelnosci pokrycia na podtozu stalowym mozna przeprowadzi¢ stosujgc poroskop.
Metoda umozliwia wykrywanie poréw i rys o $rednicy powyzej 0,05 mm
przechodzgcych przez powtoke do przewodzgcego podtoza; uziemiony detektor
wytwarza prad staty o wysokim napieciu, ktéry przeptywajgc przez nieszczelnosci do
podioza zamyka obwdd elektryczny; wykrytg nieszczelnos¢ aparat sygnalizuje
efektem dzwiekowym lub optycznym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt.7
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy pomalowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogéblne zasady odbioru robdét podano.
Ogollne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych" pkt.8

8.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w
nastepujgcych fazach robot:

- po wykonaniu czyszczenia

- po wykonaniu malowania

- wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
odpowiednimi dokumentami,

- odbior materiatdw powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci dostarczonych
materiatdw z dokumentacjg projektowg

Do odbioru robot wykonawca przedstawia:

- zaswiadczenia jakosci materiatow

- protokoty odbioréw czesciowych

- zapisy w dzienniku budowy

8.3. Nadzoru o wykonaniu robét
Odbidr robét zanikajgecych i ulegajgcych zakryciu

8.3.1. Dokumentacja

Odbioru roboét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu dokonujemy na podstawie:

- wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacjg projektows i

specyfikacjg techniczna,

- innych zapiséw Inspektora nadzoru o wykonaniu robot

Zakres robo6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu pisemnie okresla Inspektor
nadzoru lub dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdinych" pkt.9

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania malowania jednego metra
kwadratowego.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-79/C-81519

PN- EN 24624: 1994

PN- EN ISO 2409:1999
PN-ISO 5203-3

PN-ISO 8501-1

PN-ISO 8501-2

PN-1SO 8501-1/Ad 1:1998
PN-90/B-02851, PN-B-02851 -1:1997.
PN-1SO 8501-1/Ad 1:1998
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.3 - ROBOTY TYNKARSKIE
CPV 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru uzupetnienia tynkow zwyktych kategorii Il, lll Scian i stupéw, dla celow
biezgcych robot remontowych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu robét wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem tynkéw zwyktych scian i stupow, przy
biezgcych robotach remontowych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogodlne okreslenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogdélnych".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach Ogdélnych"
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa,

specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatébw podano w ,Wymaganiach Ogdinych"

2.2. Zaprawa
Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" oraz aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Woda do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do
betonow i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode

pitng.
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Niedozwolone jest Uzycie wdéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

Piasek powinien spetniaC wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych", a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm.
Piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm. piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

- Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1 do
warstw wierzchnich ~ $rednioziarnisty odmiany 2.

- Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

» Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
LZaprawy budowlane zwykie".

* Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.

« Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug
normy PN-B-1970;1997 ,Cementy powszechnego Uzytku". Za zgodg Inspektora
nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,WWymaganiach ogdélnych"
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu
wykonania i przeprowadzenia robdt zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci
pomocniczych.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
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* mieszarki do zapraw.

e agregatu tynkarskiego.

* betoniarki wolnospadowe;.

* pompy do zapraw,

* przenosnych zbiornikdw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdéinych"

4.2. Transport materiatow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac¢ sie zgodnie z
normg BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne warunki wykonywania robét
Ogodlne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”

5.2. Warunki przystagpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢é zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkdéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.3. Przygotowanie podtoza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-

38



10100p.3.3.2. Spoiny w murach ceglanych

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
10-proc. roztworem szarego mydta. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy
zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie
PN-70/B-10100p.3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢
zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju, podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach
0golnych"

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu,
wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé
wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2
niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
.Zaprawy budowlane zwykie". Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
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6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie
PN-70/B-10100 p.4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w
szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow.

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku.

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku.

7.3. Zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupdéw oblicza
sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie tynkéw stropéw
ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw Zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiaréw w stanie surowym. Z powierzchni tynkdédw nie potrgca sie powierzchni
nieotynkowanych. ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych,
jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0.5 m2.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdblne zasady odbioru robdét podano
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

8.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w
pkt. 6, daty pozytywne wyniki. jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjac
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jedno z nastepujgcych rozwigzan:

* tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu Uzytkowania i
trwatosc tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

+ w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i
ponownie wykonac roboty tynkowe.

8.3. Odbiér podtoza

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.4. Odbior tynkow
8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3
na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 6mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3 Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4 Odbior gotowych tynkow powinien byC¢ potwierdzony protokotem, ktory
powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogoinych"

9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny

jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
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- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robot na
wysokosci do 4m,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd.

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach.

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych [
wytrzymatosciowych. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondow i
zapraw. PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. PN-90/B-
14501 Zaprawy budowlane zwykte. PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego
uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001. 9002. 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewnienia jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.4 - WYKLADZINY | OKLADZINY Z PLYTEK
CPV 45432000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot wyktadzinowych i okfadzinowych z ptytek ceramicznych, dla celow
biezgcych robot remontowych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu robét wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
prowadzenia robdot zwigzanych z wykonaniem wykfadzin i oktadzin z ptytek
ceramicznych, dla celow biezgcych robdt remontowych budowlano-instalacyjnych w
obiektach Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogdlne okreslenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogélnych".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach Ogdélnych"
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng i poleceniami inspektoréw
nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,WWymaganiach Ogdlnych"
Ponadto materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi Normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru Norm Polskich, na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci
do stosowania. Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadac¢
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na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w Normach Polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i ptytki gresowe.

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

Ptytki i gres szkliwione i glazurowany musi posiada¢ parametry zgodne z normg PN-
EN 14411, wg zatgcznika G:

"Plytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej" E<0,5%,
Grupa B la GL.

- Ptytki scienne gres glazurowany grubos¢ 9 mm, klasa scieralnosci (PEI) 4.

- Piytki posadzkowe gres szkliwiony: grubos¢ 9 mm, klasa scieralnosci (PEI) 4.

2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002 Ilub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do
spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
Norm. Wysokoelastyczna zaprawa klejgca:

- Gestos¢ nasypowa: ok. 1,28 kg/dm3

- Proporcje mieszania:

- - pow. pionowe i poziome: 1,7-1,8 | wody na 5 kg; 8,5-9 | wody na 25 kg

- Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

- Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min

- Czas zuzycia: do 2 godz.

- Czas otwarty (wg normy PN-EN 12004 ): przyczepnosc¢ > 0,5 MPa

- Sptyw (wg normy PN-EN 12004): < 0,5 mm

- Spoinowanie: po 24 godz.

- Przyczepnosc¢ (wg normy PN-EN 12004):

- - poczatkowa: > 1,0 MPa

- - po zanurzeniu w wodzie: > 1,0 MPa

- - po starzeniu termicznym: > 1,0 MPa

- - po cyklach zamrazania i rozmrazania: > 1,0 MPa

- Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +70°C

- Odksztatcenie poprzeczne (wg normy PN-EN 12004): > 2,5 mm i <5 mm

- Reakcja na ogien: A2fl -s 1

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- Srodki ochrony ptytek i spoin,
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- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasciwosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowaC¢ nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250
.Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. Bez badan laboratoryjnych moze
by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogolnych"

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12
mmm do rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogdéinych"

4.2. Transport i skladowanie materiatéw

Transport materiatbw do wykonania wyktadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych
Srodkow i urzadzen.

Zaleca sie uzywa¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyC przewozone materiaty w
sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
tadunku urzadzeh mechanicznych.

Skfadowanie materiatdw podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdélne warunki wykonywania robot
Ogodlne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”

5.2. Warunki przystapienia do robét
1) Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:
» wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtég,
* roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
» wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykohczone tynkiem lub
masami naprawczymi.
2) Przystgpienie do robdt wykfadzinowych powinno nastgpig po okresie osiadania i
skurczu elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu
budowy stanu surowego.
3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie
nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
4) Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdéch dni chronié
przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykiadziny z ptytek

5.3.1. Podtoza pod wykfadziny

Podtoze pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢é wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i
grubosci minimum 50mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na sciskanie minimum
12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadoéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem - 25 mm

- podkfady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady sptywajgce. ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg
zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych
pol nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz
3,5m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot
fundamentow pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw
wyktadzin. Szczegoétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i
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kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych
elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych
zaleca sie zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub
wzmocnienie podktadow cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie
bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy
(wylewki) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych
mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robo6t wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowg szerokoS¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegodlnie
starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub skfadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybér
kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wykfadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢é przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego
naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na poditoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje. sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza.
Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci
zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z
pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci
ptytek:

.50 x50 mm . 3 mm

. 100 x 100 mm . 4 mm

. 150 x 150 mm . 6 mm

. 200 x 200 mm . 6 mm

. 250 x 250 mm . 8 mm

. 300 x 300 mm . 10 mm

. 400 x 400 mm . 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2
lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz
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rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po
podfozu (okoto 1 cm), ustawiCc w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisngc¢ i mikro ruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt przyssania..
Wieksze ptytki zaleca sie dobijac miotkiem gumowym. W przypadku ptytek
uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju
na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm . okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm . okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm . okoto 4 mm

- powyzej 600 mm . okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy pytkami nalezy usungé
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty
cokotu powinna okreslac dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z
pytek identycznych jak dla wykfadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy
do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukciji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé
wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca
z naklejong gtadkag gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura
i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg byé powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.
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5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg
byc¢:

- Sciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é
przygotowania podioza. Podioza betonowe powinny by¢é czyste, odpylone,
pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknieé i
ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i
rowne. W przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki
wyrownac zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku sScian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien byc¢
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowe] lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podt6z nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac¢
nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niepalgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze
starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na
1 m. Nie dopuszcza sie wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na
kompozycjach klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki
nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robo6t oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ ptytki wedtug,
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos$¢ spoin. Na
jednej sScianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowg szeroko$¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
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skfada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowacC prostg, gtadkg tate
drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate
mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca.
Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
oktadzinie.

Kompozycje klejgcg naktada sie na poditoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje. Sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna by¢é roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielkoS¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci
zebow pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z
natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza
oraz rodzaju i wielkoéci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byc¢
docinana, ukfadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i mikroruchami.
ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt przyssania.. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki

tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkfadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki

dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowacé listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia
ptytki te dociska sie do sciany deszczutki do uzyskania wymaganej powierzchni lica.
W  przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
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ptytek. Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢é je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pocg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabkg. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztait
spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong
gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢é powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatdw powinien byé
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym
im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ,Wymaganiach
0golnych"

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykfadzin i okfadzin
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét
oraz podtoza. Wszystkie materiaty ptytki, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty
pomocnicze muszg spetnia¢c wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.
Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi
w Normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio
przed przystgpieniem do wykonywania robét wyktadzinowych i okfadzinowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej
taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z dokfadnoscig do
1mm

- sprawdzenie prawidiowosci wykonania w podkitadzie szczelin dylatacyjnych i
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przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i
5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin
i oktadzin z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowosé dalszych prac.
Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych
roboét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét zanikajgcych.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia
wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych wykfadzin i oktadzin a w
szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wyglgdu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdg i oktadzin Scian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzac¢ wizualnie i poréwnaé¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej
dtugosci 2m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu nacisnietego
wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych
oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru
odchylen z dokfadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy
dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m2 nalezy zmierzy¢
szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).
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Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.1.
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- cafta powierzchnia wykfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem
(nie dotyczy wyktadzin dla ktérych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢é wypetniona klejem (warunek
wiasciwe] przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé
gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg
producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej
(mierzone fatg dtugosci 2 m)nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie
wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢é wypetnione zaprawg do
spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2
mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek
gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i
trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady obmiaru robot
Og0lne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji
projektowej przyjmujgc wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastrow, fundamentow i innych
elementow wieksze od 0,25m2. W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a
stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.
Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg
stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”
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8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem
ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbior podtéz musi byé dokonany przed
rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczagcymi podtoz i
okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za
wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do
robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno byc¢
odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez
np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy
naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z
dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz materiatdw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (inspektor nadzoru) i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru
czeSciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania
czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w
odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.
Odbidér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikbw badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce
dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawczg,

- szczegobtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robdt,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych
materiatéw i wyrobow,
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- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST
poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz
dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez Wykonawce dokument sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykfadzina lub oktadzina nie
powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawi¢ jg
ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika i
trwatosci wyktadziny lub oktadziny Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych wykfadzin lub oktadzin,
wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez
przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z
zamowieniem. Protokdét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia
koncowego pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego
dtugos¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu
wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych
w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykfadzin i
oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. .Odbior ostateczny robot.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu Kkaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci
robot.
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Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogoinych"

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty
wyktadzinowe Iub oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujgcych
Sposobow:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach
umownych stata wartos¢ wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest
okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na podstawie
dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o wartos¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn
ustalonej w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie
wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze byé dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi
w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatdbw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajgcymi z technologii robét z kosztami zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszgcych takich jak
np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty,
bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych
wyktadzin i okfadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow,
zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczen pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac
szczegotowo ustalone w umowie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie. PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe.
Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B lll.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3 %. Grupa B |.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o0 nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6 %. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10 %. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa Al. PN-EN 186-1:1998 Pitytki i ptyty ceramiczne ciggnione o
nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A

Il b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A

II'b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A
1.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki
odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Pilytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i
sprawdzanie jakosci

powierzchni.

PN-EN I1SO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity tamigce;j.

PN-EN 1SO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN 1SO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN [ISO 10545-8:1998 Piytki i pityty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalnosci liniowe;j.
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PN-EN I1SO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN SO 10545-13:1990 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie.

PN-EN I1SO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdéznic
barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie
odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie
odpornosci na scieranie. PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek.
Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie
skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie
nasigkliwosci wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.5 - UKLADANIE | CYKLINOWANIE PARKIETU
CPV 45432113-9

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot cyklinowania i lakierowania parkietu przy robotach remontowych biezgcych
budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu robét wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wszystkich czynnosci umozliwiajacych wykonanie 3-
krotnego szlifowania, gruntowania oraz 3-krotnego lakierowania parkietu przy
robotach remontowych biezgcych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogdlne okreslenia podstawowe dotyczace robdét podano w ,Wymaganiach
Ogolnych"

1.5. Wymagania ogdéine dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw
nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ,Wymaganiach Ogdélnych”

2.MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w Wymaganiach ogdlinych"

2.1.1 Deszczutki posadzkowe (parkiet z drewna lisciastego debowego) z wlkasnym
piorem K. I:

* grubosc¢ 22 mm

* wilgotnos¢ 9%+2%

* twardos¢ wg Brinella - 1,45 -1,75 Mpa

* nasigkliwo$¢ (po 24 h) - 1,5 %

« Scieralnos¢ na aparacie Stuttgart - max 0,13 mm

2.1.2. Listwy podtogowe przyscienne debowe.
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2.1.3 Lakier podktadowy: Podktad wigzacy nitro modyfikowany przeznaczony do
malowania (gruntowania) drewnianych posadzek w celu stabilizowania luznych
czgstek drewna i lepszego zwigzania poliuretanowych lakieréw nawierzchniowych z
podtozem drewnianym. Witasciwosci:

- ilos¢ warstw : 1-2

- nanoszenie kolejnej warstwy po ok. 4 godzinach

- czas wyptywu mierzony kubkiem wyptywowym z dnem, stozkowym o Srednicy
otworu wyptywowego 4 mm, 25-45 sekund

- zapobiega ciemnieniu drewna

- zmniejsza zuzycie lakierdw nawierzchniowych

- wysoka lepkosc¢

- szybkoschnacy

- bezbarwny

Dane techniczne:

Typ lakieru: 100% poliuretanowy lakier podkltadowy Zawartos¢é substancji statych:
Okoto 32% Proporcje: Jest to lakier 1-komponentowy Czas schnigcia: 1-2 godziny
Narzedzia: Watek, pedzel lub aplikator Wydajnos¢: 8-10 m2/litr (120-100g/m2) na
warstwe

2.1.4. Lakier nawierzchniowy Wtasciwosci:

1-komponentowym 100% poliuretanowym lakierem na bazie wody modyfikowany
olejami roslinnymi, przeznaczonym do podidg drewnianych w obiektach
mieszkalnych, jak i uzytecznosci publicznej, narazonych na silne scieranie.

Cechy lakieru nawierzchniowego.

- Zgodny z normg DIN 18032:2 - odpornosc¢ na poslizg

- Wysoka odpornos¢ na Scieranie, slady obuwia i zarysowania

- Bardzo dobra odpornos¢ na chemikalia

- Twarda i trwata powtoka

- Dostosowany do profesjonalnych technologii lakierowania Dane techniczne:

Typ lakieru: 1-komponentowy lakier 100% poliuretanowy na bazie wody wigzacy z
tlenem Zawartos¢ substancji statych: Okoto 32% Lepkosc¢: Okoto 17 sekund (25°C,
FC4) Wartos¢ pH: Okoto 7.8

Odpornos¢ na Scieranie: Ok. 5 mg/100 obrotéw (SIS 923509) Potysk (at 60°):
Potysk: ok. 90, P6t mat: 45-50, Mat: 25-30 Proporcje: Jest to lakier 1-komponentowy
Czas schniecia: 2”-3 godziny w temperaturze 20°C i wilgotnosci wzglednej 60%.
Narzedzia: Watek, pedzel lub aplikator Wydajnos¢: 8-10 m2/litr (120-100g/m2) na
warstwe

3.SPRZET

Ogodlne zasady podano w specyfikacji ,Wymagania Ogolne”

Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy
i musi odpowiadac przyjetej technologii.
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4. TRANSPORT

Zasadnicze wymagania zawarto w specyfikacji "Wymagania Ogolne™

Dostawa materiatow i wywoéz materiatdbw z rozbiérki odbywaé powinien sie
samochodami dostawczymi. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONAWSTWO ROBOT
Ogoblne warunki podano w ,Wymaganiach Ogoélnych"

5.1. Ukladanie parkietu

Posadzki deszczutkowe uktadane metodg przybijania gwozdziami lub zszywkami do
podktadu. Miedzy posadzka deszczutkowa a statymi pionowymi elementami budynku
(scianami, stupami itp.) nalezy pozostawiC szczeline dylatacyjng o szerokosci co
najmniej 10 mm. Szeroko$¢ szczeliny dylatacyjnej zalezy od wielkosci powierzchni
posadzki, rodzaju drewna deszczutek oraz sposobu ukfadania. Posadzka
deszczutkowa powinna by¢ trwale zwigzana z podktadem. Deszczutki powinny by¢
tgczone na wpust i wiasne pidéro lub deszczuiki. Posadzka deszczutkowa powinna
by¢ utozona szczelnie, powinna by¢ réwna i pozioma. Listwy podtogowe powinny
doktadnie przylega¢ do s$cian i posadzki na catej swej dtugosci. Powierzchnia
posadzki powinna by¢ wyréwnana przez oszlifowanie, nie powinny by¢ widoczne
Slady zarysowania materiatem Sciernym. Po oszlifowaniu i doktadnym odkurzeniu
posadzka wraz z listwy podtogowe przyscienna powinna by¢ polakierowana lakierem
podktadowym i nawierzchniowym wedtug instrukcji producenta.

5.2. Szlifowanie parkietu

Szlifowanie zaczynamy od doktadnego odkurzenia powierzchni parkietu. Nastepnie
na maszyne do szlifowania zaktadamy gruboziarnisty papier np. P36 , a nacisk
szlifierki ustawiamy na najwyzszy poziom. Po tych wstepnych czynnosciach mozemy
przejs¢ do | etapu prac. Aby unikng¢ zbyt gtebokiego zeszlifowania desek parkietu
nalezy rozpoczg¢ szlifowanie ukosne do przebiegu desek. Tak wiec | szlif
zaczynamy w narozniku pomieszczenia.

Dzieki powolnemu opuszczaniu maszyny przy ruchu do przodu, zapobiegamy
powstawaniu nieréownosci. Maszyna ma porusza¢ sie rownomiernie do przodu.
Przed zmiang kierunku po kazdym szlifie nalezy w pore ostroznie unie$¢ walec.
,ozlif do tytlu" nastepuje po tym samym sladzie co ,szlif do przodu". Gdy zakohczymy
,Szlif do tylu" unosimy walec i pamietamy, ze nastepny szlif musi by¢ przesuniety o
2/3 szerokosci walca w prawo. Najwazniejsze jest 1-sze szlifowanie, podczas
ktorego powierzchnia zostaje wyrownana. Jezeli 1-sze szlifowanie wykonane
zostanie zbyt delikatnie, wtedy nierdwnosci zostang przeszlifowane, a nie
wyrownane. W miejscu gdzie maszyna zatrzymuje sie pozostawiajgc
nieprzeszlifowany odcinek posadzke nalezy wyréwnaé¢ prowadzac szlifierke w
przeciwnym kierunku. W miejscu tym mogg powsta¢ cienie. Dlatego przed
zaczeciem szlifowania powinno zwréci¢ sie uwage, aby miejsca zatrzymania
maszyny znalazty sie jak najdalej zrédta Swiatta. Rozpoczynajgc 2 etap szlifowania
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nalezy doktadnie odkurzyé powierzchnie posadzki, przestawi¢ nacisk szlifierki na
$redni oraz zatozy¢ odpowiedni papier np.P80. Srodkowy szlif (2-gi) musi byé
wykonany pod katem 90st.w stosunku do poprzedniego. Jego celem jest usuniecie
Sladow po zgrubnym szlifowaniu. Po tym etapie nalezy sprawdzi¢ czy nie pojawity
sie rysy lub dziury, ktore sg widoczne zazwyczaj po szlifowaniu. Likwidujemy je przy
uzyciu rugi przed koncowym szlifowaniem. Do fugowania parkietu nalezy uzy¢
lakieru zmieszanego z pytem do szlifowania albo specjalnego srodka na bazie
rozpuszczalnika lub wody, ktéry po wymieszaniu z pytem drzewnym daje plastyczng
mase w kolorze danego gatunku drzewa. Przygotowany kit nalezy rozprowadzi¢ po
catej powierzchni elastyczng szpachlg. Po szczegdlnie szerokich szczelinach w
podtodze czynnos¢ powinna by¢ wykonana kilka razy. Nalezy przy tym uwazaé, zeby
nie pozostawiaC na powierzchni podtogi resztek szpachli, gdyz zeszlifowanie jej
zabiera duzo czasu. Szpachlowanie fug jest bardzo wazne poniewaz zapobiega
zbieraniu sie lakieru w szczelinach. Po catkowitym wyschnieciu szpachlowanej
powierzchni nastepuje nastepny etap szlifowania, ktéry powinien usung¢ nadmiar
kitu, jest to niezbedne. W miejscach gdzie pozostajg resztki masy szpachlowej po
lakierowaniu.

Pojawig sie wyrazne przebarwienia. To jest wazne szczegdolnie w przypadku
wykonywania podtogi z buku drewnianego. Nastepnie podtoga powinna byé
doktadnie odkurzona.

Nalezy zredukowac site nacisku szlifierki i mozna zaczgc¢ koncowy szlif. Kierunek
szlifowania jest zgodny z kierunkiem utozenia desek. i nastepuje rownolegle lub
prostopadle do zrédta Swiatta. Przed podjeciem decyzji nalezy uwzglednic
nastepujgce czynniki: kierunek wtdkien drewna, typ szlifierki, stan jej zuzycia, oraz
rodzaj papieru sciernego. Szlif powinien przebiega¢ zgodnie z kierunkiem padania
Swiatta o ile sprawnos¢ szlifierki i kierunek widkien na to pozwala. W tym przypadku
nie bedg widoczne $lady po szlifierce, ktére powstajg pod papierem $ciernym.
Jednak bedg widoczne nieréwnosci, ktére powstajg przy pracy szlifierkg walcowg z
.koncowq" tasma szlifierskg. W tym przypadku zaleca sie pracowa¢ w poprzek od
zrodta Swiatta o ile pozwala na to przebieg wtokien.

Efekt wygladu podtogi w duzej mierze zalezy od kierunku koncowego szlifu. Jezeli
parkiet jest utozony w ,jodetke" lub ,kwadraty", a szlif kohcowy bedzie wykonywany
ukosnie w stosunku do kierunku utozenia deszczutek, neutralny obraz powierzchni
bedzie lepiej zachowany. Jezeli natomiast ostatni szlif bedzie wykonywany w ten
sposob, ze potowa deszczutek bedzie szlifowana wzdtuz, a czesé¢ w poprzek,
wowczas uzyskamy jasno- ciemno zaakcentowany wzor.

Przy wykonywaniu prac szlifierskich nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

- bardzo wazne jest regularne przeglagdanie maszyny

5.3. Lakierowanie parkietu

Powierzchnia przeznaczona do lakierowania powinna by¢ czysta, gftadka,
przeszlifowana papierem $ciernym 100-120 i nastepnie doktadnie oczyszczona z
pytu. Stare powioki lakierowe nalezy usungc.

Przed uzyciem lakier doktadnie wymieszaé w oryginalnym opakowaniu. Lakier
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nalezy nakfadaé na surowe drewno (nie wymaga stosowania podktadéw) w 2-3
warstwach, w odstepie od 4 do 8 godzin w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci w
trakcie aplikaciji.

Przed natozeniem kolejnej warstwy nalezy stosowacC delikatne szlifowanie
miedzywarstwowe drobnoziarnistym papierem Sciernym o granulacji 120-150
potmat, 180-220 potysk. llos¢ warstw zalezy od przeznaczenia; przy lakierowaniu
podtdg i parkietéw zaleca sie 3 warstwy lakieru.

Optymalny zakres temperatur do lakierowania i schniecia powtok wynosi 15 + 25°C,
a wilgotnos¢ wzgledna 40-65%. Wilgotnosc¢ lakierowanego drewna powinna wynosi¢
od 7 % do 11 %. W przypadku niskiej temperatury i wysokiej wilgotnosci czas
schniecia i naktadania kolejnej warstwy wydtuza sie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogllne warunki podano w ,Wymaganiach Ogolnych" kontrola jakosci robot polega
na sprawdzeniu:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wystepowania
ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia.

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni deszczutek.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne warunki podano w ,Wymaganiach Ogoélnych"
Jednostki obmiarowe:

1 m2 - powierzchnia posadzki parkietowe;j

1 m - dlugosci listew

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne warunki podano w ,Wymaganiach Ogoélnych"

W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowos$¢ potozenia deszczutek
parkietowych, jednolito§¢ warstwy lakieru, prawidlowos¢ mocowania listew
podtogowych.

Cena oferty winna obejmowacC tgczna wartos¢ catego zamowienia zgodnie z
wyszczegolnionym zakresem, z podaniem ceny jednostkowej.

Podstawa ptatnosci bedzie kwota okreslona przez wykonawce w formularzu
ofertowym, ktora obejmuije:

- przygotowanie stanowiska pracy

- wykonanie cyklinowania,

- wymiane listew podtogowych,
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- gruntowanie,

- lakierowanie,

- likwidacja stanowiska roboczego,

- transport elementow (wywoz zdemontowanych materiatdw z rozbidrki i ich
utylizacja)

- likwidacje stanowiska roboczego.

9. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Normy

PN-EN 13647 : 2004 Podtogi drewniane i posadzki deszczutkowe oraz boazerie i
oktadziny z drewna. Oznaczanie charakterystyki geometrycznej. PN-75/D-96000
Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

PN-B-03156: 1997 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosnos¢ zigczy
klejowych PN-EN 927- 927-1:2000 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na drewno zastosowanie na zewnatrz Klasyfikacja i dobor.

9.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Wydawnictwo z 2006
roku.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.6 - POSADZKI Z PANELI PODLOGOWYCH KLASY min. AC-5

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych zwigzanych z utozeniem lub wymiang paneli podtogowych z
robotami remontowymi biezgcymi budowlano-instalacyjnymi w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu robét wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w nin. specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem wszystkich czynnosci umozliwiajgcych roboty remontowo-budowlane,
a w tym utozenie lub wymiane paneli podtogowych zwigzanych z robotami
remontowymi biezgcymi budowlano-instalacyjnymi w obiektach Uczelni.
remontowo-zwigzanych

1.4.0kreslenia podstawowe
Ogodlne okreslenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogélnych"

2.MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymaganiach Ogdélnych"
Nalezy utozy¢ na posadzce panele laminowane grubosci 12mm na ptycie
wodoodporne] HDF. Klasa przeznaczenia paneli - klasa min. AC5/12mm - podtogi
przeznaczone przede wszystkich do pomieszczen uzytecznos$ci publicznej. Panele
nalezy uktada¢ na specjalnej piance do paneli gr. 5mm. Wymagana klasa
Scieralnosci 20.000- wskazujgca liczbe obrotéw urzadzenia testujgcego z krgzkiem z
papieru sciernego, potrzebna do zniszczenia laminatu.

Deski z paneli uktadamy prostopadle do zrédta Swiatta dzieki temu potgczenia
miedzy nimi bedg mniej widoczne. Panele fgczone na zatrzask - uktadamy pidérem do
Sciany. Panele muszg posiadac atest higieniczny i aprobate techniczna.

3.SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu zawarto w ,Wymaganiach Ogdinych"

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogolinych"
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonywania robot.
Ogodlne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach
0golnych”

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Og0lne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy uktadanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogoinych"

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania posadzki z paneli
podiogowych wraz z wymiane listew przysciennych dla jednego metra
kwadratowego powierzchni.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN- 81/B-89021 Elementy z tworzyw sztucznych w budownictwie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.7 - SUFIT PODWIESZANY MODULOWY Z PLYT Z WLOKIEN
MINERALNYCH
CPV 45421152-4

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét oktadzinowych stropu ptytami z widkien mineralnych, ktére
zostang wykonane w wyniku prowadzonych robdt remontowych biezgcych
budowlano-instalacyjnych w obiektach uczelni

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie sufitdw z ptyt gipsowo-kartonowych.
Obejmujg prace zwigzane 2z dostawg materiatdw, wykonawstwem, oraz
wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3.Zakres robo6t objetych Specyfikacja techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
obudowy stropow ptytami z widkien mineralnych.

W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie sufitu podwieszonego z ptyt o wym.
600x600x15 mm na konstrukcji metalowe;.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okre$leniami podanymi w
~Wymaganiach ogdélnych" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogolne" ,
PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach", a takze w
przywotanych normach przedmiotowych.

1.5. Ogoéine wymagania dotyczace robét

Zgodne z Specyfikacjg , Wymagania ogodlne"

Przy wykonywaniu obudowy stropu z ptytami mineralnymi nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w normie PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane. Wymagania i metody
badan oraz Instrukcja montazu sufitow.

2. Materialy :
Sufity na rusztach metalowych wykonywac z ptyt modutowych 600x600x15mm
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Odpornos¢ na wilgo¢ do 95% wzglednej wilgotno$ci powietrza

Przewodnos¢ cieplna Przewodnos$¢ cieplna zgodnie z DIN 52612 1 = 0.052-0.057
W/mK

Wzdtuzna izolacyjnosc¢ Wzdtuzna izolacyjnosé dzwieku zgodnie z DIN EN 20140-9

dzwieku Dn,c,w = 34 dB (grubos$¢ 15 mm)

Klasa odpornosci ogniowej F30-F120 zgodnie z DIN 4102, czes¢ 2

Klasa palnosci materiatu C-s3, d0 zgodnie z DIN EN 13501-

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ,Wymaganiach
ogolnych". Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego
przez Wykonawce gwarantujgcego poprawne wykonanie robét. Zastosowany sprzet
winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu spetniajgcymi
wymagania ogolne okreslone w ,Wymaganiach ogolnych", dobranymi przez
Wykonawce nie wptywajgcymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych
materiatow.

4.2. Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem
uszkodzeniami opakowania, zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Pomieszczenie moze byC wytozone ptytami sufitu podwieszonego dopiero wtedy,
gdy jest ono doktadnie osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i
posadzkarskie.

Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje
funkcje. Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem
sufitu podwieszanego.

Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢
nizsza niz 15 C, aby umozIliwi¢ wtasciwe warunki pracy.

Podczas budowy oraz przy pdézniejszym uzytkowaniu wzgledna wilgotnos¢ powietrza
nie powinna przekracza¢ 70%. Niedopuszczalna jest zmiana wilgotnosci podczas
montazu ptyt mineralnych. W przypadku watpliwosci wilgotno$¢é powietrza nalezy
zmierzy¢é na budowie za pomocg higrometru. Jezeli spodziewane sg wyzsze
wartosci wilgotnoéci nalezy zastosowac ptyty lub wymiary specjalne. Ukfad sufitu
zwyczajowego projektuje sie w ten sposéb, aby ptyty przycinane na obrzezach byty
réwnej wielkosci i nie mniejsze niz potowa petnej ptyty. Ptyty winny by¢ przyciete na
miare. Jezeli do ciecia uzywane sg urzadzenia mechaniczne, nalezy zgodnie z
przepisami BHP, zapewni¢ miejscowg wentylacje (odpylenie), aby zapobiec
nadmiernemu zapyleniu. Jezeli zapylenie przekroczy 5 mg/m3 lub 2 widkna/ml
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(Srednio w ciggu 8 godzin), pracownicy winni uzywaé¢ masek chronigcych drogi
oddechowe.

Zaleca sie, aby oprawy oswietleniowe i kratki wentylacyjne zostaty podwieszone
niezaleznie, aby unikng¢ przecigzenia sufitu podwieszonego, co mogtoby
spowodowa¢ nadmierne ugiecie lub skrecenie profili, czy uszkodzenie ptyt.
Jednakze dopuszcza sie takze oparcie takich elementéw na wierzchotkach profili
gtébwnych i poprzecznych o petnej wysokosci, pod warunkiem dostosowania sie do
zalecen producenta ptyt. W zadnym przypadku nie wolno obcigzaé punktowo profili
poprzecznych lekkich lub o niepetnej wysokosci. Tylko bardzo lekkie elementy, mogg
sie opiera¢c na stopce profili. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy
kontaktowaC sie z przedstawicielem producenta. Na 1,5 m2 ptaszczyzny sufitu
przypada¢ musi przynajmniej 1 wieszak. Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone
na sufit podwieszony nalezy dodatkowo podwiesic.

Do zakotwiczenia wieszakbw mogg by¢ uzywane tylko czesci posiadajgce
dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Zakotwiczenie do tat drewnianych zabetonowanych jest niedopuszczalne.

Nalezy zwr6cic uwage na to aby piyty krancowe przymocowane byly szczegdinie
starannie. Dotyczy to przede wszystkim miejsc przy oknach narazonych na ci$nienie
lub ssanie wiatru. Do mocowania wieszakéw sufitowych do stropéw stalowych i
betonowych stosowac kotki wkrecane z tulejg metalowa.

Do mocowania wieszakow do stropow blaszanych trapezowych stosowaé sruby do
blachy lub nity. Rozstaw wieszakéw oraz profili nosnych w zaleznosci od rodzaju
sufitu zgodna z zaleceniami producenta sufitu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania
robét z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Zamawiajgcego.

6.2. Kontroli jakosci podlega:

Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatdw na podstawie:

* ztozonych przez Wykonawce dokumentow potwierdzajgcych jakos¢ zastosowanych
materiatow ;

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig normg lub aprobatg
technicznag,

» sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia materiatdbw dla ktérych taki termin
okreslono wg danych na opakowaniu.

« sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych dla np. Thermatex Kontrola
warunkow wykonywania robot,

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni oktadzin .

* sprawdzenie odchylenia krawedzi od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 1,5mm na
1mb i ogbétem nie wiecej niz 3mm,

 odchylenie od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie
wiecej niz 3mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,
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» odchylenie od wymaganego kata przecinajgcych sie ptaszczyzn - nie wieksze niz
2mm.

6.3. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy
uzna¢ za wykonane prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku
niespetnienia ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i
materiatbw oraz sposob doprowadzenia do zgodnosci robot z wymaganiami, a
nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych robat.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ,Wymaganiach ogélnych".

7.2 Jednostkg obmiaru jest m wykonanej oktadziny.
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robot jest jednostka miary podana w
przedmiarze robét dla danej pozycji kosztorysowe;.

7.3. Szczegolowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajgcych
jednostkowe naktady rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR,
KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w Specyfikacji ,Wymagania ogolne".
Szczegbdtowe warunki odbioru okreslajg normy PN-68/B-10020 oraz PN-EN-68/B-
10024 . Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja przedmiarowg , ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbidr robot obejmuje:

» odbidr jakosciowy zastosowanych materiatéw,

* sprawdzenie prawidtowosC¢ wykonania oktadzin z ptyt z widkien mineralnych
zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

8.3. Do odbioru korncowego robét Wykonawca winien dostarczyc:

» zgtoszenie do odbioru robét oktadzinowych stropu,

» protokoty odbioréw ulegajgcych zakryciu,

+ dokumenty poswiadczajgce uzycie materiatbw dopuszczonych do obrotu w
budownictwie (atesty, deklaracje zgodnos$ci, dopuszczenia itd.),

8.4. Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.
Komisja odbiorowa w toku czynnos$ci odbiorowych :

* przeprowadzi ogledziny wykonanych robot z punktu widzenia zgodnosci z
dokumentacjg uzytych materiatdéw, sposobow i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci
z umowa, ST i obowigzujgcymi normami i pozostatymi przepisami ,

» zbada wyniki przeprowadzonych badan,

* sporzgdzi protokdt odbioru koncowego robét .
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Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

* prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

* przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

* roboty nie zostaty zakonczone,

» wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajgce duzych przerobek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego
uzytkowania.

Sporzadzony protokét odbiorczy zawierac bedzie :

» ocene wynikéw wykonanych badan,

* potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdwieniem,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

* wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescic
uzasadnienie decyzji komisiji.

Protokét  winien zostaé podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez
przedstawiciela Wykonawcy.

8.5. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami mogg by¢é odebrane - z
jednoczesnym obnizeniem ich ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg
bezpieczenstwu uzytkowania. W przeciwnym wypadku odbierane elementy robot
nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

8.6. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole
zamawiajgcy dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot, potwierdzajgc fakt usuniecia
usterek oddzielnym protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6Ine wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w Specyfikacji "WWymagania ogolne".
Ptatnos¢ nalezy przyjmowacC zgodnie z oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki
pomiaréw i prob. Terminy i wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2.Cena wykonania robot.

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i
zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji
kosztorysowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie roboty, czynnosci,
wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej jakosci
danego elementu, uwzgledniajgc wszelkie roboty wynikajgce z wiedzy technicznej
oraz technologii.

Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

* zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

» zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

» wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

* przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostéw
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i drabin,

» przygotowanie wszystkich materiatbw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich
instrukcjg technologiczng,

* oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robot,

* ochrona przed uszkodzeniem lub zniszczeniem pozostatych powierzchni budynku,
* montaz konstrukgji sufitu podwieszanego,

 przymocowanie ptyt do gotowego rusztu wraz z przycieciem i dopasowaniem,

* przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni $cian,
 szpachlowanie potgczen i stykow ze Scianami i stropami,

* zabezpieczenie spoin tasmag papierowa,

* szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,

* oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,

* wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow i sprawdzen,

* unieszkodliwienie odpadow,

* utrzymanie miejsca robot,

» uczestniczenie w czynnos$ciach odbiorowych. Cena uwzglednia réwniez :

* nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

* ilosci materiatébw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robot,

* postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z
przestawiania sprzetu,

* przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nieno$nych. Czes¢ 2:
Sufity

PN-B-02875:1998 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
odpornosci ogniowej i skutecznosci ogniochronnej sufitow podwieszonych.

Instrukcja montazu sufitbw THERMATEX

PN-79/M-83102 Wkrety samogwintujgce do blach z tbem stozkowym PN-B-06712
Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.8 - POSADZKI Z WYKLADZINYHETEROGENICZNEJ
CPV - 45262321-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru przygotowania powierzchni oraz wykonania warstwy wyrownujgcej i
wygtadzajgcej z zaprawy samopoziomujgcej, o grubosci 5mm, wraz z utozeniem
wyktadziny heterogenicznej wielowarstwowej zwigzanych z robotami remontowymi
biezgcymi budowlano-instalacyjnymi w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonanie
warstwy wyrdéwnujgcej i wygtadzajgcej z zaprawy samopoziomujgcej, 0 grubosci
5mm, wraz z utozeniem wyktadziny heterogenicznej wielowarstwowej w obiektach
Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podtogowa wylewka samopoziomujgca przeznaczona jest do recznego lub
maszynowego wykonywania podkfadu podiogowego wewnatrz pomieszczen
mieszkalnych i uzytecznosci publiczne;.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng i poleceniami inspektoréw
nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robot podano w ,Wymaganiach Ogéinych"

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w ,WWymaganiach Ogolnych"

2.2. Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodno$é z projektem oraz za jakos¢ i
sprawdzenie materialu na podstawie dokumentéw przedstawionych przez
producenta lub dostawce:
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* Swiadectwo jakosci

* aprobata techniczna

* lub inne

Gotowa zaprawa samopoziomujgca : Dane techniczne

Poczatek czasu wigzania min. | godz.

llo§¢ wody na | kg proszku 0,25 - 0,3 |

Wytrzymatos¢ na zginanie min. 4 MPa

Wytrzymatosé na Sciskanie min. 20 MPa

Skurcz max 0,5 mm/m

Temperatura stosowania + 5 do + 20 st. C

Uzywanie podktadu (ruch pieszy) po 24 godz.C Catkowity czas wyschniecia 14 - 28
dni

Zuzycie ok. 1,6-1,8 kg /1 m2 /| mm grubosci wylewki

Wiasciwosci

Samoczynnie wygtadzajgca sie zaprawa do wyréwnywania podktadéw pod posadzki
w zakresie od 2 do 20 mm oraz do wylewania posadzek.

Zaprawa np. Ceresit CN 72 stuzy do wyréwnywania stropéw betonowych oraz
podktadow cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju parkiety i inne
podtogi drewniane, posadzki z ptytek ceramicznych oraz wszelkiego rodzaju
wyktadziny, np. dywanowe, korkowe, PCW jak rowniez pod panele podtogowe. Moze
by¢ stosowana wewnatrz budynkéw, w pomieszczeniach nie narazonych na trwate
zawilgocenie: w magazynach, warsztatach, halach produkcyjnych, garazach, na
poddaszach, w pomieszczeniach gospodarczych itp. Z zaprawy CN 72 mozna takze
wylewacC posadzki uzytkowe grubosci od 6 do 20 mm. Mogg by¢ one dodatkowo
malowane farbami posadzkowymi do betonu.

Wyktadzina elastyczna heterogeniczna

Elastyczna wyktadzina wielowarstwowa 2z przezroczystg warstwg uzytkowa.
Produkowana w arkuszach. Odporna na dziatanie mikroorganizméw. Bardzo
odporna na Scieranie dzieki warstwie uzytkowej o grubosci 1,2 mm wykonanej z
czystego PCW. Zabezpieczona poliuretanem PUR. Przeznaczona do stosowania w
obiektach uzytecznosci publicznej o bardzo duzym natezeniu ruchu.

Parametry techniczne:

Zabezpieczenie powierzchni Poliuretan PUR
Klasyfikacja uzytkowania PN-EN ISO 10874 |34/43
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogienh PN-EN 13501-1 Bfl-s1

Ocena higieniczna - Pozytywna
Zachowanie elektryczne PN-EN 14041 Antystatyczna
Napiecie elektrostatyczne PN-EN 1815 <= 2kV
Odpornos¢ na poslizg :i\llgé\l 14041 DIN Klasa DS R11
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Dynamiczny wspétczynnik tarcia (wzdtuz / w poprzek) |PN-EN 13893 0,66 /0,68
Grubos$¢ catkowita PN-EN ISO 24346 |2,5 [mm]
Grubos¢ warstwy uzytkowej PN-EN ISO 24340 |1,2 [mm]
Ciezar PN-EN ISO 23997 |3,8 [kg/m2]
Odpornos¢ na $cieranie PN-EN 649 Grupa T
Wgniecenie resztkowe PN-EN ISO 24343-1 |0,04 [mm]
Stabilno$¢ wymiaréw po dziataniu ciepta PN-EN ISO 23999 |<=0,4 [%]
Zwijanie sie po dziataniu ciepta PN-EN ISO 23999 (<=8 [mm]
Odpornos¢ na swiatto PN-1SO 105-B02 7
Elastycznos¢ PN-EN ISO 24344 |Dobra
Odpornos¢ chemiczna PN-EN ISO 26987 |Odporna
Odpornos¢ na mikroorganizmy PN-EN ISO 846 Odporna
Odpornos¢ na oddziatywanie krzestfa na rolkach PN-EN 425 Odporna
Ogrzewanie podtogowe do 27 st.C

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,WWymaganiach ogdéinych"

3.2. Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwg, to jest spetniajgcg
wymagania specyfikacji technicznej jakos¢ robét. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych prac, zarobwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow, sprzetu itp. Poza podstawowym sprzetem budowlanym wymagane jest
dysponowanie przez wykonawce rolkami do rozprowadzania i odpowietrzania
zaprawy samopoziomujgce;.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdélinych"

4.2. Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkow transportu, ktore nie wptyng
negatywnie na jakosc¢ przewozonych materiatow. Przewozone materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i ukfadane zgodnie z warunkami
transportu wskazanymi przez producenta. Zaprawe w workach nalezy przewozi¢ w
zamknietych $rodkach transportu, nie dopuszczajgc do zawilgocenia Ilub
uszkodzenia ( przebicia lub rozerwania workoéw).Po wytadunku worki z gotowg
zaprawg muszg by¢ sktadowane w suchym miejscu.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonywania robot.
Ogodlne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”

5.2. Przygotowanie podtoza

Gotowa zaprawa samopoziomujgca moze by¢ wylewana na bardzo mocne,
uszorstnione, suche i wolne od substancji zmniejszajgcych przyczepnosc (takich jak
ttuszcze, bitumy, pyly) podtoza: - beton klasy minimum B 25 (wiek powyzej 3
miesiecy, wilgotno$¢ < 4%), jastrych cementowy o wytrzymatosci >20 MPa (wiek
powyzej 28 dni, wilgotnos¢ < 4%). Podtoza nalezy uszorstni¢c mechanicznie,
pozbawiajgc je powierzchniowej warstewki zaczynu cementowego i odstaniajgc
kruszywo. Zabrudzenia, istniejace powitoki malarskie i warstwy powierzchni nalezy
usung¢ np. za pomocg frezarek lub srutownic.

5.3. Sposo6b wykonania

Czynnosci przygotowawcze polegajg na zerwaniu ptytek PCV oczyszczeniu
powierzchni z gruzu, uzupetnienie nieréwnosci oraz spekan posadzki, Smieci, olejéw,
ttuszczédw, itp., oraz uszczelnienia wszelkich otworéw celem unikniecia przeciekéw
zaprawy. Podtoze pod wyktadzine powinno by¢ gtadkie, o odpowiednigj
wytrzymatosci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i
przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi. W celu uzyskania jak najlepszej
jakosci podtoza przy podktadach cementowych, zaleca sie stosowanie mas
wygtadzajgcych (samopoziomujgcych) renomowanych producentow przeznaczonych
do stosowania pod wyktadziny elastyczne heterogeniczne. Zaktada sie wykonanie
masy samopoziomujgcej gr. 5mm. Wilgotnos¢ podtoza (CM-%) nie powinna byé
wyzsza niz 2,0%. Dobre bedg zatem wszystkie te rodzaje posadzek ktére sg rowne,
posiadajg mocng strukture, sg pozbawione rys oraz pekniec. Podtozg te powinny by¢
odpowiednio suche. Posadzka musi by¢ szczelna i nie nasigkliwa. Montaz wyktadzin
zgodnie z fachowymi regutami powinien odbywac¢ sie w temperaturze otoczenia o
wartosci okoto +18°C jak rowniez w warunkach wilgotnosci wzglednej - max. 65%
(idealna wilgotnos¢ to 40-60%). Natomiast temperatura samej podtogi nie powinna
by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu wyktadzin heterogenicznych wielowarstwowych
powinien by¢ stosowany klej dyspersyjny. Nalezy uzywaé kleju zgodnego z
zaleceniami producenta. Arkusze wykladziny nalezy tgczy¢ przy pomocy sznura
spawalniczego do danego typu wyktadziny. Nalezy zniwelowaé pomieszczenie z
zaznaczeniem gornych punktéw na $cianach i oscieznicach drzwiowych. Elementy
stalowe powinny zosta¢ antykorozyjnie zabezpieczone. Konieczne jest réwniez
oddzielenie wylewki od Scian tasma izolacyjna lub paskiem styropianu (tzw. izolacja
pionowa) Dylatacje nie sg konieczne przy powierzchniach do 50 m2. Suchg
mieszanke rozmiesza¢ z wodg w okreslonym stosunku w ilosci, ktéra bedzie mogta
by¢ zuzyta w ciggu okoto pd6t godziny. Rozlewaé w sposéb ciggly, recznie lub
mechanicznie przy uzyciu agregatu do ustalonej wysokoéci. W czasie wylewania
odpowietrza¢ zaprawe przy uzyciu specjalnego watka lub szczotki z dtugim,
sztywnym wiosiem. Prawidtowo wykonana wylewka powinna charakteryzowaé sie
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gtadka, optycznie jednorodng powierzchnig. Po przecieciu Rylcem na grubosci 2 mm
brzegi zaprawy powinny zla¢ sie ponownie bez widocznego $ladu potgczenia.
Swiezg powierzchnie chronié przed przeciggami i bezpo$rednim nastonecznieniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach
0golnych”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania warstwy wyréwnujgcej nalezy sprawdzi¢
podtoze:

- nalezy dokonac sprawdzenia czy spetnione sg warunki podane w punkcie 5.2.

- nalezy dokonac sprawdzenia zgodnosci gotowej zaprawy z projektem

6.3. Badania w czasie robot
W czasie robo6t nalezy dokonaé¢ sprawdzenia skutecznosci réwnomiernego
rozprowadzenia i odpowietrzenia wylanej zaprawy.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajgcy ocene wszystkich
wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projekt owag i specyfikacjg techniczng, -jakosci
zastosowanych materiatow i wyrobow,

- spetnieniu warunkoéw opisanych w punktach 6.2 oraz 6.3

- sprawdzenie poziomu oraz nierownosci, doktadnos¢ wykonania nie powinna
odbiegac wiecej niz o Tmm od zatozonych w projekcie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéline zasady obmiaru robot.
Og0lne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogdélnych”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest | metr kwadratowy powierzchni wykonywanej warstwy
wyréwnujacej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogéblne zasady odbioru robét podano.
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych"

8.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowq i specyfikacja techniczng

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
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8.3. Odbiér robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot
zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robo6t. Zakres robot
zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru

w dzienniku budowy zakonczenia roboét i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych
tych robo6t, zawartych w umowie. Nieréwnosci po przytozeniu 2 metrowej faty nie
powinny przekraczac +- 1mm.

Do odbioru rob6t wykonawca przedstawia :

- zaswiadczenia jakosci materiatow

- protokoty odbioréw czesciowych

- zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogolnych" 9.2. Cena
jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania jednego metra
kwadratowego warstwy wyréwnujgcej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.9 - POSADZKI Z WYKLADZINY DYWANOWEJ
CPV - 45262321-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt posadzkowych, utozenie wyktadzin dywanowych dla celow robot
remontowych biezgcych budowlano-instalacyjnych w obiektach uczelni

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wymiane pokrycie podtdg wyktadzinami dywanowymi.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow,
wymagan i sposobow oceny, wykonanie posadzek, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogodlne okreslenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogélnych".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosC z
dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng i poleceniami inspektoréw
nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach Ogdélnych"

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatébw podano w ,WWymaganiach Ogdlnych"

2.2. Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacyg
sktadanych na budowie materiatbw przeznaczonych do wykonania robot
posadzkowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot posadzkowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).
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2.2.1. Wyktadziny dywanowe.

Stosowane wykfadziny powinny by¢ bardzo odporne na Scieranie i wygniecenia i
posiadac nastepujgce witasciwosci:

* przeznaczone do obiektow o duzym natezeniu ruchu,

* nie prujgce sie i nie strzepigce,

« sktad runa 100% antystatycznego poliamidu

e gramatura runa 450g/m2

* wysoko$¢ runa 2,2 mm

» struktura wtdkien: petla

* liczba nopkéw/punktow 150000 szt/m2

* przystosowana do uzywania mebli na rolkach

* nieelekiryzujgca sie - odpowiednie do zastosowania w pomieszczeniach
komputerowych,

* zatrzymujgce kurz,

 zachowujgce ciepto,

* utrzymujgce trwatosc koloru,

* rodzaj podktadu AB,

e gwarancja 5 lat

2.2.2. Listwy przypodtogowe

Listwa przypodtogowa - wykonana z twardego PCV, zdobiona metodg tampodruku.
Konstrukcja profilu zapewnia niezwykle szybki montaz - listwy PCV montujemy
bezposrednio do sciany. Dodatkowa mozliwos¢ utozenia przewodow (instalacja
elektryczna, RTV, komputerowa, telefoniczna). Zastosowana w gérnej i dolnej czesci
elastyczna gumka maskuje nieréwnosci podtoza lub Sciany, chroni rowniez przed
wnikaniem wody i zanieczyszczen pod listwe.

2.3. Materiatly pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania utozenia wyktadzin to:

* listwy progowe (przejsciowe) aluminiowe anodowane, poétokragte, do potgczen
wyktadziny z lastryko, niewidoczny system montazu oparty na kleju ,wiecznie
Zywym)

» tadma dwustronnie klejgca,

» Srodki do usuwania zanieczyszczen,

» Srodki do konserwacji wyktadzin dywanowych.

* klej winylowy

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,WWymaganiach ogélnych"

3.2. Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig
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korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwg, to jest spetniajgcg
wymagania specyfikacji technicznej jakos¢ robét. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogdélinych"

4.2. Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkow transportu, ktore nie wptyng
negatywnie na jakosc¢ przewozonych materiatdw. Przewozone materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i ukfadane zgodnie z warunkami
transportu wskazanymi przez producenta. Zaprawe w workach nalezy przewozi¢ w
zamknietych $rodkach transportu, nie dopuszczajgc do zawilgocenia Ilub
uszkodzenia ( przebicia lub rozerwania workoéw).Po wytadunku worki z gotowg
zaprawg muszg by¢ sktadowane w suchym miejscu.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne warunki wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych"

5.1.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek powinny by¢ zakonczone:

» wszystkie roboty malarskie i inne stanu wykonczeniowego ,

* roboty instalacji elektrycznych i innych,

» wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

5.1.2. Roboty posadzkowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +15
stopni C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.2. Wykonanie posadzek z wyktadzin

Przed przystgpieniem do ukfadania wyktadzin nowych nalezy:

» zdemontowac istniejgce listwy przypodtogowe,

» zdemontowac istniejgce zuzyte wykfadziny dywanowe,

* uzupetni¢ ewentualne ubytki podtoza pod wykfadzinami rulonowymi z PCV ,
wytgcznie po wyrazeniu zgody przez inspektora nadzoru inwestorskiego,

* oczyscic¢ i uprzatngc podtoza z zerwanej wyktadziny dywanowe;.

Utozy¢ nowe wyktadziny dywanowe z przyklejeniem klejem lub tasmami klejgcymi
dwustronnymi, a nastepnie:

» zamontowac listwy przypodtogowych,

» zamontowac listew progowych (przejsciowych) aluminiowych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdét podano w ,Wymaganiach
0golnych"

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robo6t zwigzanych z wykonaniem posadzek badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robot.
Wyktadziny dywanowe, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm Ilub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatow
dostarczona na budowe musi posiadaC certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot posadzkowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

» sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej,
czystosci i zawilgocenia,

* sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek
z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego.
Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te
szczegolnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robat,
rodzaju oraz innych robét ,zanikajgcych".

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia
wszystkich wymagan dotyczgcych wykonanych posadzek i oktadzin a w
szczegolnosci:

 zgodnosci z dokumentacjg

* jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

» prawidtowosci oczyszczenia podiozy,

* jakosci (wyglgdu) powierzchni posadzek z wykfadzin,

* prawidtowosci zamontowania listew przypodtogowych i progowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek

6.5.1. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,

* listwy przypodtogowe na catej dtugosci odcinkdéw winny przykrywaé krawedz ucietej
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wyktadziny,

* listwy progowe powinny przykrywac na catej dlugosci potgczenie roznych rodzajow
posadzek.

 elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg
i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest | metr kwadratowy powierzchni wykonywanej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogéblne zasady odbioru robét podano.
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

8.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowq i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbiér robo6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjg i specyfikacjg techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot. Zakres robot
zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4. Odbiér koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru o
zakonczeniu robot i spetnieniu innych warunkow dotyczgcych tych robét, zawartych
w umowie. Nierbwnosci po przytozeniu 2 metrowej taty nie powinny przekraczac +-
Imm.

Do odbioru robot wykonawca przedstawia :

- zaswiadczenia jakosci materiatow

- protokoty odbioréw czesciowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogoblne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogélnych"

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania jednego metra
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kwadratowego posadzki wyktadzinowej wraz z wykonczeniem listami przysciennymi i
progowymi.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych - Wymagania
0g6lne Kod CPV 45000000-7, wydanie || OWEOB Promocja - 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 czes¢ 4, wydanie
Arkady - 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, cze$s¢ B zeszyt 5,
wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcje producenta.

84



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.10 - SCIANKI DZIALOWE, OBUDOWA ELEMENTOW PLYTAMI G-K
CPV 45421152-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru scianek dziatowych oraz obudowy pojedynczych elementow plytami
gipsowo-kartonowymi na konstrukcji metalowej, dla celéw robdét remontowych
biezgcych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji w/w prac w obiektach budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia w/w prac w
czasie budowy lub modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmuija:

- dostawe na plac budowy ptyt i rusztu metalowego

- wykonanie z w/w $cianek dziatowych lub obudowy pojedynczych elementow.

1.4. Okreslenia podstawowe

obudowy $cianek z piyt gipsowo-kartonowych - nalezy rozumie¢ jako wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem obudowy $cian ptytami gipsowo-
kartonowymi zgodnie z ustaleniami projektowymi,

.Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu
skierowana jest do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa" ptyty (niewidoczna po
zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia
kartonu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Zgodne z Specyfikacjg , Wymagania ogdélne"

Przy wykonywaniu sScian z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze".

2. MATERIALY

Rozréznia sie n/w rodzaje ptyt gipsowo-kartonowych:
* GKB zwykta

* GKF ognioodporna

* GKBI wodoodporna
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* GKFI wodo i ognioodporna

Najwazniejsze warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania zwykta ognioodporna wodoodporna wodo i ognioodporna
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. Wymiary i tolerancja (mm) grubosé : 9,5,12,5,15,18 tolerancja +- 0,5

szerokosc¢ : 1200 tolerancja - 5,0
dtugosé : 2000 - 3000 tolerancja 6

prostopadtosé: roznica w dtugosci przekatnych mniejsza lub réwna 5

3. Wilgotnos¢ (%) mniejsza lub réwna 10

4. Nasigkliwos¢ (%) -- 10 10

5. Trwato$¢ struktury przy opalaniu -20 - 20

6. Oznakowanie

kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona

Do konstrukcji scian dzialowych uzywa sie ksztattownikow produkowanych z blachy
ocynkowanej o gr.0,6mm. Profile te spetniajg wymogi stawiane w niemieckiej normie
DIN 18180. Najczesciej Uzywa sie dwdch profili: profil U o szer. 50, 75, 100 mm
profil C o szer. 48,8; 73,8; 98,8 mm

Jako izolacje akustyczng i przeciwpozarowg scian dziatowych nalezy stosowac
wetne mineralng lub szklang. Grubos¢ wetny nalezy stosowaé zgodnie z
dokumentacjg techniczna.

3. SPRZET

Ogodlne zasady podano w Specyfikacji , Wymagania ogélne"

Do wykonywania oktadzin z réznego rodzaju ptyt gipsowo-kartonowych nalezy
uzywac ogolnie dostepnych elektronarzedzi

4. TRANSPORT

Zasadnicze wymagania zawarto w Specyfikacji ,, Wymagania ogolne™

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, ukladanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych.

Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety
tasmg stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i
mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania: do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych
jeden na drugi. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow
samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo)
okoto 2000m2 ptyt o grubosci 12,5mm lub okoto 2400m2 o grubosci 9,5mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy
wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000kg lub Zurawia wyposazonego w
zawiesic¢ z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki podano w ,Wymaganiach ogolnych". W zaleznosci od miejsca
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zastosowac rozne techniki montazu ptyt g-k:

Montaz na klej: Klej gipsowy, po rozrobieniu z wodg nanosi sie na sciany lub na
spodnig strone ptyt. Plyte dociska sie delikatnie do $ciany i koryguje jej potozenie,
dobijajgc  gumowym mitotkiem. W tym przypadku podtoze, do ktorego beda
przyklejane ptyty musi byC stabilne, czyste, nie zawilgocone, niezbyt chtonne,
przyczepne, w miare rowne (dopuszczalne nierownosci do 1 cm).

Montaz na profilach: Do podtogi i sufitu przykrecane sg profile U, do Scian C. Kofki
rozporowe powinny by¢ rozstawione na odlegto$¢ nie mniejszg niz metr. Przed
montazem profili pionowych nalezy docigé¢ je przy pomocy gilotyny lub nozyc do
blachy na wysokos¢ o 1-1,5 cm nizszg, jak wysokos¢ Sciany. Profile C wsuwamy
bowiem miedzy profile U na podtodze i suficie. Prawidtowy rozstaw profili pionowych
wynosi 30-60 cm i powinien by¢ dobierany na etapie zakupu systemu suchej
zabudowy. Gdy konstrukcja nosna jest gotowa, czas na montaz ptyt g-k. Prace
zawsze nalezy rozpoczynac¢ od jednej strony Sciany i prowadzi¢ do drugiej, gdyz
inna technika nie gwarantuje prawidtowego spasowania i przyciecia ptyt. Ptyty
przykrecane sg do konstrukcji nosnej wkretami do szybkiego montazu. Przy
pojedynczej warstwie ptyt nalezy stosowaé wkrety o $rednicy 25 mm, przy dwdch
warstwach 35 mm. Prawidtowy rozstaw wkretéw dla sciany jednowarstwowej to 25
cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ,Wymagania ogolne"
Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z
PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych". W szczegdlnosci powinna
by¢ oceniana:

- rownos¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnosc¢ i nasigkliwosc,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

7. OBMIAR (PRZEDMIAR) ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w Specyfikacji" Wymagania ogolne”

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
dtugosci scian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyrownawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchnie
pilastrow i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.
Powierzchnie suchych tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych
ich rzutu w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych
urzagdzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w Specyfikacji ,Wymagania ogoélne"

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg techniczna,
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 niniejszej specyfikacji daty
pozytywne wyniki. Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatéw,

c. przygotowanie konstrukciji,

d. zatozenie tasmy akustycznej

e. prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,

f. wichrowato$¢ powierzchni.:

- Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone
przez te pfaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiadaé rozwarcie
wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadzaC za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji ,WWymagania
ogolne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001. 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczagce systemow
zapewnienia jakos$ci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.11 - STOLARKA DRZWIOWA i OKIENNA
CPV 45421100-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru prac zwigzanych z wymiang stolarki drzwiowej i
okiennej, dla celéw biezgcych robot remontowych budowlano-instalacyjnych w
obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji w/w robot obiektéw budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wymiane drzwi i
okien wraz z oscieznica.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowaq, i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych"

2. MATERIALY - WYROBY
Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami

2.1 Drzwi

Drzwi wewnetrzne np. PORTA, POL-SKONE

Wypetnienie ptytg widrowg otworowa, dajgca dobrg izolacyjnosci akustyczng oraz
trwatos¢ i stabilno$¢ konstrukcji skrzydta. Wykonczenie: okleing CLP HQ 0,7
odporng na scieranie i uszkodzenia mechaniczne lub z powierzchnig LAMISTONE -
powierzchnia z powtokg zabezpieczajgcg przed wycieraniem i dziataniem srodkow
chemicznych, przeznaczone do stosowania w obiektach uzytecznosci publiczne;j.

2.2. Oscieznice regulowane do drzwi

Mozliwo$¢ regulacji pozwala na idealne dopasowanie do grubo$ci muru, co wptywa
na wyjgtkowo estetyczne wykonczenie montazu. Wzmocnione kieszenie na zawiasy
gwarantujg stabilnos¢ konstrukcji nawet przy bardzo intensywnej eksploatacii.
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2.3. Okucia budowlane.

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce,
tgczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm -wymaganiom okreslonym w swiadectwie |ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata
ustanowiona norma. Okucia winny spetnia¢ wymogi projektowe i tak:

skrzydto drzwiowe musi zawierac: trzy zawiasy, klamka stalowa satyna, dwa zamki
(wpuszczany z wktadke oraz wielozastawkowy np. Gerda).

3. SPRZET
Zgodnie ze Specyfikacjg Wymagania ogolne
Do montazu drzwi i okien nalezy uzywac ogolnie dostepnych elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

Zgodnie ze Specyfikacjg Wymagania ogolne

Drzwi i okna nalezy pakowaé w kompletnym zestawie elementéw sktadowych
(oscieznice, skrzydfa drzwiowe, listwy dociskowe, $ruby, wkrety itp.). Opakowania
powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i
odksztatceniami. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaé sie informacja
zawierajgca:

- Oznakowanie

- Numer Aprobaty Technicznej

- Numer certyfikatu

- Znak budowlany

Zaleca sie, aby podczas sktadowania i transportu drzwi lub okien znajdowaty sie w
pozycji wbudowania. W/w wyroby nalezy przechowywac i przewozi¢ w sposob
zabezpieczajgcy je przed zniszczeniem, zabrudzeniem | uszkodzeniem
mechanicznym

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady zgodne ze Specyfikacjg Wymagania ogolne

5.1. Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do
ktérego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic lub
wymienic.

5.2. Osadzanie stolarki drzwiowej lub okiennej

Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. Szczeliny
miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu sSwiadectwem ITB. Przy trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzic¢
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ustawienie oscieznic zawiaséw kotwiowych w osciezu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacjg Wymagania ogolne

Sprawdzanie ksztaftu drzwi i jakosci ich wykonania nalezy zrobi¢ poprzez ogledziny.
Sprawdzanie prawidtowosci dziatania drzwi nalezy wykonacC przez kilkakrotne
otwarcie i zamkniecie drzwi lub okna oraz zaobserwowac, czy w czasie otwierania i
zamykania wystepujg zaciecia lub zahamowania podczas ruchu skrzydta
drzwiowego lub okiennego.

Po kazdorazowym zamknieciu drzwi lub okna nalezy sprawdzi¢ czy uszczelki
przylegajg na catej dtugosci do odpowiednich powierzchni. Nalezy sprawdzi¢, czy
zawiasy, klamki, zamki i inne elementy wyposazenia dziatajg prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT
Zgodnie ze Specyfikacjg Wymagania ogolne

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacjg Wymagania ogolne

Drzwi powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng i normami. Odbior
polega na sprawdzeniu:

- Zgodnosci dostarczonych drzwi lub okien z dokumentacjg projektowag

- Prawidtowym zamocowaniu drzwi lub okien w otworze (przegrodzie)

- Prawidtowym dziataniu drzwi lub okien i osprzetu

- Wygladu drzwi lub okien , uszczelki, okuc¢ i osprzetu

- Odpowiedniego atestu, aprobaty na wyrdb, jakim sg kompletne drzwi lub okna

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogoinych"

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania robot zwigzanych z wymiang
metra kwadratowego powierzchni drzwi lub okna wraz z osciezami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN-947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe.
PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i Zaluzje. Oznaczanie
odpornosci na uderzenie ciatem twardym

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. PN-
78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych. Roboty
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ogolnobudowlane (aktualnie obowigzujgce).

Przepisy BHP przy robotach p.t. ,Demontaz istniejgcej stolarki okiennej i osadzenia
stolarki okiennej".

PN-EN 1363-1:2001 Badania odpornosci ogniowej. Wymagania ogolne.

PN-EN 1634-1:2002 Badania odpornosci ogniowej zestawdéw drzwiowych i
Zaluzjowych

PN-EN 1634-3:2002 J.w. Sprawdzanie dymoszczelnosci
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.12 - INSTALACJA WODNO-KANALIZACYJNA
CPV 45330000-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru zmian instalacji wodnej i kanalizacyjnej, dla celéw robét remontowych
biezgcych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu robét wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonanie zmian
instalacji wodnej i kanalizacyjnej, dla celow robot remontowych biezgcych
budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wewnetrzne instalacje wody zimnej, cieptej i kanalizacji obejmujg:

przewody i urzgdzenia wraz z uzbrojeniem odprowadzajgce Scieki od przyboréw
sanitarnych i urzgdzen technologicznych znajdujgcych sie wewnagtrz budynku do
pierwszej studzienki za budynkiem oraz odprowadzajgce wody deszczowe z
wpustéw deszczowych, dachowych i powierzchniowych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw
nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robot podano w ,Wymaganiach Ogéinych"

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ,Wymaganiach Ogdéinych"

2.2. Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodno$é z projektem oraz za jakos¢ i
sprawdzenie materialu na podstawie dokumentéw przedstawionych przez
producenta lub dostawce:

+ Swiadectwo dopuszczenia
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* aprobata techniczna
* lub inne

2.3. Materiaty

- rury kanalizacyjne PVC wraz z gumowg uszczelkg

- ztgczki PVC dla zastosowanych rur

- uchwyty mocujgce rury PVC do Scian

- materiat smarujgcy, utatwiajgcy poslizg tgczonych rur

- zZlewozmywak, umywalka

- rury stalowe ocynkowane

- trjniki, ztgczki, tgczniki zeliwne ocynkowane dla zastosowanych rur

- zawory przelotowe, wodne proste

Nalezy stosowal podczas montazu rury i fgczniki pochodzgce z tego samego
,Systemu", posiadajgcego wymagane dokumenty o przydatnosci do zastosowania w
budownictwie zgodne z zaleceniami norm:

PN-81/C-10700 ,Instalacje kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze." i
normy

PN-92/B-01707 ,Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu”.
PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania
i badania przy odbiorze. Wspélne wymagania i badania.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,WWymaganiach ogélnych"

3.2. Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwg, to jest spetniajgcg
wymagania specyfikacji technicznej jakos¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarbwno w
miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Do ciecia rur wymagana
jest pita o drobnym uzebieniu.

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogolinych"

4.2. Wykonawca moze uzywac dowolnych srodkéw transportu, ktdre nie wptyng
negatywnie na jakos¢ przewozonych materiatdw. Przewozone materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wskazanymi przez producenta. Rury z tworzyw sztucznych nalezy w
miare mozliwosci przewozi¢ w fabrycznych opakowaniach. Nalezy zachowac¢ srodki
ostroznoéci aby nie doprowadzi¢ do odksztatcen lub uszkodzenia rur i ztgczek,
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chronigc je przed zabrudzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonywania robét.

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w ,Wymaganiach ogoélnych"

Do rozpoczecia montazu instalacji kanalizacji mozna przystgpi¢ po stwierdzeniu
przez kierownika budowy ze:

- obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami bezpieczenstwa pracy do
prowadzenia robot instalacyjnych,

- elementy budowlano-konstrukcyjne, majgce wptyw na montaz urzgdzen instalacji
wodociggowo-kanalizacyjnych i cieptej wody, odpowiadajg zatozeniom projektowym

5.2. Ciecie rur

Rure, ktéra jest przycinana na placu budowy nalezy najpierw oczysci¢, a potem
wyznaczy¢ miejsce jej przeciecia. Podczas ciecia nalezy korzystac z pity o drobnych
zebach, a przede wszystkim nalezy pamieta¢ o zachowaniu kata prostego. Aby
zachowac kat prosty nalezy korzystaC¢ ze skrzynki uciosowej. Przed wykonaniem
potgczenia przyciety bosy koniec nalezy oczysci¢ z zadziorow i zukosowac pod
katem 15° za pomocg pilnika Nie nalezy przycinac ksztattek.

5.3. Laczenie rur i ksztattek

Aby wykonac potgczenie, nalezy posmarowaé bosy koniec srodkiem poslizgowym
na bazie silikonu, a nastepnie wprowadzi¢ go do kielicha, az do oporu. Nastepnie
zaznaczy¢ pisakiem rure na krawedzi kielicha i wysungC jg na odlegtos¢ okoto 10
mm Koncowki ksztattek mozna catkowicie wsungé do kielichéw.

5.4. Prowadzenie przewodow

Prowadzenie instalacji powinno by¢ zgodne z zaleceniami norm: PN-81/C-10700
"Instalacje kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze". Projektowanie
instalacji powinno by¢ zgodne z zaleceniami normy PN-92/B-01707 "Instalacje
kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu." Przewody kanalizacyjne powinny by¢
uktadane kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu sSciekdw. Przewody
powinno sie prowadzi¢ przez pomieszczenia o temperaturze powyzej 0°C. Przewody
kanalizacyjne nie powinny by¢ prowadzone nad przewodami zimnej i cieptej wody,
gazu i centralnego ogrzewania oraz gotymi przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegto$¢ przewoddw z PVC od przewodow cieplnych powinna wynosié
0,1 m mierzgc od powierzchni rur. W przypadku, gdy odlegtos¢ ta jest mniejsza,
nalezy zastosowac izolacje termiczng. lzolacje termiczng nalezy wykonac réwniez
wtedy, gdy dziatanie dowolnego zrédfa ciepta mogtoby spowodowaé podwyzszenie
temperatury scianki przewodu powyzej +45°C. Przewody kanalizacyjne mogg by¢
prowadzone po $cianach albo w bruzdach Iub kanatach pod warunkiem
zastosowania rozwigzania zapewniajgcego swobodne wydtuzanie przewodéw. W
miejscach, gdzie przewody kanalizacyjne przechodzg przez $ciany lub stropy,
pomiedzy Sciankg rur a krawedzig otworu w przegrodzie budowlanej powinna by¢
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pozostawiona wolna przestrzen wypetniona materiatem utrzymujgcym stale stan
plastyczny.

5.5. Podejscia

Podejscia sg to przewody tgczace przybory sanitarne (umywalki, miski ustepowe,
wanny itd.) z pionem lub przewodem odptywowym (poziomem). PodejScia do
przyborow sanitarnych i wpustow podtogowych mogg by¢ prowadzone oddzielnie lub
mogg fgczy¢ sie dla kilku przyboréw, pod warunkiem utrzymania szczelno$ci
zamknie¢ wodnych. Spadki podejs¢ wynikajg z zastosowanych tréjnikdw tgczgcych
podejscie kanalizacyjne z przewodem spustowym i zasady osiowego montazu
przewodow; powinny wynosi¢ minimum 2%.

5.6. Montaz przyboréw i urzadzen

1. Nie obudowane szafkami kuchennymi zmywaki i zlewozmywaki, a takze
umywalki, pisuary i zlewy nalezy mocowac¢ do Sciany w sposdb zapewniajgcy tatwy
demontaz oraz wiasciwe uzytkowanie przyboréw. Konstrukcja wsporcza przyboru
sanitarnego obcigzonego sitg statyczng réwng 500N, przytozong w $rodku przedniej
krawedzi obrzeza przyboru w czasie 3 godzin, nie powinna sie odksztatci¢ w sposob
widoczny.

Miski ustepowe i bidety nalezy mocowac do posadzek w sposob zapewniajgcy tatwy
demontaz i wtasciwe ich uzytkowanie. Miski ustepowe powinny by¢ ze wszystkich
stron dostepne. Obmurowanie lub zabetonowanie ich obrzezy przy posadzce jest
niedopuszczalne. Dopuszcza sie stosowanie misek ustepowych i bidetow
mocowanych do Sciany.

2. Przybory i urzgdzenia fgczone z urzgdzeniem kanalizacyjnym nalezy wyposazy¢
w indywidualne zamkniecia wodne (syfony). Wysokos¢ zamkniecia wodnego
powinna gwarantowac¢ niemoznos¢ wysysania wody z syfonu podczas sptywu wody
z innych przyborow oraz przenikania zapachow z instalacji do pomieszczenh.
Wysokos¢ zamknie¢ wodnych dla przyborow sanitarnych powinna wynosi¢ co
najmniej:

* Przy miskach ustepowych, pisuarach, zlewach, zlewozmywakach, umywalkach,
bidetach, wannach, automatycznych pralkach, wpustach piwnicznych itp. - 75 mm.

* Przy wpustach podtogowych - 50 mm.

* Przy przewodach spustowych deszczowych - 100 mm.

* Przy przewodach spustowych deszczowych odwadniajgcych balkon - 50 mm.

3. Zlewy nalezy umieszczac¢ na wysokosci 0,5-0,6 m. nad podtoga, liczac od gorne;j
krawedzi miski zlewu. Zlewozmywaki jezeli sg ustawione na szafkach nalezy
umieszczac¢ na wysokosci 0,8-0,9 m., gdy sg przeznaczone do pracy stojgcej oraz
na wysokosci 0,6 m., jezeli sg przeznaczone do pracy siedzgcej, na zapleczu
zaktadu.

4. Zlewozmywaki w kuchniach zbiorowego zywienia nalezy wyposazy¢ w urzgdzenia
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do tatwego czyszczenia.

5. Umywalki nalezy umieszcza¢ na wysokosci 0,75-0,80 m., W przypadku
szeregowego ustawiania umywalek indywidualnych odstep miedzy krawedziami
sgsiadujgcych umywalek powinna wynosi¢ co najmniej 0,30 m.

6. Miski ustepowe i pisuary powinny by¢ wyposazone w urzgdzenia sptukujgce.
Urzadzenia kanalizacyjne przejmujgce Scieki zanieczyszczone osadem lub btotem
powinny mie¢ osadniki lub studzienki osadowe. Urzgdzenia odwadniajgce tereny
przeznaczone do obstugi i mycia pojazdow mechanicznych nalezy zaopatrzy¢ w
specjalne osadniki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdét podano w ,Wymaganiach
0ogolnych”

6.2. Badania

- sprawdzenie zgodnosci zastosowania materiatow zgodnie z projektem

- sprawdzenie zgodnosci z projektem odnosnie prowadzenia ( dopuszczalne
odchylenia od pionu 1cm na kondygnacje

- sprawdzenie starannosci wykonania potgczen i zamocowania, oraz estetyki
wykonania.

6.2.1 Badanie szczelnosci

Badanie szczelnoéci instalacji wodnej i kanalizacyjnej powinno odpowiadaé
nastepujgcym warunkom:

a) podejscia i przewody spustowe (piony) kanalizacji $ciekéw bytowo-gospodarczych
nalezy sprawdzi¢ na szczelnos¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody,

b) kanalizacyjne przewody odptywowe (poziomy) odprowadzajgce $cieki bytowo-
gospodarcze sprawdza sie na szczelnos¢ po napetnieniu wodg powyzej kolana
taczgcego pion z poziomem poprzez ogledziny.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich
wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

97



7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest 1 metr biezacy instalacji oraz sztuka podej$é
odptywowych oraz urzgdzen.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogéblne zasady odbioru robét podano.
Ogollne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych"

8.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowq i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbiér robo6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

* pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot
zgodnie z dokumentacjg projektowq i specyfikacjg techniczng,

* inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robo6t i spetnieniu innych warunkow dotyczgcych tych
robot, zawartych w umowie. Przy odbiorze koncowym muszg by¢ spetnione
wymagania okreslone w punkcie 6.

Do odbioru robot wykonawca przedstawia :

- zaswiadczenia jakosci materiatow

- protokoty odbioréw czesciowych

- zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdélnych”

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania jednego metra biezgcego
instalacji kanalizacyjnej oraz sztuke wykonanych podejs¢ odptywowych oraz
montazu urzgdzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-81/C-10700 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.
PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania

98



i badania przy odbiorze. Wspélne wymagania i badania

PN-81/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania
i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu
PN-ISO 7-P

PN-1SO 228-1
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.13 - INSTACJE ELEKTRYCZNE WEWNETRZNE
CPV 45315100-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru instalacji elektrycznych wewnetrznych przy robotach remontowych
biezgcych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wszystkich czynnosci umozliwiajgcych demontaz
instalacji elektrycznej i ponowny jej montaz we wskazanych miejscach, dla celow
robét remontowych biezgcych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

Instalacja oSwietleniowa

- Wytyczenie tras przewodow

- Wykonanie bruzd i przebic

- Przygotowanie podtoza pod osprzet

- Utozenie puszek koncowych i rozgateznych

- Utozenie przewoddéw kabelkowych typu YDYp w bruzdach
- Utozenie rur typu RVKL w bruzdach

- Zatynkowanie bruzd

- Wciggniecie przewodow typu YDY do rur

- Montaz osprzetu wraz z podtgczeniem przewodéw

- Podtaczenie przewodéw do tablic rozdzielczych

- Montaz opraw oswietleniowych z podtgczeniem przewoddéw Sprawdzenie i pomiar
obwodow

Instalacja gniazd wtykowych

- Wytyczenie tras przewodow

- Wykonanie bruzd i przebic

- Przygotowanie podtoza pod osprzet

- Utozenie przewoddéw kabelkowych typu YDY, YDYp i UTP w bruzdach
- Utozenie rur typu RVKL w bruzdach

- Zatynkowanie bruzd
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- Wciggniecie przewodow typu YDY do rur

- Montaz osprzetu wraz z podtgczeniem przewodéw
- Podtaczenie przewodéw do tablic rozdzielczych

- Sprawdzenie i pomiar obwoddw

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami,
.Przepisami Budowy Urzgdzen Elektroenergetycznych" oraz aktualnym Prawem
Budowlanym.

2. Materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug niniejszej specyfikacji sa:
- Przewody typu DY wg normy PN-87/E-90054

- Przewody kabelkowe pfaskie typu YDYp i YDY wg normy PN-87/E-90060 i ZN-
93/MP- 13-K12175

- Drut stalowy ocynkowany DFe-Zn 9 8mm

- Tasma stalowa ocynkowana DFe-Zn 25x4 mm

- Rury RVKL

- Rozdzielnice wnekowe skrzynkowe w obudowie izolacyjnej (podwdjna izolacja)

wg normy EN 60 439-3

- Wylgczniki nadprgdowe wg normy PN-90/E-93002, PN 60898

- Roztgczniki izolacyjne wg normy IEC 669-1, IEC 946-3

- Wylgczniki réznicowo-prgdowe wg normy PN |IEC 1008, PN IEC 1009

- Styczniki wg normy PN IEC 1095, EN 61095

- Ochronniki przepieciowe

- Osprzet instalacyjny

- Oprawy os$wietleniowe zawieszane. Swietldwki liniowe, lampy halogenowe.
Statecznik elektroinstalacyjny z funkcjg $ciemniania. Obudowa z profilu
aluminiowego. Raster lamel owy. Odbtysnik btyszczgcy. Mozliwo$S¢ montazu modutu
zasilania awaryjnego. Gorny i dolny rozsyt swiatta. Mozliwos¢ regulacji kata
pochylenia lamp halogenowych.

3. Sprzet

3.1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot oraz pogorszenia
stanu $rodowiska naturalnego, zaréwno w miejscu wykonywania tych robét, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych i zwigzanych z transportem pionowym i
poziomym poza placem budowy, zatadunkiem i wytadunkiem materiatéw, zaréwno
do zabudowy, jak tez pochodzgcych z rozbidrki, a takze uzywanego na budowie
sprzetu. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inspektora
Nadzoru.

3.2. Przy robotach ziemnych w poblizu istniejgcych urzgdzen podziemnych, prace
nalezy wykonywac recznie.
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4. Transport

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét oraz nie spowodujg
pogorszenia stanu srodowiska naturalnego.

Na srodkach transportu, przewozone materiaty, powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez
wytwaérce.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za prowadzenie dokumentacji budowy,
jakos$¢ wykonania robét, prowadzenie prac zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST,
pozwoleniem na budowe, przepisami i obowigzujgcymi Polskimi Normami,
aktualnym Prawem Budowlanym, wymogami norm branzowych, poleceniami
Inspektora Nadzoru, wg zatwierdzonego harmonogramu robdt, jak rowniez za
zminimalizowanie utrudnien zwigzanych z prowadzonymi pracami.

5.2. W trakcie wykonywania robét nalezy przestrzega¢ ogodlnie obowigzujgcych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i instrukcji BIOZ

5.3. Rozpoczecie robot winno by¢ poprzedzone protokolarnym przekazaniem placu
budowy.

6. Kontrola jakosci robot
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonywanych robét
przy budowie instalacji elektrycznych wewnetrznych.

6.1. Aparaty elektryczne, urzadzenia elektryczne i przewody elektroenergetyczne,
materiaty budowlane i osprzet instalacyjny powinny posiada¢ wymagane na mocy
Ustawy Prawo Budowlane certyfikaty, deklaracje i atesty

6.2. Zakres prob i pomiaréw odbiorczych okresla norma PN-E-0470. SzczegOdlnie
istotne i wymagane dla poszczegdlnych grup urzgdzen sa:

a) dla instalaciji elektrycznych wewnetrznych

- sprawdzenie ciggtosci przewodoéw ochronnych

- pomiar rezystancji izolacji instalacji elektrycznej

- pomiar rezystancji uziemienia sprawdzenie samoczynnego wytgczenia zasilania

- sprawdzenie biegunowosci

- przeprowadzenie préb dziatania

6.3. Kontrola i badania w trakcie robot

a) sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji roboét zgodnie z projektem,
pozwoleniem na budowe, przepisami i obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz
zasadami wiedzy technicznej
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b) sprawdzanie jakosci wykonywanych robé6t, wbudowanych wyrobéw budowlanych,
a w szczegoélnosci zapobieganie zastosowaniu wyrobéw budowlanych wadliwych i
nie dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

6.4. Badania i pomiary po montazowe

Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ i pomierzyc:

a) jakosc¢ i kompletnos¢ wykonanych robét

b) jakos¢ potgczen zamontowanych tablic i przewoddéw

c) wykonac¢ pomiary elektryczne

d) wykona¢ inwentaryzacje i dokumentacje powykonawczg 8.4.1. Pomiary instalacji
elektrycznych wewnetrznych

a) pomiar rezystancji izolacji przewodéw

b) pomiar ciggtosci zyt

c) sprawdzenie i pomiar skutecznosci ochrony przed porazeniem
d) pomiar rezystancji uziemienia

6.5. Odbior robot

6.5.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Odbiorom robét ulegajgcych
zakryciu podlegajg nastepujgce roboty:

a) utozenie przewoddéw pod tynkiem

b) utozenie bednarki w wykopie

6.5.2. Zasady odbioru koncowego robét zatgczonych do dokumentaciji projektowe.
Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacje powykonawczg

b) protokoty z dokonanych pomiaréw

c) odbidr robét zanikajgcych

d) atesty i certyfikaty

e) rozliczenie materiatobw z demontazu

7. Obmiar robé6t
Zgodnie z opracowanym przedmiarem robét i stanem faktycznym wykonanych
elementow.

8. Podstawa ptatnosci
Wedtug zasad okreslonych w umowie na wykonanie robot.

9. Przepisy zwigzane

9.1. Normy

PN-IEC 364-4-481:1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
zapewniajgca bezpieczenstwo. Dobdr srodkdw ochrony przeciwporazeniowej w
zaleznosci od wptywow zewnetrznych

PN-IEC 60050-826:2000 Miedzynarodowy stownik terminologiczny elektryki.
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych
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PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres,
przedmiot i wymagania podstawowe

PN-IEC 60364-3:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalanie
ogolnych charakterystyk

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa

PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego
PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
dla zapewnienia bezpieczenstwa. Odtgczanie izolacyjne tgczenie

PN-IEC 60364-4-47:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
dla zapewnienia bezpieczenstwa. Zastosowanie Srodkdéw ochrony zapewniajgcych
bezpieczenstwo. Postanowienia ogodlne, srodki ochrony przed porazeniem prgdem
elektrycznym

PN-IEC 60364-4-442:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona przed przepieciami. Ochrona instalacji niskiego napiecia przed
przejsciowymi przepieciami i uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciach
wysokiego napiecia

PN-IEC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami
atmosferycznymi lub tgczeniowymi PN-IEC 60364-4-473:1999 Instalacje elektryczne
w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie
$rodkéw ochrony zapewniajgcych bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed pradem
przetezeniowym

PN-IEC 60364-4-482:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Dobér srodkéw ochrony w zaleznosci od
wptywow zewnetrznych. Ochrona przeciwpozarowa

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogolne

PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Oprze wodowanie

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza

PN-IEC 60364-5-54:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienie i przewody ochronne

PN-IEC 60364-5-523:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnosc¢ prgdowa dtugotrwata przewoddéw
PN-IEC 60364-5-534:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Urzgdzenia do ochrony przed przepigciami
PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.
Urzadzenia do odtgczania izolacyjnego i tgczenia

PN-IEC 60364-5-559:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ prgdowa dtugotrwata przewodoéw
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PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorze
PN-IEC 60364-7-701:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia
wyposazone w wanng lub/i basen natryskowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.14 - INSTALACJA C.O.
CPV 45331100-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania demontazu instalaciji
centralnego ogrzewania i ponowny ich montaz we wskazanych miejscach, dla celéw
robét remontowych biezgcych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu robét wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wszystkich czynnosci umozliwiajgcych demontaz
instalacji centralnego ogrzewania i ponowny ich montaz we wskazanych miejscach
na projekcie, dla celéw robot remontowych biezgcych budowlano-instalacyjnych w
obiektach Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ogodlne okreslenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogoélnych" pkt.1.4.
Instalacje centralnego ogrzewania stanowig uktady potgczonych przewodow i
urzgdzen, stuzgce do ogrzewania budynku.

1.5. Ogodine wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami nadzoru
autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,22,23 i 28 ustawy Prawo
budowlane, Wymaganiami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano -
montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe". Arkady, Warszawa 1988.
Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji ogrzewania
do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, Iub  zastgpienia
zaprojektowanych materiatéw - w przypadku niemoznosci ich uzyskania - przez inne
materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac
obnizenia wartosci funkcjonalnych i Uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zmiany
materiatéw i elementéw okreslonych w dokumentacji projektowej na inne, nie mogg
powodowaC zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy
realizowa¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
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budowlano-montazowych. Tom |l Instalacje sanitarne i przemystowe", Polskimi
Normami, oraz innymi przepisami dotyczgcymi przedmiotowej instalacji.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w ,WWymaganiach Ogolnych"

2.2. Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodno$¢ z projektem, jakos¢ i sprawdzenie
materiatu na podstawie dokumentdéw przedstawionych przez producenta lub
dostawce:

- atest higieniczny

- aprobata techniczna

- lub inne

2.3. Przewody stalowe.
- stal weglowa zwykta, ktdérg nalezy stosowaé zgodnie z warunkami podanymi w
normie PN-81/B-10700.02

2.4. Zawory
Zawory grzejnikowe powrotne. Zawory termostatyczne z gtowica.

2.5. Grzejniki
Grzejniki stalowe ptytowe z elementami konwekcyjnymi, powierzchnie boczne
obudowane ostonami, powierzchnia gérna przykryta ostong typu grill.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach og6lnych"

3.2. Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwg, to jest spetniajgcg
wymagania specyfikacji technicznej jakos¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do Uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zarbwno w
miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. W sktad sprzetu wchodzg
miedzy innymi podstawowe narzedzia instalatorskie jak rowniez zalecane jest Uzycie
sprzetu specjalistycznego do ciecia rur.

Wykonawca zobowigzany jest do dysponowania narzedziami do wykonywania
potgczen systemowych rur zalecane do Uzytku przez Producenta rur w tym
narzedzie zaciskowe do ztgczek.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdélinych"

4.2. Rury w wigzkach muszg by¢ transportowana na samochodach o odpowiednie;j
diugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas
transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unika¢ ich
zanieczyszczenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdélne warunki wykonywania robot.

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w ,Wymaganiach ogoélnych"

Instalacja centralnego ogrzewania powinna zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w
ktorym jg wykonano, mozliwos¢ spetnienia wymagan podstawowych dotyczgcych w
szczegolnosci:

a) bezpieczenstwa konstrukcji,

b) bezpieczenhstwa pozarowego,

c) bezpieczenstwa Uzytkowania,

d) odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,

e) ochrony przed hatasem i drganiami,

f) oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrdd. Instalacja
centralnego ogrzewania powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem.

Instalacja centralnego ogrzewania powinna by¢ wykonana zgodnie z zasadami
wiedzy technicznej w sposob umozliwiajgcy zapewnienie jej prawidtowego
Uzytkowania w zakresie ogrzewania, zgodnego z przeznaczeniem obiektu i
zatozeniami projektu budowlanego tej instalaciji.

5.2. Montaz rurociagoéw stalowych.

1. Przed uktadaniem przewoddw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usungc przeszkody (
mozliwe do wyeliminowania), moggce powodowac uszkodzenia przewodow (np.
prety, wystajgce elementy zaprawy betonowej i muru).

2. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do
zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie
ma zanieczyszczeh (ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny
sposob uszkodzonych nie wolno uzywac:

3. Kolejnos¢ wykonywania robét:

- Wyznaczanie miejsca utozenia rur,

- Wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw,

- Przecinanie rur,

- Zatozenie tulei ochronnych,

- Utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

- Wykonanie potgczen.

4. Rurociaggi poziome nalezy prowadzi¢ ze spadkiem wynoszgcym co najmniej 0,3%
w kierunku Zzrodta ciepta. Poziome odcinki musza by¢ wykonane ze spadkiem
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zabezpieczajgcymi odpowiednie odpowietrzenie i odwodnienie catego pionu.

5. W miejscach przejs¢ przewoddéw przez Sciany i stropy nie wolno wykonywac
Zadnych potgczen. Przejscia przez przegrody budowlana nalezy wykonywaé w
tulejach ochronnych. Wolng przestrzen miedzy zewnetrzng sciang rury i wewnetrzng
tulei nalezy wypetni¢ odpowiednimi materiatami termoplastycznym. Wypetnienie
powinno zapewni¢ jedynie mozliwo$¢ osiowego ruchu przewodu. Dtugosc¢ tulei
powinna by¢ wieksza o 6D8 mm od grubosci sciany lub stropu. Przejscia przez
przegrody okreslone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywaé za
pomocg odpowiednich tulei zabezpieczajgcych.

6. Przewody pionowe (piony centralnego ogrzewania) nalezy mocowac do sciany za
pomocg uchwytéw umieszczonych co najmniej co 3,0 m. dla rur o $rednicy 15-20
mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany co najmniej jeden
uchwyt. Piony nalezy tgczy¢ do rurociggow poziomych za posrednictwem obsadzek
o dtugosci ramienia co najmniej 1 metr, wykonanych tak, aby mozliwa byta
kompensacja wydtuzen przewodow.

5.2.1. Potgczenia spawane

Wymagania ogdélne dla potgczen spawanych okreslone sg w tomie Il WTWiO.
Wymagania szczego6towe, w zaleznosci od rodzaju materialu oraz wymaganej
wytrzymatos$ci, sposob badania i kontroli spawdw powinny by¢ podane w technologii
wykonania robét spawalniczych.

5.3. Montaz armatury Potaczenie gwintowe

Potgczenie gwintowe moze by¢ wykonywane z uszczelnieniem na gwincie lub z
uszczelnieniem uszczelkg zaciskang miedzy odpowiednio przygotowanymi
powierzchniami.

Wymagania dotyczgce gwintéw wykonanych w metalu oraz zasady ich stosowania
powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-ISO 7-P i PN-ISO 228-1.

Gwint moze by¢ wykonany w materiale rodzimym elementu tfgczonego (uformowany
metodg obrobki mechanicznej lub w trakcie wtrysku) albo z innego materiatu w
postaci pierscieniowej wkfadki, stanowigcej integralng czesc tgczonego elementu.
Gwinty powinny by¢ rowno naciete i odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej normy.
Doktadno$¢ naciecia gwintu sprawdza sie przez nakrecenie ztgczki.

Potgczenie skreca sie wstepnie recznie, a nastepnie dokreca za pomocg narzedzi
specjalnych (przewidzianych przez producenta elementéw potgczenia) lub za
pomocg narzedzi uniwersalnych. Bez wzgledu na sposob dokrecania,
niedopuszczalne jest dokonywanie tego zbyt stabe lub zbyt mocne, a takze
powodowanie mechanicznego uszkodzenia tgczonych elementow. Jako materiat
uszczelniajgcy nalezy stosowaC tasme teflonowg lub paste uszczelniajgca.
Stosowanie konopi w potgczeniach z uszczelnieniem na gwincie jest dopuszczone z
wyjatkiem potgczen z gwintami wykonanymi w tworzywie (bez wktadek metalowych),
nawet, gdy gwint uksztaltowany w tworzywie sztucznym ma tylko jeden z tgczonych
elementow (w potgczeniach z gwintami wykonanymi w tworzywie nie mogg by¢
stosowane materiaty peczniejgce pod wptywem wody).
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Potgczenia gwintowe rur mogg by¢ wykonywane w instalacjach, w ktérych cisnienie
robocze nie przekracza 10 bar i temperatura robocza nie przekracza 120°C.
Potgczenia gwintowe mogg byc¢ stosowane do potgczen rur z armaturg oraz
urzgdzeniami kontrolno - pomiarowymi o parametrach roboczych przekraczajgcych
powyzsze wartosci, jezeli gwintowane kré¢ce potgczeniowe armatury lub urzgdzenia,
wykonane sg w ich materiale rodzimym.

5.4. Montaz grzejnikéw

1. Grzejniki montowane przy Scianie nalezy ustawi¢ poziomo w ptaszczyznie
réwnolegtej do powierzchni $ciany lub wneki.

2. Minimalne odstepy grzejnikdw:

- od $ciany za grzejnikiem 5 cm

- od Sciany bocznej we wnece 10-15 cm

- od podtogi 7 cm

- od podokiennika 5-10 cm

- od sufitu 30 mc

3. Odstep dowolnego grzejnika od Sciany bocznej we wnece, od strony gatgzki
przytgczonej, nie moze by¢ mniejsza niz 25cm.

4. Grzejniki czotowe nalezy ustawi¢ na wspornikach oraz przymocowac¢ dodatkowo
do $ciany uchwytami. Jeden wspornik powinien przypadac¢ na 5 cztondw grzejnika
zeliwnego lub na 7 cztonow grzejnika stalowego, lecz nie mniej niz dwa wsporniki i
jeden uchwyt na grzejnik. Wyjatek stanowig grzejniki sktadajagce sie z 2 cztondw,
ktore nalezy wieszac na jednym wsporniku i mocowac jednym uchwytem.

5. Grzejniki stalowe ptytowe nalezy montowa¢ na dwoch wspornikach i
przymocowac¢ do S$ciany dwoma uchwytami, niezaleznie od wielkosci grzejnika.
Grzejniki  dwu- lub trzyptytowe nalezy mocowaé wspornikami i uchwytami
mocujgcymi kazdg ptyte oddzielnie w sposdb zapewniajgcy statos$é potozenia i
odstepu miedzy ptytami.

6. Grzejniki rurowe Zebrowe i rurowe gtadkie nalezy mocowac, przyjmujgc jeden
wspornik na 1 m dtugosci grzejnika, lecz nie mniej niz dwa wsporniki na jeden
grzejnik. W grzejnikach wielorzedowych wsporniki podtrzymujg najwyzszy rzad
grzejnika, przy czym nalezy zastosowac jeden dodatkowy wspornik podtrzymujgcy
rzad najnizszy.

7. Wsporniki pod grzejniki muszg by¢ osadzone w sposéb trwaty, prostopadle do
powierzchni $ciany, tak, aby grzejnik opierat sie catkowicie na wszystkich
wspornikach.

8. Grzejniki nalezy zabezpieczyC przed zanieczyszczeniem lub uszkodzeniem do
czasu zakonczenia robot wykonczeniowych.

9. Grzejniki nalezy tgczy¢ z gatazkami w sposob umozliwiajgcy ich Montaz i
demontaz, bez uszkodzenia gatgzek i scian.

10. Grzejniki czotowe sktadajgce sie z wiecej niz 20 cztondéw nalezy tgczy¢ krzyzowo
(zasilanie i powrot po przeciwnych stronach grzejnika).

11. Ostony grzejnikdbw nalezy tak mocowaé, aby mozna byto je z ftatwoscig
odejmowac.
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5.4.1. Rodzaje podtgczen

Podtgczenie boczne jednostronne.

To najpopularniejsze rozwigzanie umozliwiajgce podtgczenie grzejnikow zaréwno z
prawej, jak i z lewej strony. Przewdd zasilajgcy powinien by¢ podtgczony do gérnego
krocca grzejnika, natomiast powrotny do dolnego. Odwrotne podtgczenie powoduje
spadek mocy cieplnej grzejnika o ponad 30%.

Podtgczenie krzyzowe.

Zalecane do grzejnikow o dtugosci ponad 2000 mm, a takze do tych, ktérych dtugos$é
czterokrotnie przekracza wysoko$¢. Przewdd zasilajgcy powinien podtgczony do
prawego lub lewego gérnego kré¢ca, natomiast powrotny do przeciwlegtego krééca
dolnego. Odwrotne podfgczenie powoduje spadek mocy cieplnej grzejnika o ponad
30%.

Podtaczenie siodtowe.

Najczesciej stosowane w grzejnikach typu C, gdy instalacja c.o. rozprowadzona jest
w podtodze. Moze by¢ stosowana takze w grzejnikach typu P, a po wyjeciu zaworu
termostatycznego takze w grzejnikach typu V i PV.

Stosujgc ten rodzaj podtgczenia moc cieplna grzejnika bedzie o ok. 10 % nizsza od
mocy znamionowe;.

5.5. Badanie

5.5.1 Badanie szczelnos$ci na zimno

1. Jezeli w budynku wystepuje kilka oddzielnych ztadow ogrzewczych, pracujgcych
na rozne parametry, badania szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ dla kazdego ztadu
odrebnie. Podobnie mozna postepowac¢ w przypadku rozlegtego ztadu dzielgc go na
czesci.

2. Badania szczelnosci na zimno nie nalezy przeprowadzac przy temperaturze
zewnetrznej nizszej od 0 st.C.

3. Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ przed zakryciem bruzd i kanatéw,
przed pomalowaniem elementow instalacji oraz przed wykonaniem izolacji cieplnej.
Jezeli postep robo6t budowlanych wymaga zakrycia bruzd i kanatow, w ktorych
zmontowano czes¢ przewodow instalacji, przed catkowitym zakonczeniem montazu
catej instalacji, wowczas badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ na zakrywanej
jej czesci, w ramach odbioréw czesciowych.

4. Przed przystgpieniem do badania szczelnosci nalezy instalacje (lub jej cze$¢)
podlegajgcg probie kilkakrotnie skutecznie przeptuka¢é wodg. W przypadkach
stosowania grzejnikébw z blachy stalowej, niezwtocznie po zakonczeniu ptukania
nalezy instalacje napetni¢ wodg odpowiednio uzdatniong, np. z dodatkiem inhibitora
korozji.

5. Na 24 godz., (gdy temperatura zewnetrzna jest wyzsza od +5 st.C) przed
rozpoczeciem badania szczelnosci instalacja powinna by¢ napetniona wodg zimng i
doktadnie odpowietrzona. W tym okresie nalezy dokona¢ starannego przeglgdu
wszystkich elementéw oraz skontrolowac szczelnos¢ potgczen przewodéw, dtawic
zaworow i in. przy cisnieniu statycznym stupa wody w instalaciji.

6. Po stwierdzeniu gotowosci ztadu do podjecia badania szczelnosci nalezy odtgczyé
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naczynie wzbiorcze, a nastepnie podnies¢ cisnienie w instalacji za pomocg pompy
recznej ttokowej, podigczonej w najnizszym jej punkcie. Pompa musi by¢
wyposazona w zbiornik wody, zawory odcinajgce, zawor zwrotny i spustowy oraz
cechowany manometr tarczowy (Srednica tarczy min. 150 mm) o zakresie o 50%

wiekszym od cisnienia probnego i dziatce elementarne;.
- 0,01 MPa przy zakresie do 1,0 MPa,
- 0,02 MPa przy zakresie wyzszym.

Wartosc cisnienia prébnego nalezy przyjmowac na podstawie tabeli:

Lp. Rodzaje Rodzaj zrédta ciepta Rodzaj grzejnika | Cisnienie probne
ogrzewania MPa
1 Wodne o a) kottownia wtasna Dowolny Pr+ 0,2 lecz co
temperaturze do  |b) sie¢ zdalaczynna - |(ptaszczyznowe z |najmniegj
115st.C zasilanie bezposrednie |ograniczeniem 0,4 MPa
c) sie¢ zdalaczynna temperatury, inne z
wodna ograniczeniem wg
wysokotemperaturowa |odpowiednich norm)
- zasilanie
przez wymiennik ciepta
2 Wodne o Sie¢ zdalaczynna Dowolny, précz 0,9 MPa
temperaturze do  |wodna stalowych
115st.C wysokotemperaturowa |czotowych i
- zasilanie przez ptytowych
strumienice lub (ptaszczyznowe z
zmieszanie pompowe |ograniczeniem
temperatury
3 Wodne o Sie¢ zdalczynna a) rurowe gtadkie i z|1,5 Pr
temperaturze wodna rur stalowych
powyzej 115 st.C  |wysokotemperaturowa |zebrowych
- zasilanie b) konwektory
bezposrednie C) promieniujgce
tadmowe lub
ptytowe
d) z rur zeliwnych
zebrowych
Z ograniczeniem wg
normy
4 Parowe Dowolne Dowolny, oprécz: 0,2 MPa
niskoprezne a) stalowych
cztonowych i
ptytowych
b)
ptaszczyznowych
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5 Parowe Dowolne a) rurowe gtadkie i z|1,5 Pr
wysokoprezne rur stalowych
zebrowych

b) konwektory

C) promieniujgce
taSmowe lub
ptytowe

d) zeliwne cztonowe
i z rur zeliwnych
zebrowych z
ograniczeniem wg
odpowiednich norm

Pr - maksymalne cisnienie robocze w najnizszym punkcie instalacji.

7. Wyniki badania szczelnosci nalezy uznac za pozytywne, jezeli w ciggu 20 min.:

- Manometr nie wykaze spadku cisnienia (w przypadku wykonania instalacji w
technologii spawane)),

- Cisnienie na manometrze nie spadnie wiecej niz o 2% (w przypadku instalaciji
wykonanej w technologii gwintowanej), - Nie stwierdzono przeciekow ani
roszenia, szczegolnie na potgczeniach, szwach i dtawicach.

8. Po pierwszym napetnieniu instalacji wodg nie nalezy jej oproznia¢, z wyjgtkiem
przypadkow, gdy zachodzi koniecznos¢ dokonania naprawy. W takich sytuacjach
dopuszcza sie oproznianie tylko tej czesci ztadu, gdzie wykonywane sg prace
naprawcze i tylko na okres niezbedny do wykonania tych prac. Wymaganie
powyzsze dotyczy zwlaszcza ogrzewan z grzejnikami z blachy stalowe;j.

9. Instalacje napetniong wodg i unieruchomiong w okresie ujemnej temperatury
zewnetrznej nalezy zabezpieczy¢ przed skutkami zamarzniecia wody.

5.5.2. Badanie szczelno$ci i dziatania w stanie gorgcym

1. Badanie szczelnosci i dziatania instalacji na gorgco nalezy przeprowadzi¢ po
uzyskaniu pozytywnego wyniku préby szczelnosci na zimno i usunieciu
ewentualnych usterek oraz po uzyskaniu pozytywnych wynikbw badan
zabezpieczenia instalaciji.

2. Probe szczelnosci ztadu na gorgco nalezy przeprowadzi¢ po uruchomieniu zrodta
ciepta, w miare mozliwosci przy najwyzszych parametrach roboczych czynnika
grzejnego, lecz nieprzekraczajgcych parametrow obliczeniowych.

3. Przed przystgpieniem do proby dziatania instalacji w stanie gorgcym budynek
powinien by¢ ogrzewany w ciggu co najmniej 72 godzin.

4. Podczas préby szczelnosci na gorgco nalezy dokonacC ogledzin wszystkich
potgczen, uszczelnien, dtawic itp. oraz skontrolowa¢ zdolnos¢ kompensacyjng
wydtuzek. Wszystkie zauwazone nieszczelnosci i inne usterki nalezy usung¢. Wynik
préby uwaza sie za pozytywny, jesli cata instalacja nie wykazuje przeciekéw ani
roszenia, a po ochtodzeniu stwierdzono brak uszkodzen i trwatych odksztatcen.

5. W celu zapewnienia maksymalnej szczelnosci eksploatacyjnej, nalezy - po probie
szczelnosci na gorgco zakonczonej wynikiem pozytywnym - poddac instalacje
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dodatkowej obserwaciji. Instalacje takg mozna uznaé za spetniajgcg wymagania
szczelnosci eksploatacyjnej, jezeli w czasie 3-dobowej obserwacji niezbedne
uzupetnienie wody w ztadzie nie przekroczy 0,1°/o0 pojemnoéci ztadu. Podczas préby
instalacji ogrzewania parowego nalezy okresowo zamykac centralnie doptyw pary do
odbiornikdw. Czas kazdej przerwy nie powinien przekraczac¢ 15 min.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach
0golnych”

6.2. Odbiér miedzyoperacyjny robét poprzedzajgcych wykonanie instalacji:
6.2.1 Odbiory miedzyoperacyjne sg elementem kontroli jakosci wykonania robot
poprzedzajgcych.

6.2.2 Odbiory miedzyoperacyjne nalezy dokonywac szczegolnie, jezeli dalsze roboty
bedg wykonywane przez innych pracownikéw tego samego lub innego wykonawcy.

6.2.3 Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzac, przyktadowo w stosunku do
nastepujgcych rodzajow robot:

a) wykonanie przejs¢ dla przewodow przez Sciany i stropy - umiejscowienie i
wymiary otworu,

b) wykonanie bruzd w sScianach - wymiary bruzdy; czysto$¢ bruzdy; w przypadku
odcinka pionowego instalacji - zgodnos¢ kierunku bruzdy z pionem; w przypadku
odcinka poziomego instalacji - zgodnos¢ kierunku bruzdy z projektowanym
spadkiem,

6.2.4 Po dokonaniu odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzgdzi¢ protokot
stwierdzajgcy jako$¢ wykonania robot oraz potwierdzajgcy ich przydatnosé do
prawidtowego wykonania instalacji. W protokole nalezy jednoznacznie identyfikowac
miejsca i zakres robot objetych odbiorem.

6.2.5 W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robo6t albo ich przydatnosci
do prawidtowego wykonania instalacji, w protokdle nalezy okresli¢ zakres i termin
wykonania prac naprawczych lub uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy
ponownie dokona¢ odbioru miedzyoperacyjnego.

6.3. Odbiodr techniczny - czesciowy instalacji c.o.

Odbidr techniczny - czesciowy powinien by¢ przeprowadzany dla tych elementéw lub
czesci instalacji wodociggowej, do ktérych zanika dostep w wyniku postepu robét.
Dotyczy on na przyktad: przewoddéw utozonych i zaizolowanych w zamurowywanych
bruzdach lub zamykanych kanatach nieprzetazowych, przewodéw uktadanych w
rurach ptaszczowych w warstwach budowlanych podtogi, uszczelnien przejs¢ w
przepustach przez przegrody budowlane, ktérych sprawdzenie bedzie niemozliwe
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lub utrudnione w fazie odbioru koncowego (technicznego).
6.3.1 Odbiér czesciowy przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioru
koncowego (technicznego) jednak bez oceny prawidtowosci pracy instalaciji.

6.3.2 W ramach odbioru czesSciowego nalezy:

a) sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czes¢ jest wykonana zgodnie z
projektem technicznym oraz z ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy
dotyczgcymi zmian w tym projekcie,

b) sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej czesci instalacji z wymaganiami
okreslonymi specyfikacji technicznej, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢
uzasadnienie koniecznosci odstepstwa wprowadzone do dziennika budowy,

c) przeprowadzi¢ niezbedne badania odbiorcze.

6.3.3 Po dokonaniu odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokot potwierdzajgcy
prawidtowe wykonanie robot, zgodnosC¢ wykonania instalacji z projektem
technicznym i pozytywny wynik niezbednych badan odbiorczych. W protokéle nalezy
jednoznacznie zidentyfikowaé miejsce zainstalowania elementéw lub lokalizacje
odcinkéw instalacji, ktére byty objete odbiorem cze$ciowym. Do protokotu nalezy
zatgczy¢ protokoty niezbednych badan odbiorczych.

6.3.4 W przypadku negatywnego wyniku odbioru czesciowego, w protokdle nalezy
okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupetniajgcych. Po
wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru czesciowego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest

1 metr biezgcy rurociggu.

1 sztuka zamontowanej ksztattki lub zaworu
1 komplet w przypadku grzejnikdw

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdét podano.
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych"

8.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg

techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbhior techniczny - konhcowy instalaciji c.o.
8.3.1 Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego - koncowego
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po spetnieniu nastepujgcych warunkow:

a) zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tgcznie z wykonaniem
izolacji cieplnej,

b) instalacje wyptukano, napetniono woda,

c) dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakonczyly sie wynikiem
pozytywnym.

8.3.2 Przy odbiorze kohcowym instalacji nalezy przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
a) projekt techniczny powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi
zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w czasie budowy),

b) dziennik budowy,

c) obmiary powykonawcze,

d) protokoéty odbiorow miedzyoperacyjnych,

e) protokoéty odbiorow technicznych - czesciowych,

f) protokdty wykonanych badan odbiorczych,

g) dokumenty wymagane dla urzgdzen podlegajgcych dozorowi technicznemu, np.
paszporty urzgdzen cisnieniowych,

h) instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobdéw,

i) instrukcje obstugi instalaciji.

8.4. Odbiér koncowy

Odbiodr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robo6t i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych
robot, zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdélnych"

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

~Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom Il
Instalacje sanitarne i przemystowe". Arkady, Warszawy 1988.

PN-64/B-10400 Urzgdzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalaciji
ogrzewan wodnych systemu zamknietego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi.
Wymagania.

PN-91/B-02415 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie wodnych
zamknietych systemdw cieptowniczych. Wymagania.

PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania.

PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogolne wymagania i
badania.
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PN-77/M-75005 Armatura domowej sieci centralnego ogrzewania. Zawory
przelotowe proste.

PN-77/M-75007 Armatura domowej sieci centralnego ogrzewania. Zawory
przelotowe skosne.

PN-90/M-75010 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania.
PN-70/M-75012 Armatura domowej sieci centralnego ogrzewania. Zawor
odpowietrzajacy.

PN-92/M-75016 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory grzejnikowe.
PN-77/M-75041 Armatura domowej sieci centralnego ogrzewania. Gtowice zaworow
przelotowych.

PN-92/M-75166 Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ztgczki do grzejnikow.
PN-76/M-75001 Armatura sieci domowej. Wymagania i badania Zast. czeSc. przez
PN-85/M-75002 w czesci dotyczacej armatury przeptywowej; PN-85/M-75178.00 w
zakresie armatury odptywowej;

PN-90/M-75003 w czesci dotyczgcej armatury centralnego ogrzewania.
PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania.

PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania.

PN-64/B-10400 Urzgdzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
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