ZALACZNIK NR 1 DO SIwWZz

DYGESTORIA - MINIMALNE WYMAGANIA

DYGESTORIA

Kazde dygestorium musi umozliwiaé wspotprace z dedykowanym systemem CAV (system stalej
objetosci powietrza) oraz VAV (system zmiennej objetosci powietrza). Dygestoria muszg by¢
wyposazone w elementy konieczne do zamontowania kratownic.

Dygestoria z blatem na wysokosci 900 mm:

dla dygestorium - 1200 (+/- 10) x 900 (-10/+50) x max.2400mm - wymiary zewnetrzne (szerokos¢
X gtebokos¢ x wysokos¢), szerokos¢ zgodnie z zapisami w zatgczniku — szczegoétowy opis
dygestoriéw.

dla dygestorium - 1800 (+/- 10) x 900 (-10/+50) x max.2400mm - wymiary zewnetrzne (szerokosc¢
x gtebokos¢ x wysokosc¢), szeroko$C zgodnie z zapisami w zatgczniku — szczegotowy opis
dygestoriéw.

zbudowane na profilach stalowych lub aluminiowe malowanych proszkowo chemoodporng
powtokg poliestrowg lub epoksydowg

blat z ceramiki litej technicznej (spiek ceramiczny o zamknigetej strukturze czgsteczek) ze
zintegrowanym podniesionym obrzezem ceramicznym (blat samonosny, nie wymagajgcy zadnych
dodatkowych konstrukcji oraz ptyt bazowych)

boczne $ciany zewnetrzne zamkniete blendami z ptyt obustronnie laminowanych HPL z
wykonczeniem w przedniej czesci profilami stalowymi lub aluminiowymi malowanymi proszkowo
lub z ptyt z zywic fenolowych HPL.

gtebokosc¢ robocza blatu min. 745 mm

wysoko$¢ komory roboczej min. 1250 mm

2 pionowe okna przesuwne, system okna frontowego =z zabezpieczeniem przed
niekontrolowanym spadkiem okna

okno gorne ze szkfa bezpiecznego laminowanego

okno dolne z szybami przesuwanymi poprzecznie ze szkta bezpiecznego laminowanego, rama
okna umozliwiajgca uchwyt na catej dlugosci

system podnoszenia okna oparty na mechanizmie z zastosowaniem paskow zebatych z
mozliwoscig tatwego rozbudowania o elektryczny mechanizm sterowania oknem wraz z
czujnikiem ruchu

okna otwierane teleskopowo (mieszczgce sie przy petnym otwarciu okna w obrysie dygestorium)
Ze wzgledu na wage i jakos¢ wymaga sie zastosowania ramy okiennej wykonanej z aluminium
malowanego proszkowo farbg epoksydowsg. Nie dopuszcza sie wykonania ram okiennych z MDF.
zainstalowana blokada zabezpieczajgca przed niekontrolowanym podniesieniem okna
dygestorium powyzej 500 mm ponad blat

wentylowanie komory roboczej przez system podwajnej tylnej sciany

kanat zbiorczy powietrza odprowadzanego z polipropylenu o $rednicy min. 200mm

zlewik z litej ceramiki technicznej 250x95x112mm z syfonem. Podane wymiary w tolerancji:
250+/- 20mm; 95 +/- 10mm; 112+/- 10mm, zgodnie ze specyfikacjg asortymentowg — zatgczniku
— szczegobtowy opis dygestoridw.

glazurowany otwor w blacie pod zlewik

instalacje i media zgodnie ze specyfikacjg asortymentowg — zatgczniku — szczegdtowy opis
dygestoriow.

gniazda elektryczne oraz zawory sterujgce medidw umieszczone w podblatowym kanale
instalacyjnym



e odptywy kanalizacyjne, uszczelki chemoodporne

. 1 x oswietlenie

e  system sterowania i monitoringu przeptywu powietrza zgodny z PN —EN 14 175

e klapa bezpieczenstwa

¢ pod blatem szafka zgodnie ze specyfikacjg asortymentowag

e dygestoria musi by¢ wyposazone w system zapewniajgcy ptynne otwieranie dodatkowej szczeliny
powietrza dolotowego w sposéb odwrotnie proporcjonalny do otwarcia okna frontowego. System
musi zapewni¢ nie zaktdcony doptyw statej ilosci powietrza do dygestorium pracujgcego w trybie
CAV. System musi zapewnia¢ mozliwos¢ catkowitego zamkniecia dodatkowej szczeliny dolotowej
niezaleznie od potozenia okna frontowego w przypadku pracy dygestorium w trybie VAV.

Wyktadki tylnej przegrody dygestorium :

e muszg by¢ wykonane z zywic fenolowych HPL o bardzo wysokiej odpornosci chemicznej

e grubosc¢ wyktadki uzalezniona od technologii przyjetej przez producenta musi by¢é w zakresie od 6
-10mm

e muszg by¢ wykonane z wysokiej, jakosci surowcéw na bazie drzewa zywicznego oraz zywicy
fenolowej i spolimeryzowanej powierzchni wigzkg elektronéw (Electron Beam Curing), o jednolitej
zwartej strukturze, zapobiegajgcej migracji czgstek cieczy do wnetrza materiatu, wykluczone jest
zastosowanie warstwowej struktury arkuszy celulozowych

e muszg by¢ fatwe w utrzymaniu czystosci, nie stanowi¢ srodowiska dla mikroorganizmow

¢ muszg nadawac sie do recyklingu

Powyzsza wykladka musi posiada¢ przynajmniej nastepujace certyfikaty i Swiadectwa:

e atest Higieniczny wydany przez Zaktad Higieny Komunalnej do stosowania w pomieszczeniach
budynkéw: laboratoriéw przemystowych, chemicznych, mikrobiologicznych, szkolnych, przemysle
spozywczym, w zaktadach opieki zdrowotnej

oswiadczenie producenta potwierdzajgce wykonanie powierzchni blatéw w technologii

polimeryzowania powierzchni wigzka elektronéw ( Electron Beam Curing )

Wyktadka scian wewnatrz komory dygestorium :

e musi by¢ wykonana z ceramiki wielkogabarytowej o grubosci 8mm na podktadzie wykonanym
z ptyty laminowanej lub z zywicy fenolowej, wyktadka wewnetrzna $cian urzgdzenia powinna
posiada¢ najwyzszg odpornos¢ chemiczng z wyjatkiem odpornosci na HF i musi posiadac
kwalifikacje:

o Atest higieniczny wydany przez PZH

Kazde dygestorium ze wzgledu na wymogi bezpieczenstwa musi posiadaé:

aktualny certyfikat zgodnosci z normg wydany przez europejskie, niezalezne, uwierzytelnione
laboratorium dysponujgce odpowiednim sprzetem, oprogramowaniem i wiedzg koniczng do wykonania
testow wg. normy EN 14-175, potwierdzajgcy bezpieczna prace dygestorium, jako kompletnego
urzgdzenia — certyfikat zgodnos$ci z normg PN-EN 14-175-3 i PN-EN 14-175-06 wraz z protokotem z
badan dla konkretnego typoszeregu dygestorium dla projektowanych przeptywéw dygestorium o
szerokosci 1200 mm — max. 500 m*h oraz dygestorium o szerokosci 1800 mm — max. 750 m%h.
Odpowiednie dokumenty z potwierdzeniem zgodnosci z oryginatem nalezy dotaczyé do skiadanej
oferty.



System sterowania i monitoringu
System sterowania musi umozliwia¢ sterowanie zmienng objetoscig powietrza. Musi zapewni¢
wspotprace z istniejacym systemem wentylacji mechanicznej (wywiewno-nawiewnej).

Kanat instalacyjny

Wykonany z profilu aluminiowego malowanego proszkowo powitokg epoksydowg, poliestrowg lub
poliestrowo-epoksydowag (grubos¢ powtoki w zakresie 80-100 pm), o przekroju 150 x 100 mm (+/- 20
mm). Front kanatu powinien by¢ podzielony na 2-3 sekcje umozliwiajgce fatwg zmiane konfiguraciji
instalacji. Czoto kanatu wykonane z blachy malowanej proszkowo Ilub aluminium pokryte powtokag
poliestrowg lub poliestrowo- epoksydowg (grubo$¢é powloki w zakresie 80-100 um). W kanale
umieszczone gniazda elektryczne lub zawory sterujgce zgodnie z zapisami w zatgczniku.

Kanat musi posiada¢ certyfikat zgodnosci z normami:

-EN 50085-2-1:2006+A1:2011

-EN 50085-1:2005+A1:2013

-EN 50529:2014

wydany przez europejskie, niezalezne laboratorium badawcze.

Szafka dygestoryjna wentylowana z wyktadka PP

Moduty szafkowe do dygestorium wykonane: Korpus szafek klejony fabrycznie lub skrecany z
potgczeniami kotkowymi, wykonany z tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie mniejszej niz 18 mm
obustronnie laminowanej pokrytej melaming. Fronty drzwi z tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie
mniejszej niz 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaming. Wszystkie krawedzie ptyty
laminowanej korpusu w szafce oklejone maszynowo obrzezem twardym z PCV o gr. min. 1 mm.
Whnetrze szafki wytozone polipropylenem o gr min 2mm. Korpus i fronty szafek w kolorze RAL 7035
lub zblizonym. W szafkach nalezy zamontowaé zawiasy grzbietowe z widocznym grzbietem na
zewnatrz, zawias odlewany zabezpieczony powtokg o podwyzszonej chemoodpornosci o kacie
otwarcia 270 stopni. Zawiasy muszg by¢ tak osadzone, aby nie podlegaty rozregulowaniu w czasie
eksploatacji. Uchwyty powinny by¢ wykonane z preta o $rednicy 8-12mm w technologii gietej bez
wystajgcych krawedzi, malowane proszkowo farbg poliestrowg lub epoksydowsg. Szafki pod dygestoria
powinny by¢é wykonane, jako oddzielne moduty niezwigzane z konstrukcjg dygestorium. Szafki muszg
by¢ wykonane na cokole. Szafka musi posiada¢ podtgczenie do wentylacji zintegrowane z wentylacjg
dygestorium. Szafka powinna by¢ tak zaprojektowana, aby wentylacja odbywata sie w sposéb
skuteczny z kazdego miejsca w szafce. Nie dopuszcza sie otworow wentylacyjnych widocznych z
frontu dygestorium. Szafki z tylu na kotkach z przodu na ndézkach regulowanych maskowanych
zdejmowalnym cokotem.

Szafka dygestoryjna wentylowana z wyktadka PP, z drzwiami przesuwnymi

Moduty szafkowe do dygestorium wykonane: Korpus szafek klejony fabrycznie lub skrecany z
potgczeniami kotkowymi, wykonany z trojwarstwowej ptyty o grubosci nie mniejszej niz 18 mm
obustronnie laminowanej pokrytej melaming. Fronty drzwi z tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie
mniejszej niz 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaming Wszystkie krawedzie ptyty
laminowanej korpusu w szafce oklejone maszynowo obrzezem twardym z PCV o gr. min. 1 mm.
Whnetrze szafki wylozone polipropylenem o gr min 2mm. Korpus i fronty szafek w kolorze RAL 7035 lub
zblizonym. Drzwi przesuwne w prowadnicach z tworzywa. Uchwyty powinny byé wykonane z preta o
srednicy 8-12mm w technologii gietej bez wystajacych krawedzi, malowane proszkowo farbg
poliestrowg lub epoksydowg. Szafki pod dygestoria powinny by¢ wykonane, jako oddzielne moduty
niezwigzane z konstrukcjg dygestorium. Szafki muszg by¢ wykonane na cokole. Szafka musi posiadac
podtgczenie do wentylacji zintegrowane z wentylacjg dygestorium. Szafka powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby wentylacja odbywata sie w sposéb skuteczny z kazdego miejsca w szafce. Nie
dopuszcza sie otwordw wentylacyjnych widocznych z frontu dygestorium. Szafki z tytu na kétkach z
przodu na nézkach regulowanych maskowanych zdejmowalnym cokotem.



Szafka dygestoryjna wentylowana

Moduty szafkowe do dygestorium wykonane: Korpus szafek klejony fabrycznie lub skrecany z
potaczeniami kotkowymi, wykonany z tréjwarstwowej piyty o grubosci nie mniejszej niz 18 mm
obustronnie laminowanej pokrytej melaming. Fronty drzwi z tréjwarstwowej ptyty o grubosci nie
mniejszej niz 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaming Wszystkie krawedzie ptyty
laminowanej korpusu w szafce oklejone maszynowo obrzezem twardym z PCV o gr. min. 1 mm.
Korpus i fronty szafek w kolorze RAL 7035 lub zblizonym. W szafkach nalezy zamontowa¢ zawiasy
grzbietowe z widocznym grzbietem na zewnatrz, zawias odlewany zabezpieczony powiokg o
podwyzszonej chemoodpornosci o kgcie otwarcia 270 stopni. Zawiasy muszg by¢ tak osadzone, aby
nie podlegaty rozregulowaniu w czasie eksploatacji. Uchwyty powinny by¢ wykonane z preta o
Srednicy 8-12mm w technologii gietej bez wystajgcych krawedzi, malowane proszkowo farbg
poliestrowg lub epoksydowg. Szafki pod dygestoria powinny by¢ wykonane, jako oddzielne moduty
niezwigzane z konstrukcjg dygestorium. Szafki muszg by¢ wykonane na cokole. Szafka musi posiadac
podigczenie do wentylacji zintegrowane z wentylacjg dygestorium. Szafka powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby wentylacja odbywata sie w sposéb skuteczny z kazdego miejsca w szafce. Nie
dopuszcza sie otworow wentylacyjnych widocznych z frontu dygestorium. Szafki z tylu na kétkach z
przodu na nézkach regulowanych maskowanych zdejmowalnym cokotem.

Dygestoria w pomieszczeniu 122

W pomieszczeniu 122 dygestoria usytuowane bedg obok siebie. Sciany boczne dygestoriéw
(przylegajace do siebie) wyposazone w zamykang $luze umozliwiajacg przeprowadzenie przewodow
miedzy dygestoriami lub montaz sprzetu o duzych gabarytach. Drzwi otwierane pionowo, otwér musi
zaczyna¢ sie od poziomu blatu i musi mie¢ wymiary min, 450x500mm. Dygestoria musza
wspotpracowac z istniejgcym systemem wentylacji. W tym wypadku dopuszcza sie przedstawienia
certyfikatu potwierdzajgcego zgodno$¢ z normg PN-EN14175-3,6 nieuwzgledniajgcego Sluzy
pomiedzy urzgdzeniami.

Blaty dygestoryjne:

Wymagania dotyczgce blatow :

. obojetne dla srodowiska lub nadawac¢ sie do utylizacji w procesach recyklingowych

+  latwe do utrzymania w czystosci.

. powierzchnia powinna byc¢ estetyczna i przyjemna w uzytkowaniu,

. kolorystyka w odcieniach neutralnych, niemeczacych wzroku.

«  diugotrwata zywotnosé

« odporno$¢ na procesy starzenia zwigzanymi ze strukturg czgsteczkowa

. Bez ostrych krawedzi i naroznikdw — narozniki i brzegi blatéw powinny by¢ lekko zaokraglone.

*  Wszystkie tgczenia technologiczne miedzy blatami laboratoryjnymi wypetnione miekka, silikonowg
fugg o podwyzszonej odpornosci chemicznej.

Blaty z litej ceramiki technicznej

Blaty ceramiczne powinny by¢ wykonane z litej ceramiki technicznej — spiek ceramiczny o zamkniete;j
strukturze czgsteczkowej w kolorze jasny popiel RAL 7035 nakrapiany lub gtadki. Powierzchnia blatu
nie powinna zawiera¢ sztucznych barwnikdw i powinna by¢ jednorodna z wnetrzem materiatu. Nie
dopuszcza sie stosowania tzw. glazury chemicznej, ani tez wykonanej z materiatu innego niz wnetrze
blatu.



Wymagania dotyczace blatéw ceramicznych:

Parametry wymiarowo-techniczne:

grubo$¢ ceramiki powinna wynosi¢ 33mm -2/+2mm dla litej ceramiki technicznej z podniesionym
zintegrowanym obrzezem ceramicznym (grubo$¢ mierzona wraz z obrzezem). Podniesione
obrzeze w stotach ceramicznych powinno byé w obrysie catego blatu

obrzeze ceramiczne utrzymujgce na powierzchni blatu rozlang ciecz o objetosci od 6 do 8 I/m2

nie dopuszcza sie technologii malowania lub powlekania chemicznego jakichkolwiek obrzezy
blatow

wszelkie widoczne obrzeza blatow powinny by¢ glazurowane, w przypadku styku obrzeza blatu
komorg dygestorium, obrzeza powinny by¢ dociete, a tagczenia technologiczne wypetnione masg
uszczelniajgcg o podwyzszonej odpornosci chemicznej, masa ta winna zachowywac elastycznosé
i by¢ tatwa do usuniecia w przypadku wymiany

blaty ceramiczne powinny sie charakteryzowaé nastepujgcymi tolerancjami odchytek
wymiarowych:

- w przypadku przeciwlegtych glazurowanych krawedzi: 0/+7mm

w przypadku, gdy jedna krawedz jest docieta a druga glazurowana: 0/+5mm

w przypadku, gdy obie krawedzie sg dociete: +/- 1mm

- tolerancja ptaskosci nie powinna przekracza¢ 5mm dla blatow o dtugosci wiekszej niz 1200mm

Odpornosé¢ mechaniczna

Laboratoryjne blaty powinny charakteryzowac sie ekstremalng odpornoscig na obcigzenia
mechaniczne. Blaty te powinny by¢ samonosne tzn. powinny przenosi¢ obcigzenia przy podparciu
jedynie w czterech naroznych punktach blatu. Zakres przenoszenia obcigzenia to:

« dla blatéw ze zintegrowanym obrzezem ceramicznym: P=1550 x B/L

« dla blatéw bez obrzeza ceramicznego: P= 950 x B/L

gdzie: L - dlugos$¢ badanego blatu / B - szeroko$¢ badanego blatu/ P -obcigzenie niszczgce w kg

Odpornosé¢ na scieranie w skali Mohsa
Wartos¢ od 6 do 8

Odpornos¢ termiczna
Ceramiczne blaty laboratoryjne odporne na wysoka temperature w zakresie:

dtugotrwatej ekspozycji powierzchniowej do min. 550 0C,
krétkotrwatej ekspozycji powierzchniowej do 800 °C.

Odpornos¢ chemiczna
Blaty ceramiczne odporne na wszelkie:

kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stezeniach i temperaturach stosowanych
w laboratoriach (jedyny wyjatek stanowi kwas HF).

Blaty ceramiczne muszg posiadac:

atest higieniczny Zaktadu Higieny Komunalnej PZH

atest higieniczny Zaktadu Badania Zywnosci i Przedmiotéw Uzytku PZH. Atest przedstawi¢ w
oryginale lub kopii potwierdzonej za zgodnos¢ z oryginatem.

Swiadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej o spetnianiu wymogow z zakresu higieny radiacyjnej,
zawartych w paragrafie 3 pkt 1 Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 2 stycznia 2007 roku.
Swiadectwo przedstawi¢ w oryginale lub kopii potwierdzonej za zgodno$é z oryginatem.



. certyfikat lub $wiadectwo wydane przez niezalezng instytucje badawczg, potwierdzajgce
przynajmniej zgodnos$¢ z normami: EN 993-1, EN 993-5, EN 993-6, EN 821-2, EN ISO 10545-14,
EN ISO 10545-11, EN ISO 10545-13

. oswiadczenie producenta potwierdzajgce odpornos$¢ na obcigzenie niszczgce (P) w kg.

+  gwarancje producenta minimum 25 lat

. raport lub sprawozdanie wydane przez niezalezng instytucje badawczg okreslajgcy warto$é
temperatur odpornosci na pekniecia wloskowate metodg Harkorta lub rownowazng na:

1. odpornos¢ na wstrzags cieplny w temperaturze minimum 150 stopni
Celsjusza

2. brak spekania w temperaturze minimum 150 stopni Celsjusza
Dokument przedstawi¢ w oryginale lub kopii potwierdzonej za zgodnos¢
Z oryginatem.

* raport lub sprawozdanie wydany przez niezalezng instytucje badawczg okreslajgcy klase
odpornosci na plamienie (badanie prowadzone wg normy PN-EN ISO 10 545-14- minimum 5
klasa)

»  $wiadectwo lub raport z badan wydany przez niezalezng od producenta instytucje badawcza,
stwierdzajgcy chemoodporno$¢ na minimum 20 substancji chemicznych (w tym barwnikéw) takich
jak:

1. woda krolewska

fenol min. 86%

eozyna min. 1%

jodyna

formaldehyd min. 40%

aceton

azotan srebra min. 10%

toluen

. kwas nadchlorowy min. 60%

10.kwas bromowodorowy min. 48%

11.wodorotlenek amonu min. 25%

12.czerwien kongo min. 1%

13.fiolet gencjanowy min. 1%

14 kwas siarkowy min. 96%

15.kwas azotowy 70%,

16.kwas chlorowodorowy 37%

17 kwas fosforowy min. 85%

18.wodorotlenek sodu min. 40%

19.barwnik Wrighta

20.chloroform
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Dopuszcza sie zastosowanie ceramiki o poréwnywalnych parametrach jako$ciowych posiadajgcych
ponizsze kwalifikacje:

e Swiadectwo Jakosci Zdrowotnej

e Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej

e Raport badan wydany przez laboratorium badawcze przeprowadzony zgodnie z normg PN-
EN 993-9:1999 ,Materiaty ogniotrwate - Metody badan zwartych i izolacyjnych formowanych
wyrobdw ogniotrwatych - Oznaczanie pefzania przy Sciskaniu”.

e Raport badan wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze
przeprowadzony zgodnie z normg EN 101:1994 ,Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie
twardosci powierzchni wg skali Mohsa.” Wymaga sie aby klasa twardosci materiatu wynosita
minimum 6 w skali Mohsa.



e Raport badan przedstawiajgcy wyniki nasigkliwosci wodnej wydany przez akredytowane w

tym zakresie laboratorium badawcze przeprowadzony zgodnie z normg EN [ISO 10545-
3:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej”. Warto§¢ wymagana nasigkliwosci
sredniej dla oferowanego materiatu nie wieksza niz 1,2%.

e Raport badan wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze

przeprowadzony zgodnie z normg EN [ISO 10545-13:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne -
Oznaczanie odpornosci chemicznej.” Wymaga sie aby wynik materiatu nie byt gorszy niz GA i
GLA.

e Raport badan wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze

przeprowadzony zgodnie z normg EN [ISO 10545-14:1999 ,Piytki i ptyty ceramiczne -
Oznaczanie odpornosci na plamienie.” Wymaga sig, aby wynik materiatu nie byt gorszy niz
klasa odpornosci 5.

e Raport badan wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze

przeprowadzony zgodnie z normg EN ISO 10545 — 9 :1998 ,Ptytki i ptyty ceramiczne -
Oznaczanie odpornosci na szok termiczny’. Nie dopuszcza sie wystgpienia peknie¢ w
zakresie temperatur 15-145 °c.

¢ Raport z badan wydany przez niezalezne laboratorium, potwierdzajgcy odporno$¢ na min. 25

substancji chemicznych m.in.: eozyna min. 1%, czerwien kongo min. 1%, jodyna, fiolet
gencjanowy min. 1%, kwas siarkowy min. 96%, kwas azotowy 70%, kwas chlorowodorowy
38%, kwas ortofosforowy min. 85%, wodorotlenek sodu min. 40%, chloroform, ksylen,
formaldehyd min. 40%, aceton, azotan srebra min. 10%, fenol min. 85%, woda krélewska,
kwas nadchlorowy min. 60%, kwas bromowodorowy min. 48%,wodorotlenek amonu min. 25%,
benzyna ekstrakcyjna, oleje mineralne, eter etylowy, nafta kosmetyczna , terpentyna.

Nalezy dostarczy¢ powyzsze dokumenty na etapie skiladania oferty, potwierdzone za zgodno$é¢ z

oryginatem.

Armatura dygestoryjna
W celu zachowania odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa i zywotnosci powinny by¢ spetnione
nastepujgce normy i standardy:

1.

4.

EN 200 Armatura sanitarna — pojedyncze zawory i baterie mieszajgce do systemoéw zasilania
wodg typu 1 i typu 2 — Ogdlne wymagania techniczne

EN 246 Armatura sanitarna, ogélne wymagania dotyczgce regulatora strumienia.

EN 559 Sprzet do spawania gazowego. Weze gumowe stosowane przy spawaniu, cieciu i
procesach pokrewnych.

EN 13792 Kod barwny do oznaczania kurkéw i zaworéw w obstudze laboratoriéw

Pozostale ogéine wymagania dla armatury:

Cata armatura musi by¢ jednego producenta.

Wszystkie zawory pokryte proszkowg powloka poliestrowg, poliestrowo-epoksydowg Ilub
epoksydowg o grubosci minimum 50 mikronow.

Powtoka wodoodporna, niewrazliwa na zabrudzenia, odporna na dziatanie temperatur do 120°C.
Powtoka o wysokiej chemoodpornosci: bez zmian na powierzchni po minimum 7 dniach - na
minimum 10 odczynnikéw chemicznych tym: kwas octowy 10%, amoniak minimum 20%, kwas
azotowy 30%, kwas siarkowy 20%, kwas solny 30%.

Korpusy zaworéw wykonane z mosigdzu lub miedzi.

Gwinty armatury mosigdzu, bez powtok i malowania

Miejsca potgczen powstate w wyniku procesu odlewania oraz inne nierdwnosci niewidoczne po
zamontowaniu.



Gniazdo zaworu zabezpieczone przez korozjg i zjawiskiem kawitaciji.

Szczeliny montazowe zwigzane z potgczeniami baterii konstrukcyjnie zakryte.

Uchwyty baterii ( kurki ) formowane wtryskowo z polipropylenu lub innego chemoodpornego
tworzywa

Powierzchnia uchwytéw (kurkow) gtadka, przyjemna w dotyku, antyposlizgowa.

Uchwyty (kurki) baterii i zaworéw o konstrukcji ,czteroskrzydetkowej” lub innej ergonomicznej
konstrukciji

Uchwyt (kurek) musi precyzyjnie dopasowane do gtowicy.

Kody barwne muszg by¢ zgodne z normg EN 13792.

Uchwyt (kurek) oznaczony kierunkiem zamykania i otwierania

symbole medidw umieszczone na uchwytach ( kurkach) zgodne z normg EN 13792.

Wylewki scienne zgodne z normg DIN 12898

Zawory i wylewki wbudowane przeznaczone do wyciggow laboratoryjnych, podtgczone przy
uzyciu pofgczen elastycznych (wezy).

Potaczenie gietkie ( elastyczne ) po stronie zaworu, wylewki, ztgcza doprowadzajgcego medium
lub dystrybutora (rozdzielnika mediéw/ztgczki rozprowadzajgcej medium) podwadjnie
uszczelnione.

Dystrybutor/rozdzielnik mediéw] od kazdego podtgczenia zasilajgcego medium, posiadajgca
minimum cztery kohcowki wyprowadzajgce medium do punktéw poboru.

Laboratoryjne baterie wodne
Wymagania szczegotowe:

Cisnienie maks. 10 bar

Srednica nominalna: DN10

Bezobstugowa gtowica

Scianki laboratoryjnych wylewem wodnych z rury mosieznej lub miedziane;.

Grubos$¢ Scianki laboratoryjnych wylewek wodnych min. 1,2 mm « Predko$¢ przeptywu ok. 12 |
/min przy ci$nieniu dynamicznym 3 bar.

Zdejmowana dysza 2“ z polipropylenu, uszczelniona ptasko (nakretka ztgczkowa V2 w PP, dysza
3/8%) lub inne rozwigzanie technologiczne wyposazone w koncowke dostosowang do
podtgczenia weza (oliwka)

Wylewki i zawory $cienne
Wymagania szczegotowe:

Wylewki i zawory pojedyncze na $ciankach dygestoriow lub $Scianach przystawek oraz na
Sciankach kanatu sufitowych mostkéw instalacyjnych, powinny mieé¢ mozliwosé tatwego
demontazu lub zamiany medium od strony uzytkownika [od przodu], bez koniecznosci ingerenc;ji
w instalacje doprowadzajgca.

Zawory i wylewki podigczone wezami elastycznymi.

Przytgcze weza po stronie zaworu jak musi posiada¢ wysokiej klasy i bezpieczne uszczelnienie.
Przylgcza weza miedzy laboratoryjnym zaworem zasilajgcym a wylewka laboratoryjng z wysokiej
klasy i bezpiecznym uszczelnieniem zaréwno po stronie zaworu jaki i wylewki.

Elastyczne weze do wody w oplocie ze stali nierdzewnej lub weze wysokocisnieniowe wykonane
z tworzywa przeznaczone do wody.

Wylewki i zawory Scienne oznaczone zgodnie z kodem barwnym wg normy PN/EN 13792,
(zawory powinny mie¢ oznaczone medium w postaci ogdlnie przyjetych symboli literowych [np.
WPC — woda pitha zimna,

Wszystkie zawory powinny by¢ oferowane w kompletach z akcesoriami (m.in. dysze, kotnierze,
przediuzki i elastyczne weze potgczeniowe lub rury) wymaganymi do instalacji/potgczen.



Ze wzgleddéw bezpieczenstwa, wszystkie wylewki w dygestoriach muszg by¢ oznaczone trzema
kolorami zgodnie z normg EN 13792.

Kody kolorystyczne i identyfikacja mediow
Uchwyty zaworéw powinny posiadaé tekst identyfikujgcy medium. Kolory uchwytéw powinny byé
zgodne z EN 13792

Wykonczenie i test szczelnosci
Wszystkie zawory laboratoryjne powinno by¢ szczelne, przetestowane przy montazu koncowym w
celu zapewnienia zgodnosci z wymaganymi poziomami czystosci medidw.

Elastyczne potaczenia [weze]

Weze elastyczne powinny wykonane z odpowiedniego materiatu w zaleznosci od stosowanych
mediow. Dla zapewnienia bezpieczenstwa instalacji, ztgcza wejsciowe powinny by¢ dostepne w wers;ji
z podwdjnym uszczelnieniem. Kazde pojedyncze potgczenie elastyczne powinno byé oznakowane
etykietg wskazujacg medium, do ktérego jest przystosowane i powinno posiada¢ nadruk z numerem
seryjnym.

Wymagania dodatkowe dla armatury laboratoryjne;j

Armatura powinna posiadac¢ przynajmniej:

e Atest higieniczny na armature i wezyki. Atest przedstawi¢ w oryginale lub kopii potwierdzonej za
zgodnos¢ z oryginatem.

¢  Oswiadczenie producenta o rodzaju powtoki,

¢  Oswiadczenie producenta lub wykonawcy o grubosci scianki w wylewkach,

e  Deklaracja zgodnosci z normami: EN 200, EN13792, EN 246, EN 559

e Raport lub protokét z badan na odpornos¢ chemiczng powierzchni armatury wydany przez
dostawce lub niezalezng od producenta instytucje badawczg

e Raport/protokdt z badan na odpornos¢é na UV lub oswiadczenie dostawcy potwierdzajace
odpornos¢ powtoki armatury na dziatanie UV. Dokument przedstawi¢ w oryginale lub kopii
potwierdzonej za zgodnos¢ z oryginatem.

Nalezy dostarczyé powyzsze dokumenty na etapie skiadania oferty, potwierdzone za zgodnos$é z

oryginatem.

UWAGA!

Przed przystgpieniem do realizacji zadania Wykonawca, jest zobowigzany ustali¢ z uzytkownikami

pomieszczen laboratoryjnych:

e rozmieszczenie punktow poboru medidow w dygestoriach wg ilosci ogdlnej przypadajgcej na
dygestorium ze specyfikacji

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy takze:

e potgczenie punktéw zasilania linii instalacyjnych mediéw w pomieszczeniu z punktami poboru
mediow w dygestoriach. Potgczenie to musi by¢ dopasowane do rodzaju linii instalacyjnej i musi
by¢ wykonane zgodnie ze sztukg inzynierskg w tym zakresie oraz zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

e dokonanie w pomieszczeniach, w ktérych bedzie wykonywany Przedmiot Zamdwienia
niezbednych pomiardow

INFORMACJE DODATKOWE!

Z uwagi na inne dygestoria na obiekcie wymagane jest aby system automatyki dla regulacji ilosci
powietrza dla dygestorium byt kompatybilny do systemu SMAYLAB (protokét komunikacii)
Dostarczane dygestoria powinne by¢ wyposazone w zestawy typu ZKKP umozliwiajgce komunikacje




z posiadanym na obiekcie systemem wyposazone w z panel operatora pozwalajgcy na sterowanie
przetwornikiem linkowym

Potencjometr linkowy jest przeznaczony do pomiaru pofozenia okna dygestorium. Powinien byé
zamontowany do przeciwwagi okna dygestorium.

Potencjometr linkowy powinien by¢ dedykowany do dygestoriéw z oknem przesuwanym pionowo.

W przypadku wyposazenia dygestoriow w szyby przesuwne w poziomie nalezy dostarczy¢ i
zamontowa¢ w suficie dygestoriow odpowiednie kompatybilne z systemem na budynku czujniki
predkosci powietrza, ktore bedg informowac system o zwiekszonym otworze na oknie dygestorium.

Wazniejsze parametry panelu operatora:

- Zasilanie 24V AC - ze sterownika

- Potaczenia ze sterownikiem za pomocg przewodu RJ45

- Intuicyjnosc¢ obstugi

- Generowanie alarméw wizualnych (zielona, zétta i czerwona dioda LED)

- Generowanie alarméw dzwiekowych

- Wbudowany podswietlany wyswietlacz LCD

- Mozliwos$¢ wybrania jednego z 5 trybow pracy (standby, auto, 1-poziom, 2-poziom, 3-poziom)
- Mozliwo$¢ montazu podtynkowego i natynkowego

- Droga mierzona przez czujnik jest proporcjonalna do rezystancji czujnika 0-1000 Ohm
- Maksymalna dtugos$é pomiaru 1250 mm

- Koncéwka utatwiajgca montaz linki do obiektu

- Otwory utatwiajgce montaz potencjometru

- 0.5 m przewdd podtagczeniowy

Zasilanie:

Napiecie zasilajgce: AC 24 V +20%; DC 24 V £10%
Czestotliwos¢: 45...65 Hz

Pobor pradu: 0.25 VA
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