SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOLWANYCH:

SST 1.1.7. - Roboty w zakresie dostawy i montazu slusarki metalowe;j.
CPV 45421110-8 - Roboty w zakresie slusarki metalowej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji

Slusarki metalowe;j.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej
szczegOtowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét wymienionych w pkt.1.1.
Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robo6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania

wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie montazu slusarki metalowej.

ZAMAWIAJACY WYMAGA, aby Wykonawca przed ztozeniem oferty dokonat wizji lokalnej
na terenie budowy oraz zdobyt wszystkie informacje, ktére mogag by¢ konieczne do

przygotowania oferty oraz nalezytego wykonania zaméwienia.



1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogolna” pkt. 1.4.

1.4.1. Skrzydto- ruchoma czes$¢ okna, drzwi lub wrét zamocowana w oscieznicy lub
bezposrednio w otworze budowlanym

1.4.2. Oscieznica- rama stuzgca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu
na state w otworze budowlanym

1.4.3. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami w SST "Wymagania ogolne”.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczgce rob6t sg podane w ST (kod CPV 45000000-7) ,.Specyfikacja Techniczna —
Ogodlna”.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogolne.

Ogb6lne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
(CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robdt powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnos$ci z zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robo6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom
zawartych w Kkatalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach

szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatow. Materialty dostarczane na budowe musza



by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiarow, konsystencji itp. z wymaganiami
okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producentéw. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczacg sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robét. Przed
wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i
skrzydet sg prawidlowo wykonane i maja proste katy. Stosowaé tylko materiaty
sprawdzone, posiadajgce stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania

systemowe.

2. Materiaty

2.1 Zrédta uzyskania materiatéw do elementow konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatbw i odpowiednie aprobaty techniczne Iub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania
ST w czasie postepu robét. Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania
jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w

Specyfikacji Technicznej (ST).

2.2 Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru. Kazdy rodzaj robo6t, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem

niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg
jakos¢ i wiasciwosé do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Zamawiajgcym, lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych

przez Wykonawce.



3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowa¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w ST i
wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam

gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Transport

4.1 Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robo6t zgodnie z
zasadami okreslonymi w ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym

W umowie.

4.2 Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢é wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow  technicznych. Srodki transportu nie  odpowiadajgce  warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi
pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



5 Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogodlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z wymaganiami ST,
PZJ, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace
akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementédw robét bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy , a takze w normach i wytycznych. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robét zostang,
jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny
koszt. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw
elementow robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i
w ST, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczgce realizacji
rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pOzniej, niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét
w takiej sytuaciji

ponosi Wykonawca.

5.2 Wymagania dotyczace montazu slusarki i drzwi

Slusarka Aluminiowa

Wbudowac¢ nalezy sSlusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami anodowymi. Na elementy Slusarki stosowaé ksztattowniki ze stopdéw aluminium
PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004. Potaczenia
elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na
sruby. Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-80/M-02138. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- twardos$¢ Shor’a min. 35-40

- wytrzymatosc¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

- odpornosé¢ na temperature od —30 do +80°C

- palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

- nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe

- trwatos¢ min. 20 lat.

Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powtokg tlenkowg typu Al/An15u wg PN-
80/H-97023.

Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w dla slusarki



aluminiowej

Drzwi wejsciowe aluminiowe

Wykonawca powinien dokona¢ montazu drzwi ze szczeg6towg instrukcjg wbudowania
tych wyrobéw, dostarczong przez kazdego producenta. Stolarke nalezy zamocowywaé w
os$ciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach. Okucia powinny by¢ tak
przymocowane, aby zapewnity skrzydtom nalezyte dziatanie zgodne z ich
przeznaczeniem. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania
oscieza i stan powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku
wystepowania wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze

nalezy oczysci¢ i naprawi¢. Luz miedzy otworem powinien oscieznicg powinien wynosic:

- na szerokosci otworu 2+6 cm
- na wysokosci otworu 5+9 cm
W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy
wstawiC Slusarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzic¢

sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Zakres robét zasadniczych

-montaz przegrody aluminiowej z profili cienko$ciennych powlekanych.

5.3 Roboty zasadnicze

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w
$cianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg
kotkdbw rozporowych Ilub kotkéw wstrzeliwanych. Osadzone elementy powinny byé
uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub Sciang tak aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z
elastycznej masy uszczelniajgcej. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez
widocznych poprawek, sladoéw pedzla, rys i odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla
rob6t malarskich wg SST

6. Kontrola jakosci roboét
6.1 Zasady kontroli jakosci roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw.



Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajgc w to personel, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw
oraz robét. Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatow oraz roboét z
czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w umowie i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci
sg okreslone w STO. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru
ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot

ponosi Wykonawca.

7 Obmiar robot

7.1 Ogodlne zasady obmiaru roboét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robo6t, zgodnie z umowg i
ST-1.0.0.

7.2 Zasady okreslania ilosci robot i materiatow
Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i
KNR-ach. Jednostki obmiaru powinny byé zgodnie z jednostkami okre$lonymi w umowie i

kosztorysie ofertowym Wykonawcy

8 Odbior robot

8.1 Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen i Specyfikacji technicznej ST. roboty podlegajg nastepujacym
odbiorom:

- odbiorowi ostatecznemu (korncowemu),

8.2 Odbior ostateczny (koncowy)

Zasady odbioru ostatecznego robot.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru
ostatecznego bedzie zgtoszona przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Odbiér ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakohczenia robét. Odbioru ostatecznego
rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie



przedstawionych dokumentéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
podpisang umowg i ST. W toku odbioru ostatecznego robé6t, komisja zapozna sie z
realizacja ustalen przyjetych w trakcie robdt, zwtaszcza w zakresie wykonania roboét
uzupetniajgcych i robot poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych
robé6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosé
wykonywanych robdt w poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej umowy i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych rob6t w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego (korncowego)
Podstawowym dokumentem jest protokédt odbioru ostatecznego robét, sporzgdzony wg

wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodne z ST i programem zabezpieczenia

jakosci (PZJ),

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy

komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.3 Odbidér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad,
ktore ujawnia sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi. Odbiér pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu.

9. Podstawy ptatnosci

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalona dla danej pozycji kosztorysu. Dla robét wycenionych ryczattowo
podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania



sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w podpisanej umowie.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:

» Robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

» Warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy,

» Wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

» Koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

» Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT

10. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. -Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz. 1126. Nr
109 poz. 1157 i Nr 120 poz. 1268 z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz.1085, Nr 110 poz.
1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 164 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 poz. 676
oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. W sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838 z
pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
PN-88/B-10085 + zmiana A1 i A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i
badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.

PN -EN 755-1 :2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.



PN-EN 755-2:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.

Wiasnosci mechaniczne.
PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.

Tolerancje wymiardw i ksztattu ksztattownikéw.



