
SZCZEGÓŁÓWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOLWANYCH: 

 

SST 1.1.7. - Roboty w zakresie dostawy i montażu ślusarki metalowej. 

CPV 45421110-8 - Roboty w zakresie ślusarki metalowej 

 

1. Wstęp. 

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej. 

Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji 

ślusarki metalowej. 

 

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej. 

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej 

szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1. 

Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe 

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do 

niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla 

przewidzianych projektem robót, uwzględniające wymagania Zamawiającego oraz 

konkretne warunki realizacji robót, niezbędne do uzyskania wymaganego standardu i 

jakości tych robót. 

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w 

przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że 

podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania 

wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej. 

 

1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie montażu ślusarki metalowej. 

 

ZAMAWIAJĄCY WYMAGA, aby Wykonawca przed złożeniem oferty dokonał wizji lokalnej 

na terenie budowy oraz zdobył wszystkie informacje, które mogą być konieczne do 

przygotowania oferty oraz należytego wykonania zamówienia. 

 



1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 

oraz określeniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - 

Ogólna” pkt. 1.4. 

1.4.1. Skrzydło- ruchoma część okna, drzwi lub wrót zamocowana w ościeżnicy lub 

bezpośrednio w otworze budowlanym 

1.4.2. Ościeżnica- rama służąca do zamocowania skrzydeł lub szyby i osadzenia wyrobu 

na stałe w otworze budowlanym 

1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 

polskimi normami i z definicjami w SST ”Wymagania ogólne”. 

 

1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania 

dotyczące robót są podane w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – 

Ogólna”. 

 

2. Materiały. 

2.1. Wymagania ogólne. 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST  

(CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna 

Ponadto wszelkie materiały stosowane do prowadzenia robót powinny posiadać: 

- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN, 

- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

- Certyfikat zgodności z zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru 

norm polskich 

- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania 

Materiały stosowane do wykonywania robót powinny być dopuszczone do obrotu i 

stosowania w budownictwie. W szczególności materiały winny odpowiadać wymogom 

zawartych w katalogach i instrukcjach producentów wymienionych w założeniach 

szczegółowych do poszczególnych rozdziałów. Materiały dostarczane na budowę muszą 



być sprawdzone pod względem jakości, wymiarów, konsystencji itp. z wymaganiami 

określonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposób transportu i 

składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 

producentów. Wykonawca zobowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację 

dotyczącą składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do zakresu robót. Przed 

wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej należy sprawdzić czy naroża ościeżnic i 

skrzydeł są prawidłowo wykonane i maja proste katy. Stosować tylko materiały 

sprawdzone, posiadające stosowne atesty stanowiące kompleksowe rozwiązania 

systemowe. 

 

2. Materiały  

2.1 Źródła uzyskania materiałów do elementów konstrukcyjnych  

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegółowe informacje dotyczące, 

zamawiania lub wydobywania materiałów i odpowiednie aprobaty techniczne lub 

świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. 

Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia ciągłych badań określonych w ST w celu 

udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczalnego źródła spełniają wymagania 

ST w czasie postępu robót. Pozostałe materiały budowlane powinny spełniać wymagania 

jakościowe określone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o których mowa w 

Specyfikacji Technicznej (ST).  

 

2.2 Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym  

Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym zostaną przez Wykonawcę 

wywiezione z terenu budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inspektora 

nadzoru. Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane 

materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem 

niezapłaceniem.  

 

2.3. Przechowywanie i składowanie materiałów.  

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składane materiały, do czasu, gdy będą one 

potrzebne do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją 

jakość i właściwość do robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca 

czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie terenu budowy w miejscach 

uzgodnionych z Zamawiającym, lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych 

przez Wykonawcę.  



 

3. Sprzęt. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robot. Sprzęt używany do robot powinien 

być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości 

wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakości lub projekcie organizacji 

robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajność sprzętu będzie 

gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w ST i 

wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.  

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robot ma być 

utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony 

środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi 

nadzoru kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam 

gdzie jest to wymagane przepisami.  

 

4. Transport  

4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robot i właściwości przewożonych 

materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 

zasadami określonymi w ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym 

w umowie.  

 

4.2 Wymagania dotyczące przewozu po drogach publicznych  

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące 

przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych 

parametrów technicznych. Środki transportu nie odpowiadające warunkom 

dopuszczalnych obciążeń na osie mogą być dopuszczone przez właściwy zarząd drogi 

pod warunkiem przywrócenia stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg na koszt 

Wykonawcy.  

Wykonawca będzie usuwał na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.  

 

 

 



5 Wykonanie robót  

5.1. Zalecenia ogólne 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakość 

zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z wymaganiami ST, 

PZJ, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczące 

akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą oparte na wymaganiach 

sformułowanych w dokumentach umowy , a także w normach i wytycznych. Następstwa 

jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wykonywaniu robót zostaną, 

jeśli wymagać tego będzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawcę na własny 

koszt. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów 

elementów robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy i 

w ST, a także w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczące realizacji 

robót będą wykonywane przez Wykonawcę nie później, niż w czasie przez niego 

wyznaczonym, pod groźbą wstrzymania robót. Skutki finansowe z tytułu wstrzymania robót 

w takiej sytuacji  

ponosi Wykonawca.  

 

5.2 Wymagania dotyczące montażu ślusarki i drzwi  

Ślusarka Aluminiowa  

Wbudować należy ślusarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami, uszczelkami i 

powłokami anodowymi. Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium 

PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004. Połączenia 

elementów wykonywać jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skręcane na 

śruby. Dopuszczalne błędy wykonania elementów powinny odpowiadać wymaganiom  

normy PN-80/M-02138. Uszczelki i przekładki powinny odpowiadać następującym 

wymaganiom:  

· twardość Shor’a min. 35-40  

· wytrzymałość na rozciąganie ok. 8,5 MPa  

· odporność na temperaturę od –30 do +80°C  

· palność – nie powinny rozprzestrzeniać ognia  

· nasiąkliwość – nie nasiąkliwe  

· trwałość min. 20 lat.  

Powierzchnie elementów należy pokryć anodową powłoką tlenkową typu Al/An15u wg PN-

80/H-97023.  

Uszczelki i przekładki powinny odpowiadać wymaganiom podanym w dla ślusarki 



aluminiowej  

 

Drzwi wejściowe aluminiowe  

Wykonawca powinien dokonać montażu drzwi ze szczegółową instrukcją wbudowania 

tych wyrobów, dostarczoną przez każdego producenta. Stolarkę należy zamocowywać w 

ościeżu zgodnie z wymaganiami określonymi w normach. Okucia powinny być tak 

przymocowane, aby zapewniły skrzydłom należyte działanie zgodne z ich 

przeznaczeniem. Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania 

ościeża i stan powierzchni, do których ma przylegać ościeżnica. W przypadku 

występowania wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia powierzchni ościeża, ościeże 

należy oczyścić i naprawić. Luz między otworem powinien ościeżnicą powinien wynosić:  

 

· na szerokości otworu 2÷6 cm  

· na wysokości otworu 5÷9 cm  

W sprawdzone i przygotowane ościeże, o oczyszczonych z pyłu powierzchniach należy 

wstawić ślusarkę na podkładkach lub listwach. Po ustawieniu drzwi należy sprawdzić 

sprawność działania skrzydeł przy otwieraniu i zamykaniu.  

 

Zakres robót zasadniczych  

-montaż przegrody aluminiowej z profili cienkościennych powlekanych. 

 

5.3 Roboty zasadnicze  

Elementy powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją techniczną lub instrukcją 

zaakceptowaną przez Inspektora Nadzoru. Elementy powinny być trwale zakotwione w 

ścianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza się osadzanie elementów za pomocą 

kołków rozporowych lub kołków wstrzeliwanych. Osadzone elementy powinny być 

uszczelnione między ościeżem a ościeżnicą lub ścianą tak aby nie następowało 

przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywać z 

elastycznej masy uszczelniającej. Powłoki malarskie powinny być jednolite, bez 

widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i odprysków i spełniać wymagania podane dla 

robót malarskich wg SST  

 

6. Kontrola jakości robót  

6.1 Zasady kontroli jakości robót  

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót i stosowanych materiałów. 



Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając w to personel, sprzęt, 

zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów 

oraz robót. Wykonawca będzie przeprowadzał pomiary i badania materiałów oraz robót z 

częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami 

zawartymi w umowie i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badań i ich częstotliwości 

są określone w STO. W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, Inspektor nadzoru 

ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z umowa. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów i robót 

ponosi Wykonawca.  

 

7 Obmiar robót  

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót  

Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót, zgodnie z umową i 

ST-1.0.0.  

 

7.2 Zasady określania ilości robót i materiałów  

Zasady określania ilości robót podane są w odpowiednich specyfikacjach technicznych i 

KNR-ach. Jednostki obmiaru powinny być zgodnie z jednostkami określonymi w umowie i 

kosztorysie ofertowym Wykonawcy  

 

8 Odbiór robot  

8.1 Rodzaje odbiorów robót  

W zależności od ustaleń i Specyfikacji technicznej ST. roboty podlegają następującym 

odbiorom:  

- odbiorowi ostatecznemu (końcowemu),  

 

8.2 Odbiór ostateczny (końcowy)  

Zasady odbioru ostatecznego robót.  

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu 

do zakresu (ilości) oraz jakości. Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru 

ostatecznego będzie zgłoszona przez Wykonawcę Inspektorowi Nadzoru.  

Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od 

dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakończenia robót. Odbioru ostatecznego 

robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora Nadzoru 

i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie 



przedstawionych dokumentów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robot z 

podpisaną umową i ST. W toku odbioru ostatecznego robót, komisja zapozna się z 

realizacja ustaleń przyjętych w trakcie robót, zwłaszcza w zakresie wykonania robót 

uzupełniających i robót poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych 

robót poprawkowych lub robót uzupełniających, komisja przerwie swoje czynności i ustali 

nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość 

wykonywanych robót w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od 

wymaganej umowy i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 

eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszoną wartość wykonywanych robót w 

stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy.  

 

Dokumenty do odbioru ostatecznego (końcowego)  

Podstawowym dokumentem jest protokół odbioru ostatecznego robót, sporządzony wg 

wzoru ustalonego przez Zamawiającego.  

 

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 

dokumenty:  

Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów,  

certyfikaty na znak bezpieczeństwa zgodne z ST i programem zabezpieczenia  

jakości (PZJ),  

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy  

komisja i stwierdzi ich wykonanie.  

 

8.3 Odbiór pogwarancyjny  

Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad, 

które ujawnia się w okresie gwarancyjnym i rękojmi. Odbiór pogwarancyjny będzie 

dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu. 

 

9. Podstawy płatności  

9.1. Ustalenia ogólne  

Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcę za jednostkę 

obmiarową ustalona dla danej pozycji kosztorysu. Dla robót wycenionych ryczałtowo 

podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę i przyjęta przez 

Zamawiającego w dokumentach umownych (ofercie).  

Wynagrodzenie ryczałtowe będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania 



składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w ST i w podpisanej umowie.  

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczałtowe robót będą obejmować:  

• Robociznę bezpośrednią wraz z narzutami,  

• Wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych 

ubytków i transportu na teren budowy,  

• Wartość pracy sprzętu wraz z narzutami,  

• Koszty pośrednie i zysk kalkulacyjny,  

• Podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami, ale z wyłączeniem podatku VAT  

 

10. Przepisy związane  

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. -Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz. 1126. Nr 

109 poz. 1157 i Nr 120 poz. 1268 z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz.1085, Nr 110 poz. 

1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 164 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 poz. 676 

oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718). 

Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. W sprawie dziennika budowy, 

montażu i rozbiórki tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące 

bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).  

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838 z 

późniejszymi zmianami).  

Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i 

higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).  

PN-88/B-10085 + zmiana A1 i A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i 

badania.  

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.  

BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.  

PN-80/M-02138. Tolerancje kształtu i położenia. Wartości.  

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.  

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych.  

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania  

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.  

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.  

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.  

PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i położenia. Wartości.  

PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.  

PN -EN 755-1 :2001 Aluminium i stopy aluminium. Pręty, rury i kształtowniki wyciskane.  



PN-EN 755-2:2001 Aluminium i stopy aluminium. Pręty, rury i kształtowniki wyciskane. 

Własności mechaniczne.  

PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Pręty, rury i kształtowniki wyciskane. 

Tolerancje wymiarów i kształtu kształtowników.  

 


