
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

SST 1.1.4. – Wykonanie tynków zwykłych

CPV 45410000-4– tynkowanie

1. Wstęp.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót tynkarskich w zakresie tynków wewnętrznych cementowo-wapiennych kat III.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania 
niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako 
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót 
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i
mające na celu wykonanie tynków wewnętrznych cementowo-wapiennych kat III i
obejmuje wykonanie następujących czynności:
–   przygotowanie podłoża
–   wykonanie tynków wewnętrznych

1.4. Określenia podstawowe, definicje
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne
wymagania dotyczące robót są podane w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja
Techniczna –Ogólna”, a także zdefiniowanymi poniżej:
Podłoże – element budynku, na powierzchni którego wykonany ma być tynk.
Warstwa wyrównawcza – warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierówności
powierzchni podłoża.
Warstwa gruntująca – powłoka wzmacniająca i uszczelniająca podłoże oraz
zwiększająca przyczepność dolnej warstwy tynku.

2. Materiały.
2.1. Wymagania ogólne.
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 
ST (CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna

2.2. Rodzaje materiałów
Wszystkie materiały do wykonania robót tynkarskich powinny odpowiadać 
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach 
technicznych).

2.2.1.Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podłoża stosować można wodę 
odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. 



Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do 
betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez badań 
laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. Niedozwolone jest użycie 
wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze 
organiczne, oleje i muł.

2.2.2.Piasek
Piasek powinien spełniać wymagania normy PN-EN 13139:2003 „Kruszywa do 
zapraw”, a w szczególności:
–   nie zawierać domieszek organicznych,
–   mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 
mm, piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm . Do 
spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw 
wierzchnich – średnioziarnisty odmiany 2.
Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o 
prześwicie 0,5 mm .

2.2.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynków zwykłych
· Marka i skład zaprawy powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-90/B-14501

„Zaprawy budowlane zwykłe” .
· Przygotowanie zapraw do robót tynkarskich powinno być wykonywane

mechanicznie.
· Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie

szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
· Do zaprawy tynkarskiej należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.
· Do zaprawy cementowo-wapiennej należy stosować cement według normy PN-

EN 197-1:2002 „Cement – Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności
dotyczące cementów powszechnego użytku”. Za zgodą Inspektora nadzoru
można stosować cement z dodatkiem żużla lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie będzie niższa niż +5°C.

· Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które
powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeń obcych. Wapno powinno spełnia wymagania normy PN-EN-459.

Skład objętościowych składników zapraw należy dobierać doświadczalnie, w 
zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzęt.
3.1. Wymagania ogólne.
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST (kod CPV 45000000-7) 
„Specyfikacja techniczna – Ogólna”.

3.2. Sprzęt do wykonywania robót.
Podręczne narzędzia drobne, mieszadło do zapraw ,betoniarka, agregat tynkarski 
Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują 
niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą
przyjazne dla środowiska.



4. Transport.
4.1. Wymagania ogólne.
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) 
„Specyfikacja Techniczna - Ogólna”.

4.2. Transport materiałów.
–   Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozem, 

natomiast cement i wapno suchogaszone workowane można przewozić 
dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni sposób zabezpieczone przed 
zawilgoceniem;

–   Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub 
pojemnikach stalowych;

–   Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi 
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robót.
5.1. Ogólne zasady wykonania robót.
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 
45000000-7.

5.2.Warunki przystąpienia do robót
–    Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C oraz pod warunkiem, że w

ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. –    Zaleca się chronić świeżo wykonane 
tynki w ciągu pierwszych dwóch dni przed

nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. –    W okresie wysokich 
temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i

twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą.

5.3. Przygotowanie podłoża
Przed rozpoczęciem tynkowania należy przygotować podłoże w zależności od 
rodzaju podłoża:
W murze ceglanym spoiny powinny być niezapełnione zaprawą na głębokość 10-15 
mm.
Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz 
usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych
Oczyszczone podłoże bezpośrednio przed tynkowaniem obficie zmyć wodą
Podłoże betonowe pod tynk powinno być równe, lecz szorstkie
Gładkie podłoże betonowe należy naciąć dłutami a następnie oczyścić z pyłu i kurzu

5.4.Wykonywanie tynków zwykłych

5.4.1.Sposoby wykonania tynków zwykłych jedno- i wielowarstwowych powinny być 
zgodne z danymi określonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2.Grubości tynków zwykłych w zależności od ich kategorii oraz od rodzaju 
podłoża lub podkładu powinny być zgodne z normą PN-70/B-10100.

Tynki cementowo- wapienne
Układanie różnego rodzaju tynków składa się z kilku faz:

– Wyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu używa się pionu, sznura i 
gwoździ, które wbija się co 1,5 m wzdłuż długości i wysokości ściany. Dookoła 



wbitych gwoździ wykonuje się placki z zaprawy i wygładza je równo z główką 
gwoździ. Następnie między plackami narzuca się pasy z zaprawy i ściąga je 
równo z powierzchnią placków. Pasy te spełniają rolę prowadnic przy 
narzucaniu i wyrównaniu warstwy tynku. Zamiast pasów prowadzących można 
używać prowadnice drewniane lub stalowe.

– Wykonania obrzutki. Obrzutkę wykonuje się z zaprawy bardzo rzadkiej, o 
grubości nieprzekraczającej 3÷4 mm na ścianach i 4 mm na suficie. 
Konsystencja zaprawy cementowej lub półcementowej obrzutki powinna 
wynosić 10÷12 cm zanurzenia stożka.

–  Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwę tynku wykonywana po 
lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej wodą. Grubość narzutu powinna 
wynosić 8÷15 mm, a gęstość zaprawy nie powinna przekraczać 9 cm 
zanurzenia stożka. Po naniesieniu narzutu następuje równanie go za pomocą 
łaty. Narzut w narożach wykonuje się za pomocą pac w kształcie kątownika.

–  Wykonania gładzi. Gładź wykonuje się z rzadkiej zaprawy z drobnym 
piaskiem odsianym przez sito o prześwicie oczek 0,25÷0,5 mm . Zaprawa 
powinna być bardziej tłusta niż do narzutu i mieć grubość 1÷3 mm . Zaprawę 
narzuca się ręcznie i rozprowadza pacą. Po stężeniu gładzi zaciera się ją 
packą drewnianą, stalową lub z filcem, zależnie od rodzaju wykończenia 
tynku. W czasie zacierania należy zwilżyć tynk, skrapiając go wodą za 
pomocą pędzla. W przypadku tynków kat. III narzut powinien być wyrównany i 
zatarty jednolicie na gładko. Marka zaprawy na narzut powinna być niższa niż 
na obrzutkę. W czasie wysychania i dojrzewania ułożonego tynku należy 
zapewnić odpowiednią, swobodną cyrkulację powietrza. W pomieszczeniach 
wytynkowanych należy zapewnić temperaturę powyżej 5oC; Po wyschnięciu 
tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zależności od warunków pogodowych) 
można powierzchnię tynku poddać dalszej obróbce: malować, tapetować, 
okładać różnymi okładzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.

6. Kontrola jakości robót.
Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymogami 
niniejszej specyfikacji.
Badania kontrolne wyrobów powinny być zgodne z wymaganiami Polskich Norm i 
Aprobat Technicznych.

6.1. Badania przygotowania podłoży
Stan podłoża podlega sprawdzeniu w zakresie:

wilgotności – poprzez ocenę wyglądu, próbę dotyku lub zwilżania, ewentualnie w 
razie potrzeby pomiar wilgotności szczątkowej przy pomocy wilgotnościomierza 
elektrycznego,
równości powierzchni – poprzez ocenę wyglądu i sprawdzenie przy pomocy łaty,
przywierających ciał obcych, kurzu i zabrudzenia – poprzez ocenę wyglądu i 
próbę ścierania,
obecności luźnych i zwietrzałych części podłoża – poprzez próbę drapania 
(skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami – poprzez ocenę 
wyglądu i próbę zwilżania,
chłonności podłoża – poprzez ocenę wyglądu oraz próbę dotyku i zwilżania,

obecność wykwitów – poprzez ocenę wyglądu,
złuszczania i powierzchniowego odspajania podłoża – poprzez ocenę wyglądu.



6.2. Badania odbiorowe
Sprawdzenie przyczepności tynku do podłoża należy przeprowadzać metodą 
podaną w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza się stosowanie 
opukiwania tynku lekkim drewnianym młotkiem (brak głuchego odgłosu świadczy 
o dobrej przyczepności). Przyczepność międzywarstwową tynków 
wielowarstwowych należy sprawdzić za pomocą przyrządu zwanego młotkiem 
Baronnie’go metodą kwadracikowania, tj. próba krzyżowego nacinania wyprawy i 
poddania jej uderzeniom stempla o ciężarze 250 gramów przy badaniu po 7 
dniach od wykonania tynków, a co najmniej 500 gramów – po 28 dniach. Brak 
wypadania kwadracików pod uderzeniem świadczy o dostatecznej przyczepności.
Sprawdzenie odporności tynków na uszkodzenia mechaniczne należy 
przeprowadzać młotkiem Baronnie’go metodą kwadracikowania jak wyżej.
Sprawdzenie wyglądu i innych właściwości powierzchni otynkowanych. Wygląd 
powierzchni otynkowanych (barwa, obecność wykwitów, spękań itp.) należy 
sprawdzić za pomocą oględzin zewnętrznych. Gładkość powierzchni oraz brak 
pylenia należy sprawdzać przez potarcie tynku dłonią.
Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynków 
należy przeprowadzić wg PN-70/B-10100.
Sprawdzenie wykończenia tynków na narożach i obrzeżach, stykach i przy 
szczelinach dylatacyjnych należy przeprowadzić wzrokowo oraz przez pomiar 
równocześnie z badaniem wyglądu powierzchni otynkowanych.
Dopuszczalne odchylenia tynków wewnętrznych od ustalonych w normach 
podano w tabeli:

Kategoria 
tynku

Odchylenie
powierzchni tynku
od płaszczyzny i
odchylenie krawędzi
od linii prostej

Odchylenie powierzchni i
krawędzi od kierunku
pionowego

Odchylenie
powierzchni i
krawędzi od kierunku
poziomego

Odchylenie 
przecinających 
się płaszczyzn

od kąta 
przewidzianego 
w dokumentacji

II Nie większe 4 mm 
na długości łaty

Nie większe niż 3mm na 
1m

Nie większe niż 4 
mm na 1m i ogółem 
nie więcej niż 10 na 
całej powierzchni 
między przegrodami 
pionowymi (ściany, 
belki itp.)

Nie większe niż 
4 mm na 1 m

III Nie większe niż 3 
mm i w liczbie nie 
większej niż 3 na 
całej długości łaty 
kontrolnej 2m.

Nie większe niż 2 mm na 
1m i ogółem nie więcej niż 
4mm w pomieszczeniach 
do 3,5m wysokości oraz 
nie więcej niż 6mm w 
pomieszczeniach powyżej 
3,5m wysokości

Nie większe niż 3 
mm na 1m i ogółem 
nie więcej niż 6 na 
całej powierzchni 
między przegrodami 
pionowymi (ściany, 
belki itp.)

Nie większe niż 
3 mm na 1 m

IV Nie większe niż 2       Nie większe niż 1,5mm na  Nie większe niż 2mm   Nie większe niż



mm i w liczbie nie 
większej niż 2 na 
całej długości łaty 
kontrolnej 2m.

1m i ogółem nie więcej niż 
3mm w pomieszczeniach 
do 3,5m wysokości oraz 
nie więcej niż 6mm w 
pomieszczeniach powyżej 
3,5m wysokości

na 1m i ogółem nie 
więcej niż 3mm na 
całej powierzchni 
między przegrodami 
pionowymi (ściany, 
belki itp.)

2mm na 1m

7. Obmiar robót.
7.1. Jednostki obmiarowe.
Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych 
czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów 
kosztorysowych. Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie 
dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji 
powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w 
naturze.

8. Odbiór robót.
8.1. Podstawa odbioru.
Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z 
dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji 
powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.
Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót 
zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych 
robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie 
umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania 
ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

9. Podstawa płatności.
Płaci się za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz 
odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w 
pkt.7.

10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy 
odbiorze (Norma wycofana bez zastąpienia).
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe (Norma wycofana bez zastąpienia).
PN-EN 1015-2:2000 Metody badań zapraw do murów – Pobieranie i 
przygotowanie próbek zapraw do badań.
PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.
PN-EN 1015-3:2000 Metody badań zapraw do murów – Określenie konsystencji 
świeżej zaprawy (za pomocą stolika rozpływu).
PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 1015-4:2000 Metody badań zapraw do murów – Określenie konsystencji 
świeżej zaprawy (za pomocą penetrometru).
PN-EN 1015-12:2002 Metody badań zapraw do murów – Część 12: Określenie 
przyczepności do podłoża stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania.
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PN-EN 1015-19:2000 Metody badań zapraw do murów – Określenie 
współczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniałych zaprawach na obrzutkę i 
do tynkowania.
PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 197-1:2002 Cement – Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności 
dotyczące cementów powszechnego użytku.
PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.
PN-EN 197-2:2002 Cement – Część 2: Ocena zgodności.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane – Część 1: Definicje, wymagania i kryteria 
zgodności.
PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane – Część 2: Metody badań.
PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane – Część 3: Ocena zgodności.
PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, 
badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej  
z procesów produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu – Część 6: 
Pobieranie próbek, kontrola zgodności i ocena zgodności.
PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.
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