SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

KOD CPV 45432130-4 - Pokrywanie podiog

| - SST — Wyktadziny podiogowe PCV.

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét polegajgcych na wymianie wyktadziny podtogowej na PCV.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie :

- zdjeciu i zutylizowaniu istniejgcej wyktadziny podtogowej z PCV,
- cze$ciowym wzmochieniu istniejgcej podtogi preparatem wzmacniajgcym,
- wykonaniu warstwy wyrownujace;j,

- wykonaniu posadzki z wyktadziny pcw klejonej i zgrzewanej sznurem wraz z li-
stwami przysciennymi,

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0gdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ ze SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiada¢ dokumenty potwierdzajgce
dopuszczenie do obrotu i stosowania w budownictwie zgodnie z Ustawg o Wyrobach
Budowlanych.

2.1.Srodki gruntujace wzmacniajace i kleje.

Srodek gruntujgcy do powierzchniowego wzmacniania podtozy przed mocowaniem
posadzek oraz klej do wyktadzin musi posiadac:



- aktualng aprobate techniczna ITB ,
- atest higieniczny PZH.

2.2.Wyktadziny podtogowe.

- Wyktadziny podtogowe winylowe o strukturze jednorodnej, homogeniczne,
ogniotrwate Bss1 i antyposlizgowe R9.

- Klasyfikacja uzytkowa wg normy EN 685: komercyjna 34, przemystowa 43,
- Grubos$¢ catkowita > 2,0 mm .

- Warstwa uzytkowa > 2,0 mm,

- Zabezpieczenie poliuretanowe PUR Reinforced,

- Grupa Scieralnosci wg EN-660-2 P.

- Odporna na nacisk punktowy oraz na oddziatywanie krzesta na rolkach.
Wyktadziny musza posiadac:

- aktualng aprobate techniczng ITB,

- atest higieniczny PZH.

2.3.Farby i materialy do naprawy podioza.

Farby i szpachle powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102. PN-C-
81914:2002, PN-C-81901:2002 oraz posiadac:

- aktualne aprobaty techniczne ITB,

- atesty higieniczne PZH.

Kolor w poszczegdlnych pomieszczeniach nalezy uzgodnic¢ z Uzytkownikiem..

24. Skiadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzgdzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcjami montazu wykfadzin..

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie
elementy przewidziane normg lub projektem indywidualnym.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.



Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez

Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie roboét
5.1. Podktady cementowe samopoziomujace

Podktady do maszynowego wykonywania podktadéw podtogowych wewnatrz budynku pod
terakote, parkiet i r6znego rodzaju wyktadziny. Moze by¢ wylewany recznie, ale tylko na
powierzchniach podzielonych na pola technologiczne, zaktadajgc takg ich powierzchnie,
aby je wyla¢ w ciggu 30 min. Nadaje sie do stosowania we wszystkich pomieszczeniach
mieszkalnych i w budynkach uzytecznosci publicznej. Jastrych zaleca sie uktada¢ od 1,5
do 6,0 cm grubosci jednej warstwy.

* Przygotowanie podtoza

Podktad mozna wykonywa¢ na wszystkich dojrzatych podtozach cementowych.
Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i nosne, oczyszczone z kurzu, brudu,
wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby itp. Nie moze by¢é narazone na
zawilgocenia. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza, nalezy
stosowac¢ emulsje gruntujgcg. Emulsja gruntujgca wzmacnia powierzchniowo podtoze
oraz zapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu wody do podtoza i tworzeniu sie pecherzy
powietrznych na powierzchni podktadu. Wszystkie stykajgce sie z podktadem
elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Podczas przygotowania podtoza nalezy zwréci¢ uwage na:

- wykonanie podtoza o charakterze wannowym z uwagi na
niebezpieczenstwo
wyptywania silnie penetrujgcej wylewki:

- czystos¢ - wszystkie zanieczyszczenia wyptyng na powierzchnie

Dylatacje nie sg konieczne w przypadku wylewania jastrychu na powierzchniach
do 50 m? i ktérych przekatna nie przekracza 10 m, ale oddzielenie jastrychu od
Scian tasmg dylatacyjng lub cienkimi paskami styropianu jest konieczne.

* Przygotowanie zaprawy

Zaprawe przygotowuje sie i wylewa mechanicznie przy uzyciu agregatu mieszajgco-
pompujgcego z ciggtym, przeptywowym dozowaniem wody. Zaprawa nadaje sie do
uzycia natychmiast po wymieszaniu i zachowuje swoje wtasciwosci przez okoto 30
minut. Wtasciwg konsystencje mozna sprawdzi¢ rozlewajgc zaprawe z naczynia o
pojemnosci 1 litra na réwne, niechtonne poditoze (np. folia). Powinna ona utworzy¢
.placek” o srednicy ok. 45 cm.

* Sposéb uzycia

Przed wykonaniem prac nalezy wyznaczy¢ w pomieszczeniach przysztg grubosc
podktadu (na Scianach i w polu wylewania). Mozemy to wykona¢ np. za pomocg
poziomnicy i przenosnych reperow wysokosciowych. Przygotowang zaprawe rozlewa
sie réwnomiernie i w sposob cigglty do ustalonych wysokosci, unikajgc przerw.
Zatozone pole technologiczne nalezy wykona¢ w czasie ok. 30 minut. Od razu po
wylaniu kazdego pola nalezy materiat odpowietrzy¢é stosujgc np. watek



odpowietrzajgcy lub szczotke z diugim twardym wiosiem, prowadzac jg mchem
wstrzgsowym wzdtuz i w poprzek zalanej powierzchni. Po tych czynnosciach materiat
poziomuje sie samoczynnie. Nalezy kontrolowaé stopien wymieszania i konsystencje
zaprawy. Podczas dojrzewania jastrychu przez pierwsze dwa dni nalezy unikac
bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewni¢ wtasciwg wentylacje i
przewietrzenie pomieszczen. Jezeli pojawit sie biaty nalot powierzchniowy nalezy go
usung¢ mechanicznie przez zeszlifowanie, a nastepnie odkurzy¢ catg powierzchnie.
Szlifowanie jastrychu przyspiesza proces jego schniecia. Czas wysychania jastrychu
anhydrytowego zalezy od grubos$ci warstwy oraz warunkow cieplno-wilgotno$ciowych
panujgcych w pomieszczeniu. Prace wyktadzinowe w zaleznosci od warunkéw
dojrzewania, wilgotnosci, rodzaju i przepuszczalnosci wykfadziny mozna rozpoczaé
Srednio po 3 - 4 tygodniach. Zaleca sie przed uktadaniem wyktadzin powierzchnie
jastrychu doktadnie osuszyc¢ i zagruntowaé emulsja.

5.3. Posadzka z PCV

* Przygotowanie podioza

Powierzchnia na ktorej ma by¢ utozona wyktadzina, musi by¢ rowna, bez pekniec, nie
pylaca, sucha, czysta oraz twarda i stabilna. W przypadku uktadania wyktadzin na
nierownym podtozu betonowym w celu wyréwnania powierzchni oraz usuniecia
ewentualnych innych uszkodzen, np. peknie¢, konieczne jest zastosowanie masy
samopoziomujgce;.

W pomieszczeniach, w ktérych uktadamy wykfadzine temperatura otoczenia,
wyktadziny, podtoza i kleju nie moze by¢ mniejsza niz 17°C.

* Przyklejanie wyktadziny

Prace rozpoczynamy od rozwiniecia wyktadziny i dopasowania jej do pomieszczenia.
Przy wykfadzinach wzorzystych musimy zadba¢ o wiasciwe dopasowanie wzoru.
Arkusze roztozone w miejscu przyklejenia nie powinny sie przesuwac. W tym celu
najlepiej utozy¢ na nich cos ciezszego.

Linie tgczenia arkuszy bedg mniej widoczne, gdy bedg przebiegaty prostopadle do
kierunku Swiatta, czyli od okna. Przy Scianach arkusz wywijamy na wysokos¢ 3 do 5cm.

Ciecia nalezy dokona¢ ostrym nozem wzdtuz stalowej listwy. To sprawi, iz ciecie bedzie
rowne. Po przecieciu i usunieciu scinkow nalezy odwing¢ arkusze do potowy ich
dtugosci. Aby nie przesuwalty sie najlepiej obcigzy¢ nie odwiniete czesci wyktadzin. Na
odstoniete podtoze nalezy rozprowadzic klej.

Warstwa kleju musi by¢ rownomiernej grubosci.

Na pokryte klejem podtoze nalezy przytozy¢ odwiniete poprzednio polowy arkuszy,
dopasowac je doktadnie na styku i nastepnie starannie docisng¢. To samo nalezy
zrobi¢ z nie przyklejonymi jeszcze potowkami wyktadziny, gdyz powinna ona by¢
przyklejona na catej powierzchni. Nastepnie odcinamy zbedne resztki wyktadziny przy
Scianie.

Ukfadajgc wyktadzine, szczegolnie elastyczng, musimy pamietaé¢ o doktadnym
usunieciu pecherzykéw powietrza. Mozna zrobi¢ to kawatkiem drewienka owinietego
miekkg szmatka, bgdz filcem tak aby nie uszkodzi¢ wyktadziny.

Przy scianach nieréwne ciecia zakrywamy listwami przypodtogowymi, ktore najtatwiej
przyklei¢ silikonem. Listwy gwarantujg staranne wykonczenie i tadny efekt koncowy.



Po utozeniu wykfadziny pomieszczenie nalezy doktadnie wywietrzy¢, az do zaniku
specyficznego zapachu.

Kontrola jakosci

. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich
zgodnoéci z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami
Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli
prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwoscig okre$long w niniejszej ST i
zaakceptowang przez Inzyniera. Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia
zatozonej jakosci wykonywanych izolacji. Wykonawca ma obowigzek wykonania
petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci
dostarczonych materiatow i realizowanych robét z dokumentacjg projektowa, ST .

Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z
warunkami podanymi w specyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do
uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do badania. Wykonawca powinien
powiadomic¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do
akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty
zanikajgcej, ktérg moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

6.2. Posadzki

Sprawdzeniu jakosci Robét podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w
trakcie ich prowadzenia.

W trakcie wykonywania Robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli
zwracajgc szczegolng uwage na: sprawdzenie materiatdw na podstawie zapiséw w
Dzienniku Budowy i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych
materiatdw z powotanymi normami i niniejszg ST. Materiaty nie majgce dokumentow
stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzgce pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w
Dzienniku Budowy Jezeli badania dadzg wynik dodatni - wykonanie Robot nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku gdy choc¢by jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty
uznac za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania Roboét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST
komisja przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub
czesciowo uzna¢ roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i nakazac
ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktére doprowadzg do
zgodnosci Robo6t z wymaganiami ST.

Sprawdzaniu Robdét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne
polegajace na:

- sprawdzeniu jakosci wykonanych podtozy
- sprawdzenie wilgotnosci podtoza
- sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza

- sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek.



- sprawdzenie czy rodzaj i jako$¢ materiatdw sg zgodne z Dokumentacjg
Techniczng

- sprawdzenie czy grubosc¢ warstwy posadzki jest wystarczajgca
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
7.1. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania robo6t podanych w pkt. 1.3 sa:
- m? - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Roboét, na podstawie
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie,
- m - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. Odbior roboét

8.1. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inzyniera jezeli
wszystkie pomiary i badania dary wyniki pozytywne.

Odbiory nalezy wykonywac dla kazdej operacji wykonywanej osobno. W protokole
nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek. Podstawg do odbioru Robét sg badania
obejmujgce:

- sprawdzenie dostarczonych materiatow,

- sprawdzenie podtoza pod posadzki,

- sprawdzenie rownosci gtadzi gipsowych,

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego i wykonczenia posadzek i scian,

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia Robat,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych Robat.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére
Wykonawca zrealizuje na wiasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ptatnosci

Nalezne ptatnosci wyliczone bedg za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja.
Obmiarem Robdét i oceng jakosci wykonania Robét - w oparciu o ceny jednostki
obmiarowej, podane w Wycenionym Przedmiarze Robét.

Cena wykonania Robét obejmuje:

prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- wykonanie podtozy pod posadzki

- wykonanie posadzek

- montaz listew przysciennych

- zabezpieczenie posadzek w okresie realizacji robot,



- oczyszczenie terenu Robot,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca Robadt i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia rowniez odpady, ubytki i straty materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 649:2002 - Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu - Wymagania

Instrukcje uktadania posadzek opracowane przez Producentow.
PN-C-81914:2002 - Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe



