SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST 1.1.2. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, oktadziny.
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie, CPV 45410000-4 — Tynkowanie,
CPV 45431000-7 - Ktadzenie ptytek, CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich,
tynkarskich, malarskich, oktadzinowych, itp.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.
Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robo6t, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robdét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie prac murarskich z materiatbw ceramicznych i $cianek
dziatowych z ptyt g.-k., tynkarskich, malarskich i oktadzinowych, itp.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania
dotyczace robot sg podane w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna —
Ogdlna”.

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktoérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie
Scianek dziatowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypetnionej wetng
mineralna.

Okfadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:

— pokrycie podtdég ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element
warstw podtogowych,



— pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca
forme architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozyciji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatow,
wymagan i sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i
zewnetrznych, oraz ich odbiory.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogodlne.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
(CPV 45000000-01) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom
zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach
szczegotowych do poszczegdlnych rozdziatdw.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci,
wymiarow, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do zakresu robaot.

Do wykonania rob6t murarskich nalezy stosowaé materiaty ceramiczne. Przewidziano
zastosowanie zaprawy murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiadac aprobate
ITB. Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

Okfadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu

konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych

wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze

zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg

aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii

Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje

Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,

jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdéw majgcych niewielkie

znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce

obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska
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Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,
— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
Do malowania powierzchni wewnagtrz obiektéw mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby na spoiwach:
* zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
* zywicznych rozcienczalnych woda,
* mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub  suchych
mieszanek do zarobienia woda,
* mineralno-organicznych jedno- lub kilku skladnikowe do rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
*-lakiery  wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-
81802:2002,
* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i
ftalowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
*-8rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢é wymaganiom aprobat
technicznych.
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:
— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
— srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
— srodki do likwidacji zaciekow i wykwitéw,
— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mieC wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢é wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesdéw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byc¢
stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin ceramicznych powinny odpowiadac¢
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Ptyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:
— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.
— PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
3%<E=<6%. Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<10%. Grupa B llb.
— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B lII.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegolnie dotyczy to ptytek dla ktorych muszg byc¢ okreslone takie parametry jak np.
stopien Scieralnosci, mrozoodpornosc¢ i twardosc.
Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-
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EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— Srodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-01)
~Specyfikacja techniczna - Ogolna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne
dla srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- Srodkami transportu do przewozu materiatéw,
- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowac:

- Srodkami transportu do przewozu materiatdw
- betoniarkami do przygotowania zapraw

- agregatem tynkarskim (opcja)

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i walki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogoéine.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-01)
~Specyfikacja Techniczna - Ogdélna”.

4.2. Transport materiatow i sprzetu.

Do transportu materiatdw i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie Srodki
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transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosc
przewozonych elementdéw jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkoS¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakosc¢ i wkasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaC wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbidorkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z
wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osob postronnych

5.2. Roboty murarskie.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubosci spoin, do
pionu i sznura.

- Mur wznosi¢ réwnomiernie na catej dtugosci.
- Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach poziomych

- 10mmw spoinach pionowych

- spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione

Marka i sklad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami podanymi w dokumentaciji projektowe;j
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie . Zaprawe
przygotowac w takiej ilosci ,aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu {j
ok. 3godz .Do zapraw murarskich stosowacé piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosowac
cement portlandzki 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosowa¢ wapno
suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z wapna gaszonego .

5.3. Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkowych powinny by¢ zakohnczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscie:nice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie
nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze wciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.



5.4. Roboty malarskie

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpic po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywacé po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz
armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- ulozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotdw,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.4.1. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione
zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny byc¢
uzupetnione. Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek
zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Mur powinien
by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej PN. Powierzchnia muru powinna by¢
odkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu.
Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone
farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione
zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
Wilgotnosc¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w PN. Powierzchnia betonu
powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig
zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkdéw nie powinna
wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawag.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekraczac wartosci podanych w PN.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna




Podtoza z drewna, materiatbw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o
wilgotnosci nie wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekow
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢é odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy,
starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢é naprawione
szpachlowka, na ktérg wydano aprobate technicznag.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z piyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byc
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa,
na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$é nie wiekszg niS 4% oraz
powierzchnie dokfadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac¢ poza lico ptyty, a ich gtéwki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4.2. Warunki prowadzenia robot malarskich

Warunki ogolne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét
malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, Zze temperatura
podfoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie
swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczg¢,
jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich
wartosci. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w
pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty
malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka
od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i moggcych byc¢
zrodtem pozaru. Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyc¢ i ostonic¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.3. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powitoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie
na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladow pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$é powitoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.



Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych
oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag
Powtoki te powinny byc¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladow pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podioza. Przy jednowarstwowej powiloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne
miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powiok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych. Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rbwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskéw,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

c) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg
projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkow modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w
miejscach napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie
przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku
odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok 2z lakierbw na spoiwach Zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

a) mieC jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,

b) nie mie¢ sladoéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegaé do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie€ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

5.5. Okladziny z materialéw ceramicznych.

Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem poditozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykohnczone tynkiem lub masami
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naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i
skurczu elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy
stanu surowego.

3) Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych
niz +50C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny naleSy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie wyktadziny

Podtoza pod wykfadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady
betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum
12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubos$ci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw, peknie¢ i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg
zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢é 5 mm na catej
dtugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz
budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna
dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny miec
wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji
budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych
rodzajéw wyktadzin. Szczegdétowe informacje o ukfadzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementow
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢
wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia
ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktaddéw betonowych
stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow cementowych widknem
polipropylenowym. Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy
(,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych
mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podtogi, powoduje jednak oszczednos$c¢ kleju.

Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiarow,
gatunku i odcieni oraz rozplanowacC sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowacé¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos$c¢
wiekszg niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i
wielkosci ptytek. Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz
wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana
zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejacg
naktada sie na podfoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
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krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywacC catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji klejgce;j
sprawiajg, Se kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki. Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebdéw pacy w zaleznosci od wielkosci
ptytek:

—50 x50 mm -3 mm

— 100 x 100 mm —4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy
kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od
wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko
przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngc i
mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”’. Wieksze ptytki
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek ukfadanych na zewnagtrz
warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggngc¢
naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje
sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac dokumentacja projektowa. Dla cokotéw
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same
kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej
niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek
sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowqg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskacC wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jako$ci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
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impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin

Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc¢:

— sciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢é prawidtowosé
przygotowania podfoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek S$rodkow
antyadhezyjnych i starych powitok, bez rakéw, peknieé i ubytkdw. Potgczenia i spoiny
miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ pfaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementow
drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na
ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moSe byé
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtoz
nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé
nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢é wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejgcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiarow,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie
ptytki powinny by¢é rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé¢ jednakowa
szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga
okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i
wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtadka
tate drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje
sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z
instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i
podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie. Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze
gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé¢ roztozona rGwnomiernie
i pokrywacé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja
nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z
natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.



Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w
dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata
ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu
ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie
zazwyczaj po ufozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba
przycina¢ na odpowiednig wysokosc. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie
wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek
nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej
ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sSciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw)
nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozyciji klejgcej
papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpic¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien byé okreslony
przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaC wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabkg. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg byC powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktérych znajdujg sie okladziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami
niniejszej specyfikaciji.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B 79405
,YWymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych". W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rownosc¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwos$é,

— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi

od linii prostej — nie wieksze ni: 3 mm i w liczbie nie wiekszej ni: 3 na catej dtugosci taty
12



kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze ni: 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej ni: 4 mm w pomieszczeniu
- poziomego — nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej ni: 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Kazda partia materiatbw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat
lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$¢ wiasnoséci technicznych z okreslonymi w
normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg fate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i
poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw naleSy wykonaé z doktadnoécig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczgcymi.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robo6t sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych
czynnosci technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.
llos¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych Scian wraz z nadprozami,
Scianek i obudow.

8. Odbidr robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawcze;j.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robot. Odbidr robot zanikajgecych i
ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci
tych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego
postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane
przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.
Sktadniki ceny obejmuija:
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- dostawe materiatéw

- wytyczenie Scian

- przygotowanie zaprawy
- wymurowanie $cian

- osadzenie nadprozy

- badania na budowie

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i
odebrana ilo$¢ m? powierzchni.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow

produkcji betonu.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na

wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i

znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodne;j

E>10%. Grupa B Il

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci

wodnej E<3%. Grupa B I

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej

3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej

6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.

Grupa Al.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
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GrupaAll a. Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaAll a. Cz.2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
GrupaAllb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
GrupaAll b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN I1SO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN-EN I1SO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN SO 10545-14:1999 Pilytki i pityty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci
na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie
wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
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lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do
Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

ich  wykonywania.
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