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SST —2 KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY SCIAN,
TYNKI, KONSTRUKCJE STALOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji murowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich $cian murowanych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem muréw, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacija

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

— zamurowania z bloczkéw z betonu komérkowego na zaprawie cem.- wap. lub klejowe;,

— wznoszenie scian z ptyt gipsowo-kartonowych (w wc wodoodpornych) o odpornosci ogniowej E | 30,
na ruszme metalowym wypetnione wetng mineralng, o ciezarze objetosciowym nie wiekszym niz 30
kg/m

— tynki gipsowe, obtozenie $cian z ptyt gipsowo-kartonowych,

— montaz nadprozy prefabrykowanych,

— montaz nadprozy stalowych,

— zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych,

— okiadziny scian,

— balustrada stalowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogéing

Specyfikacja Techniczna.

Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajaca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw

murowych zaprawg murarska.

Element murowy — drobno- lub s$redniowymiarowy wyrdéb budowlany przeznaczony do recznego

wznoszenia konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawarto$ci otworéw oraz ich

kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.

Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkow

technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i

specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng

konstrukcyjng catos¢ i wyréwnywania naprezen wystepujacych w murach.

Woyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — r6znego rodzaju wyroby

metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy

uzupetniajace tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materiaty wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — materiaty i wyroby do

wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Warunki srodowiskowe — w zaleznosci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozréznia sie

zgodme z PN-B-03002 pie¢ klas srodowiska:
klasa 1: Srodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie podlegajace
zawilgoceniu wewnetrzne warstwy scian szczelinowych,

— klasa 2: srodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczen np. w pralni lub srodowisko zewnetrzne, w
ktéorym element nie jest wystawiony na dziatanie mrozu, tgcznie z elementami znajdujacymi sie w
nieagresywnym gruncie lub wodzie,

— klasa 3: srodowisko wilgotne z wystepujacym mrozem,
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— klasa 4: srodowisko wody morskiej — elementy pograzone catkowicie lub czesciowo w wodzie
morskiej, elementy potozone w strefie bryzgéw wodnych lub znajdujace sie w powietrzu nasyconym
sola,

— klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).

Mur w Scianie piwnicznej zabezpieczony w sposob nalezyty przed przenikaniem wody uwaza¢ mozna za

znajdujacy sie w srodowisku klasy 2.

Warto$¢ deklarowana — warto$¢ dotyczaca wyrobu, okreslona zgodnie z norma, ktorg producent jest

zobowigzany uzyskac przy zatozonej zmiennosci procesu produkcyjnego.

Whytrzymatosé Srednia elementéw murowych na $ciskanie — $rednia arytmetyczna wytrzymatosé na

Sciskanie okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymato$¢ elementéw murowych na $ciskanie — wytrzymatosé elementéw murowych

na sciskanie sprowadzona do wytrzymatosci réwnowaznego elementu murowego w stanie powietrzno-

suchym, ktérego zar6wno wysokosc jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.

Zaprawa murarska wqg projektu— zaprawa, ktorej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzadkowane

osiggnieciu wymaganych witasciwosci (podejscia ze wzgledu na wtasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu — zaprawa wykonana wg wczesniej okreslonej receptury, ktorej

wiasciwosci wynikajg z ustalonych proporcji sktadnikéw (podejscia ze wzgledu na recepture).

Czas korekty Swiezo zarobionej zaprawy — mierzony w minutach czas, w ktorym 50% przylegajace;j

ptaszczyzny szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okreslonym podiozu

stanowigcym element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajaca zaprawa.

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.

Nadproze — belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowane;.

Nadproze pojedyncze — nadproze pracujace jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone — nadproze skitadajagce sie z dwoch lub wiecej elementéw konstrukcyjnych, z ktérych

kazdy ma strefe sciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone — nadproze zawierajace czes¢ prefabrykowang oraz uzupetniajaca, wykonywang na

miejscu wbudowania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w OST ,Ogédlna Specyfikacja
Techniczna”. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem $cian
murowanych, zamurowan i przemurowan oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodno$¢é z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacija roboét

Konstrukcje murowe nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w OST ,Wymagania ogdlne”. Dokumentacja powinna w szczegdélnosci zawierac
wymagania stawiane konstrukcjom murowym, wyrobom i materiatom wykorzystywanym przy ich
wznoszeniu, w zakresie:

— bezpieczenstwa konstrukcji,

— bezpieczenstwa uzytkowania,

— wymagan cieplnych,

— wymagan akustycznych,

— trwatos$ci konstrukgiji itp.

Konstrukcje murowe powinny by¢ zaprojektowane tak, by przez caty przewidywany okres uzytkowania w
okreslonych warunkach srodowiskowych (klasie srodowiska) i przy wiasciwej konserwacji odpowiadaty
zatozonemu przeznaczeniu. Przy okreslaniu trwatosci konstrukcji i doborze materiatéw nalezy uwzglednic
warunki srodowiskowe, na dziatanie ktérych konstrukcja bedzie narazona oraz umiejscowienie elementu
konstrukcyjnego w budowli, a takze sposéb jego zabezpieczenia przez dziataniem niekorzystnych
czynnikow.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w OST ,0Ogélna Specyfikacja Techniczna”.
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2.2 Zaprawy murarskie

Rozroznia sie nastepujace zaprawy murarskie roznicowane z uwagi na:
a) Wiasciwosci i/lub zastosowanie:
— o0gblnego przeznaczenia (G),
— lekka (L),
— do cienkich spoin (T).
b) Koncepcje projektowania zaprawy:
— zaprawa wg projektu,
— zaprawa wg przepisu.
c) Sposob produkciji:
— zaprawa wytwarzana w catosci lub czedciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy PN EN
998-2,
— zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104.
d) Sktad materiatowy zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy (symbol

rodzaju):
— zaprawa cementowa (,C”),
— zaprawa cementowo-wapienna (,cw”),
— Zzaprawa wapienna (,w”"), oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl”).
e) Proporcje sktadnikdw (mierzong objeto$ciowo) w zaprawach ogdlineqo przeznaczenia, wytwarzanych
na miejscu budowy:
— zaprawa cementowa (cement : piasek):
- odmiana 1:2 (symbol odmiany A),
- odmiana 1:3 (symbol odmiany B),
- odmiana 1:4 (symbol odmiany C),
— zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):
- odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
- odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
- odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),
- odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),
— zaprawa wapienna (wapno : piasek)
- odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),
- odmiana 1:2 (symbol odmiany I),
- odmiana 1:4 (symbol odmiany J).
f) Woytrzymatosci na $ciskanie zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu budowy:
— klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm?,
— klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?,
— klasa M 1,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mmz,
— klasa M 2,5 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm?,
— klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm?,
- klasa M 10,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm
- klasa M 15,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm
- klasa M 20,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 20 0 N/mm?,
— klasa M d przy wytrzymatosci na sciskanie wiekszy od 25,0 N/mm?.
Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna by¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowaé klase wytrzymatosci na $ciskanie
oznaczona litera ,M” i nastepujaca po niej liczba klasy, co oznacza, ze wytrzymatos¢ na Sciskanie w
N/mm? jest nie mniejsza od tej liczby. Zalecane zgodnie z norma PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw
wytwarzanych na placu budowy w zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zalezno$ci od przeznaczenia

Przeznaczenie Symbol Symbol Klasa
rodzaju odmiany

Sciany fundamentowe | konstrukcyjne C A B,C od M 10 do M 15; Md
i $ciany zewnetrzne Cw D, E M10; M 15
ponizej poziomu niekonstrukcyjne C B, C M10; M 15
terenu CwW D, E M10; M 15
Sciany zewnetrzne konstrukcyjne C AB,C odM 10do M 20
powyzej poziomu CW D,E,F odM5doM 15
terenu niekonstrukcyjne C ) M10; M 15
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CW E,F M5;M10
Sciany wewnetrzne konstrukcyjne Cw B, C M10; M 15
C D, E, F, odM2,5doM15
CW H M 1
niekonstrukcyjne CW C M10
C D,E,F,G odM2,5do M5
CW H, I, J od M 0,25 do M 1

Dob6r zapraw z uwagi na warunki srodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z uwzglednieniem
stopnia narazenia na zawilgocenie przedstawiono zgodnie z normg PN-B-03002 w tablicy 3.

Klasa Klasa srodowiska
zaprawy 1 2 3 4 5
1,0 + — - — -
3,0 + + - — -
25,0 + + + +1) +1)
1) Odpowiednio do deklaracji producenta

Do muréw zbrojonych powinny byé wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie nizszej
niz 5 N/mmz2, a w przypadku murdéw zbrojonych w srodowisku wilgotnym — o wytrzymatosci nie nizszej
niz 8 N/mm2. Do murdéw zbrojonych nalezy stosowac zaprawy nie powodujace korozji zbrojenia.

Wiasciwosci zapraw murarskich

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu
ptynnego lub plastycznego w stan staty, wilasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla
suchych mieszanek jak i dla zapraw swiezych oraz stwardziatych. Wtasciwosci mieszanek suchych
okreslane sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zaktadzie (kontrola biezgca procesu
produkcji). Wtasciwosci zaprawy sSwiezej istotne sg dla murarza i przebiegu robdét murarskich,
natomiast zaprawy stwardziatej decydujg o jakosci konstrukcji murowej. Witasciwosci zapraw
murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentacji projektowe;j

a. Wiasciwosci suchych mieszanek:
Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki
Proporcje sktadnikéw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie.
Wszystkie sktadniki powinny odpowiadaC¢ warunkom technicznym ustalonym przez projektanta w
dokumentacji projektowej. W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty producent nie
podaje skiadu. W takim przypadku konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i
sposobu stosowania zaprawy.
Uziarnienie wypetniaczy
Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw
przeznaczonych do cienkich spoin (do 2 mm).
Gesto$¢ nasypowa mieszanki suchej
Podawanie gestos$ci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedfug
przepisu, tzn. w momencie okre$lania proporcji sktadnikow (objetosciowo lub masowo).
Okres gwarancji mieszanki suchej
Normy nie okre$lajg minimalnego okresu przydatno$ci mieszanki suchej zaprawy do stosowania,
wiec wiekszos¢ producentdw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesigce.
Proporcje mieszania mieszanki z wodg
W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okre$la producent.
W przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje okresla sie na podstawie badan
konsystencji $wiezego zarobu.

b. Wtasciwosci Swiezej zaprawy:

Konsystencja i plastycznos¢ (rozptyw)
Konsystencje swiezej zaprawy okre$la sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN 1015-3.
Jedynie w przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo
dopuszcza stosowanie dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji zaprawy,
polegajacej na okresleniu gtebokosci zanurzania stozka pomiarowego w zaprawie, zgodnie z PN-
85/B-04500. Konsystencja (w cm) $wiezej zaprawy, w zalezno$ci od rodzaju elementéw murowych,
okreslana wg PN-85/B-04500, powinna wynosic:

— elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% — 5+7 cm,

— elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% — 6+8 cm,

— elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% — 8+10 cm,
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— elementy silikatowe — 6+8 cm,

— elementy z betonu kruszywowego zwyktego — 5+7 cm,

— elementy z betonu kruszywowego lekkiego — 7+8 cm,

— elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego — 8+9 cm,

— elementy z kamienia naturalnego i sztucznego — 6+10 cm.
Gestosc objetosciowa zaprawy Swiezej
Badania gesto$ci zaprawy $wiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie mogg by¢ przydatne do
alternatywnego okre$lania zawartosci powietrza w zaprawie $wiezej. Wedtug dotychczasowych
norm polskich oznaczanie polega na okre$leniu czasu, po ktdrym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej
konsystencja zmniejszy sie 0 3 cm, a plastycznosc o 4 cm.
Czas zachowania wiasciwo$ci roboczych
Czas zachowania wtasciwo$ci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien byc
deklarowany przez producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny
wykazywac czas nie krotszy niz jego wartoS¢ deklarowana. Czas zachowania wtasciwosci
roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedfug PN-EN 1015-9, nie
powinien by¢ krétszy niz:

— dla zapraw cementowych — 2 h,

— dla zapraw cementowo-wapiennych — 5 h.
Czas korekty Swiezo zarobionej zaprawy
Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny.
Ogdlinie przyjmuje sie, ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.
Zawartos¢ powietrza
Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie,
jedynie w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na
zastosowanie zaprawy murarskiej wg przepisu, wprowadzanej do obrotu, to zakres zawartosci
powietrza deklaruje producent. Badania przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 1015-7. Co do zapraw
Z kruszywami porowatymi dopuszczana jest rowniez mozliwosc okreslania zawartosci powietrza na
podstawie badania gestosci objetosciowej swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6. Zawartos¢
powietrza dla zapraw bez dodatkdw napowietrzajgcych, wykonywanych na miejscu budowy,
okres$lana wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna byc wieksza niz:

— 10% dla klas zapraw M0,25 do M5,

— 18% dla klas zapraw M10 do Md.
Zawartos$¢ chlorkéw
Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawartosc chlorkéw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy.
W przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie
zawartosci chlorkéw, zgodnie z PN-EN 1015-17.

c. Wiasciwosci stwardniatej zaprawy

Gestosc objetosciowa zaprawy stwardniatej
Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na
koniecznosc¢ okreslenia, czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych czy do grupy zapraw
lekkich. Gesto$¢ zapraw murarskich lekkich nie powinna by¢ wigksza niz 1300 kg/m3. Gestos$c
zapraw zwykfych wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana wedfug PN-EN1015-10, zgodnie z
normg PN-B-10104 nie powinna przekraczac:

— zaprawy cementowej — 2000 kg/m3,

— zaprawy cementowo-wapiennej — 1850 kg/m3,

— zaprawy wapiennej — 1700 kg/m3.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie i zginanie
Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowac ich wytrzymato$¢ na
Sciskanie lub odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M
5 M 10, M 20 i M d (dla wytrzymatosci 2 25 N/mm2). Wyltrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy
produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN 1015-11, nie powinna by¢ mniejsza od
deklarowanej wytrzymatosci na $ciskanie lub deklarowanej klasy wytrzymato$ci na $ciskanie.
Normy nie wymagajq deklarowania wytrzymato$ci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na migjscu budowy, badanej zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1015-11, nie powinna by¢ mnigejsza niz podana w tablicy 4.

Rodzaj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymatos¢ na Sciskanie N/mm2
zaprawy odmiany | M0,25 | M 0,5 M1 M 2,5 M5 | M10 | M 15 M
Cementowa A 20
B 15
C 10
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Cementowo D 15
wapienna E 10
F 5
G 0,25
Wapienna H 1
| 0,5
J 0,25

Wytrzymato$¢ na zginanie zapraw murarskich wytwarzanych na migjscu budowy, badana wedfug
PN-EN 1015-11, w zaleznos$ci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy, nie powinna by¢ mniejsza niz
odana w tablicy.

Rodzaj Symbol | Wytrzymato$¢ na zginanie w zaleznosci od klasy zaprawy N/mm2
zaprawy odmiany | M0,25 | M0,5 M1 M25 | M5 | M10 | M 15 M
Cementowa A 5

B 4,5

C 3,4
Cementowo D 3,5
wapienna E 25

F 1,6

G 0,8
Wapienna H 0,45

I 0,4

J 0,25

Absorpcja wody (nasigkliwo$c)
Absorpcja wody (nasigkliwo$c) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy,
badana wedfug PN-85/B-04500, powinna wynosic nie wigcej niz:
— zaprawa cementowa — 10%,
— zaprawa cementowo-wapienna: klasy M 2,51 M 5 — 14%; klasy M 10 i M 15 — 12%; zaprawa
wapienna — 15%.
W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach
zewneltrznych budynku i narazonych na bezpo$rednie oddziatywani warunkéw atmosferycznych
producent deklaruje i bada absorpcje spowodowang kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan
przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny wykazac¢, ze absorpcja wody nie jest
wieksza od deklarowane;.
Mrozoodporno$¢ (trwatosc)
Trwato$¢ zaprawy okreSla sie jako odpornos¢ na zamrazanie — odmrazanie. Zaprawy
przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny by¢ odporne na
zamrazanie — odmrazanie. Odporno$¢ na zamrazanie —PN-85/B-04500. Zaprawe okre$la sie jako
odporng na zamrazanie — odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu wymaganych cykli zamrazania —
odmrazania spadek wytrzymatosci na Sciskanie, badanej wedtug PN-EN 1015-11, jest nie wigkszy
niz:
— 10% w przypadku zapraw cementowych,
— 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.
W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza,
Promieniotwdrczo$¢ (substancje niebezpieczne)
Konieczne jest przeprowadzenie badari promieniotwdrczo$ci naturalnej materiatow budowlanych,
w tym zapraw budowlanych.
Wytrzymato$¢ spoiny
Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okre$la sie jako poczatkowg wytrzymato$¢ charakterystyczng na
Scinanie spoiny. Poczgtkowa wytrzymato$c¢ charakterystyczna na $cinanie spoiny zapraw klasy M 1
do M d wytwarzanych na migjscu budowy moze by¢ okre$lana na podstawie:
— badan potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,
— wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszacych:
* 0,15 N/mm2 dla zapraw ogélnego stosowania i lekkich,
» 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin.
W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowac
charakterystyczng poczatkowg wytrzymato$¢ spoiny. Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie
badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang w PN-EN 1052-3 lub wedtug wczesniej
podanych wartosci normowych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2.
Reakcja na ogien
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Producent powinien podac klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw
przeprowadza sie wedfug PN-EN 13501-1 nastepujgco:

— zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdbw organicznych, liczong
masowo lub objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartosé, ktéra ma wieksze znaczenie),
zalicza sie do klasy A1 reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,

— zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdw organicznych, liczong
masowo lub objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartos$¢, ktéra ma wieksze znaczenie).

Przepuszczalnosc pary wodnej

Wspétczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do
stosowania w elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie
wedtug wartosci tabelarycznych z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy, podanych w

tablicy.
Tablica Wspdtczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy
Gestosc¢ zaprawy Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej
kg/m3 do wnetrza materiatu Z materiatu na zewnatrz
1500 5 20
1600 15 35
1800 15 35
2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zaleznosci
od gestosci zaprawy, wspotczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych
podanych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

Wspdiczynnik przewodzenia ciepta

Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspotczynnik przewodzenia ciepta przyjmuije
sie wedtug wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3,
zawartej w PN-B-10104. W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent
deklaruje wspotczynnik przewodzenia ciepta. Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegdlnosci dla
zapraw lekkich, na podstawie badan przeprowadzanych zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2
normy PN-EN 1745 lub na podstawie wartosci tabelarycznych uzaleznionych od gestosci zapraw,
zestawionych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

2.3. Woda zarobowa do zaprawy

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Cegta petna klasy 150

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996; Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm;
Masa 4,0-4,5 kg; Dopuszczalna ilos¢ cegiet potbwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych;
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%; Wytrzymatos¢ na $ciskanie 15 MPa; Odpornos¢ na
dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa; Odpornos$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta
upuszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpic
wyszczerbienie lub jej pekniecie. llo8¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna
by¢ wieksza niz:

— 2na 15 sprawdzanych cegiet,

— 3 na 25 sprawdzanych cegiet,

— 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.5. Bloczki z betonu komoérkoweqo

Bloczki z betonu komérkowego do murowania na cienkie spoiny majg szerokos¢ réwng grubosci muru.
Bloczki podstawowe produkowane sg z gtadka i z profilowang powierzchnig czotowa na piéro i wpust,
bloczki uzupetniajace - tylko z gtadka powierzchnig czotowg

Podstawowy asortyment bloczkéw $ciennych stanowig klasy betonu i odpowiadajace im odmiany:
PP1.5/0,35 , PP2.0/0,40 , PP3.0/0.50 i PP4.0/0.60.

Wymiary nominalne podstawowych bloczkéw sciennych YTONG:
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Wymiar Wartosé [mm]
Dtugoéc¢ 599
Wysokosé 199
Szerokosé 115; 150; 175; 200; 240: 300; 365; 400

2.6. Piyty izolacyjne z betonu komérkowego Multipor

Gestos¢ objetosciowa p [kg/m3] <115
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta, A10,dry[W/(mK)] 0,042
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p 3
Reakcja na ogien klasa A1
Absorpcja wody

krétki kontakt z woda, WP [kg/m?] 2
dtugi kontakt z woda, WPL [kg/m?] 3
Sorpcja [Y%-masy] <6
Diugos¢ [mm] 600
Szerokosé [mm] 390
Grubos¢ [mm] 50
Tolerancje wymiarowe [mm] <2mm

2.7 Piyty Eurothane G

Ptyta Erothane G jest wolng od freonéw, twarda poliuretanowg ptyta termoizolacyjng o gestosci ok.
30kg/m3, wykonczong jednostronnie ptyta gipsowo-kartonowg o grubosci 9,5mm. Pomiedzy ptyta, a
warstwg gipsu znajduje sie paroizolacja. Podana w projekcie grubos¢ ptyty 10cm oznacza grubosé
warstwy termoizolacyjnej (rdzenia poliuretanowego) réwng 10cm, dodatkowg warstwe stanowi
wykonczenie z plyty gipsowo-kartonowej grub. 9,5mm. lzolacja z ptyt Eurothane G nie wymaga
tynkowania lub dodatkowej warstwy z ptyt gipsowo-kartonowych. W celu osiggniecia idealnej ptaszczyzny
zaleca sie szpachlowanie po uprzednim zagruntowaniu. Warstwg wykonczeniowg bedzie powtoka
malarska.

2.8. Tynk gipsowy

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiedni o dobranymi parametrami, wypetniaczami i

dodatkami uszlachetniajagcymi.

Po dodaniu wody zgodnie z instrukcjg powinna tworzy¢ mase wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej

przyczepnos$ci do podtoza. Przestrzegac czasu gotowos$ci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

- Srednia grubos$¢ tynku: 10 mm (grubo$é min.8 mm),

- Ciezar nasypowy: 800 kg/m,

- Uziarnienie: do 1,2 mm,

- Wydajnos¢: 100 kg = 125 | zaprawy,

- Zuzycie: 0,8 kg na mm i m2,

- Czas schniecia: srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w
pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylaciji),

- Twardosé kulkowa: 8,0 N/mm2,

- Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy zginaniu: 1,3 N/mm2,

- Wytrzymatos¢ na sciskanie: >2,5 N/mm2,

- Ciezar objetosciowy: ok. 1000 kg/m3,

- Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego: ok 5.

- Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy

panstwowej i spetnia¢ w szczego6lnosci nastepujace wymagania:

- wytrzymatos¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na
sicie 1,0 mm — 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywac¢ odchylen od wymagan
normy
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2.9. Sucha zabudowa

2.9.1. Piyty gipsowo-kartonowe

Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykta ognioodporna | wodoodporna wodo- i
ognioodporna
01 02 03 04 05 06

1 Powierzchnia

rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi

2 | Przyczepnos$c
kartonu do rdzenia gipsowego

karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
sposéb, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac
odklejania sie od rdzenia

3 | Wymiary i tolerancje [mm] grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 18+0,5
szerokoscé 1200 (+0; -5,0)
diugos¢ [2000 113000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w diugosci przekatnych £5
4 | Masa 1m® 9,5 £9,5 - - -
ptyty 0 12,5 £12,5 11,0 1113,0 £12,5 11,0 11 13,0
grubosci [kg] 15,0 £15,0 13,5 1116,0 £15,0 13,5 [116,0
18,0 £18,0 16,0 1119,0 - -
5 | Wilgotnos¢ [%] £10,0
6 | Trwalosé struktury przy - 120 - 120
opalaniu [min.]
7 | Nasigkliwos$c¢ [%] - - £10 10
8 | Oznakowanie | napis na tylnej | nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosc; PN ...........ccc... ;
stronie ptyty data produkcji
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu | niebieska czerwona niebieska czerwona
Grubos¢ Odlegtos¢ PROBA ZGINANIA
nominalna ptyty | podpér | [mm] | Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
gipsowej [mm] prostopadle do | réwnolegle do | prostopadle do | réwnolegle
kierunku kierunku kierunku do kierunku
widkien kartonu | witdkien kartonu | widkien kartonu | wtdkien
kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

2.9.2. Szpachléwka gipsowa

Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B — 30042:1993,
Gipsowe masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w

budownictwie.

2.9.3. Wetna mineralna lub szklana.

Pomiedzy ptytami g-k przestrzen moze by¢ wypetniona ptytami lub matami z niepalnej wetny
mineralnej lub szklane. Wyroby z wetny mineralnej lub szklanej powinny by¢ dopuszczone do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. Plyta z welny mineralnej szklanej,
ekonomiczna izolacja akustyczna scianek dziatowych, obudéw i oktadzin Sciennych.

Zastosowanie:

Izolacja akustyczna:

—lekkich $cian dziatowych
—sufitdw podwieszanych
—oktadzin i obuddéw sSciennych
Izolacja termiczna:

—$cian murowanych warstwowych
—3$cian oston o konstrukcji szkieletowe;
—$cian ostonowych hal jako wypetnienie profilowanych blach i kaset
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—podtég na legarach.

Wymiary [mm] Grubosé[mm] RD
1200/600 50 1,35
1200/600 75 2,00
1200/600 100 2,70
1200/600 120 3,20
1200/600 150 4,05

Wetna dostepna jest w ptytach o grubosci 50, 75, 100 mm i szerokosci 600 mm, co odpowiada
standardowemu rozstawowi oraz wysokosci profili systemow suchej zabudowy. Dodatkowo,
wetna wystepuje w grubosci 120 i 150 mm, co pozwala na jej uniwersalne zastosowanie np. w
podiogach na legarach, halach itp.

Klasyfikacja
Polska Norma PN-EN 13162:2009

Parametry
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta: AD = 0,037 W/mK D

2.9.4. Tasmy spoinowe.
Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi oraz w narozach i na obwodzie
Sciany powinny by¢ stosowane tasmy spoinowe z widékna szklanego, siatki, tasmy papierowe lub
inne.

2.9.5. Uszczelki (tasmy uszczelniajgce).
Do uszczelniania potaczen scian dziatowych ze stropami oraz scianami bocznymi powinny by¢
stosowane uszczelki polietylenowe grubosci 3mm lub 4mm lub z wetny mineralnej grubosci
10mm.

2.9.6. Wkrety.
Do mocowania ptyt gipsowo — kartonowych do ksztattownikéw nosnych powinny by¢ stosowane

wkrety stalowe zabezpieczeniowe przed korozja typu TN (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikdw CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikéw UA). Do
taczenia ksztattownikdw miedzy sobag powinny byé stosowane wkrety stalowe zabezpieczone
przed korozja. Wkrety powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, taczenia ksztattownikéw
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
— wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@ 3,5 mm x 55 mm,

@ 4,2mm x 70 mm,

— blachowkrety samowiercace: @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@3,9mmx 11 mm,

@ 3,5 mm x 9,5 mm.
Whkrety powinny odpowiada¢ normie: PN-EN ISO 7050:1999
Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004
(V)
Witasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Wkrety
samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

2.9.7. taczniki mechaniczne.
Do mocowania ksztattownikow szkieletu nosnego do konstrukcji budynku powinny by¢ stosowane
taczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej obiektu. taczniki powinny byé
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.9.8. Szpachléwka gipsowa
Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1993. Gipsowe
masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.
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2.10.

2.10.1.

1)

Nadproza
Nadproza stalowe
Ksztattowniki stalowe walcowane stal St3SX
Ksztattowniki stalowe walcowane powinny odpowiada¢ normom PN-91/H-93407; PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998.
Sruby -do potaczen
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
a) Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002
— stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
— tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
— wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
b) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
— wilasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
c) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
Wszystkie taczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.
Srodki odttuszczajgce, rozpuszczalniki

Srodki odtluszczajace, rozpuszczalniki - substancje chemiczne, ktére sg przeznaczone do

rozpuszczania lub rozcienczania innych substancji i materiatéw. Rozpuszczalniki przemystowe to

czesto mieszaniny Kilku substancji sktadowych.

Aceton

jest jedng z podstawowych substancji uzywanych do odttuszczania powierzchni przed

malowaniem. Znajduje on zastosowanie do wyrobow nitrocelulozowych, ttuszczéw oraz mycia

narzedzi po malowaniu. Do rozcienczania lakieréw i emalii nitro, a takze mycia sprzetu

malarskiego, uzywa sie rozpuszczalnikédw nitro. Produkty tego typu sg rowniez dostepne jako

substancje przeznaczone do rozcienczania wyrobow nitrocelulozowych i czyszczenia sprzetu

malarskiego. Rozpuszczalnikdw nitro uzywa sie takze podczas zmywania lakierow.

Rozpuszczalniki ekstrakcyjne

Oferowane na rynku rozpuszczalniki ekstrakcyjne stosuje sie z farbami i lakierami olejnymi,

ftalowymi i asfaltowymi. Niejednokrotnie sg one uzywane do zmywania plam oraz mycia czesci

maszyn. Odpowiednie rozpuszczalniki sg przeznaczone do farb i lakierow: olejnych, nitro,

renowacyjnych, chemoutwardzalnych, poliwinylowych, chlorokauczukowych i butaprenu. Z myslg

0 rozcienczaniu wyrobdéw ftalowych, olejnych i bitumicznych produkuje sie rozpuszczalniki

ftalowe.

Benzyna ekstrakcyjna

Jest ona przeznaczona do odttuszczania powierzchni przed lakierowaniem oraz do czyszczenia

czesci maszynowych, a takze rozcienczania ttuszczow, olejéw i woskow.

Benzyna lakowa

Jest uzywana do farb i lakieréw olejnych, ftalowych i asfaltowych.

Srodki odttuszczajace

Jako zalety s$rodkéw odttuszczajacych wymienia sie przede wszystkim nie wystepowanie

szkodliwych emisji i niewielkie ograniczenia administracyjne. Warto réwniez podkresli¢ brak

niebezpieczehstwa zaptonu, negatywnego wptywu na $rodowisko oraz, co najwazniejsze,

zagrozenia dla ludzi.

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukciji stalowych

Konstrukcja stalowa podlegajaca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych

zestawdw malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to, ze wzgledu na warunki jej pracy cechujace

sie nastepujacymi wtasciwosciami:

— trudnodci z renowacjg powlok (pod obiektem wzdtuz konstrukcji przebiegajg ciagi
komunikacyjne, na ktérych zachowana musi by¢ ciagtos¢ ruchu)

— konstrukcja jest szczegélnie narazona na dziatanie promieni ultrafioletowych

— konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagane jest wiec odpowiednia elastycznos¢
zastosowanych powtok.

W zwigzku z powyzszym dobdr zestawu malarskiego nie moze by¢ dowolny i musi odpowiadac

powyzszym warunkom.

Podstawowe materiaty zestawu malarskiego

Dla warstwy gruntujgcej
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Dwuskfadnikowa farba gruntujaca na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem metahcznym
przeznaczona do stosowania na oczyszczonych powierzchniach stalowych o gestosci 1,2 kg/dm?,

wagowe] zawartosci skfadnikdw statych minimum 80 % i grubosci suchej warstwy minimum
60mm. Dla miedzywarstwy. Dwusktadnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej z ptatkowym
wypetniaczem metalicznym typu MIO oraz aluminium i talkiem zapewniajaca wtasciwg ochrone
konstrukcji na czas transportu i sktadowania przez okres minimum 4 lat o grubosci suchej
warstwy minimum 60mm.

Dla warstwy nawierzchniowe.

Dwuskfadnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu, wystepujaca w kolorach matowo-
metalicznych. Grubos¢ suchej warstwy i minimum 80mm. Wszystkie powyzsze farby muszg byc¢
czasowo odporne na dziatanie temperatury w suchej atmosferze mlnlmum 150°C a w wilgotnej
(konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum 50°C. Pozostate wiasnosci
farb zgodnie z kartami technicznymi produktow sporzadzonymi przez ich Producenta. Karty te

nalezy przedtozy¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu akceptacji dla proponowanego zestawu
malarskiego.
Lp. Wiasciwosci Jednostk Wymagania Badania wg
i
1 Grubos$¢ suchej powtoki um 200 — 260 PN-C 81515:1983
2 | Przyczepnosc¢ farby gruntujacej do stopien 1 PN-C 81531:1980
podioza
3 | Przyczepnos$¢ miedzywarstwy stopien 1-2 PN-C-81531:1980
4 | Przyczepnos¢ zestawu stopien 1-2 PN-C-81531:1980
5 | Przyczepnos¢ zestawu po badaniach | stopien 2 PN-C-81531:1980
korozyjnych
Odpornos¢ w zanurzeniu w wodzie - - Procedura IBDiM
destylowanej — cykle mokro/suche
6 | 16h/8h
powtoka z nacieciem” - -
powtoka bez naciecia 50 cykli pow%oka -
bez zmian®
Odpornos¢ w zanurzeniu kwasnym - - Procedura IBDIM
deszczu — cykle mokro/suche 16h/8h
7 | powtoka z nacieciem" - - -
powtoka bez naciecia 50 cykli powtoka
bez zmian®
Odpornos$¢ w komorze solnej: - - PN-C-81523:1988
8 | powloka z nacieciem’  czas - 1440 h -
obcigzenia
dopuszczalne odlegtosci od rysy: - powtoka 2bez -
zmian
-korozja 3 mm
-pecherze 8 mm
Odpornos¢ w komorze UV - - PN-C-81548:1993
powtoka z nacieciem” - - -
powtoka bez naciecia - 500 h dop. -
nieznaczna
9 zmiana barwy
oraz zmiana
potysku do 50%")
kredowanie
max 2 stopien*
Wartos¢ rezystanciji powtok mierzona - - Procedura IBDIM
metodg spektroskopii impedancyjnej
po badaniach korozyjnych  wg
punktéw 1-3
powtoka z nacieciem" - - -
10 | powtoka bez naciecia - Obnizenie -
rezystancji
powtoki 0 max.
20% jednak do
wartosci nie
mnie'!sze' niz
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10°Wem®
Odpornos$¢ na zmienne - 300 cykli po 4h PN-C-81556:1988
11 | temperatury od —25°C do +55°C powtoka bez
zmian®

Wymagania szczegétowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwo$¢ nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci 80mm w stanie suchym. Podczas przygotowania produktu
nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i danych zawartych w kartach technicznych
poszczegbinego produkiu oraz przestrzega¢ warunkdéw jego uzycia. Na kazdym opakowaniu
dostarczonej farby musza by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta. Z uwagi na to, ze sa to farby
dwuskfadnikowe nalezy $cisle przestrzega¢ i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki
mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszang farbg musi
by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktorej uptywa czas przydatnosci farby do
uzycia po wymieszaniu.

Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynow
materiatéw tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosié od +5°C do + 25°C.

Farby antykorozyjne i p.poz.

Farby podktadowe

Materiaty podktadowe do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN
ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN I1SO 11124-1:2000, PN-EN ISO 11126-
1:2001.

A dwuskfadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem pytu
cynkowego. Gotowa do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikbw w proporcji podanej przez
producenta.

— gestosé po wymieszaniu sktadnikéw 2,8 +10% kg/dm?,

— czas utwardzenia warstwy 60 urn < 0,5 h w temp. 25°C,

— odpornos¢ termiczna 150°C, srodowisko suche 180°C, czasowo.

B dwuskifadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem fosforanu
cynku. Gotowa do uzycia po dokitadnym wymieszaniu sktadnikbw w proporcji podanej przez
producenta.

— gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,6 +10% kg/dm3

— czas utwardzenia warstwy 80 urn < 3,5 h w temp. 25°C

— odpornos¢ termiczna 100°C, $srodowisko suche 150°C, czasowo.

C dwuskiadnikowa farba do wykonywania warstwy posredniej na bazie zywicy epoksydowe;j,
zawierajgca mike zelazng oraz ptatkowe wypetniacze aluminiowe i talk. Gotowa do uzycia po
doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez producenta.

— gestosé po wymieszaniu sktadnikéw 1,6 +10% kg/dm?®,

— czas utwardzenia warstwy 80 urn < 6 h w temp. 25°C,

— odpornos¢ na temperature do 150°C.

U dwusktadnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej do wykonywania warstwy podktadowej do
uzupetnien uszkodzen i potaczen na powierzchnie czyszczone recznie. Gotowa do uzycia po
doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez producenta.
— gestosé po wymieszaniu sktadnikéw 1,3-1,4 kg/dm®,
— czas wyschniecia warstwy 100 u m 6h w temp. 20°C
— odpornos¢ na temperature 100°C, srodowisko suche,

40°C, srodowisko wilgotne.
Farby nawierzchniowe
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ =zaleceniom podanym w Kkartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami : PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-
EN ISO 12944-5:2001, PN-89/C-81400.
D dwusktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie zywicy poliuretanowej. Gotowa do uzycia po
doktadnym wymieszaniu sktadnikédw w proporcji podanej przez producenta.
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2.10.2.

— gestos$¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,3 £10% kg/dm3,
— czas utwardzenia warstwy 80 urn < 14 h w temp. 25°C,
— odpornosc termiczna 150°C.
Farba zabezpieczajgca p.poz
E farba peczniejagca w warunkach pozarowych do wykonywania warstwy zasadnicze
zabezpieczenia elementédw konstrukciji stalowych o profilach otwartych, stosowanych wewnatrz
obiektéw, wg normy PN-71/H-04651.
- gestosé 1,34 +0,03 g/cm®,
— czas schniecia do uzyskania < 14 h w temp. 25°C 1°,
— wyschniecia > 0,5 h3°,
— wyschniecia > 2,5 h,
— 7°wyschniecia > 24 h,
— zawarto$c¢ substancji nielotnych > 77%.
Systemy zabezpieczajgce /zestawy farb/- antykorozyjne i p.poz
Zestawy farb podanych wyzej potaczone w systemy ochrony antykorozyjnej i przeciw pozarowe;j
obiektu, wewnetrznej, o odpowiednich grubosciach warstw farb podktadowych, nawierzchniowych
i p.poz.
a) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C3
Powloki nanoszone fabrycznie o catkowitej grubosci warstwy suchej
160 urn: A- 40 urn C- 60 urn D- 60 urn
b) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C4
Powtoki nanoszone fabrycznie o catkowitej grubosci warstwy suche;
240 urn: A- 80 urn C- 80 urn D- 80 urn
c) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C4 w systemie zabezpieczen ppoz.
Powtoka farby podktadowej B nanoszona fabrycznie, pozostate E i 2x D na budowie. Powtoki
o catkowitej grubosci warstwy suchej 280 urn:
B -60 urn
E - 120 urn min. /zabezpieczenie stali na min. 15 minut/ D x2- 2 x 50 urn
d) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C5 M
Powloki nanoszone fabrycznie o catkowitej grubosci warstwy suchej
320 urn: A- 80 urn C x2-2 x 80 urn D- 80 urn
e) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C5 M w systemie zabezpieczen p.-poz.
Powtoka farby podktadowej B nanoszona fabrycznie, pozostate E i 2x D na budowie. Powtoki
o catkowitej grubosci warstwy suchej 820 urn:
B- 60 urn,
E - 660 urn min. /zabezpieczenie stali na min. 60 minut/ D x2- 50 x2 urn.

Siatka stalowa (podtynkowa)

Siatki tkane podtynkowa o oczkach kwadratowych lub prostokatnych, tkane wedtug normy BN-
90/5032, splotem ptéciennym z drutu gotego zarzonego.

Parametry

Srednica drutu: 0,8 - 1,2 mm,

oczka prostokatne: 10 x 16 mm i 10 x 20 mm,

oczka kwadratowe: 10 x 10 mm, 12 x 12 mm, 16 x 16 mm,

szerokos¢ siatek: 500 - 1200 mm.

Odbiér stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytwércy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrobki cieplne;.

Nadproza prefabrykowane typu L —19

Do przekrywania otwordéw okiennych i drzwiowych zastosowa¢ nadproza prefabrykowane typu L
—19. Po ich przywiezieniu na budowe powinny by¢ sktadowane na roéwnych podktadach lub
paletach drewnianych tak, aby nie dotykaty podtoza. Mozna utozy¢ je warstwowo stosujgc miedzy
warstwami przektadki drewniane. Nadproza powinny byé proste, bez widocznych pekniec,
ubytkéw i innych uszkodzen mechanicznych. Elementy prefabrykowane dostarczone na budowe
muszg posiadac atesty i certyfikaty producentéw odpowiadajace normom (BN-60/B-82251).
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2.11. Stal konstrukcyjna

Balustrada, ze stali nierdzewnej

Elementy balustrady, pochwyty — stal ocynkowana spetniajgca wymagania okreslone w PN-82/S—10052.
Stal konstrukcyjna do wykonania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom
norm — PN-EN 10020:2003; PN-EN 10027-1:1994; PN-EN 10027-2:1994; PN-EN 10021:1997; PN-EN
10079:1996; PN-EN 100204+Ak:1997; PN-90/H-01103: PN-87/H-01104:PN-88/H-01105:_PN-EN 10025 -
S235JR

2.11.1. Wyroby walcowane ksztattowniki
Wyroby walcowane ksztattowniki powinny odpowiada¢é normom PN-91/H-93407; PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998.
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002.

2.11.2. Rury walcowane
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 102-1:2000, PN-EN 10210-2:2000,
Prace spawalnicze zwigzane z konstrukcyjnymi elementami stalowymi nalezy wykonac przy
zastosowaniu nastepujacych danych: dla pofaczenia elementéw stalowych dachu nalezy
zastosowac elektrody rutylowe o symbolu ER 146 (zielone) o maksymalnej $rednicy 2.5 mm,
potaczenia elementéw stalowych konstrukcji nalezy wykonywaé spoinami pachwinowymi oraz
spoinami czotowymi o grubo$ci podanej na rysunkach.
Otwarte konce rur zadekowac.

2.11.3. Laczniki.

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-I1SO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M- ze stali
nierdzewne;j

— 82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN-
85/82101

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M- 82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.11.4. Materiaty do spawania.
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PNEN759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.
Elementy ze stali ocynkowanej malowane proszkowo na kolor RAL 8017.

2.12. Okladziny ceramiczne

Podstawowe wymagania w zakresie ptytek ceramicznych sciennych:

— Gtadkie, btyszczace,

— Nasigkliwos¢ wodna: Eb (%) >10.

—  Woytrzymatos¢ na zginanie (N/mmz): minimum 12,

— Odpornosc¢ szkliwa na peknigcia witoskowate: odporne,

— Odpornosc¢ na plamienie/zabrudzenie: minimum klasa 3,

— Odpornos¢ na srodki domowego uzytku i dodatki do wody basenowej, klasa GA,

— Zgodnos¢ z PN 14411:2012.

Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikédw w stosunku do wymienionych rodzajow materiatébw pod
warunkiem, ze stosowane zamienniki majg parametry nie gorsze od parametrow odpowiednich
materiatbw wymienionych powyzej. Zamiana wymaga uzyskania akceptacji Projektanta i Inspektora
Nadzoru. Wprowadzona zmiana nie moze pogorszy¢ jakosci wykonywanych robét, obnizy¢ ich trwatosci,
estetyki i uzytecznosci oraz nie moze stwarza¢ zagrozenia w trakcie prowadzenia robot oraz w
pbzniejszej eksploatacji obiektéw.
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2.13.

2.13.1.

2.13.2.

2.13.3.

2.13.4.

2.13.5.

Plytki klinkierowe

Ptytki klinkierowe

Ptytki zgodne z PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998

Projektuje sie na scianach pas z ptytek klinkierowych o wymiarach: 240x71x14 mm. Plytki
gtadkie, nasigkliwosc¢ ptytki: = 3,0%, trwaty biaty kolor dzieki sktadowi gliny i zawartosci kaolinitu.
Spoina do klinkieru, szer. 3/5 mm, dobrana kolorem do koloru biatej ptytki.

Fuga do klinkieru

Zmniejsza ryzyko powstawania wykwitéw, zawiera tras.
Kolor grafitowy

Skfad: cement portlandzki, wypetniacze mineralne, tras i inne domieszki modyfikujace, pigmenty
Whytrzymatosé na Sciskanie: >15 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: >2,5 MPa

Odpornos¢ na scieranie: < 1000 mm?3

Klasyfikacja wg PN-EN 13888:2010: CG2A

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu w gotowej masie wyrobu: < 0,0002%

Zuzycie dla cegiet i elementow klinkierowych.

Srodek czyszczacy

Gotowy do uzycia $rodek czyszczacy do glazury, terakoty, cegty klinkierowej, Na zewnatrz i do
wnetrz. Srodek czyszczacy jest $rodkiem gotowym do uzycia. Nie nalezy go rozcienczagd!
Zabrudzone powierzchnie betonowe i murowane spryskac ptynem za pomoca spryskiwacza.
Podczas spryskiwania naprawianej powierzchni plamy, zacieki, wykwity zaczynajg sie ,pienic¢”.
Moze sie okazac, ze czynnos¢ tgq bedzie trzeba kilkakrotnie powtérzy¢, aby plamy catkowicie
zostaty usuniete. Dziatanie ptynu mozna wspoméc szorujac spryskane miejsce zwyklg szczotka,
poczym sptukac czystg woda.

Podczas stosowania ptynu na powierzchniach murowanych, $ciany nalezy wczesniej zwilzy¢.
Wszystkie inne nie naprawiane powierzchnie muszg zosta¢ odpowiednio zabezpieczone. Prace
nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

Parametry:

Gestos¢: 1,05 kg/dm®

Kolor: transparentny

Zuzycie: ok. 150-350 ml/m” w zaleznosci od sposobu nanoszenia i struktury podfoza

Opakowania: kanistry 12 kg lub 30 kg

Srodek impregnujacy
a. rozpuszczalnikowy
- Czas schniecia: 1h
- Podtoza: porowate Sciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podtoza)
- Zawartos¢ LZO/VOC: max 750 g/l
- Kolor: bezbarwny, praktycznie niewidoczny
- Po aplikacji: wnika w powierzchnie
- Wydajnosé 5 m?/
b. wodorozcienczalny
- Czas schniecia: 2h
- Podtoza: porowate Sciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podtoza) oraz dachéwki
- Zawartos¢ LZO/VOC: max 55 g/l
- Kolor: bezbarwny, "wycigga" kolor
- Po aplikaciji: tworzy powtoke na podtozu
- Wydajnos¢ 10m2/l

Gotowe zaprawy klejowe do ptytek ceramicznych
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami odpowiedniej normy panstwowej lub
zaktadowej producenta. Przygotowanie zapraw klejowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu zgodnie z zaleceniami producenta.
Dane techniczne
— Proporcje mieszanki:

— 0,20+0,231 wody na 1 kg zaprawy,
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— 1,00+1,151 wody na 5 kg zaprawy,
— 2,00+2,30 | wody na 10 kg zaprawy,
— 5,00+5,751 wody na 25 kg zaprawy.

— Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 4 godziny
— Czas otwarty pracy min. 30 minut
— Czas korygowania ptytki 10 minut
—  Przyczepnosé min. 1 MPa
— Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
— Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
— Odpornosc¢ na temperatury od -20°C do +60°C
— Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
— Fugowanie po okoto 24 godzinach
— Gestos¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,5 kg/dm3
—  Min. grubos$¢ warstwy zaprawy 2 mm
— Max. grubosé warstwy zaprawy 5 mm
Wyréb zgodny z wymaganiami PN.EN 12004 dla kleju klasy C 2 T E.
OcenQ Higieniczng Panstwowego Zaktadu Higieny nr 984/94.

2.13.6. Fuga elastyczna o wtasciwosciach hydrofobowych

— Kolor alabastrowo biaty

— Odpornosc¢ na scieranie: £ 1000 mm3,

—  Woytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach suchych oraz po cyklach
zamrazania/ rozmrazania: =2 2,5N/mmz2,

—  Woytrzymatos¢ na $ciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych oraz po cyklach
zamrazania/ rozmrazania: = 15 N/mm2,

—  Skurcz £ 3mm/m,

— Absorpcja wody po 30 min. < 29,

— Absorpcja wody po 240 min. < 5¢,

— Odpornosc¢ na wilgotnosc¢: doskonata,

— Odpornosc¢ na starzenie: doskonata,

— Odpornosc¢ na rozpuszczalniki, oleje, alkalia: doskonata,

— Odpornosc¢ na kwasy: dobra, jesli pH >3,

— Odpornosc¢ na temperature: -300C do +800C.

2.13.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem

srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.13.8. Listwy wykonczeniowe aluminiowe
Listwy wykonczeniowe taczace rézne powierzchnie musza by¢ odporne na korozje, trwate oraz
posiadaé przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy musza by¢ przeznaczone do
obcigzen planowanym w poszczegélnych pomieszczeniach ruchem.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem
do wykonania robo6t objetych niniejszg ST.

Sprzet do rob6t murowych

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacych sprzetem:

— $rodkami transportu do przewozu materiatéw,

— betoniarkami do przygotowania zapraw,

— przenosnych zbiornikbw na wode,

— pojemnik do przygotowania zaprawy,

— wyskalowany pojemnik do odmierzania ilosci wody zarobowej,

— mieszadto elektryczne lub wolnoobrotowg wiertarke uzbrojong w mieszadto,

— kielnia do naktadania zaprawy,

— kielnia do spoin poziomych - tzw. diuga spoinéwka (fugéwka) lub odcinek weza do podlewania,
— kielnia do spoin pionowych - tzw. krétka spoindéwka (fugéwka) lub odcinek weza do podlewania,
— faty pionowe (np. kantéwki drewniane 10 x 10 cm),

— sznurek murarski,
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— miotek murarski,

— otéwek murarski,

— tasma miernicza,

— packa do spoinowania spoin poziomych,

— blacha do spoinowania spoin pionowych (sztywna blacha wygieta w ksztatcie litery,

— pojemniki na zaprawe,

— szczotki do czyszczenia powierzchni,

— rusztowania, drobny sprzet i narzedzia reczne,

— sprzetem pomocniczym.

Sprzet do niezbedny do wykonania elementéw z ptyt gipsowo kartonowych

— noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty,

— pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych,

— sprzet do instalacji konstrukcji nosnej - elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw,
pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow),

— narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw,

— narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego - nozyce do
blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne),

— podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),

— narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia,
komplikaciji) - poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych rob6t i

przepiséw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone

do robot.

Sprzet i narzedzia do wykonywania oktadzin

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzy sztucznych,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6E12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— wkiadki (krzyzyki) dystansow.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed

uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozic¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ do-wolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

— Woyroby ceramiczne nalezy przewozi¢ na paletach samochodami skrzyniowymi z zamontowang
wciggarka.

— Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

— Ptyty gipsowo kartonowe powinny byé pakowane w formie stosoéw, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosoéw
jest spiety tasmg stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie. wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na
drugi. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przew6z (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub
okolo 2400 m® o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien odbywac¢ sie w sposéb
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zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.
Przy niewielkim zakresie robot roztadunek odbywa sie recznie.

— Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca
sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych. Skitadowanie materiatéw podtogowych na budowie
musi byé w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,Ogo6lna Specyfikacja Techniczna”.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.3.1.

5.3.2.

Zaprawy

Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych z zasady powinno byé wykonane mechanicznie, w
takiej ilodci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
cementowo — wapienna powinna by¢ zuzyta w ciagu 3 godzin, a zaprawa cementowa w ciggu 2
godzin. Zaprawa powinna by¢ tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna Do zapraw
nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiadaé
wymaganiom.

Zaprawy cementowe

Nadajg sie w szczeg6lnosci do mocno obcigzonych murdéw i cienkich $cian dziatowych oraz
murdéw pozostajacych w stalym otoczeniu wilgoci. Z dodatkiem s$rodkéw uszczelniajgcych
nabierajg witasciwosci wodoszczelnych. Do zapraw cementowych nalezy stosowac¢ cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35.Dopuszcza sie stosowanie do zapraw
cementowych dodatkéw uplastyczniajacych lub uszczelniajacych i przy$pieszajacych wigzanie
lub twardnienie. Stosowanie tych dodatkédw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a
dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB. Przy mechanicznym
lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie, az do uzyskania jednolite;]
mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej
masy zaprawy. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia.

Zaprawy cementowo — wapienne

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywac sie
bedzie recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymieszaé¢ sktadniki sypkie, a nastepnie dola¢
wode i catos¢ wymiesza¢ do chwili uzyskania jednolitej masy. Dopuszcza sie stosowanie do
zapraw cementowo — wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych, odpowiadajacych wymaganiom
obowigzujacych norm i instrukcji. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zalezno$ci
od przeznaczenia.

Wykonywanie murow

Czynnosci przed rozpoczeciem robét murowych

Przed przystgpieniem do murowania s$cian z cegiet klinkierowych nalezy dokona¢ odbioru
konstrukcji na ktérych wznoszone beda mury sprawdzajac zgodnos$¢ ich wykonania z
dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi.
Sprawdzeniu podlegajg réwnos¢ podioza, katy skrzyzowan i zataman, ciggtos¢ izolaciji.

Ogdlne zasady wykonywania rob6t murowych

Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza specyfikacja

techniczng i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej oraz dokumentach

odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania elementéw
murowych i grubosci spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

— cegly powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,
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— spoiny poprzeczne i podtuzne w sagsiednich warstwach muru powinny byé usytuowane
mijankowo,

— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

— stosowanie elementéw murowych potowkowych przy murowaniu stupdw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

— w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murow  powinny by¢é zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem  czynnikow
atmosferycznych.

Przygotowanie zaprawy
Rodzaj zaprawy stosowac¢ w zaleznosci od nasigkliwosci cegiet.
Zawartos¢ opakowania suchej zaprawy zarobi¢ z woda w doktadnie odmierzonych ilosciach
(proporcje w kartach technicznych zaprawy a takze nadrukowane na opakowaniu). W przypadku
mieszania recznego, zaprawe dokfadnie wymieszaé przy uzyciu powszechnie dostepnych
wiertarek z mieszadtem srubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa
nadaje sie do uzycia po ok. 5 min. okresie dojrzewania.
Wznoszenie $cian jednorodnych
Przed rozpoczeciem murowania nalezy doktadnie rozmierzy¢ utozenie pierwszej warstwy celem
wyeliminowania nieprawidtowosci zwigzanych z prawidlowym uktadem wigzan i og6inym
wygladem wykonanej $ciany. Ma to bardzo duze znaczenie, bowiem Sciany te nie sg tynkowane i
tworza obraz fasady. Zaleca sie wstepne roztozenie cegiet na sucho w dwdéch lub trzech
warstwach co pozwoli na wtasciwg ocene wygladu a takze drobne korekty na grubosci spiny
pionowej. Zaprawe rozprowadzi¢ rownomiernie na cegtach przy uzyciu kielni murarskiej. Podczas
murowania nie dodawa¢ dodatkowo wody do zaprawy gdyz wptynie ona na zmiane koloru. Cegty
nie moga by¢é mokre ani zabrudzone.
Zaprawe naktada sie kielnig na catej powierzchni poziomej muru tzw. podstawie cegty w iloci ok.
1kg na cegte, oraz czes$¢ zaprawy na najmniejsza czes$¢ cegty zwanej ,gtowka”. Tak natozona
zaprawa (w odcinku poziomym i pionowym) umozliwia murowanie petnospoinowe. Nastepnie
ukfada sie cegte i dociska zgodnie w wyznaczong wysokoscig. Po docisnieciu cegty nadmiar
wyptywajacej zaprawy nalezy zebra¢ kielnig. Poziomy wyznaczone winny by¢ sznurem rozpietym
i naprezonym pomiedzy fatami zamocowanymi do juz wykonanej $ciany. Niedopuszczalnym jest
stosowanie dla zachowania grubosci spoin listewek lub innych przedmiotéw. Linie poziomag
utozonych cegiet nalezy uzyskac przez ,dobijanie” cegiet trzonkiem kielni badz mtotkiem.
Prace murarskie nalezy wykonywac jak najszybciej, na biezaco usuwaé zabrudzenia zaprawg z
lica cegiet. Po zakonczeniu procesu murowania zaschniete resztki zaprawy usung¢ na sucho za
pomoca szczotki. Zabronionym jest zmywanie muru biezacg wodg gdyz moze to spowodowaé
powstawanie wykwitow lub wysolen, zmiane odcienia fugi i / lub obnizenie wytrzymatosci spoin
na wptyw warunkéw atmosferycznych. Ksztattowanie fugi rozpocza¢ po wykonaniu testu kciuka.
Za pomoca fugowki lub gietkiej rurki, nadac¢ spoinie wtasciwy profil. Zaleca sie wykonanie fugi
petnej, pétokragtej. Zarobiong zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 1 - 2 godzin od zmieszania. Nalezy
pamieta¢ aby wszelkie metalowe narzedzia uzywane w kontakcie z zaprawami cementowymi
byly nierdzewnymi. Po usunieciu pozostatych resztek zaprawy murarskiej z watku fugowego,
calg murowang powierzchnie nalezy oczysci¢ na sucho za pomoca np.: miekkiej szczotki lub przy
pomocy sprezonego powietrza. Nie nalezy uzywaé¢ do tego wody np.: myjki cisnieniowe;.
Wprowadzenie duzej ilosci wody pod cisnieniem spowoduje diugotrwate zawilgocenie catej
przegrody $ciany. Swiezo wzniesiony mur nalezy chroni¢ przed wptywem niekorzystnych
warunkoéw atmosferycznych takich jak (mr6z, porywiste wiatry, bezposrednie promienie
stoneczne oraz deszcz). Prace nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C
do +25°C. Przy wznoszeniu $cian z cegiet gdzie zaplanowane sa betonowe elementy
konstrukcyjne (rygle, filarki, stupy, trzpienie) niedopuszczalne jest zalewanie tych elementow
betonem traktujgc mur jak szalunek, gdyz nadmierna wilgoé stanowczo zwieksza ryzyko
powstania wykwitéw.

Mur z cegty

Przed przystgpieniem do murowania s$cian z cegiet klinkierowych nalezy dokona¢ odbioru

konstrukcji  na ktérych wznoszone beda mury sprawdzajgc zgodnosé ich wykonania z

dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi.

Sprawdzeniu podlegajg réwnosc¢ podioza, katy skrzyzowan i zataman, ciggtos¢ izolaciji.

Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg

techniczng i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej oraz dokumentach

odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania elementéw

murowych i grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

— cegly powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,
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spoiny poprzeczne i podtuzne w sasiednich warstwach muru powinny byé usytuowane
mijankowo,

mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

w przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw  powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym = dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

Rodzaj zaprawy stosowac¢ w zaleznosci od nasigkliwosci cegiet.

Zawarto$¢ opakowania suchej zaprawy zarobi¢ z wodg w dokfadnie odmierzonych ilosciach
(proporcje w kartach technicznych zaprawy a takze nadrukowane na opakowaniu). W
przypadku mieszania recznego, zaprawe doktadnie wymieszaé przy uzyciu powszechnie
dostepnych wiertarek z

mieszadtem Ssrubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie
do uzycia po ok. 5 min. okresie dojrzewania

Wznoszenie $cian

Przed rozpoczeciem murowania nalezy doktadnie rozmierzy¢ utozenie pierwszej warstwy
celem wyeliminowania nieprawidtowosci zwigzanych z prawidtowym uktadem wigzan i
ogblnym wygladem wykonanej $ciany. Ma to bardzo duze znaczenie, bowiem $ciany te nie
sg tynkowane i tworzag obraz fasady.

Zaleca sie wstepne roziozenie cegiet na sucho w dwoch lub trzech warstwach co pozwoli
nawtasciwg ocene wygladu a takze drobne korekty na grubosci spiny pionowe;j.

Zaprawe rozprowadzi¢ rownomiernie na cegtach przy uzyciu kielni murarskiej. Podczas
murowania nie dodawa¢ dodatkowo wody do zaprawy gdyz wptynie ona na zmiane koloru.
Cegty nie moga by¢ mokre ani zabrudzone.

Zaprawe naktada sie kielnig na catej powierzchni poziomej muru tzw. podstawie cegty w iloSci
ok. 1kg

na cegte, oraz czes¢ zaprawy na najmniejsza czes¢ cegly zwanej ,gtbwka”. Tak natozona
zaprawa (w odcinku poziomym i pionowym) umozliwia murowanie petno spoinowe. Nastepnie
uktada sie cegte i dociska zgodnie w wyznaczong wysokoscia. Po docisnieciu cegty nadmiar
wyptywajacej zaprawy nalezy zebraé kielnig. Poziomy wyznaczone winny by¢ sznure
mrozpietym i naprezonym pomiedzy fatami zamocowanymi do juz wykonanej sciany.
Niedopuszczalnym jest stosowanie dla zachowania

grubosci spoin listewek lub innych przedmiotéw. Linie poziomg utozonych cegiet nalezy
uzyskac przez ,dobijanie” cegiet trzonkiem kielni badz miotkiem.

Prace murarskie nalezy wykonywac jak najszybciej, na biezgco usuwacé zabrudzenia zaprawg
z lica cegiet. Po zakonczeniu procesu murowania zaschniete resztki zaprawy usuna¢ na
sucho za pomocg szczotki.

Zabronionym jest zmywanie muru biezacg woda gdyz moze to spowodowaé powstawanie
wykwitéw lub wysolen, zmiane odcienia fugi i/lub obnizenie wytrzymatosci spoin na wptyw
warunkéw atmosferycznych.

Ksztattowanie fugi rozpocza¢ po wykonaniu testu kciuka. Za pomoca fugowki lub gietkiej
rurki, nada¢ spoinie wtasciwy profil. Zaleca sie wykonanie fugi petnej, pétokragtej. Zarobiong
zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 1 -2 godzin od zmieszania.

Nalezy pamieta¢c aby wszelkie metalowe narzedzia uzywane w kontakcie z zaprawami
cementowymi byty nierdzewnymi.

Po usunieciu pozostatych resztek zaprawy murarskiej z watku fugowego, catg murowang
powierzchnie nalezy oczysci¢ na sucho za pomoca np.: miekkiej szczotki lub przy pomocy
sprezonego powietrza.

Nie nalezy uzywa¢ do tego wody np.: myjki cisnieniowej. Wprowadzenie duzej ilosci wody
pod cisnieniem spowoduje diugotrwate zawilgocenie catej przegrody Sciany.

Swiezo wzniesiony mur nalezy chroni¢ przed wptywem niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych takich jak (mrdz, porywiste wiatry, bezposrednie promienie stoneczne oraz
deszcz). Prace nalezy wykonywa¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.
Przy wznoszeniu $cian z cegiet gdzie zaplanowane sg betonowe elementy konstrukcyjne
(rygle, filarki, stupy, trzpienie) niedopuszczalne jest zalewanie tych elementéw betonem
traktujac mur jak szalunek, gdyz nadmierna

wilgo¢ stanowczo zwieksza ryzyko powstania wykwitow.

Mury z bloczkéw z betonu komoérkowego

Przed przystapieniem do murowania kolejnych warstw muru, poprzednia warstwe bloczkéw
nalezy przeszlifowa¢ w celu wyeliminowania ewentualnych drobnych nieréwnosci i uzyskania
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ptaszczyzny poziomej. Stuzy do tego packa do szlifowania - w przypadku bloczkéw odmian 0.35 i
0.4 lub strug - w przypadku odmian 0.5 0,6.
Nastepnie, po starannym usunieciu pytu powstatego na skutek szlifowania, ustawia sie bloczki
narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i analogicznie jak w przypadku pierwszej
warstwy uzupetnia bloczki.
Zaprawe naktada sie na powierzchnie wmurowanych bloczkéw przy pomocy kielni o szerokosci
rownej szerokosci bloczkow (grubosci muru). Zgbkowana krawedz kielni pozwala na wykonanie
spoiny o tej samej grubosci na kazdej warstwie muru. Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy
nie diuzsza niz okoto 3 m, aby zapobiec stosunkowo szybkiemu jej wysychaniu.
Mury z bloczkéw z piérem i wpustem wykonuje sie w zasadzie bez wypetniania zaprawa spoin
pionowych. Wystepuja jednak miejsca wymagajace wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki,
w ktorych piéro i wpust nie tacza sie ze soba. Naleza do nich miedzy innymi:

— naroza $cian, w ktérych powierzchnia czotowa z wpustem faczy sie z powierzchnia

boczna bloczka.

— spoiny bloczkéw przycietych z dtugosci dla wypetnienia ostatniego odcinka sciany.
W murach wykonywanych z bloczkéw z gtadkimi powierzchniami czotowymi spoiny pionowe
muszg by¢ wypetniane zaprawa. Przy ukiadaniu kolejnych warstw muru. nalezy zwr6ci¢é uwage,
aby spoiny pionowe w poszczeg6llnych warstwach mijaty sie o co najmniej 80 mm. Dociete
fragmenty bloczka uktadane przy zakonczeniach sciany - np. na krawedzi otworu - nie moga by¢
krétsze niz 115 mm. Kolejne warstwy muru nalezy kontrolowa¢ za pomoca poziomnicy.

5.4. Docieplenie z ptyt Multipor

Ptyty Multipor przykleja sie do podtoza za pomoca zaprawy systemowej Multipor. Przed montazem ptyt
wymaga sie oczyszczenia podtoza z zanieczyszczen. Zaprawe nanosi sie na catg powierzchnie ptyt przy
pomocy pacy zebatej. Grubos¢ warstwy zaprawy powinna wynosi¢ 8 mm. Ptyty dociska sie do
powierzchni podtoza w odlegtosci 3-4 cm od docelowego miejsca montazu i dosuwa ptynnym ruchem na
wiasciwg pozycje. W zaleznosci od wymiaréw ocieplanej powierzchni, ptyty Multipor mozna tatwo
i precyzyjnie docig¢ do odpowiedniego rozmiaru i ksztaltu przy pomocy pity widiowej lub mechaniczne;.
Ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia mostkéw termicznych oraz ryzyko kondensacji pary wodnej,
oscieza otworow okiennych i drzwiowych powinny byé odpowiednio ocieplone przeznaczonymi do tego
ptytami Multipor. Ptyty te produkowane sg o wymiarach 60 x 25 cm i sg nieznacznie ciezsze od
pozostatych ptyt. Po utozeniu piyt, pacg do szlifowania wyréwnuje sie ewentualne nierédwnosci.
Powierzchnie ocieplonej Sciany pokrywa sie w catosci warstwg ok. 5 mm zaprawy Multipor. W zaprawie
zatapia sie siatke z widkna szklanego o gramaturze min. 145 g/m®.

Po zwigzaniu warstwy zaprawy Multipor mozna naktada¢ mineralny tynk cienkowarstwowy, ktéry
powinien by¢ tynkiem silikatowym lub naleze¢ do grupy tynkéw CS | lub CS Il wedtug PN-EN 998-1. Jako
alternatywe mozna zastosowac gtadz gipsowa lub wapienna. Laczna grubos¢ warstwy zbrojonej zaprawy
Multipor oraz warstwy wykonczeniowej nie powinna przekracza¢ 10 mm. Dodatkowo z ptyt Multipor
wykonywane sg elementy Multipor EDW, ktére stuzg jako ocieplenie wienca. Wystepuja w grubosciach
12i14 cm.

5.5. Docieplenie z ptyt Eurothane G

Izolacja z ptyt Eurothane G nie wymaga tynkowania lub dodatkowej warstwy z ptyt gipsowo-kartonowych.
W celu osiggniecia idealnej ptaszczyzny zaleca sie szpachlowanie po uprzednim zagruntowaniu.
Warstwag wykonczeniowg bedzie powtoka malarska.

Eurothane G przykleja sie do podioza poprzez naniesienie na ptyte zaprawy klejowej w postaci min. 14
plackéw o srednicy min 15cm i pasma obwodowego o szer. min 10cm przy krawedziach. Grubos¢ kleju 4-
5cm. kaczna powierzchnia natozonej masy klejacej powinna obejmowac co najmniej 40% powierzchni
ptyty. Doktadna ilos¢ masy klejacej zalezy od stanu podfoza i musi by¢ tak dobrana aby zapewnic
wymagana przyczepnos¢. Eurothane G moze takze zosta¢ zamontowane mechanicznie, za pomoca
odpowiednich wkretéw, na ruszcie drewnianym.

Jesli po zbiciu tynkow istniejacych lub demontazu istniejacych ptyt gipsowo—kartonowych okaze sie, ze
mur, do ktérego majg byc klejone ptyty Erothane G jest nieréwny, przed potozeniem ptyt powierzchnie
$cian nalezy wyréwnaé za pomoca tynku cementowo-wapiennego.

5.6. Wykonanie tynkow gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajagcym wymagania
norm i okreslajacym rodzaj, odmiane i kategorie tynku. Przed rozpoczeciem robét tynkowych powinny byc¢
ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie
przebicia i bruzdy.
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Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepszg przyczepnosc tynku. Tynk na
cafej powierzchni powinien by¢ $cisle zwigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych réwniez
poszczegoblne warstwy tynku powinny Scisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni. Tynki powinny by¢
wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C. Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym
wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych praz przez
ochrone przed wiatrem.

5.7. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadza¢. Zaleca sie, aby
przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na Sciany naktada sie pasami w
kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gérze. W przypadku sufitbw mase
szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciagnac pace ,do siebie”. Po
wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usung¢ papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania.
Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy
masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagdéw oraz zapewni¢ wlasciwg wentylacje i
przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna
rozpocza¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozciehczalnymi, wykonang gtadz
nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca
sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé emulsja.

5.8. Zabudowa z plyt gipsowo-kartonowych,

Zabudowy powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego
obiektu budowlanego i technologia.

Konstrukcija

Konstrukcja nosna sktada sie z profili nosnych i przysciennych, mocowanych do $cian za pomocg
stalowych tacznikéw mechanicznych w rozstawie nie przekraczajagcym 1000 mm. Do przedtuzania profili
nosnych nalezy stosowac tacznik wzdtuzny do profili CD 60. Konstrukcja rusztu powinna by¢ mocowana
do konstrukcji dachu wieszakami bezposrednimi. Profile nosne w wieszakach nalezy mocowac na
zatrzask.

Izolacja termiczna i przeciwwilgociowa

W zabudowie poddaszy moga by¢ stosowane ptyty lub maty z niepalnej wetny mineralnej kamiennej lub
szklanej. Nalezy stosowac¢ dwie warstwy ocieplenia utozone krzyzowo. System suchej zabudowy
umozliwia zastosowanie izolacji termicznej w grubosci przekraczajacej szerokos¢ krokwi. Zalecane jest
zastosowanie dwoch warstw: jednej o grubosci rownej szerokosci krokwi - przy zastosowaniu
wiatroizolacji o wysokiej paroprzepuszczalnosci lub pomniejszonej o szeroko$¢ szczeliny wentylacyjnej -
przy zastosowaniu jako wiatroizolacji foli o niskiej paroprzepuszczalnosci. Szerokos¢ szczeliny
wentylacyjnej jakg nalezy zostawi¢ nad ociepleniem, zalezy w tym przypadku od dtugosci potaci
dachowej, kata nachylenia dachu i ilosci zataman na diugosci potaci i powinna wynosi¢ od 3 do 8 cm.
Druga warstwe uktadamy opierajac na profilach poprzecznie w stosunku do pierwszej, likwidujac w ten
sposOb wszystkie mostki termiczne. Z reguty nie ma potrzeby dodatkowego mocowania ocieplenia.
Uktadanie maty izolacyjnej nalezy przeprowadzac¢ bardzo starannie i szczelnie. Przyciete odcinki powinny
by¢ o okoto 2 cm szersze, aby mogtly sie dobrze zakleszczyé miedzy krokwiami. Paraizolacja, ktérg
nalezy zamontowaé po wewnetrznej stronie ocieplenia przyklejana jest do profili za pomoca kawatkéw
tadmy dwustronnie klejacej. W pomieszczeniach wilgotnych jak tazienki, kuchnie czy pralnie, potgczenia
miedzy pasami paroizolacji nalezy zaklei¢ specjalng tasma oferowang w tym celu przez producentéw folii.
Potaczenie folii z otaczajgcymi $cianami nalezy réwniez wykonaé¢ bardzo starannie. Zastosowanie jako
paroizolaciji folii budowlanej czy ogrodniczej jest niedopuszczalne. W zabudowie poddaszy z poszyciem z
ptyt gipsowo-kartonowych typ F lub typ DFH2 o grubosci: 2x12,5mm (REI30) oraz 2x15mm lub
3x12,5mm (REI60) nalezy stosowac ptyty lub maty z niepalnej wetny mineralnej kamiennej o minimalne;j
gestosci 10 kg/m3 i grubosci co najmniej 150mm.

Montaz ptyt gipsowo-kartonowych

Przecinanie wykonuje sie na ptaskim blacie stolu o wymiarach zblizonych do wymiaréw ptyty lub
bezposrednio na stosie ptyt. Plyta przeznaczona do obciecia powinna zosta¢ utozona strong licowg do
goéry. Po wyznaczeniu linii ciecia karton strony licowej nacina sie specjalny m nozem wzdtuz tej linii.
Nastepnie ptyte przesuwa sie tak, aby linia ciecia znalazta sie nad krawedzig stotu. Zdecydowanym
nacisnieciem powoduje sie przetamanie ptyty. Kolejng czynnoscia jest naciecie tylnej warstwy kartonu.
Energiczne odchylenie odcinanego kawatka ptyty do goéry powoduje jego ostateczne oderwanie od
catosci. Postrzepione krawedzie powinny by¢ wyrownane strugiem lub pilnikiem + zdzierakiem. Ptyty g+k
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mozna réwniez przecinac pitg reczng lub mechaniczng. Waskie paski o szerokosci do 12 cm mozna
odcina¢ specjalng obcinarka.

5.8.1.

5.8.2.

Oktadziny $cian, szachtéw z ptyt gipsowo kartonowych

Poszycie stanowig ptyty gipsowo-kartonowych Ptyta gipsowo-kartonowa o sptaszczonej krawedzi,
mocowane do ksztattownikow szkieletu nosnego blachowkretami TN. Dtugosé blachowkretéw TN
powinna by¢ wieksza o co najmniej 10 mm od facznej grubosci mocowanych ptyt. Rozstaw
blachowkretéw powinien wynosi¢ dla warstw wewnetrznych nie wiecej niz 400 mm, dla
zewnetrznych 150 mm. Krawedzie podtuzne ptyt (oktadane kartonem) powinny by¢ prostopadle
do profili sufitowych CD 60 nosnych. Styki poprzeczne ptyt usytuowanych w sasiednich pasmach
w tej samej warstwie powinny by¢ przesuniete o co najmniej 400 mm. Ptyty nalezy mocowaé
wkretami bezposrednio do profili rusztu. Dlugo$¢ wkretéw powinna by¢é wieksza od tacznej
grubosci warstwy ptyt o minimum 10 mm. Styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na
profitach poprzecznych. Potaczenia w kolejnych warstwach ptyt powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o co najmniej 400 mm. Maksymalne rozsuniecie podtuznych i poprzecznych
krawedzi ptyt na ich potaczeniach nie powinno przekracza¢ 3 mm.

Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz do wykonywania
uszczelnien na obwodzie zabudowy poddaszy powinny by¢ stosowane gipsowe masy
szpachlowe. Tasma uszczelniajagca piankowa szer. 30 mm, dt. 30 m . Spoiny miedzy ptytami
powinny by¢ wzmocnione tasmami spoinowymi. Na potaczeniach pionowych stosuje sie
wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tasma spoinowa samoprzylepna ("siatka") wklejana na
krawedziach taczonych ptyt bezposrednio na karton - dla ptyt o krawedzi sptaszczonej (KS) oraz
tasme z wiokna szklanego (tzw. flizelinka) i papierowa na utozong uprzednio konstrukcyjng mase
szpachlowa ("na mokry gips"). Szpachlowanie potaczen pionowych i poziomych miedzy ptytami z
zastosowaniem tasmy spoinowej wklejanej na uprzednio utozong konstrukcyjng mase
szpachlowg ("na mokry gips") wymaga drugiego etapu szpachlowania konstrukcyjng masg
szpachlowg majacego na celu "przykrycie" tasmy spoinowej masg gipsowa; szpachlowanie
potaczen pionowych z zastosowanie samoprzylepnych tasm spoinowych w zaleznosci od
gtebokosci krawedzi moze wymagac lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjng
masg szpachlowa. W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego
estetyki w strefie potaczen pityt stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe
przeznaczone do koncowego szpachlowania Siatka spoinowa samoprzylepna, dt. 20 m, Siatka
spoinowa samoprzylepna, dt. 45 m, Siatka spoinowa samoprzylepna, dt. 90 m, Siatka spoinowa
samoprzylepna, dt. 153 m, Siatka spoinowa szklana, dt. 25 m, Siatka spoinowa szklana, dt. 50 m,
Siatka spoinowa papierowa, dt. 23 m, Siatka spoinowa papierowa, dt. 75 m .

Krawedzie "ciete" przeznaczone do wykonania na nich potaczenia poziomego powinny zostaé
specjalnie uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod katem okoto 450 na wysokosci
okoto 2/3 grubosci ptyty (9-10 mm dla ptyty o gr. 12,5 mm). Przed przystgpieniem do
szpachlowania potaczen poziomych krawedzie "ciete" powinny zosta¢ doktadnie oczyszczone i
odkurzone oraz bezposrednio przed natozeniem masy szpachlowej intensywnie zwilzone. Piyty
gipsowo-kartonowe z czterema sptaszczonymi krawedziami). W celu uzyskania wyzszego
standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potaczen ptyt gipsowo-
kartonowych lub na catej powierzchni sciany stosowane sg specjalne "finiszowe" masy
szpachlowe.

Sciany dziatowe z piyt gipsowo — kartonowych

Zabudowe $cian dziatowych z ptyty GK rozpoczynamy od wytyczenia na podtodze, $cianach i
suficie linii ustawienia przysztej Sciany.

Profile UW mocowane do podtogi, oraz profile CW mocowane do $ciany oklejamy samoprzylepna
tadma akustyczng. Do wytyczonych linii montujemy konstrukcje Sciany z profili metalowych przy
pomocy kotkéw szybkiego montazu. Do sufitu montujemy profile UW. Dobér szerokosci profili
(CW 50, CW 75, CW 100) zalezy od kilku parametréw, miedzy innymi wysokosci sciany, rodzaju
prowadzonych instalacji w $cianie, izolacyjnosci akustycznej, ilosci warstw ptyty, co w sumie
okresli grubos¢ i sztywnos¢ sciany. Profile pionowe CW wsuwamy pomiedzy profile UW na
poditodze i suficie w odstepach od 30 do 60 cm, w zaleznosci od rodzaju sciany (wysokos$c, ilos¢
oktadzin, przysztego ocieplenia). W przypadku otworéw drzwiowych nalezy pamieta¢ o ich
wzmocnieniu przy pomocy profili pionowych UA.

Po wykonaniu konstrukcji nosnej scian z profili metalowych przystepujemy do montazu ptyt GK,
zaczynajac od jednej strony Sciany. Przed utozeniem izolacji nalezy poprowadzi¢ wszystkie
instalacje, przewidziane w danej scianie. Nastepnie przystepujemy do ukfadania izolacji. Po
utozeniu izolacji z wetny mineralne montujemy ptyty GK po drugiej stronie $ciany. Kolejnym
krokiem jest szpachlowanie taczen ptyt. Szpachlowanie ma szczegdlne znaczenie dla korncowego
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5.8.3.

efektu optycznego i dalszego bezawaryjnego uzytkowania (brak spekan). Mase szpachlowg

naktadamy na potaczenia ptyt, a nastepnie wtapiamy w nig tasme zbrojaca z wtékna szklanego.

W tazienkach i kuchniach zaleca sie wykorzystanie impregnowanej ptyty GK o zwiekszonej

odpornosci na dziatanie wilgoci. Inny spos6b wykonczenia sciany z ptyt GK to szpachlowanie

catej powierzchni $ciany np. gotowa akrylowa masa szpachlowa Master Mas, co podnosi jej

walory estetyczne. Producenci ptyt GK w zaleznosci od wymagan w swojej ofercie majg ptyty

gipsowo - kartonowe zwykle (GKB), impregnowane, (GKBI) ogniochronne(GKF) oraz

ogniochronne impregnowane(GKFI).

GKB - Piyta przeznaczona jest do stosowania w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnosc

wzgledna nie przekracza 70% GKBI - Plyta przeznaczona jest do stosowania w

pomieszczeniach, w ktérych wilgotno$¢ wzgledna moze przekracza¢ 70%, lecz nie jest wyzsza

niz 85% i nie utrzymuje sie dtuzej niz 12h na dobe.

GKF -Stosuje sie je w pomieszczeniach z wymogami ochrony przeciwpozarowej. Dopuszczone

do stosowania w pomieszczeniach o wzglednej wilgotnoéci powietrza do 70%.

GKFI — ptyty te zapewniajg zmniejszone wchtanianie wody — nasigkliwo$¢ mniejsza niz 10%.

Dopuszczone sg do stosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej

wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%, przy dodatkowych wymaganiach ochrony

przeciwpozarowej.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Na oktadziny sufitowe nalezy zastosowac ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 12,5 mm .

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢é mocowane do elementdédw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Obrobka powierzchni
Szpachlowanie miejsc zamocowania

Przed rozpoczeciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie wystajg z piyt.
Wogtebienia po wkretach szpachluje sie dwu lub trzykrotnie, do momentu wyréwnania
powierzchni z ptaszczyznag ptyty.

Naroza wewnetrzne

Na wewnetrznym potaczeniu krawedzi stosuje sie katowg tasme papierowa.

Potaczenia z tynkiem itp.

Przy potaczeniach z tynkiem lub betonem nalezy naklei¢ przed szpachlowaniem tasme
malarska. Po szpachlowaniu wystajacg czes¢ tasmy nalezy usung¢. Naroze zewnetrzne z
aluminiowym naroznikiem perforowanym. W razie koniecznosci znacznego wzmocnhienia
naroza stosuje sie aluminiowy naroznik perforowany, ktéry jest wciskany w uprzednio na
niesiong warstwe masy szpachlowej i dodatkowo zamocowany spinaczami.

Wykoriczenie powierzchni ptyt

Przygotowanie podtoza

Z powierzchni ptyt nalezy usunga¢ wszelkie zanieczyszczenia a miejsca szpachlowania
przeszlifowac. Przy szlifowaniu nie mozna uszkodzi¢ kartonu.

Zagruntowanie podioza : na szpachlowanag powierzchnie ptyt nanosi sie warstwe materiatu
gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrdéwnuje sie zréznicowana nasigkliwos¢ kartonu i masy
szpachlowej. Przed dalszg obrdbka materiat gruntujacy musi by¢ suchy.

Whycinanie nietypowych ksztattow

Szczegollnie czyste ciecie ptyt uzyskuje sie za pomoca ptatnicy lub recznej pity tarczowej.
Otwory instalacyjne wykonuje sie wycinarka.

Montaz sufitbw podwieszanych z ptyt gipsowo kartonowych

Tyczenie rozmieszczenia piyt.

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o
paru podstawowych zasadach:

PRZEBUDOWA BUDBYNKU NADLESNICTWA CHOJNA Strona 52



KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY SCIAN, TYNKI, KONSTRUKCJE STALOWE

5.9.

5.9.1.

—  styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byc¢

— umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krahcach tego rzedu
znalazty sie odciete kawatki 0 szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

—  styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o0 odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Na oktadziny sufitowe nalezy zastosowac ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 12,5 mm .

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢é mocowane do elementdédw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych ,

— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Obrobka powierzchni
Szpachlowanie miejsc zamocowania

Przed rozpoczeciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie wystajg z piyt.
Wogtebienia po wkretach szpachluje sie dwu lub trzykrotnie, do momentu wyréwnania
powierzchni z ptaszczyznag ptyty.

Naroza wewnetrzne

Na wewnetrznym potaczeniu krawedzi stosuje sie katowg tasme papierowa.

Potaczenia z tynkiem itp.

Przy potaczeniach z tynkiem lub betonem nalezy naklei¢ przed szpachlowaniem tasme
malarska. Po szpachlowaniu wystajacg czes¢ tasmy nalezy usung¢. Naroze zewnetrzne z
aluminiowym naroznikiem perforowanym. W razie koniecznosci znacznego wzmocnhienia
naroza stosuje sie aluminiowy naroznik perforowany, ktéry jest wciskany w uprzednio na
niesiong warstwe masy szpachlowej i dodatkowo zamocowany spinaczami.

Wykoriczenie powierzchni ptyt

Przygotowanie podtoza

Z powierzchni ptyt nalezy usunga¢ wszelkie zanieczyszczenia a miejsca szpachlowania
przeszlifowac. Przy szlifowaniu nie mozna uszkodzi¢ kartonu.

Zagruntowanie podioza : na szpachlowanag powierzchnie ptyt nanosi sie warstwe materiatu
gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrownuje sie zréznicowang nasigkliwos¢ kartonu i masy
szpachlowej. Przed dalszg obrdbka materiat gruntujacy musi by¢ suchy.

Whycinanie nietypowych ksztattow

Szczegollnie czyste ciecie ptyt uzyskuje sie za pomoca ptatnicy lub recznej pity tarczowej.
Otwory instalacyjne wykonuje sie wycinarka.

Montaz nadprozy

Montaz nadproza stalowego,

Zabezpieczenia antykorozyjne majg na celu zabezpieczenie elementéw stalowych przed korozja.
Do zabezpieczen korozyjnych nalezy stosowaé dopuszczony zestaw farb. Przed malowaniem
stal nalezy oczyécié i odttusci¢. Srodki antykorozyjne sg szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy
powinni by¢ szczelnie ubrani, osiada¢ rekawice i maski. Z uwagi na bezpieczenstwo
wykonywania robét projektuje sie przesklepienie otworu wykonane z ksztattownika stalowego.
Nadproze wykona¢ metoda tradycyjna.

— W pierwszej kolejnosci podstemplowaé stropy w miejscu wykonywanego otworu, wykonac
bruzdy pionowe i osadzi¢ stupki w wyznaczonych miejscach, zamocowac stupki w wiencu
tulejami rozpreznymi i przymocowac¢ stupki do sciany betonowej, wolne miejsca miedzy
stupkami i sciang wypetni¢ zaprawg ekspansywng o duzej wytrzymatosci. Po min. 7 dniach

PRZEBUDOWA BUDBYNKU NADLESNICTWA CHOJNA Strona 53



KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY SCIAN, TYNKI, KONSTRUKCJE STALOWE

wycigé otwér pod podciggiem

Wytrasowac obrys otworu drzwiowego

Wykonaé¢ poziomg bruzde z jednej strony Sciany (na gtebokos$¢ okoto 13-14cm muru).
Zachowac¢ szczegdlna ostroznosé przy wykuwaniu bruzdy .

Osadzi¢ jeden ksztattownik jedno nadproze 71W .Podbic¢ scisle betonem piaskowym B15
(lub zaprawg montazowg CERESIT CX-5) przestrzen nad prefabrykatem.

Analogiczne czynno$ci wykonac z drugiej strony muru.

Po catkowitym zwigzaniu zapraw i betonéw usung¢ pozostaty fragment muru pod
nadprozem. Wykonaé¢ naprawy murarskie prawego oscieza otworu.

Boki nadproza wyszpatdowacC cegta . Catos¢ tynkowaé tynkiem cementowym grubosci
25mm.

Podlewki montazowe pod oparcie na murze elementow prefabrykowanych nadproza oraz
wypetnienie przestrzeni miedzy prefabrykowanymi nadprozami projekiuje sie wykonaé z betonu
piaskowego B15 Scisle ubijanego w szczelinach lub z zaprawy montazowej dla grubosci podlewki
do 20mm, badz dla grubosci podlewki od 20mm do 50mm).

Wytyczne realizacji robdt

Na kazdym etapie robét remontowych i modernizacyjnych przestrzega¢ zasady stemplowania
wszystkich elementéw (Scian i stropow) wspétpracujacych lub mogacych mie¢ wptyw na prace
tego elementu konstrukcji, ktéry na danym etapie rob6t podlega pracom budowlanym,
remontowi, przebudowie itp.

W trakcie realizacji robét nalezy stosowaé materiaty i wyroby posiadajace $wiadectwa
dopuszczalno$ci do stosowania w budownictwie uzytecznosci publicznej na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej lub, jesli sg przedmiotem norm panstwowych — zaswiadczenia
producentéw potwierdzajace ich zgodnos¢ z postanowieniami odpowiednich norm

Nalezy stosowa¢ materiaty nierozprzestrzeniajgce ognia, trudnozapalne, nietoksyczne
Wszelkie zmiany projektowe uzgadnia¢ z projektantem

Wszelkie odstepstwa od stanu faktycznego nalezy wyjasnia¢ i rozwigzywac¢ w ramach nadzoru
autorskiego

Wszystkie wymiary sprawdzac¢ na budowie

Nie sktadowa¢ materiatébw budowlanych, urzadzen, materiatbw masowych w nadmiernych
ilosciach w jednym miejscu (np. piasku, zapraw, cementu w workach na paletach itp.)
wewnatrz lokalu na stropie piwnic

Po odstonieciu kolejnych elementéw drewnianych, stalowych badz murowych konstrukciji
istniejgcego budynku zwigzanych =z planowang przebudowg, w razie jakichkolwiek
watpliwosci, co do ich nalezytego stanu technicznego, wymiaréw badz zgodnosci z
zatozeniami przyjetymi do niniejszego opracowania projektowego lub projektéw pozostatych
branz zwigzanych z przedmiotem opracowania nalezy dokona¢ komisyjnych ogledzin
ewentualnie dokona¢ dodatkowych badan np. oceny mykologicznej, stopnia korozji elementéw
stalowych, wilgotnosci muréw, korozji biologicznej elementéw drewnianych itp.

Przestrzegac przepiséw p.poz. i bhp,

Odstepstwa od przyjetych do projektowania wymiarédw i materiatbw stanu istniejacego
budynku nalezy zgtosi¢ Projektantowi.

Wszelkie ewentualne kolizje projektowanych elementéw z istniejgcymi instalacjami badz
niezinwentaryzowanymi elementami konstrukcji nalezy zgtosi¢ Projektantowi - zostang one
rozwigzane w ramach nadzoru autorskiego.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ minimalizujgc uzycie sprzetu generujacego duze drgania
(mioty udarowe). Wskazane bytoby uzycie w jak najwiekszym stopniu narzedzi wiercacych i pit
mechanicznych do stali i betonu. Chodzi tu o maksymalng ochrone istniejacych konstrukciji
przed drganiami.

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna, ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych: budownictwo ogéine”,
obowigzujacymi przepisami, instrukcjami producentow oraz zasadami sztuki budowlane;.
Wykonawstwo i nadzér nad robotami nalezy powierzy¢ osobom uprawnionym.

Wszystkie roboty rozbiérkowe i adaptacyjne nalezy prowadzi¢ ze szczegblng ostroznoscia, a
w przypadku zauwazenia jakichkolwiek objawéw wptywu prowadzonych rob6t na stan
budynku (np. odksztatcenia, peknigcia itp.) roboty nalezy wstrzymac, a obiekt zabezpieczy¢ do
przybycia Projektanta.

Przygotowanie powierzchni_stalowych do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa21/2.

Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny,
rdzy, tluszczédw, smarow, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg
czynno$cia jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé metoda strumieniowo — $cierng
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(piaskowanie lub $rutowanie). Przeditem nalezy jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) — zaleca sie uzywanie do tego celu
rozcienczalnikdw, dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.
Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo — Sciernej, zeby uzyskaé chropowatos¢
powierzchni Ry5(Rz) = 25 —75mm. Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni
bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wilosia lub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy
przemystowych. W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskéw i
wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykonac¢ szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do
malowania musi by¢é zgodne z normg PN-1SO/8501.0czyszczone powierzchnie nalezy pokry¢
farbg do gruntowania nie p6zniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia. Dla nowych konstrukciji
wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2 wg ISO 8501. Sposoéb
czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé uzyskanie
wymaganego stopnia czystodci i by¢é zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powloki
malarskiej.
Warunki wykonywania prac malarskich
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
kartach technicznych poszczegélnych produktow. Zwraca sie uwage na zrdéznicowang tolerancje
poszczegbinych produktéw, na wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowane;j
konstrukgji.
Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy —
temperatura powinna by¢ wyzsza, 0 co najmnigj 3%d temperatury punktu rosy. Nie wolno
nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze
(4°Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C do+25°C. Nalezy
przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegélnych warstw.
Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu.
Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materialu i wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach.
Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowac¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogélnym ujeciu na procedure ta skiadajg
sie: mieszanie zawartosci poszczegdlnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg
w okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczeg6lnych skiadnikow (opakowan),
dodawanie rozciehczalnika o rodzaju i w ilodciach dostosowanych do metody aplikacji (i
ewentualnie do temperatury otoczenia). Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych. Zwraca
sie uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby sa chemoutwardzalne i w zwigzku z tym majg
ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skfadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym zachowuje ona
swojg zywotnos¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myc¢
bezposrednio po uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.
Nanoszenie powtok malarskich
Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze
zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w
celu oceny ich jako$ci, przyczepnosci do podtoza, badZz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniegj
jakosci robét
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe gruntowaé za pomoca materiatdbw gruntujagcych bedacych elementem
danego systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobata techniczna.
Warstwa nawierzchniowa
Warstwe nawierzchniowg wykonywac przy uzyciu materiatbw bedacych elementem danego
systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materialu i aprobatg techniczna.
Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powilok malarskich nalezy
prowadzi¢ z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji
producenta i aprobat technicznymi. Materiaty malarskie mozna nanosi¢ stosujac:
— Natryskiwanie Metoda wysokoci$nieniowg, dysze 1,5 do 2,5 mm, cisnienie 0,3-K,5 MPa,
koniecznie stosowac¢ separatortarejii i wody. Mozna doda¢ rozcienczalnik zalecany przez
producenta farby.
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— Natryskiwanie warstwy nawierzchniowej w pistolecie 18 MPa, dysza 0,38 do 0,53 mm, kat
otwarcia40°do 80°. Zalecane siatki filtrujgce o otwarciu powyzej 250 urn . Przy nanoszeniu
natryskiem materiatéw metalizowanych moze wystapi¢ efekt smuzenia. Nalezy wtedy ostatnig
warstwe natryskiwac¢ jednokierunkowo przy statym ustawieniu pistoletu wzgledem podtoza.

— Malowanie pedzlem Ilub watkiem, W celu uzyskania wiasciwej estetyki powierzchni
malowanych zaleca sie naniesienie ostatniej warstwy metoda natrysku lub malowanie
pedzlem czy watkiem w jednym kierunku, aby unikng¢ tworzenia sie paséw. Przy
skomplikowanych, ztozonych konstrukcjach i profilach, jak np. balustrady, konstrukcje ramowe
itp. moga wystgpi¢ trudnosci w uzyskaniu podanej grubosci jednej suchej warstwy. W takim
przypadku nalezy natozy¢é dodatkowa warstwe. Przy nakiadaniu poszczegdlnych warstw
przestrzega¢ zalecanych przez producenta zakreséw temperatur otoczenia i podioza oraz
wilgotnosci podioza i powietrza. Podioze oraz kazda warstwa powinny byé odebrane przez
Inzyniera, a przystgpienie do kolejnych etapéw moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu do Dziennika Budowy.

Warstwa zabezpieczenia p.-poz.
Warstwe farby peczniejacej stosowanej do przeciwogniowych zabezpieczen zewnetrznych i
wewnetrznych konstrukcji stalowych nakiada¢ bezposrednio na budowie. nie malowaé w
temperaturze ponizej 5°C temperatura podtoza musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od punktu
rosy otaczajgcego powietrza, wilgotnos¢ wzgledna 80% Grubos$¢ suchej powtoki farby
peczniejacej okreslac¢ z tabel Aprobaty Technicznej dla danej klasy odpornosci ogniowej i rodzaju
profili, w zaleznosci od masywnosci elementéw konstrukcji stalowej. Wszystkie prace wykonywac
zgodnie z instrukcjg producenta.
Uzytkowanie powtok malarskich
Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chronigc od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w
czasie transportu elementdéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg
by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty
utatwiajgce zatadunek i roziadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji
bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co
najmniej 300 mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowaé po catkowitym wyschnieciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatow, badz asfaltu lanego, moze mie¢

miejsce dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla

zdrowia pracownikOw nalezy, wiec przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych

prac:

— czyszczenie strumieniowo — $cierne winno odbywac¢ sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go
zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza.

Przy Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami

okulary ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatéw
malarskich nalezy przestrzegac zasad higieny osobistej a w szczeg6Inosci nie przechowywac
zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac
positkéw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym
w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skoére rak i twarzy posmarowac
przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

Montaz nadproza prefabrykowanego

Uktadanie belek w nadprozu scian wewnetrznych

W Scianach wewnetrznych uktad belek typu "L 19" w nadprozu niezaleznie od grubos$ci $ciany

jest nastepujacy:

a. belki skrajne znajdujace sie na licu $ciany ustawia sie dolng pétka do srodka Sciany, w celu
otrzymania réwnej ptaszczyzny sciany i unikniecia dodatkowego oblicowania

b. przy $cianach grubszych od 19 cm pozostate belki w $rodku zestawia sie parami -srodkami do
siebie

Uktadanie belek w nadprozu $cian zewnetrznych

Uktad belek nadprozowych w Scianach zewnetrznych mozna podzieli¢ na dwie grupy:

a. nadproza bezwegarkowe,

b. nadproza z wegarkami,

Roéznica w tych grupach polega na utozeniu belki skrajnej zewnetrznej. Ukiad belek

nadprozowych niezaleznie od grubo$ci sciany jest nastepujacy:
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a. belki skrajne po zewnetrznej i wewnetrznej stronie uktada sie pétka dolng od zewnatrz Sciany,
w celu umozliwienia ocieplenia,

b. belka srodkowa najblizsza skrajnej wewnetrznej krawedzi sciany powinna byé ustawiona
plecami do belki skrajnej, w celu zapewnienia najlepszej wspétpracy na obcigzenie stropem w
fazie montazu. Odnosi sie to szczegodlnie do belek nadprozowych typu "N".

WYTYCZNE MONTAZU NADPROZY

Nadproza montuje sie rbwnoczesnie ze wznoszeniem muréw. Elementy uktada sie na murze, na

zaprawie cementowej. Oparcie nadprozy na murze powinno by¢ nie mniejsze niz 9 cm i nie

wieksze niz 19 cm (zalecane 15 cm). Pustg przestrzen miedzy nimi wypetnia sie betonem.

Nadproza tego typu powinny byé zabezpieczone przed przemarzaniem. Jesli pozostata czes¢

Sciany nie bedzie ocieplona, nalezy obtozy¢ nadproza warstwg izolacji. Wykonujac nadproze,

trzeba wiec pozostawi¢ miejsce na wykonanie docieplenia od strony zewnetrznej, by $ciana miata

pdzniej réwng powierzchnie.

Rozrézniamy trzy typy nadprozy L-19:N

-do $cian nos$nych obcigzonych stropami, S

-do $cian nosnych nie obcigzonych stropami, D

-do scian dziatowych.

Nadproza z belek prefabrykowanych typu "L 19" montuje sie rbwnoczesnie ze wznoszeniem

murdéw. Ze wzgledu na charakter pracy montaz nadprozy odbywa sie w odmienny sposéb dla

Scian zewnetrznych i wewnetrznych.

1. Nadproza w scianach zewnetrznych obcigzonych stropami
W &cianach zewnetrznych obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac sie w
nastepujacy sposob:

a. na wyréwnanych i spoziomowanych powierzchniach muru uktada sie poszczeg6ine belki
nadproza typu "N" dla odpowiedniego otworu okiennego. Belki uktada sie na oporach na
zaprawie cementowe;.

Uktadanie belek nadprozowych nalezy rozpoczaé od skrajnej zewnetrznej belki wegarkowej

(przy oknach z wegarkami), a nastepnie na poziomie 4 -5 cm wyzszym pozostate elementy

zgodnie z zasadami ukiadania belek.

b. po utozeniu belek prefabrykowanych na murach nalezy w nadprozu utozy¢ ocieplenie ze
styropianu lub gazobetonu.

Wewnetrzne oblicowanie belek powinno by¢ wykonane dachdéwka na zaprawie cementowo-

wapiennej. Po wykonaniu tych czynnosci nadproze wypetnia sie betonem. Oblicowanie

wewnetrznej strony nadproza wraz z ociepleniem wykonuje sie po utozeniu stropu i wykonaniu
wienca.

c. przed przystgpieniem do uktadania stropu skrajng wewnetrzng belke typu "L 19" obcigzong
bezposrednio stropem nalezy podsteplowaé. Stemplowanie nalezy wykona¢ w ten sposob,
aby odlegtos¢ od skrajnej podpory do punktu podparcia nie przekraczata 25 cm.

Stemple moga by¢ drewniane lub z rur stalowych.

d. po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystapi¢ do uktadania stropu
prefabrykowanego lub betonowania stropu wylewanego. Stemplowania skrajnej belki
wewnetrznej mozna nie wykonywac¢ w przypadku uktadania stropu na ryglach.

e. po utozeniu stropu betonuje sie wience.

Przy stropach wykonywanych na mokro wieniec betonuje sie razem ze stropem.

Wieniec zbrojony jest gora i dotem po 2 $r. 10; marka betonu w wiencu B15

f. Po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz 7 dniach w warunkach normalnego dojrzewania,
mozna usunaé stemplowanie nadproza

g. po zwigzaniu wienca wykonuje sie sciany i mury podokienne nastepnej kondygnacji

2. Nadproza w Scianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami

W Scianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac sie

w nastepujacy sposéb:

a. jak w pkt 1. a. tylko zamiast belki nadprozowej typu "N" nalezy da¢ belki nadprozowe typu "S"

b. jak wpkt 1. b.

C. po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystapi¢ do uktadania stropu prefabrykowanego
lub betonowania stropu wylewanego

d. po utozeniu stropu prefabrykowanego wykonuje sie wieniec zbrojony géra i dotem po 2 sr. 10.

W stropach wylewanych wieniec wykonuje sie razem z betonowaniem stropu.

e. po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz po 7 dniach w warunkach normalnego dojrzewania
betonu, mozna przystgpi¢c do wykonywania $cian i muréw podokiennych nastepnej
kondygnaciji

3. Nadproza $cian wewnetrznych
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Montaz nadproza w $cianach wewnetrznych odbywa sie w spos6b nastepujacy z zachowaniem

kolejnosci poszczegdélnych czynnosci:

a. na wyréwnanej i spoziomowanej powierzchni muru uktada sie poszczegolne belki nadprozy
drzwiowych typu "D", dostosowane do otworéw drzwiowych. Belki uktada sie na zaprawie
cementowej 1 : 4. Spoiny miedzy belkami winny by¢ zalane zaprawa cementows.

b. jak wpkt 1. b.

€. po wykonaniu wypetnienia mozna przystapi¢ do wykonania muru naddrzwiowego, uktadania
stropu i betonowania wienca. Wieniec powinien by¢ zbrojony co najmniej géra i dotem po 1 $r.
10.

5.10. Montaz balustrady

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypetnienia, taczniki, zaslepki oraz ptyty
dolne, powinny by¢ ciete mechanicznie. Stosowanie ciecia gazowego dopuszczalne jest jedynie do ciecia
zgrubnego. Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Obrébke spoin mozna wykonaé
recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrobke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe
zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Potaczenia spawane stalowych elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-82/S—
10052. Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-88/M—
69433. Sposob kotwienia balustrady. Bariery sg kotwione w konstrukcji chodnika za pomoca kotew
wklejanych. Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracajgc
szczegblng uwage na to aby nie uszkodzi¢ nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych nieréwnosci oraz
uszczelnienia styku ptyt stalowych z nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkéw wykonac¢ polewki
epoksydowe grubosci ~ 5 mm. Blachy podstaw nalezy po obwodzie uszczelni¢é materiatem stale
elastycznym — jak do uszczelnienia stykéw kraweznikow — posiadajacym Aprobate IBDiM.

Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa21/2. Oczyszczenie
polega na usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow,
smaréw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg czynnos$cig jest usuniecie
zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ metoda strumieniowo — Scierng (piaskowanie lub srutowanie).
Przedtem nalezy jednak usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary)
— zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikdw, dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o podobne;
skutecznosci. Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo — $ciernej, zeby uzyskac
chropowatosé powierzchni Ry5(Rz) = 25 —75mm. Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni
bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania
strumieniem suchego, powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych. W miejscach spoin w
celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykonac
szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢é zgodne z normg PN-1SO/8501.
Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pdzniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2
wg ISO 8501. Sposbb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.
Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze zarzadzi¢
wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich
jakosci, przyczepnosci do podioza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik
nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci robét.

Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiadaé warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegdblnych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowana tolerancje poszczegdlnych produktow,
na wilgotnosé powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ robét
malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza o
co najmniej 3%d temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione
elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza
wynosi +15°C do+25°C. Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byta narazona w
czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczego6lnych
warstw.

Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu.

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych, przewidzianych w
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zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Kazdy
materiat powtokowy nalezy przygotowaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we wtasciwej dla
danego materiatu karcie technicznej. W ogdéinym ujeciu na procedure tg sktadajg sie: mieszanie
zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych
proporcjach i okreslony sposéb poszczegdélnych sktadnikdw (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o
rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikaciji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.
Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym majg
ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skiadnikédw. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg
zywotnosc¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio
po uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.
Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy
Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym
farbom. Szczegdlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o szerokosci
50 mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym
gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi byc
kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami.
Nanoszenie nastepnej warstwy — miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywa¢ po uptywie
wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki.
Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.
Nanoszenie farb nawierzchniowych
Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwg. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony
okres, jaki producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a naktadaniem
nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez
umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposéb
okreslony w kartach technicznych, odpowiadajacych tym farbom.

Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni

stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac¢ przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu

natozy¢ warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosic¢ wg zasad niniejszej ST.

Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc

od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny byé chronione w czasie transportu

elementéw przez odpowiednie przekfadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio

mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajace zatadunek i

roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementdéw konstrukciji bezposrednio na ziemi, winny by¢

sktadowane na podkiadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powtoki. Nanoszenie betonu

na elementy lub uktadanie prefabrykatéw, badz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce dopiero po okresie

aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia

pracownikow, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

— czyszczenie strumieniowo — Scierne winno odbywa¢ sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w
pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza.

Przy srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary
ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakiadaniem materialtdbw malarskich
nalezy przestrzegac zasad higieny osobistej a w szczeg6lnosci nie przechowywac¢ zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkéw w miejscach pracy,
rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozciehczalniku, a po jego
odparowaniu woda z mydtem, skoére rak i twarzy posmarowac¢ przed praca odpowiednim kremem
ochronnym

5.11. Montaz okladzin ceramicznych

W pomieszczeniach tazienki glazura na $cianach okalajacych natrysk do wys. 2,50m.
W pomieszczeniach socjalnych ptytki na wysokos¢ 60 cm powyzej blatu roboczego.
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W narozach $cian nie stosowal plastikowych listew naroznych. Na naroznikach wypuktych ptytki
sfrezowaé. Fugi, naroza wkleste i miejsca styku urzadzen z ptytkami zabezpieczy¢ silikonem.
Przewiduje sie, ze glazura zastosowana w obiekcie bedzie w ptytkach o wymiarach standardowych
koniecznie w |. gatunku. Grubos$¢ ptytek powinna by¢ rzedu od 5 do 10 mm. Plytki ceramiczne moga by¢
fazowane, bez uzycia listew naroznikowych z PCV.
Wykonywanie okfadzin ceramicznych.
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
— $ciany murowane, z elementéw gipsowych,
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
— plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowos¢ przygotowania podioza.
Podtoza betonowe powinny byc¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi
powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystapienia nierbwnosci nalezy je zeszlifowaé¢, a ubytki i
uskoki wyréwna¢ zaprawe cementowag lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z
elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem
gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze
powinno spetniaé nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fata
kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na
diugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacii.

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na 1 m.

— Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie okfadzin

— Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek.

— Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkosc¢ i przyjeta szerokos¢ spoin.

— Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

— Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowacé prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

— tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie
z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybo6r kompozyciji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza
oraz wymagan stawianych oktadzinie.

— Kompozycje klejaca naktada sie na poditoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie
powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byc¢
roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek.

— Prawidlowo dobrana wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebéw pacy w
zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji
klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okofo 4-6 mm.

— Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na
utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé
mtotkiem gumowym.

— Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednia wysokosSc.
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Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie
klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupdw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwigzaniu kompozyciji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku
gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda- mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni okfadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztait spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegédlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatow powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja sie oktadziny i stawiane im wymagania.
Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

Ponadto nalezy pamieta¢ aby:

Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujac wymagany przez producenta rezim
technologiczny. Ptytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zabkowang szpachla. Fugowanie
przeprowadzac po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonacé silikonem o barwie stosowanej fugi.
Ptytki powinny byé uktadane od poziomu posadzki bez cokolika.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do
rébwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
murow budynku.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny.

6.

6.1.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych
materiatbw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

dostaw materiatow,

kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
wymiary otworéw okiennych i drzwiowych,

pionowos¢ powierzchni i krawedzi,

poziomos¢ warstw,

grubosc¢ spoin i ich wypetnienie,

zgodnos¢ uzycia materiatow z wymaganiami projektu,

ocene estetyki wykonanych robot.
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6.2. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na wyrobie z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiarow i ksztattu,
— liczby szczerb i peknied,
odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ceglty przez probe dorazng nalezy ja poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.3. Roboty murowe

Nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza specyfikacjg techniczng i zasadami
sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach
odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i
grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

— elementy murowe powinny by¢ uktadane na pfask, a nie na rab lub na stojaco,

— spoiny poprzeczne i podtuzne w sasiednich warstwach muru powinny byé usytuowane mijankowo,

— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

— przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

— stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

— liczba elementow murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

e w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,
e w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,
e w Scianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu - 50%,

— konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykle, mogg byé
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe moga byc¢
wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

— wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze
ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy,
przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez
producenta zaprawy,

— w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robét murowych:

— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju
budowy,

— racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatow budowlanych
(najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

— wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

— zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),

— zaopatrzenie robotnikdw we wtasciwy sprzet murarski i ochronny,

— dostarczanie materiatow budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb wykluczajacy przestoje,
zorganizowanie robét systemem ruchu rownomiernego (podziat budowy na dziafki).

Wykonan/e robét murowych na budowie

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespét pod nadzorem majstra

murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie

to kontroluje sie dozowanie sktadnikéw i wytrzymato$é zaprawy, natomiast jakos$¢ robét kontroluje osoba

o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.

Kategoria B - warunki okreslajace kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscig rob6t moze

kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.

Rodzaje wigzati cegiet w murze:

— pospolite (blokowe lub kowadetkowe),

— krzyzykowe (weneckie),
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polskie (wendyjskie lub gotyckie),
holenderskie,
wielorzedowe (amerykanskie).

Sposoby murowania z ceqgief, pustakéw lub bloczkdéw

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:

na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztacza pionowego

zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych taczonych elementéw,

z wypetnieniem kieszeni zaprawg, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtosé
elementéw o odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawa otworéw utworzonych na
styku wyrobow,

na pioro i wpust polegajace na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposéb, by piéra jednego
elementu weszty we wpusty drugiego elementu.

Techniki murowania na spoiny zwykte:

murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,
murowanie na wycisk,
murowanie na docisk.

Ogodlne zasady murowania na cienkie spoiny:

elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej
celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,

potozenie elementdw pierwszej warstwy nalezy kontrolowa¢ za pomocag poziomicy lub niwelatora,
pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegdlnie w przypadku bloczkéw z
betonu komérkowego,

w celu umozliwienia réwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) uktada sie ja specjalna, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z
zgbkowang krawedzia,

potozenie elementow drugiej i kolejnych warstw mozna korygowac w ciggu pierwszych 7-15 minut od
ich utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

Rodzaje odchytek Dopuszczalne odchytki (mm)
Mury spoinowane Mury Mury z betonu
niespoinowane komérkowego
Zwichrowania i skrzywienia
- na 1m dtugosci 3 6 4
- na catej powierzchni 10 20 -
Odchytki od pionu!’
-na wysokosci 1m 3 6 3
- na wysokosci kondygnacji 6 10 6
-na catej wysokosci 20 30 15
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1m dtugosci 1 2 2
- na catej dlugosci 15 30 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1m dtugosci 1 2 -
- na catej dlugosci 10 10 -
Odchylenia wymiaréw w swietle o wymiarach
szeroko$c¢ +6 +6
do 100 cm -3 -3
wysokos$é +15 +15
-1 -10 10
szeroko$c¢ +10 +10
ponad 100cm -5 -5
wysokos$é +15 +15
-10 -10

6.4. Sucha zabudowa

Czestotliwos¢ oraz zakres badan suchej zabudowy powinna by¢ zgodna z instrukcja producenta. W

szczegoblnosci powinna byc oceniana:
— réwnos¢ powierzchni piyt,
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— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Warunki badan ptyt i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.5. Okladziny $cian

Kontrole i badania jakosci oktadzin z ptytek sciennych ceramicznych zgodne z wymaganiami rozdziatu 3

normy PN-75/B-10121. Kontrole i badania okladzin posadzek z ptytek ceramicznych zgodne z

wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-63/B-10145.Badanie ptytek ceramicznych nalezy wykona¢ zgodnie z

wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-68/B-10 156. Badania okfadzin z ptytek powinny byc¢

przeprowadzane w sposob umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

— stan podiozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

— spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustdédw podtogowych, jw.

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobédw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw

Prawidtowos$ci wykonania okfadziny przez sprawdzenie:

— przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku.

— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o diugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m ( nie powinno wieksze niz 2mm na catej dt.
taty),

— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscia do Tmm.

— grubosc¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

Prawidtowos$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

— pflaszczyzny poziomej lub spadkéw,

— nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2m a posadzka (nie powinny byc¢
wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3
mm na dtugo$ci taty 2m i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki).

— przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1mm,

— grubosc¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

6.6. Badania w czasie wykonywania robot oraz zakres badan materialow do zabezpieczen
antykorozyjnych

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do zabezpieczen antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczeg6lnych materiatbw. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inzynierem.

Kontrola robot obejmuije:

sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materialty sgq zgodne z dokumentacjgq techniczng
stwierdzenie wtasciwej jakosci materialu na podstawie atestu producenta, sprawdzenie zgodnosci
sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu, sprawdzenie dopuszczalnego okresu
magazynowania, kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni) kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen, itp.), oznaczenie
rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubos¢ te okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku
pomiarbw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos$¢ okresla sie metodami nieniszczacymi;
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001), oznaczenie
przyczepnosci powtoki malarskiej. Ocene poszczegdlnych etapow rob6t potwierdzi¢ nalezy wpisem do
Dziennika Budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréow robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w OST ,Ogdélna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozyciji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar rob6t. Odbiér robét murowych powinien
sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robo6t wykonczeniowych. Wszystkie roboty objete podlegaja
zasadom odbioru robét zanikajacych. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic
nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegoinych etapdw robét zanikajacych,

— protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

7.2 Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robét jest

— m2muru o odpowiedniej grubosci.,

— mb nadproza,

— m? okfadziny $cian, sufitow.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogodline zasady odbioréw robét podano w OST ,.Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

8.2. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami  stawianymi w
dokumentaciji technicznej,
— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiarow i ksztattu cegty,
— liczby szczerb i pekniec,
— odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwroceniem szczegdblnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

8.3. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny
by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed
wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Obrys muréw
Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczaé

— =20mm w wymiarach poziomych pomieszczen i wysokosci poszczegdlnych kondygnacii

— =50 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku.

Podstawe do odbioru robét murowych, suchej zabudowy powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegoinych etapdw robét zanikajacych,

— protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
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8.4. Sucha zabudowa

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania

i badania przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

— zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podfoza,

— prawidtowos$é zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny byc¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni
i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w
dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
ptaszczyzny i krawedzi od pionowego poziomego ptaszczyzn od kata
linii proste; w dokumentacji
Nie wieksza niz2 mm i Nie wieksze niz 1,5 mm | Nie wieksze niz2 mm i | Nie wieksza niz2 mm
w liczbie nie wiekszej niz | i ogbtem nie wiekszej na diugosci taty
2 szt na catej dtugosci ogétem nie wiecej niz niz kontrolnej 2 m
taty kontrolnej 2 m 3 mm w pomiesz. do 3 mm na catej

3,5 m wysokosci oraz powierzch.

nie wiecej niz4 mm w ograniczone;j

pomiesz. powyzej 3,5 Scianami, belkami itp

m wysoko$ci

8.5. Okladziny ceramiczne

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna

by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

— oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny,

— oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robét,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

Odbiér podtozy

— Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.

— Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i

— umy¢ woda.

Odbiér oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych, z terakoty:

—  Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem,
ktérego przedmiot okresla dokumentacija projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnosé wykonania oktadzin stwierdza sie
na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odb|or powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowag,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— przyczepnosci do podioza

— prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wkitadek dylatacyjnych itp.

— szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikéw badan

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza dostarczenie materiatéw, uprzatniecie stanowiska.
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8.6. Wymagania przy odbiorze wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodnos¢é wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacjg techniczng, jakos¢ wykonania
poszczegdblnych robdt i przeprowadzane w trakcie robét badania, ktérych wyniki powinny by¢ odnotowane
w Dzienniku Budowy, rodzaj zastosowanych materiatdbw, przygotowanie podioza. Prawidtowosc
wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego, Odbiér koncowy powtok nalezy dokona¢ wizualnie i
przez sprawdzenie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci
lub braku informacji nalezy wykona¢ sprawdzajgce badania grubosci pokrycia, przyczepnosci warstw i
ewentualnie jakosci przygotowania podioza. Minimalna grubos¢ malarskiej powtoki antykorozyjnej
zastosowanej w umiarkowanych warunkach uzytkowania powinna wynosi¢ 120 urn, maksymalna - w
ciezkich i wyjatkowo ciezkich warunkach, 250-300 urn. Liczba warstw powinna wynosi¢ min 4 w celu
uzyskania odpowiedniej szczelnosci i grubosci powtoki malarskiej. Powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢
dobrg przyczepnos¢ do podioza oraz miedzy warstwami. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg
projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z uwzglednieniem
dopuszczalnych toleranciji i przywotanych normach daty pozytywny wynik.

8.7. Wymagania przy odbiorze sufitow podwieszanych

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonaé odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku, do ktérych beda mocowane sufity podwieszone. Dostarczone na budowe elementy
sufitbw podwieszonych powinny byé odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow i
rozmiaréw elementow rusztu oraz ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i
akcesoriow powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze
odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8.8. Odbior konncowy

Podczas odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ m.in.: atesty dostarczonych elementéw zachowanie
dopuszczalnych toleranciji wymiarowych podstawowe wymiary geometryczne prawidtowe utozenie ptyt
na ruszcie stalowym. Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST ,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawa ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnos$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

— dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

— wytyczenie $cian,

— przygotowanie zaprawy,

— transport materiatéw na placu budowy w pionie i w poziomie,

— wykonanie Scian, narozy,

— przemurowanie murow,

— zamurowania,

— okfadziny $cian,

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

—  PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Skftad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

— PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

— PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

— PN-EN197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania [ kryteria ~ zgodno$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
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— PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

— PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

— PN-86/B-30020 Wapno.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

— PN-80/B-06259 Beton komérkowy.

— PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

— PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

— PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

— PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne

— PN-EN ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i oznakowanie.

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

— PN-EN ISO 10 545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

— PN-EN ISO 10 545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

— PN-EN ISO 10 545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

— PN-EN ISO 10 545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigcej

— PN-EN ISO 10 545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda
pomiaru wspoétczynnika odbicia.

— PN-EN ISO 10 545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

— PN-EN ISO 10 545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

— PN-EN ISO 10 545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

— PN-EN ISO 10 545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na peknigcia
wioskowate ptytek szkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci.

— PN-EN ISO 10 545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;.

— PN-EN ISO 10 545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na plamienie.

— PN-EN ISO 10 545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z
ptytek szkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie matych réznic barwy.

— PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchniowej wg skali Mohsa
DIN 18156

— PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

— PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy
odbiorze

— PN972/B910122 Roboty okiadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN9B979405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

— PN993/B902862 Odpornos¢ ogniowa.

— PN9EN1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

— PN4B406281—Prefabrykatybudowlanezbetonu.Metodybadan wytrzymatosciowych

— PN460/B482251—-Prefabrykatybudowlanezbetonu. Belki nadprozowe

— PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdine

— PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrébka strumieniowo $cierna.

— PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo sSciernej. Czesc¢ 1: Ogélne wprowadzenie i klasyfikacja.
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— PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo Sciernej. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

— PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych poditozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

— PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni, i Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.

— PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

— PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania.

— Dz.U. 2002 nr 209 poz. 1779 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w
sprawie

— systemow oceny zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE

— PN-EN 13501-2+A1:2010 — ,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wylgczeniem instalaciji
wentylacyjnej"

— PN-EN 15283-1+A1:2010 — ,Ptyty gipsowe zbrojone wtéknami - Definicje, wymagania i metody badan
- Czes¢ 1: Ptyty gipsowe ze zbrojeniem w postaci mat”.

— PN EN 13964 ;Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan."

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonoéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betondw.

— PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

— PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

— PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
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SST —2 KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY SCIAN,
TYNKI, KONSTRUKCJE STALOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji murowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich $cian murowanych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem muréw, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacija

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

— zamurowania z bloczkéw z betonu komérkowego na zaprawie cem.- wap. lub klejowe;,

— wznoszenie scian z ptyt gipsowo-kartonowych (w wc wodoodpornych) o odpornosci ogniowej E | 30,
na ruszme metalowym wypetnione wetng mineralng, o ciezarze objetosciowym nie wiekszym niz 30
kg/m

— tynki gipsowe, obtozenie $cian z ptyt gipsowo-kartonowych,

— montaz nadprozy prefabrykowanych,

— montaz nadprozy stalowych,

— zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych,

— okiadziny scian,

— balustrada stalowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogéing

Specyfikacja Techniczna.

Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajaca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw

murowych zaprawg murarska.

Element murowy — drobno- lub s$redniowymiarowy wyrdéb budowlany przeznaczony do recznego

wznoszenia konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawarto$ci otworéw oraz ich

kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.

Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkow

technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i

specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng

konstrukcyjng catos¢ i wyréwnywania naprezen wystepujacych w murach.

Woyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — r6znego rodzaju wyroby

metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy

uzupetniajace tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materiaty wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — materiaty i wyroby do

wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Warunki srodowiskowe — w zaleznosci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozréznia sie

zgodme z PN-B-03002 pie¢ klas srodowiska:
klasa 1: Srodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie podlegajace
zawilgoceniu wewnetrzne warstwy scian szczelinowych,

— klasa 2: srodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczen np. w pralni lub srodowisko zewnetrzne, w
ktéorym element nie jest wystawiony na dziatanie mrozu, tgcznie z elementami znajdujacymi sie w
nieagresywnym gruncie lub wodzie,

— klasa 3: srodowisko wilgotne z wystepujacym mrozem,
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— klasa 4: srodowisko wody morskiej — elementy pograzone catkowicie lub czesciowo w wodzie
morskiej, elementy potozone w strefie bryzgéw wodnych lub znajdujace sie w powietrzu nasyconym
sola,

— klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).

Mur w Scianie piwnicznej zabezpieczony w sposob nalezyty przed przenikaniem wody uwaza¢ mozna za

znajdujacy sie w srodowisku klasy 2.

Warto$¢ deklarowana — warto$¢ dotyczaca wyrobu, okreslona zgodnie z norma, ktorg producent jest

zobowigzany uzyskac przy zatozonej zmiennosci procesu produkcyjnego.

Whytrzymatosé Srednia elementéw murowych na $ciskanie — $rednia arytmetyczna wytrzymatosé na

Sciskanie okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymato$¢ elementéw murowych na $ciskanie — wytrzymatosé elementéw murowych

na sciskanie sprowadzona do wytrzymatosci réwnowaznego elementu murowego w stanie powietrzno-

suchym, ktérego zar6wno wysokosc jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.

Zaprawa murarska wqg projektu— zaprawa, ktorej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzadkowane

osiggnieciu wymaganych witasciwosci (podejscia ze wzgledu na wtasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu — zaprawa wykonana wg wczesniej okreslonej receptury, ktorej

wiasciwosci wynikajg z ustalonych proporcji sktadnikéw (podejscia ze wzgledu na recepture).

Czas korekty Swiezo zarobionej zaprawy — mierzony w minutach czas, w ktorym 50% przylegajace;j

ptaszczyzny szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okreslonym podiozu

stanowigcym element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajaca zaprawa.

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.

Nadproze — belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowane;.

Nadproze pojedyncze — nadproze pracujace jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone — nadproze skitadajagce sie z dwoch lub wiecej elementéw konstrukcyjnych, z ktérych

kazdy ma strefe sciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone — nadproze zawierajace czes¢ prefabrykowang oraz uzupetniajaca, wykonywang na

miejscu wbudowania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w OST ,Ogédlna Specyfikacja
Techniczna”. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem $cian
murowanych, zamurowan i przemurowan oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodno$¢é z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacija roboét

Konstrukcje murowe nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w OST ,Wymagania ogdlne”. Dokumentacja powinna w szczegdélnosci zawierac
wymagania stawiane konstrukcjom murowym, wyrobom i materiatom wykorzystywanym przy ich
wznoszeniu, w zakresie:

— bezpieczenstwa konstrukcji,

— bezpieczenstwa uzytkowania,

— wymagan cieplnych,

— wymagan akustycznych,

— trwatos$ci konstrukgiji itp.

Konstrukcje murowe powinny by¢ zaprojektowane tak, by przez caty przewidywany okres uzytkowania w
okreslonych warunkach srodowiskowych (klasie srodowiska) i przy wiasciwej konserwacji odpowiadaty
zatozonemu przeznaczeniu. Przy okreslaniu trwatosci konstrukcji i doborze materiatéw nalezy uwzglednic
warunki srodowiskowe, na dziatanie ktérych konstrukcja bedzie narazona oraz umiejscowienie elementu
konstrukcyjnego w budowli, a takze sposéb jego zabezpieczenia przez dziataniem niekorzystnych
czynnikow.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w OST ,0Ogélna Specyfikacja Techniczna”.
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2.2 Zaprawy murarskie

Rozroznia sie nastepujace zaprawy murarskie roznicowane z uwagi na:
a) Wiasciwosci i/lub zastosowanie:
— o0gblnego przeznaczenia (G),
— lekka (L),
— do cienkich spoin (T).
b) Koncepcje projektowania zaprawy:
— zaprawa wg projektu,
— zaprawa wg przepisu.
c) Sposob produkciji:
— zaprawa wytwarzana w catosci lub czedciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy PN EN
998-2,
— zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104.
d) Sktad materiatowy zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy (symbol

rodzaju):
— zaprawa cementowa (,C”),
— zaprawa cementowo-wapienna (,cw”),
— Zzaprawa wapienna (,w”"), oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl”).
e) Proporcje sktadnikdw (mierzong objeto$ciowo) w zaprawach ogdlineqo przeznaczenia, wytwarzanych
na miejscu budowy:
— zaprawa cementowa (cement : piasek):
- odmiana 1:2 (symbol odmiany A),
- odmiana 1:3 (symbol odmiany B),
- odmiana 1:4 (symbol odmiany C),
— zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):
- odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
- odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
- odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),
- odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),
— zaprawa wapienna (wapno : piasek)
- odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),
- odmiana 1:2 (symbol odmiany I),
- odmiana 1:4 (symbol odmiany J).
f) Woytrzymatosci na $ciskanie zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu budowy:
— klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm?,
— klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?,
— klasa M 1,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mmz,
— klasa M 2,5 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm?,
— klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm?,
- klasa M 10,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm
- klasa M 15,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm
- klasa M 20,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 20 0 N/mm?,
— klasa M d przy wytrzymatosci na sciskanie wiekszy od 25,0 N/mm?.
Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna by¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowaé klase wytrzymatosci na $ciskanie
oznaczona litera ,M” i nastepujaca po niej liczba klasy, co oznacza, ze wytrzymatos¢ na Sciskanie w
N/mm? jest nie mniejsza od tej liczby. Zalecane zgodnie z norma PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw
wytwarzanych na placu budowy w zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zalezno$ci od przeznaczenia

Przeznaczenie Symbol Symbol Klasa
rodzaju odmiany

Sciany fundamentowe | konstrukcyjne C A B,C od M 10 do M 15; Md
i $ciany zewnetrzne Cw D, E M10; M 15
ponizej poziomu niekonstrukcyjne C B, C M10; M 15
terenu CwW D, E M10; M 15
Sciany zewnetrzne konstrukcyjne C AB,C odM 10do M 20
powyzej poziomu CW D,E,F odM5doM 15
terenu niekonstrukcyjne C ) M10; M 15
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CW E,F M5;M10
Sciany wewnetrzne konstrukcyjne Cw B, C M10; M 15
C D, E, F, odM2,5doM15
CW H M 1
niekonstrukcyjne CW C M10
C D,E,F,G odM2,5do M5
CW H, I, J od M 0,25 do M 1

Dob6r zapraw z uwagi na warunki srodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z uwzglednieniem
stopnia narazenia na zawilgocenie przedstawiono zgodnie z normg PN-B-03002 w tablicy 3.

Klasa Klasa srodowiska
zaprawy 1 2 3 4 5
1,0 + — - — -
3,0 + + - — -
25,0 + + + +1) +1)
1) Odpowiednio do deklaracji producenta

Do muréw zbrojonych powinny byé wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie nizszej
niz 5 N/mmz2, a w przypadku murdéw zbrojonych w srodowisku wilgotnym — o wytrzymatosci nie nizszej
niz 8 N/mm2. Do murdéw zbrojonych nalezy stosowac zaprawy nie powodujace korozji zbrojenia.

Wiasciwosci zapraw murarskich

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu
ptynnego lub plastycznego w stan staty, wilasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla
suchych mieszanek jak i dla zapraw swiezych oraz stwardziatych. Wtasciwosci mieszanek suchych
okreslane sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zaktadzie (kontrola biezgca procesu
produkcji). Wtasciwosci zaprawy sSwiezej istotne sg dla murarza i przebiegu robdét murarskich,
natomiast zaprawy stwardziatej decydujg o jakosci konstrukcji murowej. Witasciwosci zapraw
murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentacji projektowe;j

a. Wiasciwosci suchych mieszanek:
Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki
Proporcje sktadnikéw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie.
Wszystkie sktadniki powinny odpowiadaC¢ warunkom technicznym ustalonym przez projektanta w
dokumentacji projektowej. W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty producent nie
podaje skiadu. W takim przypadku konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i
sposobu stosowania zaprawy.
Uziarnienie wypetniaczy
Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw
przeznaczonych do cienkich spoin (do 2 mm).
Gesto$¢ nasypowa mieszanki suchej
Podawanie gestos$ci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedfug
przepisu, tzn. w momencie okre$lania proporcji sktadnikow (objetosciowo lub masowo).
Okres gwarancji mieszanki suchej
Normy nie okre$lajg minimalnego okresu przydatno$ci mieszanki suchej zaprawy do stosowania,
wiec wiekszos¢ producentdw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesigce.
Proporcje mieszania mieszanki z wodg
W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okre$la producent.
W przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje okresla sie na podstawie badan
konsystencji $wiezego zarobu.

b. Wtasciwosci Swiezej zaprawy:

Konsystencja i plastycznos¢ (rozptyw)
Konsystencje swiezej zaprawy okre$la sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN 1015-3.
Jedynie w przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo
dopuszcza stosowanie dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji zaprawy,
polegajacej na okresleniu gtebokosci zanurzania stozka pomiarowego w zaprawie, zgodnie z PN-
85/B-04500. Konsystencja (w cm) $wiezej zaprawy, w zalezno$ci od rodzaju elementéw murowych,
okreslana wg PN-85/B-04500, powinna wynosic:

— elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% — 5+7 cm,

— elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% — 6+8 cm,

— elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% — 8+10 cm,
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— elementy silikatowe — 6+8 cm,

— elementy z betonu kruszywowego zwyktego — 5+7 cm,

— elementy z betonu kruszywowego lekkiego — 7+8 cm,

— elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego — 8+9 cm,

— elementy z kamienia naturalnego i sztucznego — 6+10 cm.
Gestosc objetosciowa zaprawy Swiezej
Badania gesto$ci zaprawy $wiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie mogg by¢ przydatne do
alternatywnego okre$lania zawartosci powietrza w zaprawie $wiezej. Wedtug dotychczasowych
norm polskich oznaczanie polega na okre$leniu czasu, po ktdrym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej
konsystencja zmniejszy sie 0 3 cm, a plastycznosc o 4 cm.
Czas zachowania wiasciwo$ci roboczych
Czas zachowania wtasciwo$ci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien byc
deklarowany przez producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny
wykazywac czas nie krotszy niz jego wartoS¢ deklarowana. Czas zachowania wtasciwosci
roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedfug PN-EN 1015-9, nie
powinien by¢ krétszy niz:

— dla zapraw cementowych — 2 h,

— dla zapraw cementowo-wapiennych — 5 h.
Czas korekty Swiezo zarobionej zaprawy
Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny.
Ogdlinie przyjmuje sie, ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.
Zawartos¢ powietrza
Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie,
jedynie w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na
zastosowanie zaprawy murarskiej wg przepisu, wprowadzanej do obrotu, to zakres zawartosci
powietrza deklaruje producent. Badania przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 1015-7. Co do zapraw
Z kruszywami porowatymi dopuszczana jest rowniez mozliwosc okreslania zawartosci powietrza na
podstawie badania gestosci objetosciowej swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6. Zawartos¢
powietrza dla zapraw bez dodatkdw napowietrzajgcych, wykonywanych na miejscu budowy,
okres$lana wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna byc wieksza niz:

— 10% dla klas zapraw M0,25 do M5,

— 18% dla klas zapraw M10 do Md.
Zawartos$¢ chlorkéw
Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawartosc chlorkéw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy.
W przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie
zawartosci chlorkéw, zgodnie z PN-EN 1015-17.

c. Wiasciwosci stwardniatej zaprawy

Gestosc objetosciowa zaprawy stwardniatej
Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na
koniecznosc¢ okreslenia, czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych czy do grupy zapraw
lekkich. Gesto$¢ zapraw murarskich lekkich nie powinna by¢ wigksza niz 1300 kg/m3. Gestos$c
zapraw zwykfych wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana wedfug PN-EN1015-10, zgodnie z
normg PN-B-10104 nie powinna przekraczac:

— zaprawy cementowej — 2000 kg/m3,

— zaprawy cementowo-wapiennej — 1850 kg/m3,

— zaprawy wapiennej — 1700 kg/m3.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie i zginanie
Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowac ich wytrzymato$¢ na
Sciskanie lub odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M
5 M 10, M 20 i M d (dla wytrzymatosci 2 25 N/mm2). Wyltrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy
produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN 1015-11, nie powinna by¢ mniejsza od
deklarowanej wytrzymatosci na $ciskanie lub deklarowanej klasy wytrzymato$ci na $ciskanie.
Normy nie wymagajq deklarowania wytrzymato$ci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na migjscu budowy, badanej zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1015-11, nie powinna by¢ mnigejsza niz podana w tablicy 4.

Rodzaj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymatos¢ na Sciskanie N/mm2
zaprawy odmiany | M0,25 | M 0,5 M1 M 2,5 M5 | M10 | M 15 M
Cementowa A 20
B 15
C 10
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Cementowo D 15
wapienna E 10
F 5
G 0,25
Wapienna H 1
| 0,5
J 0,25

Wytrzymato$¢ na zginanie zapraw murarskich wytwarzanych na migjscu budowy, badana wedfug
PN-EN 1015-11, w zaleznos$ci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy, nie powinna by¢ mniejsza niz
odana w tablicy.

Rodzaj Symbol | Wytrzymato$¢ na zginanie w zaleznosci od klasy zaprawy N/mm2
zaprawy odmiany | M0,25 | M0,5 M1 M25 | M5 | M10 | M 15 M
Cementowa A 5

B 4,5

C 3,4
Cementowo D 3,5
wapienna E 25

F 1,6

G 0,8
Wapienna H 0,45

I 0,4

J 0,25

Absorpcja wody (nasigkliwo$c)
Absorpcja wody (nasigkliwo$c) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy,
badana wedfug PN-85/B-04500, powinna wynosic nie wigcej niz:
— zaprawa cementowa — 10%,
— zaprawa cementowo-wapienna: klasy M 2,51 M 5 — 14%; klasy M 10 i M 15 — 12%; zaprawa
wapienna — 15%.
W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach
zewneltrznych budynku i narazonych na bezpo$rednie oddziatywani warunkéw atmosferycznych
producent deklaruje i bada absorpcje spowodowang kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan
przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny wykazac¢, ze absorpcja wody nie jest
wieksza od deklarowane;.
Mrozoodporno$¢ (trwatosc)
Trwato$¢ zaprawy okreSla sie jako odpornos¢ na zamrazanie — odmrazanie. Zaprawy
przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny by¢ odporne na
zamrazanie — odmrazanie. Odporno$¢ na zamrazanie —PN-85/B-04500. Zaprawe okre$la sie jako
odporng na zamrazanie — odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu wymaganych cykli zamrazania —
odmrazania spadek wytrzymatosci na Sciskanie, badanej wedtug PN-EN 1015-11, jest nie wigkszy
niz:
— 10% w przypadku zapraw cementowych,
— 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.
W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza,
Promieniotwdrczo$¢ (substancje niebezpieczne)
Konieczne jest przeprowadzenie badari promieniotwdrczo$ci naturalnej materiatow budowlanych,
w tym zapraw budowlanych.
Wytrzymato$¢ spoiny
Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okre$la sie jako poczatkowg wytrzymato$¢ charakterystyczng na
Scinanie spoiny. Poczgtkowa wytrzymato$c¢ charakterystyczna na $cinanie spoiny zapraw klasy M 1
do M d wytwarzanych na migjscu budowy moze by¢ okre$lana na podstawie:
— badan potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,
— wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszacych:
* 0,15 N/mm2 dla zapraw ogélnego stosowania i lekkich,
» 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin.
W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowac
charakterystyczng poczatkowg wytrzymato$¢ spoiny. Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie
badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang w PN-EN 1052-3 lub wedtug wczesniej
podanych wartosci normowych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2.
Reakcja na ogien
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Producent powinien podac klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw
przeprowadza sie wedfug PN-EN 13501-1 nastepujgco:

— zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdbw organicznych, liczong
masowo lub objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartosé, ktéra ma wieksze znaczenie),
zalicza sie do klasy A1 reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,

— zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdw organicznych, liczong
masowo lub objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartos$¢, ktéra ma wieksze znaczenie).

Przepuszczalnosc pary wodnej

Wspétczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do
stosowania w elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie
wedtug wartosci tabelarycznych z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy, podanych w

tablicy.
Tablica Wspdtczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy
Gestosc¢ zaprawy Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej
kg/m3 do wnetrza materiatu Z materiatu na zewnatrz
1500 5 20
1600 15 35
1800 15 35
2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zaleznosci
od gestosci zaprawy, wspotczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych
podanych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

Wspdiczynnik przewodzenia ciepta

Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspotczynnik przewodzenia ciepta przyjmuije
sie wedtug wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3,
zawartej w PN-B-10104. W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent
deklaruje wspotczynnik przewodzenia ciepta. Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegdlnosci dla
zapraw lekkich, na podstawie badan przeprowadzanych zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2
normy PN-EN 1745 lub na podstawie wartosci tabelarycznych uzaleznionych od gestosci zapraw,
zestawionych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

2.3. Woda zarobowa do zaprawy

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Cegta petna klasy 150

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996; Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm;
Masa 4,0-4,5 kg; Dopuszczalna ilos¢ cegiet potbwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych;
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%; Wytrzymatos¢ na $ciskanie 15 MPa; Odpornos¢ na
dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa; Odpornos$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta
upuszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpic
wyszczerbienie lub jej pekniecie. llo8¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna
by¢ wieksza niz:

— 2na 15 sprawdzanych cegiet,

— 3 na 25 sprawdzanych cegiet,

— 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.5. Bloczki z betonu komoérkoweqo

Bloczki z betonu komérkowego do murowania na cienkie spoiny majg szerokos¢ réwng grubosci muru.
Bloczki podstawowe produkowane sg z gtadka i z profilowang powierzchnig czotowa na piéro i wpust,
bloczki uzupetniajace - tylko z gtadka powierzchnig czotowg

Podstawowy asortyment bloczkéw $ciennych stanowig klasy betonu i odpowiadajace im odmiany:
PP1.5/0,35 , PP2.0/0,40 , PP3.0/0.50 i PP4.0/0.60.

Wymiary nominalne podstawowych bloczkéw sciennych YTONG:
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Wymiar Wartosé [mm]
Dtugoéc¢ 599
Wysokosé 199
Szerokosé 115; 150; 175; 200; 240: 300; 365; 400

2.6. Piyty izolacyjne z betonu komérkowego Multipor

Gestos¢ objetosciowa p [kg/m3] <115
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta, A10,dry[W/(mK)] 0,042
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p 3
Reakcja na ogien klasa A1
Absorpcja wody

krétki kontakt z woda, WP [kg/m?] 2
dtugi kontakt z woda, WPL [kg/m?] 3
Sorpcja [Y%-masy] <6
Diugos¢ [mm] 600
Szerokosé [mm] 390
Grubos¢ [mm] 50
Tolerancje wymiarowe [mm] <2mm

2.7 Piyty Eurothane G

Ptyta Erothane G jest wolng od freonéw, twarda poliuretanowg ptyta termoizolacyjng o gestosci ok.
30kg/m3, wykonczong jednostronnie ptyta gipsowo-kartonowg o grubosci 9,5mm. Pomiedzy ptyta, a
warstwg gipsu znajduje sie paroizolacja. Podana w projekcie grubos¢ ptyty 10cm oznacza grubosé
warstwy termoizolacyjnej (rdzenia poliuretanowego) réwng 10cm, dodatkowg warstwe stanowi
wykonczenie z plyty gipsowo-kartonowej grub. 9,5mm. lzolacja z ptyt Eurothane G nie wymaga
tynkowania lub dodatkowej warstwy z ptyt gipsowo-kartonowych. W celu osiggniecia idealnej ptaszczyzny
zaleca sie szpachlowanie po uprzednim zagruntowaniu. Warstwg wykonczeniowg bedzie powtoka
malarska.

2.8. Tynk gipsowy

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiedni o dobranymi parametrami, wypetniaczami i

dodatkami uszlachetniajagcymi.

Po dodaniu wody zgodnie z instrukcjg powinna tworzy¢ mase wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej

przyczepnos$ci do podtoza. Przestrzegac czasu gotowos$ci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

- Srednia grubos$¢ tynku: 10 mm (grubo$é min.8 mm),

- Ciezar nasypowy: 800 kg/m,

- Uziarnienie: do 1,2 mm,

- Wydajnos¢: 100 kg = 125 | zaprawy,

- Zuzycie: 0,8 kg na mm i m2,

- Czas schniecia: srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w
pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylaciji),

- Twardosé kulkowa: 8,0 N/mm2,

- Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy zginaniu: 1,3 N/mm2,

- Wytrzymatos¢ na sciskanie: >2,5 N/mm2,

- Ciezar objetosciowy: ok. 1000 kg/m3,

- Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego: ok 5.

- Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy

panstwowej i spetnia¢ w szczego6lnosci nastepujace wymagania:

- wytrzymatos¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na
sicie 1,0 mm — 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywac¢ odchylen od wymagan
normy
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2.9. Sucha zabudowa

2.9.1. Piyty gipsowo-kartonowe

Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykta ognioodporna | wodoodporna wodo- i
ognioodporna
01 02 03 04 05 06

1 Powierzchnia

rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi

2 | Przyczepnos$c
kartonu do rdzenia gipsowego

karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
sposéb, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac
odklejania sie od rdzenia

3 | Wymiary i tolerancje [mm] grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 18+0,5
szerokoscé 1200 (+0; -5,0)
diugos¢ [2000 113000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w diugosci przekatnych £5
4 | Masa 1m® 9,5 £9,5 - - -
ptyty 0 12,5 £12,5 11,0 1113,0 £12,5 11,0 11 13,0
grubosci [kg] 15,0 £15,0 13,5 1116,0 £15,0 13,5 [116,0
18,0 £18,0 16,0 1119,0 - -
5 | Wilgotnos¢ [%] £10,0
6 | Trwalosé struktury przy - 120 - 120
opalaniu [min.]
7 | Nasigkliwos$c¢ [%] - - £10 10
8 | Oznakowanie | napis na tylnej | nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosc; PN ...........ccc... ;
stronie ptyty data produkcji
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu | niebieska czerwona niebieska czerwona
Grubos¢ Odlegtos¢ PROBA ZGINANIA
nominalna ptyty | podpér | [mm] | Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
gipsowej [mm] prostopadle do | réwnolegle do | prostopadle do | réwnolegle
kierunku kierunku kierunku do kierunku
widkien kartonu | witdkien kartonu | widkien kartonu | wtdkien
kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

2.9.2. Szpachléwka gipsowa

Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B — 30042:1993,
Gipsowe masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w

budownictwie.

2.9.3. Wetna mineralna lub szklana.

Pomiedzy ptytami g-k przestrzen moze by¢ wypetniona ptytami lub matami z niepalnej wetny
mineralnej lub szklane. Wyroby z wetny mineralnej lub szklanej powinny by¢ dopuszczone do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. Plyta z welny mineralnej szklanej,
ekonomiczna izolacja akustyczna scianek dziatowych, obudéw i oktadzin Sciennych.

Zastosowanie:

Izolacja akustyczna:

—lekkich $cian dziatowych
—sufitdw podwieszanych
—oktadzin i obuddéw sSciennych
Izolacja termiczna:

—$cian murowanych warstwowych
—3$cian oston o konstrukcji szkieletowe;
—$cian ostonowych hal jako wypetnienie profilowanych blach i kaset
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—podtég na legarach.

Wymiary [mm] Grubosé[mm] RD
1200/600 50 1,35
1200/600 75 2,00
1200/600 100 2,70
1200/600 120 3,20
1200/600 150 4,05

Wetna dostepna jest w ptytach o grubosci 50, 75, 100 mm i szerokosci 600 mm, co odpowiada
standardowemu rozstawowi oraz wysokosci profili systemow suchej zabudowy. Dodatkowo,
wetna wystepuje w grubosci 120 i 150 mm, co pozwala na jej uniwersalne zastosowanie np. w
podiogach na legarach, halach itp.

Klasyfikacja
Polska Norma PN-EN 13162:2009

Parametry
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta: AD = 0,037 W/mK D

2.9.4. Tasmy spoinowe.
Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi oraz w narozach i na obwodzie
Sciany powinny by¢ stosowane tasmy spoinowe z widékna szklanego, siatki, tasmy papierowe lub
inne.

2.9.5. Uszczelki (tasmy uszczelniajgce).
Do uszczelniania potaczen scian dziatowych ze stropami oraz scianami bocznymi powinny by¢
stosowane uszczelki polietylenowe grubosci 3mm lub 4mm lub z wetny mineralnej grubosci
10mm.

2.9.6. Wkrety.
Do mocowania ptyt gipsowo — kartonowych do ksztattownikéw nosnych powinny by¢ stosowane

wkrety stalowe zabezpieczeniowe przed korozja typu TN (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikdw CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikéw UA). Do
taczenia ksztattownikdw miedzy sobag powinny byé stosowane wkrety stalowe zabezpieczone
przed korozja. Wkrety powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, taczenia ksztattownikéw
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
— wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@ 3,5 mm x 55 mm,

@ 4,2mm x 70 mm,

— blachowkrety samowiercace: @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@3,9mmx 11 mm,

@ 3,5 mm x 9,5 mm.
Whkrety powinny odpowiada¢ normie: PN-EN ISO 7050:1999
Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004
(V)
Witasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Wkrety
samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

2.9.7. taczniki mechaniczne.
Do mocowania ksztattownikow szkieletu nosnego do konstrukcji budynku powinny by¢ stosowane
taczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej obiektu. taczniki powinny byé
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.9.8. Szpachléwka gipsowa
Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1993. Gipsowe
masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.
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2.10.

2.10.1.

1)

Nadproza
Nadproza stalowe
Ksztattowniki stalowe walcowane stal St3SX
Ksztattowniki stalowe walcowane powinny odpowiada¢ normom PN-91/H-93407; PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998.
Sruby -do potaczen
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
a) Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002
— stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
— tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
— wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
b) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
— wilasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
c) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
Wszystkie taczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.
Srodki odttuszczajgce, rozpuszczalniki

Srodki odtluszczajace, rozpuszczalniki - substancje chemiczne, ktére sg przeznaczone do

rozpuszczania lub rozcienczania innych substancji i materiatéw. Rozpuszczalniki przemystowe to

czesto mieszaniny Kilku substancji sktadowych.

Aceton

jest jedng z podstawowych substancji uzywanych do odttuszczania powierzchni przed

malowaniem. Znajduje on zastosowanie do wyrobow nitrocelulozowych, ttuszczéw oraz mycia

narzedzi po malowaniu. Do rozcienczania lakieréw i emalii nitro, a takze mycia sprzetu

malarskiego, uzywa sie rozpuszczalnikédw nitro. Produkty tego typu sg rowniez dostepne jako

substancje przeznaczone do rozcienczania wyrobow nitrocelulozowych i czyszczenia sprzetu

malarskiego. Rozpuszczalnikdw nitro uzywa sie takze podczas zmywania lakierow.

Rozpuszczalniki ekstrakcyjne

Oferowane na rynku rozpuszczalniki ekstrakcyjne stosuje sie z farbami i lakierami olejnymi,

ftalowymi i asfaltowymi. Niejednokrotnie sg one uzywane do zmywania plam oraz mycia czesci

maszyn. Odpowiednie rozpuszczalniki sg przeznaczone do farb i lakierow: olejnych, nitro,

renowacyjnych, chemoutwardzalnych, poliwinylowych, chlorokauczukowych i butaprenu. Z myslg

0 rozcienczaniu wyrobdéw ftalowych, olejnych i bitumicznych produkuje sie rozpuszczalniki

ftalowe.

Benzyna ekstrakcyjna

Jest ona przeznaczona do odttuszczania powierzchni przed lakierowaniem oraz do czyszczenia

czesci maszynowych, a takze rozcienczania ttuszczow, olejéw i woskow.

Benzyna lakowa

Jest uzywana do farb i lakieréw olejnych, ftalowych i asfaltowych.

Srodki odttuszczajace

Jako zalety s$rodkéw odttuszczajacych wymienia sie przede wszystkim nie wystepowanie

szkodliwych emisji i niewielkie ograniczenia administracyjne. Warto réwniez podkresli¢ brak

niebezpieczehstwa zaptonu, negatywnego wptywu na $rodowisko oraz, co najwazniejsze,

zagrozenia dla ludzi.

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukciji stalowych

Konstrukcja stalowa podlegajaca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych

zestawdw malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to, ze wzgledu na warunki jej pracy cechujace

sie nastepujacymi wtasciwosciami:

— trudnodci z renowacjg powlok (pod obiektem wzdtuz konstrukcji przebiegajg ciagi
komunikacyjne, na ktérych zachowana musi by¢ ciagtos¢ ruchu)

— konstrukcja jest szczegélnie narazona na dziatanie promieni ultrafioletowych

— konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagane jest wiec odpowiednia elastycznos¢
zastosowanych powtok.

W zwigzku z powyzszym dobdr zestawu malarskiego nie moze by¢ dowolny i musi odpowiadac

powyzszym warunkom.

Podstawowe materiaty zestawu malarskiego

Dla warstwy gruntujgcej
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Dwuskfadnikowa farba gruntujaca na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem metahcznym
przeznaczona do stosowania na oczyszczonych powierzchniach stalowych o gestosci 1,2 kg/dm?,

wagowe] zawartosci skfadnikdw statych minimum 80 % i grubosci suchej warstwy minimum
60mm. Dla miedzywarstwy. Dwusktadnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej z ptatkowym
wypetniaczem metalicznym typu MIO oraz aluminium i talkiem zapewniajaca wtasciwg ochrone
konstrukcji na czas transportu i sktadowania przez okres minimum 4 lat o grubosci suchej
warstwy minimum 60mm.

Dla warstwy nawierzchniowe.

Dwuskfadnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu, wystepujaca w kolorach matowo-
metalicznych. Grubos¢ suchej warstwy i minimum 80mm. Wszystkie powyzsze farby muszg byc¢
czasowo odporne na dziatanie temperatury w suchej atmosferze mlnlmum 150°C a w wilgotnej
(konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum 50°C. Pozostate wiasnosci
farb zgodnie z kartami technicznymi produktow sporzadzonymi przez ich Producenta. Karty te

nalezy przedtozy¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu akceptacji dla proponowanego zestawu
malarskiego.
Lp. Wiasciwosci Jednostk Wymagania Badania wg
i
1 Grubos$¢ suchej powtoki um 200 — 260 PN-C 81515:1983
2 | Przyczepnosc¢ farby gruntujacej do stopien 1 PN-C 81531:1980
podioza
3 | Przyczepnos$¢ miedzywarstwy stopien 1-2 PN-C-81531:1980
4 | Przyczepnos¢ zestawu stopien 1-2 PN-C-81531:1980
5 | Przyczepnos¢ zestawu po badaniach | stopien 2 PN-C-81531:1980
korozyjnych
Odpornos¢ w zanurzeniu w wodzie - - Procedura IBDiM
destylowanej — cykle mokro/suche
6 | 16h/8h
powtoka z nacieciem” - -
powtoka bez naciecia 50 cykli pow%oka -
bez zmian®
Odpornos¢ w zanurzeniu kwasnym - - Procedura IBDIM
deszczu — cykle mokro/suche 16h/8h
7 | powtoka z nacieciem" - - -
powtoka bez naciecia 50 cykli powtoka
bez zmian®
Odpornos$¢ w komorze solnej: - - PN-C-81523:1988
8 | powloka z nacieciem’  czas - 1440 h -
obcigzenia
dopuszczalne odlegtosci od rysy: - powtoka 2bez -
zmian
-korozja 3 mm
-pecherze 8 mm
Odpornos¢ w komorze UV - - PN-C-81548:1993
powtoka z nacieciem” - - -
powtoka bez naciecia - 500 h dop. -
nieznaczna
9 zmiana barwy
oraz zmiana
potysku do 50%")
kredowanie
max 2 stopien*
Wartos¢ rezystanciji powtok mierzona - - Procedura IBDIM
metodg spektroskopii impedancyjnej
po badaniach korozyjnych  wg
punktéw 1-3
powtoka z nacieciem" - - -
10 | powtoka bez naciecia - Obnizenie -
rezystancji
powtoki 0 max.
20% jednak do
wartosci nie
mnie'!sze' niz
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10°Wem®
Odpornos$¢ na zmienne - 300 cykli po 4h PN-C-81556:1988
11 | temperatury od —25°C do +55°C powtoka bez
zmian®

Wymagania szczegétowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwo$¢ nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci 80mm w stanie suchym. Podczas przygotowania produktu
nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i danych zawartych w kartach technicznych
poszczegbinego produkiu oraz przestrzega¢ warunkdéw jego uzycia. Na kazdym opakowaniu
dostarczonej farby musza by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta. Z uwagi na to, ze sa to farby
dwuskfadnikowe nalezy $cisle przestrzega¢ i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki
mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszang farbg musi
by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktorej uptywa czas przydatnosci farby do
uzycia po wymieszaniu.

Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynow
materiatéw tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosié od +5°C do + 25°C.

Farby antykorozyjne i p.poz.

Farby podktadowe

Materiaty podktadowe do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN
ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN I1SO 11124-1:2000, PN-EN ISO 11126-
1:2001.

A dwuskfadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem pytu
cynkowego. Gotowa do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikbw w proporcji podanej przez
producenta.

— gestosé po wymieszaniu sktadnikéw 2,8 +10% kg/dm?,

— czas utwardzenia warstwy 60 urn < 0,5 h w temp. 25°C,

— odpornos¢ termiczna 150°C, srodowisko suche 180°C, czasowo.

B dwuskifadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem fosforanu
cynku. Gotowa do uzycia po dokitadnym wymieszaniu sktadnikbw w proporcji podanej przez
producenta.

— gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,6 +10% kg/dm3

— czas utwardzenia warstwy 80 urn < 3,5 h w temp. 25°C

— odpornos¢ termiczna 100°C, $srodowisko suche 150°C, czasowo.

C dwuskiadnikowa farba do wykonywania warstwy posredniej na bazie zywicy epoksydowe;j,
zawierajgca mike zelazng oraz ptatkowe wypetniacze aluminiowe i talk. Gotowa do uzycia po
doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez producenta.

— gestosé po wymieszaniu sktadnikéw 1,6 +10% kg/dm?®,

— czas utwardzenia warstwy 80 urn < 6 h w temp. 25°C,

— odpornos¢ na temperature do 150°C.

U dwusktadnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej do wykonywania warstwy podktadowej do
uzupetnien uszkodzen i potaczen na powierzchnie czyszczone recznie. Gotowa do uzycia po
doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez producenta.
— gestosé po wymieszaniu sktadnikéw 1,3-1,4 kg/dm®,
— czas wyschniecia warstwy 100 u m 6h w temp. 20°C
— odpornos¢ na temperature 100°C, srodowisko suche,

40°C, srodowisko wilgotne.
Farby nawierzchniowe
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ =zaleceniom podanym w Kkartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami : PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-
EN ISO 12944-5:2001, PN-89/C-81400.
D dwusktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie zywicy poliuretanowej. Gotowa do uzycia po
doktadnym wymieszaniu sktadnikédw w proporcji podanej przez producenta.
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2.10.2.

— gestos$¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,3 £10% kg/dm3,
— czas utwardzenia warstwy 80 urn < 14 h w temp. 25°C,
— odpornosc termiczna 150°C.
Farba zabezpieczajgca p.poz
E farba peczniejagca w warunkach pozarowych do wykonywania warstwy zasadnicze
zabezpieczenia elementédw konstrukciji stalowych o profilach otwartych, stosowanych wewnatrz
obiektéw, wg normy PN-71/H-04651.
- gestosé 1,34 +0,03 g/cm®,
— czas schniecia do uzyskania < 14 h w temp. 25°C 1°,
— wyschniecia > 0,5 h3°,
— wyschniecia > 2,5 h,
— 7°wyschniecia > 24 h,
— zawarto$c¢ substancji nielotnych > 77%.
Systemy zabezpieczajgce /zestawy farb/- antykorozyjne i p.poz
Zestawy farb podanych wyzej potaczone w systemy ochrony antykorozyjnej i przeciw pozarowe;j
obiektu, wewnetrznej, o odpowiednich grubosciach warstw farb podktadowych, nawierzchniowych
i p.poz.
a) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C3
Powloki nanoszone fabrycznie o catkowitej grubosci warstwy suchej
160 urn: A- 40 urn C- 60 urn D- 60 urn
b) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C4
Powtoki nanoszone fabrycznie o catkowitej grubosci warstwy suche;
240 urn: A- 80 urn C- 80 urn D- 80 urn
c) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C4 w systemie zabezpieczen ppoz.
Powtoka farby podktadowej B nanoszona fabrycznie, pozostate E i 2x D na budowie. Powtoki
o catkowitej grubosci warstwy suchej 280 urn:
B -60 urn
E - 120 urn min. /zabezpieczenie stali na min. 15 minut/ D x2- 2 x 50 urn
d) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C5 M
Powloki nanoszone fabrycznie o catkowitej grubosci warstwy suchej
320 urn: A- 80 urn C x2-2 x 80 urn D- 80 urn
e) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C5 M w systemie zabezpieczen p.-poz.
Powtoka farby podktadowej B nanoszona fabrycznie, pozostate E i 2x D na budowie. Powtoki
o catkowitej grubosci warstwy suchej 820 urn:
B- 60 urn,
E - 660 urn min. /zabezpieczenie stali na min. 60 minut/ D x2- 50 x2 urn.

Siatka stalowa (podtynkowa)

Siatki tkane podtynkowa o oczkach kwadratowych lub prostokatnych, tkane wedtug normy BN-
90/5032, splotem ptéciennym z drutu gotego zarzonego.

Parametry

Srednica drutu: 0,8 - 1,2 mm,

oczka prostokatne: 10 x 16 mm i 10 x 20 mm,

oczka kwadratowe: 10 x 10 mm, 12 x 12 mm, 16 x 16 mm,

szerokos¢ siatek: 500 - 1200 mm.

Odbiér stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytwércy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrobki cieplne;.

Nadproza prefabrykowane typu L —19

Do przekrywania otwordéw okiennych i drzwiowych zastosowa¢ nadproza prefabrykowane typu L
—19. Po ich przywiezieniu na budowe powinny by¢ sktadowane na roéwnych podktadach lub
paletach drewnianych tak, aby nie dotykaty podtoza. Mozna utozy¢ je warstwowo stosujgc miedzy
warstwami przektadki drewniane. Nadproza powinny byé proste, bez widocznych pekniec,
ubytkéw i innych uszkodzen mechanicznych. Elementy prefabrykowane dostarczone na budowe
muszg posiadac atesty i certyfikaty producentéw odpowiadajace normom (BN-60/B-82251).
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2.11. Stal konstrukcyjna

Balustrada, ze stali nierdzewnej

Elementy balustrady, pochwyty — stal ocynkowana spetniajgca wymagania okreslone w PN-82/S—10052.
Stal konstrukcyjna do wykonania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom
norm — PN-EN 10020:2003; PN-EN 10027-1:1994; PN-EN 10027-2:1994; PN-EN 10021:1997; PN-EN
10079:1996; PN-EN 100204+Ak:1997; PN-90/H-01103: PN-87/H-01104:PN-88/H-01105:_PN-EN 10025 -
S235JR

2.11.1. Wyroby walcowane ksztattowniki
Wyroby walcowane ksztattowniki powinny odpowiada¢é normom PN-91/H-93407; PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998.
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002.

2.11.2. Rury walcowane
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 102-1:2000, PN-EN 10210-2:2000,
Prace spawalnicze zwigzane z konstrukcyjnymi elementami stalowymi nalezy wykonac przy
zastosowaniu nastepujacych danych: dla pofaczenia elementéw stalowych dachu nalezy
zastosowac elektrody rutylowe o symbolu ER 146 (zielone) o maksymalnej $rednicy 2.5 mm,
potaczenia elementéw stalowych konstrukcji nalezy wykonywaé spoinami pachwinowymi oraz
spoinami czotowymi o grubo$ci podanej na rysunkach.
Otwarte konce rur zadekowac.

2.11.3. Laczniki.

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-I1SO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M- ze stali
nierdzewne;j

— 82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN-
85/82101

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M- 82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.11.4. Materiaty do spawania.
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PNEN759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.
Elementy ze stali ocynkowanej malowane proszkowo na kolor RAL 8017.

2.12. Okladziny ceramiczne

Podstawowe wymagania w zakresie ptytek ceramicznych sciennych:

— Gtadkie, btyszczace,

— Nasigkliwos¢ wodna: Eb (%) >10.

—  Woytrzymatos¢ na zginanie (N/mmz): minimum 12,

— Odpornosc¢ szkliwa na peknigcia witoskowate: odporne,

— Odpornosc¢ na plamienie/zabrudzenie: minimum klasa 3,

— Odpornos¢ na srodki domowego uzytku i dodatki do wody basenowej, klasa GA,

— Zgodnos¢ z PN 14411:2012.

Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikédw w stosunku do wymienionych rodzajow materiatébw pod
warunkiem, ze stosowane zamienniki majg parametry nie gorsze od parametrow odpowiednich
materiatbw wymienionych powyzej. Zamiana wymaga uzyskania akceptacji Projektanta i Inspektora
Nadzoru. Wprowadzona zmiana nie moze pogorszy¢ jakosci wykonywanych robét, obnizy¢ ich trwatosci,
estetyki i uzytecznosci oraz nie moze stwarza¢ zagrozenia w trakcie prowadzenia robot oraz w
pbzniejszej eksploatacji obiektéw.
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2.13.

2.13.1.

2.13.2.

2.13.3.

2.13.4.

2.13.5.

Plytki klinkierowe

Ptytki klinkierowe

Ptytki zgodne z PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998

Projektuje sie na scianach pas z ptytek klinkierowych o wymiarach: 240x71x14 mm. Plytki
gtadkie, nasigkliwosc¢ ptytki: = 3,0%, trwaty biaty kolor dzieki sktadowi gliny i zawartosci kaolinitu.
Spoina do klinkieru, szer. 3/5 mm, dobrana kolorem do koloru biatej ptytki.

Fuga do klinkieru

Zmniejsza ryzyko powstawania wykwitéw, zawiera tras.
Kolor grafitowy

Skfad: cement portlandzki, wypetniacze mineralne, tras i inne domieszki modyfikujace, pigmenty
Whytrzymatosé na Sciskanie: >15 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: >2,5 MPa

Odpornos¢ na scieranie: < 1000 mm?3

Klasyfikacja wg PN-EN 13888:2010: CG2A

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu w gotowej masie wyrobu: < 0,0002%

Zuzycie dla cegiet i elementow klinkierowych.

Srodek czyszczacy

Gotowy do uzycia $rodek czyszczacy do glazury, terakoty, cegty klinkierowej, Na zewnatrz i do
wnetrz. Srodek czyszczacy jest $rodkiem gotowym do uzycia. Nie nalezy go rozcienczagd!
Zabrudzone powierzchnie betonowe i murowane spryskac ptynem za pomoca spryskiwacza.
Podczas spryskiwania naprawianej powierzchni plamy, zacieki, wykwity zaczynajg sie ,pienic¢”.
Moze sie okazac, ze czynnos¢ tgq bedzie trzeba kilkakrotnie powtérzy¢, aby plamy catkowicie
zostaty usuniete. Dziatanie ptynu mozna wspoméc szorujac spryskane miejsce zwyklg szczotka,
poczym sptukac czystg woda.

Podczas stosowania ptynu na powierzchniach murowanych, $ciany nalezy wczesniej zwilzy¢.
Wszystkie inne nie naprawiane powierzchnie muszg zosta¢ odpowiednio zabezpieczone. Prace
nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

Parametry:

Gestos¢: 1,05 kg/dm®

Kolor: transparentny

Zuzycie: ok. 150-350 ml/m” w zaleznosci od sposobu nanoszenia i struktury podfoza

Opakowania: kanistry 12 kg lub 30 kg

Srodek impregnujacy
a. rozpuszczalnikowy
- Czas schniecia: 1h
- Podtoza: porowate Sciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podtoza)
- Zawartos¢ LZO/VOC: max 750 g/l
- Kolor: bezbarwny, praktycznie niewidoczny
- Po aplikacji: wnika w powierzchnie
- Wydajnosé 5 m?/
b. wodorozcienczalny
- Czas schniecia: 2h
- Podtoza: porowate Sciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podtoza) oraz dachéwki
- Zawartos¢ LZO/VOC: max 55 g/l
- Kolor: bezbarwny, "wycigga" kolor
- Po aplikaciji: tworzy powtoke na podtozu
- Wydajnos¢ 10m2/l

Gotowe zaprawy klejowe do ptytek ceramicznych
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami odpowiedniej normy panstwowej lub
zaktadowej producenta. Przygotowanie zapraw klejowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu zgodnie z zaleceniami producenta.
Dane techniczne
— Proporcje mieszanki:

— 0,20+0,231 wody na 1 kg zaprawy,

PRZEBUDOWA BUDBYNKU NADLESNICTWA CHOJNA Strona 43



KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY SCIAN, TYNKI, KONSTRUKCJE STALOWE

— 1,00+1,151 wody na 5 kg zaprawy,
— 2,00+2,30 | wody na 10 kg zaprawy,
— 5,00+5,751 wody na 25 kg zaprawy.

— Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 4 godziny
— Czas otwarty pracy min. 30 minut
— Czas korygowania ptytki 10 minut
—  Przyczepnosé min. 1 MPa
— Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
— Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
— Odpornosc¢ na temperatury od -20°C do +60°C
— Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
— Fugowanie po okoto 24 godzinach
— Gestos¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,5 kg/dm3
—  Min. grubos$¢ warstwy zaprawy 2 mm
— Max. grubosé warstwy zaprawy 5 mm
Wyréb zgodny z wymaganiami PN.EN 12004 dla kleju klasy C 2 T E.
OcenQ Higieniczng Panstwowego Zaktadu Higieny nr 984/94.

2.13.6. Fuga elastyczna o wtasciwosciach hydrofobowych

— Kolor alabastrowo biaty

— Odpornosc¢ na scieranie: £ 1000 mm3,

—  Woytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach suchych oraz po cyklach
zamrazania/ rozmrazania: =2 2,5N/mmz2,

—  Woytrzymatos¢ na $ciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych oraz po cyklach
zamrazania/ rozmrazania: = 15 N/mm2,

—  Skurcz £ 3mm/m,

— Absorpcja wody po 30 min. < 29,

— Absorpcja wody po 240 min. < 5¢,

— Odpornosc¢ na wilgotnosc¢: doskonata,

— Odpornosc¢ na starzenie: doskonata,

— Odpornosc¢ na rozpuszczalniki, oleje, alkalia: doskonata,

— Odpornosc¢ na kwasy: dobra, jesli pH >3,

— Odpornosc¢ na temperature: -300C do +800C.

2.13.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem

srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.13.8. Listwy wykonczeniowe aluminiowe
Listwy wykonczeniowe taczace rézne powierzchnie musza by¢ odporne na korozje, trwate oraz
posiadaé przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy musza by¢ przeznaczone do
obcigzen planowanym w poszczegélnych pomieszczeniach ruchem.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem
do wykonania robo6t objetych niniejszg ST.

Sprzet do rob6t murowych

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacych sprzetem:

— $rodkami transportu do przewozu materiatéw,

— betoniarkami do przygotowania zapraw,

— przenosnych zbiornikbw na wode,

— pojemnik do przygotowania zaprawy,

— wyskalowany pojemnik do odmierzania ilosci wody zarobowej,

— mieszadto elektryczne lub wolnoobrotowg wiertarke uzbrojong w mieszadto,

— kielnia do naktadania zaprawy,

— kielnia do spoin poziomych - tzw. diuga spoinéwka (fugéwka) lub odcinek weza do podlewania,
— kielnia do spoin pionowych - tzw. krétka spoindéwka (fugéwka) lub odcinek weza do podlewania,
— faty pionowe (np. kantéwki drewniane 10 x 10 cm),

— sznurek murarski,
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— miotek murarski,

— otéwek murarski,

— tasma miernicza,

— packa do spoinowania spoin poziomych,

— blacha do spoinowania spoin pionowych (sztywna blacha wygieta w ksztatcie litery,

— pojemniki na zaprawe,

— szczotki do czyszczenia powierzchni,

— rusztowania, drobny sprzet i narzedzia reczne,

— sprzetem pomocniczym.

Sprzet do niezbedny do wykonania elementéw z ptyt gipsowo kartonowych

— noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty,

— pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych,

— sprzet do instalacji konstrukcji nosnej - elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw,
pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow),

— narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw,

— narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego - nozyce do
blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne),

— podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),

— narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia,
komplikaciji) - poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych rob6t i

przepiséw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone

do robot.

Sprzet i narzedzia do wykonywania oktadzin

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzy sztucznych,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6E12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— wkiadki (krzyzyki) dystansow.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed

uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozic¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ do-wolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

— Woyroby ceramiczne nalezy przewozi¢ na paletach samochodami skrzyniowymi z zamontowang
wciggarka.

— Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

— Ptyty gipsowo kartonowe powinny byé pakowane w formie stosoéw, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosoéw
jest spiety tasmg stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie. wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na
drugi. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przew6z (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub
okolo 2400 m® o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien odbywac¢ sie w sposéb
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zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.
Przy niewielkim zakresie robot roztadunek odbywa sie recznie.

— Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca
sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych. Skitadowanie materiatéw podtogowych na budowie
musi byé w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,Ogo6lna Specyfikacja Techniczna”.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.3.1.

5.3.2.

Zaprawy

Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych z zasady powinno byé wykonane mechanicznie, w
takiej ilodci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
cementowo — wapienna powinna by¢ zuzyta w ciagu 3 godzin, a zaprawa cementowa w ciggu 2
godzin. Zaprawa powinna by¢ tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna Do zapraw
nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiadaé
wymaganiom.

Zaprawy cementowe

Nadajg sie w szczeg6lnosci do mocno obcigzonych murdéw i cienkich $cian dziatowych oraz
murdéw pozostajacych w stalym otoczeniu wilgoci. Z dodatkiem s$rodkéw uszczelniajgcych
nabierajg witasciwosci wodoszczelnych. Do zapraw cementowych nalezy stosowac¢ cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35.Dopuszcza sie stosowanie do zapraw
cementowych dodatkéw uplastyczniajacych lub uszczelniajacych i przy$pieszajacych wigzanie
lub twardnienie. Stosowanie tych dodatkédw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a
dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB. Przy mechanicznym
lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie, az do uzyskania jednolite;]
mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej
masy zaprawy. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia.

Zaprawy cementowo — wapienne

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywac sie
bedzie recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymieszaé¢ sktadniki sypkie, a nastepnie dola¢
wode i catos¢ wymiesza¢ do chwili uzyskania jednolitej masy. Dopuszcza sie stosowanie do
zapraw cementowo — wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych, odpowiadajacych wymaganiom
obowigzujacych norm i instrukcji. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zalezno$ci
od przeznaczenia.

Wykonywanie murow

Czynnosci przed rozpoczeciem robét murowych

Przed przystgpieniem do murowania s$cian z cegiet klinkierowych nalezy dokona¢ odbioru
konstrukcji na ktérych wznoszone beda mury sprawdzajac zgodnos$¢ ich wykonania z
dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi.
Sprawdzeniu podlegajg réwnos¢ podioza, katy skrzyzowan i zataman, ciggtos¢ izolaciji.

Ogdlne zasady wykonywania rob6t murowych

Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza specyfikacja

techniczng i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej oraz dokumentach

odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania elementéw
murowych i grubosci spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

— cegly powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,
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— spoiny poprzeczne i podtuzne w sagsiednich warstwach muru powinny byé usytuowane
mijankowo,

— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

— stosowanie elementéw murowych potowkowych przy murowaniu stupdw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

— w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murow  powinny by¢é zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem  czynnikow
atmosferycznych.

Przygotowanie zaprawy
Rodzaj zaprawy stosowac¢ w zaleznosci od nasigkliwosci cegiet.
Zawartos¢ opakowania suchej zaprawy zarobi¢ z woda w doktadnie odmierzonych ilosciach
(proporcje w kartach technicznych zaprawy a takze nadrukowane na opakowaniu). W przypadku
mieszania recznego, zaprawe dokfadnie wymieszaé przy uzyciu powszechnie dostepnych
wiertarek z mieszadtem srubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa
nadaje sie do uzycia po ok. 5 min. okresie dojrzewania.
Wznoszenie $cian jednorodnych
Przed rozpoczeciem murowania nalezy doktadnie rozmierzy¢ utozenie pierwszej warstwy celem
wyeliminowania nieprawidtowosci zwigzanych z prawidlowym uktadem wigzan i og6inym
wygladem wykonanej $ciany. Ma to bardzo duze znaczenie, bowiem Sciany te nie sg tynkowane i
tworza obraz fasady. Zaleca sie wstepne roztozenie cegiet na sucho w dwdéch lub trzech
warstwach co pozwoli na wtasciwg ocene wygladu a takze drobne korekty na grubosci spiny
pionowej. Zaprawe rozprowadzi¢ rownomiernie na cegtach przy uzyciu kielni murarskiej. Podczas
murowania nie dodawa¢ dodatkowo wody do zaprawy gdyz wptynie ona na zmiane koloru. Cegty
nie moga by¢é mokre ani zabrudzone.
Zaprawe naktada sie kielnig na catej powierzchni poziomej muru tzw. podstawie cegty w iloci ok.
1kg na cegte, oraz czes$¢ zaprawy na najmniejsza czes$¢ cegty zwanej ,gtowka”. Tak natozona
zaprawa (w odcinku poziomym i pionowym) umozliwia murowanie petnospoinowe. Nastepnie
ukfada sie cegte i dociska zgodnie w wyznaczong wysokoscig. Po docisnieciu cegty nadmiar
wyptywajacej zaprawy nalezy zebra¢ kielnig. Poziomy wyznaczone winny by¢ sznurem rozpietym
i naprezonym pomiedzy fatami zamocowanymi do juz wykonanej $ciany. Niedopuszczalnym jest
stosowanie dla zachowania grubosci spoin listewek lub innych przedmiotéw. Linie poziomag
utozonych cegiet nalezy uzyskac przez ,dobijanie” cegiet trzonkiem kielni badz mtotkiem.
Prace murarskie nalezy wykonywac jak najszybciej, na biezaco usuwaé zabrudzenia zaprawg z
lica cegiet. Po zakonczeniu procesu murowania zaschniete resztki zaprawy usung¢ na sucho za
pomoca szczotki. Zabronionym jest zmywanie muru biezacg wodg gdyz moze to spowodowaé
powstawanie wykwitow lub wysolen, zmiane odcienia fugi i / lub obnizenie wytrzymatosci spoin
na wptyw warunkéw atmosferycznych. Ksztattowanie fugi rozpocza¢ po wykonaniu testu kciuka.
Za pomoca fugowki lub gietkiej rurki, nadac¢ spoinie wtasciwy profil. Zaleca sie wykonanie fugi
petnej, pétokragtej. Zarobiong zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 1 - 2 godzin od zmieszania. Nalezy
pamieta¢ aby wszelkie metalowe narzedzia uzywane w kontakcie z zaprawami cementowymi
byly nierdzewnymi. Po usunieciu pozostatych resztek zaprawy murarskiej z watku fugowego,
calg murowang powierzchnie nalezy oczysci¢ na sucho za pomoca np.: miekkiej szczotki lub przy
pomocy sprezonego powietrza. Nie nalezy uzywaé¢ do tego wody np.: myjki cisnieniowe;.
Wprowadzenie duzej ilosci wody pod cisnieniem spowoduje diugotrwate zawilgocenie catej
przegrody $ciany. Swiezo wzniesiony mur nalezy chroni¢ przed wptywem niekorzystnych
warunkoéw atmosferycznych takich jak (mr6z, porywiste wiatry, bezposrednie promienie
stoneczne oraz deszcz). Prace nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C
do +25°C. Przy wznoszeniu $cian z cegiet gdzie zaplanowane sa betonowe elementy
konstrukcyjne (rygle, filarki, stupy, trzpienie) niedopuszczalne jest zalewanie tych elementow
betonem traktujgc mur jak szalunek, gdyz nadmierna wilgoé stanowczo zwieksza ryzyko
powstania wykwitéw.

Mur z cegty

Przed przystgpieniem do murowania s$cian z cegiet klinkierowych nalezy dokona¢ odbioru

konstrukcji  na ktérych wznoszone beda mury sprawdzajgc zgodnosé ich wykonania z

dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi.

Sprawdzeniu podlegajg réwnosc¢ podioza, katy skrzyzowan i zataman, ciggtos¢ izolaciji.

Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg

techniczng i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej oraz dokumentach

odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania elementéw

murowych i grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

— cegly powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,
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spoiny poprzeczne i podtuzne w sasiednich warstwach muru powinny byé usytuowane
mijankowo,

mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

w przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw  powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym = dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

Rodzaj zaprawy stosowac¢ w zaleznosci od nasigkliwosci cegiet.

Zawarto$¢ opakowania suchej zaprawy zarobi¢ z wodg w dokfadnie odmierzonych ilosciach
(proporcje w kartach technicznych zaprawy a takze nadrukowane na opakowaniu). W
przypadku mieszania recznego, zaprawe doktadnie wymieszaé przy uzyciu powszechnie
dostepnych wiertarek z

mieszadtem Ssrubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie
do uzycia po ok. 5 min. okresie dojrzewania

Wznoszenie $cian

Przed rozpoczeciem murowania nalezy doktadnie rozmierzy¢ utozenie pierwszej warstwy
celem wyeliminowania nieprawidtowosci zwigzanych z prawidtowym uktadem wigzan i
ogblnym wygladem wykonanej $ciany. Ma to bardzo duze znaczenie, bowiem $ciany te nie
sg tynkowane i tworzag obraz fasady.

Zaleca sie wstepne roziozenie cegiet na sucho w dwoch lub trzech warstwach co pozwoli
nawtasciwg ocene wygladu a takze drobne korekty na grubosci spiny pionowe;j.

Zaprawe rozprowadzi¢ rownomiernie na cegtach przy uzyciu kielni murarskiej. Podczas
murowania nie dodawa¢ dodatkowo wody do zaprawy gdyz wptynie ona na zmiane koloru.
Cegty nie moga by¢ mokre ani zabrudzone.

Zaprawe naktada sie kielnig na catej powierzchni poziomej muru tzw. podstawie cegty w iloSci
ok. 1kg

na cegte, oraz czes¢ zaprawy na najmniejsza czes¢ cegly zwanej ,gtbwka”. Tak natozona
zaprawa (w odcinku poziomym i pionowym) umozliwia murowanie petno spoinowe. Nastepnie
uktada sie cegte i dociska zgodnie w wyznaczong wysokoscia. Po docisnieciu cegty nadmiar
wyptywajacej zaprawy nalezy zebraé kielnig. Poziomy wyznaczone winny by¢ sznure
mrozpietym i naprezonym pomiedzy fatami zamocowanymi do juz wykonanej sciany.
Niedopuszczalnym jest stosowanie dla zachowania

grubosci spoin listewek lub innych przedmiotéw. Linie poziomg utozonych cegiet nalezy
uzyskac przez ,dobijanie” cegiet trzonkiem kielni badz miotkiem.

Prace murarskie nalezy wykonywac jak najszybciej, na biezgco usuwacé zabrudzenia zaprawg
z lica cegiet. Po zakonczeniu procesu murowania zaschniete resztki zaprawy usuna¢ na
sucho za pomocg szczotki.

Zabronionym jest zmywanie muru biezacg woda gdyz moze to spowodowaé powstawanie
wykwitéw lub wysolen, zmiane odcienia fugi i/lub obnizenie wytrzymatosci spoin na wptyw
warunkéw atmosferycznych.

Ksztattowanie fugi rozpocza¢ po wykonaniu testu kciuka. Za pomoca fugowki lub gietkiej
rurki, nada¢ spoinie wtasciwy profil. Zaleca sie wykonanie fugi petnej, pétokragtej. Zarobiong
zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 1 -2 godzin od zmieszania.

Nalezy pamieta¢c aby wszelkie metalowe narzedzia uzywane w kontakcie z zaprawami
cementowymi byty nierdzewnymi.

Po usunieciu pozostatych resztek zaprawy murarskiej z watku fugowego, catg murowang
powierzchnie nalezy oczysci¢ na sucho za pomoca np.: miekkiej szczotki lub przy pomocy
sprezonego powietrza.

Nie nalezy uzywa¢ do tego wody np.: myjki cisnieniowej. Wprowadzenie duzej ilosci wody
pod cisnieniem spowoduje diugotrwate zawilgocenie catej przegrody Sciany.

Swiezo wzniesiony mur nalezy chroni¢ przed wptywem niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych takich jak (mrdz, porywiste wiatry, bezposrednie promienie stoneczne oraz
deszcz). Prace nalezy wykonywa¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.
Przy wznoszeniu $cian z cegiet gdzie zaplanowane sg betonowe elementy konstrukcyjne
(rygle, filarki, stupy, trzpienie) niedopuszczalne jest zalewanie tych elementéw betonem
traktujac mur jak szalunek, gdyz nadmierna

wilgo¢ stanowczo zwieksza ryzyko powstania wykwitow.

Mury z bloczkéw z betonu komoérkowego

Przed przystapieniem do murowania kolejnych warstw muru, poprzednia warstwe bloczkéw
nalezy przeszlifowa¢ w celu wyeliminowania ewentualnych drobnych nieréwnosci i uzyskania
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ptaszczyzny poziomej. Stuzy do tego packa do szlifowania - w przypadku bloczkéw odmian 0.35 i
0.4 lub strug - w przypadku odmian 0.5 0,6.
Nastepnie, po starannym usunieciu pytu powstatego na skutek szlifowania, ustawia sie bloczki
narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i analogicznie jak w przypadku pierwszej
warstwy uzupetnia bloczki.
Zaprawe naktada sie na powierzchnie wmurowanych bloczkéw przy pomocy kielni o szerokosci
rownej szerokosci bloczkow (grubosci muru). Zgbkowana krawedz kielni pozwala na wykonanie
spoiny o tej samej grubosci na kazdej warstwie muru. Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy
nie diuzsza niz okoto 3 m, aby zapobiec stosunkowo szybkiemu jej wysychaniu.
Mury z bloczkéw z piérem i wpustem wykonuje sie w zasadzie bez wypetniania zaprawa spoin
pionowych. Wystepuja jednak miejsca wymagajace wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki,
w ktorych piéro i wpust nie tacza sie ze soba. Naleza do nich miedzy innymi:

— naroza $cian, w ktérych powierzchnia czotowa z wpustem faczy sie z powierzchnia

boczna bloczka.

— spoiny bloczkéw przycietych z dtugosci dla wypetnienia ostatniego odcinka sciany.
W murach wykonywanych z bloczkéw z gtadkimi powierzchniami czotowymi spoiny pionowe
muszg by¢ wypetniane zaprawa. Przy ukiadaniu kolejnych warstw muru. nalezy zwr6ci¢é uwage,
aby spoiny pionowe w poszczeg6llnych warstwach mijaty sie o co najmniej 80 mm. Dociete
fragmenty bloczka uktadane przy zakonczeniach sciany - np. na krawedzi otworu - nie moga by¢
krétsze niz 115 mm. Kolejne warstwy muru nalezy kontrolowa¢ za pomoca poziomnicy.

5.4. Docieplenie z ptyt Multipor

Ptyty Multipor przykleja sie do podtoza za pomoca zaprawy systemowej Multipor. Przed montazem ptyt
wymaga sie oczyszczenia podtoza z zanieczyszczen. Zaprawe nanosi sie na catg powierzchnie ptyt przy
pomocy pacy zebatej. Grubos¢ warstwy zaprawy powinna wynosi¢ 8 mm. Ptyty dociska sie do
powierzchni podtoza w odlegtosci 3-4 cm od docelowego miejsca montazu i dosuwa ptynnym ruchem na
wiasciwg pozycje. W zaleznosci od wymiaréw ocieplanej powierzchni, ptyty Multipor mozna tatwo
i precyzyjnie docig¢ do odpowiedniego rozmiaru i ksztaltu przy pomocy pity widiowej lub mechaniczne;.
Ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia mostkéw termicznych oraz ryzyko kondensacji pary wodnej,
oscieza otworow okiennych i drzwiowych powinny byé odpowiednio ocieplone przeznaczonymi do tego
ptytami Multipor. Ptyty te produkowane sg o wymiarach 60 x 25 cm i sg nieznacznie ciezsze od
pozostatych ptyt. Po utozeniu piyt, pacg do szlifowania wyréwnuje sie ewentualne nierédwnosci.
Powierzchnie ocieplonej Sciany pokrywa sie w catosci warstwg ok. 5 mm zaprawy Multipor. W zaprawie
zatapia sie siatke z widkna szklanego o gramaturze min. 145 g/m®.

Po zwigzaniu warstwy zaprawy Multipor mozna naktada¢ mineralny tynk cienkowarstwowy, ktéry
powinien by¢ tynkiem silikatowym lub naleze¢ do grupy tynkéw CS | lub CS Il wedtug PN-EN 998-1. Jako
alternatywe mozna zastosowac gtadz gipsowa lub wapienna. Laczna grubos¢ warstwy zbrojonej zaprawy
Multipor oraz warstwy wykonczeniowej nie powinna przekracza¢ 10 mm. Dodatkowo z ptyt Multipor
wykonywane sg elementy Multipor EDW, ktére stuzg jako ocieplenie wienca. Wystepuja w grubosciach
12i14 cm.

5.5. Docieplenie z ptyt Eurothane G

Izolacja z ptyt Eurothane G nie wymaga tynkowania lub dodatkowej warstwy z ptyt gipsowo-kartonowych.
W celu osiggniecia idealnej ptaszczyzny zaleca sie szpachlowanie po uprzednim zagruntowaniu.
Warstwag wykonczeniowg bedzie powtoka malarska.

Eurothane G przykleja sie do podioza poprzez naniesienie na ptyte zaprawy klejowej w postaci min. 14
plackéw o srednicy min 15cm i pasma obwodowego o szer. min 10cm przy krawedziach. Grubos¢ kleju 4-
5cm. kaczna powierzchnia natozonej masy klejacej powinna obejmowac co najmniej 40% powierzchni
ptyty. Doktadna ilos¢ masy klejacej zalezy od stanu podfoza i musi by¢ tak dobrana aby zapewnic
wymagana przyczepnos¢. Eurothane G moze takze zosta¢ zamontowane mechanicznie, za pomoca
odpowiednich wkretéw, na ruszcie drewnianym.

Jesli po zbiciu tynkow istniejacych lub demontazu istniejacych ptyt gipsowo—kartonowych okaze sie, ze
mur, do ktérego majg byc klejone ptyty Erothane G jest nieréwny, przed potozeniem ptyt powierzchnie
$cian nalezy wyréwnaé za pomoca tynku cementowo-wapiennego.

5.6. Wykonanie tynkow gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajagcym wymagania
norm i okreslajacym rodzaj, odmiane i kategorie tynku. Przed rozpoczeciem robét tynkowych powinny byc¢
ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie
przebicia i bruzdy.
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Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepszg przyczepnosc tynku. Tynk na
cafej powierzchni powinien by¢ $cisle zwigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych réwniez
poszczegoblne warstwy tynku powinny Scisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni. Tynki powinny by¢
wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C. Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym
wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych praz przez
ochrone przed wiatrem.

5.7. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadza¢. Zaleca sie, aby
przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na Sciany naktada sie pasami w
kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gérze. W przypadku sufitbw mase
szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciagnac pace ,do siebie”. Po
wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usung¢ papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania.
Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy
masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagdéw oraz zapewni¢ wlasciwg wentylacje i
przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna
rozpocza¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozciehczalnymi, wykonang gtadz
nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca
sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé emulsja.

5.8. Zabudowa z plyt gipsowo-kartonowych,

Zabudowy powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego
obiektu budowlanego i technologia.

Konstrukcija

Konstrukcja nosna sktada sie z profili nosnych i przysciennych, mocowanych do $cian za pomocg
stalowych tacznikéw mechanicznych w rozstawie nie przekraczajagcym 1000 mm. Do przedtuzania profili
nosnych nalezy stosowac tacznik wzdtuzny do profili CD 60. Konstrukcja rusztu powinna by¢ mocowana
do konstrukcji dachu wieszakami bezposrednimi. Profile nosne w wieszakach nalezy mocowac na
zatrzask.

Izolacja termiczna i przeciwwilgociowa

W zabudowie poddaszy moga by¢ stosowane ptyty lub maty z niepalnej wetny mineralnej kamiennej lub
szklanej. Nalezy stosowac¢ dwie warstwy ocieplenia utozone krzyzowo. System suchej zabudowy
umozliwia zastosowanie izolacji termicznej w grubosci przekraczajacej szerokos¢ krokwi. Zalecane jest
zastosowanie dwoch warstw: jednej o grubosci rownej szerokosci krokwi - przy zastosowaniu
wiatroizolacji o wysokiej paroprzepuszczalnosci lub pomniejszonej o szeroko$¢ szczeliny wentylacyjnej -
przy zastosowaniu jako wiatroizolacji foli o niskiej paroprzepuszczalnosci. Szerokos¢ szczeliny
wentylacyjnej jakg nalezy zostawi¢ nad ociepleniem, zalezy w tym przypadku od dtugosci potaci
dachowej, kata nachylenia dachu i ilosci zataman na diugosci potaci i powinna wynosi¢ od 3 do 8 cm.
Druga warstwe uktadamy opierajac na profilach poprzecznie w stosunku do pierwszej, likwidujac w ten
sposOb wszystkie mostki termiczne. Z reguty nie ma potrzeby dodatkowego mocowania ocieplenia.
Uktadanie maty izolacyjnej nalezy przeprowadzac¢ bardzo starannie i szczelnie. Przyciete odcinki powinny
by¢ o okoto 2 cm szersze, aby mogtly sie dobrze zakleszczyé miedzy krokwiami. Paraizolacja, ktérg
nalezy zamontowaé po wewnetrznej stronie ocieplenia przyklejana jest do profili za pomoca kawatkéw
tadmy dwustronnie klejacej. W pomieszczeniach wilgotnych jak tazienki, kuchnie czy pralnie, potgczenia
miedzy pasami paroizolacji nalezy zaklei¢ specjalng tasma oferowang w tym celu przez producentéw folii.
Potaczenie folii z otaczajgcymi $cianami nalezy réwniez wykonaé¢ bardzo starannie. Zastosowanie jako
paroizolaciji folii budowlanej czy ogrodniczej jest niedopuszczalne. W zabudowie poddaszy z poszyciem z
ptyt gipsowo-kartonowych typ F lub typ DFH2 o grubosci: 2x12,5mm (REI30) oraz 2x15mm lub
3x12,5mm (REI60) nalezy stosowac ptyty lub maty z niepalnej wetny mineralnej kamiennej o minimalne;j
gestosci 10 kg/m3 i grubosci co najmniej 150mm.

Montaz ptyt gipsowo-kartonowych

Przecinanie wykonuje sie na ptaskim blacie stolu o wymiarach zblizonych do wymiaréw ptyty lub
bezposrednio na stosie ptyt. Plyta przeznaczona do obciecia powinna zosta¢ utozona strong licowg do
goéry. Po wyznaczeniu linii ciecia karton strony licowej nacina sie specjalny m nozem wzdtuz tej linii.
Nastepnie ptyte przesuwa sie tak, aby linia ciecia znalazta sie nad krawedzig stotu. Zdecydowanym
nacisnieciem powoduje sie przetamanie ptyty. Kolejng czynnoscia jest naciecie tylnej warstwy kartonu.
Energiczne odchylenie odcinanego kawatka ptyty do goéry powoduje jego ostateczne oderwanie od
catosci. Postrzepione krawedzie powinny by¢ wyrownane strugiem lub pilnikiem + zdzierakiem. Ptyty g+k
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mozna réwniez przecinac pitg reczng lub mechaniczng. Waskie paski o szerokosci do 12 cm mozna
odcina¢ specjalng obcinarka.

5.8.1.

5.8.2.

Oktadziny $cian, szachtéw z ptyt gipsowo kartonowych

Poszycie stanowig ptyty gipsowo-kartonowych Ptyta gipsowo-kartonowa o sptaszczonej krawedzi,
mocowane do ksztattownikow szkieletu nosnego blachowkretami TN. Dtugosé blachowkretéw TN
powinna by¢ wieksza o co najmniej 10 mm od facznej grubosci mocowanych ptyt. Rozstaw
blachowkretéw powinien wynosi¢ dla warstw wewnetrznych nie wiecej niz 400 mm, dla
zewnetrznych 150 mm. Krawedzie podtuzne ptyt (oktadane kartonem) powinny by¢ prostopadle
do profili sufitowych CD 60 nosnych. Styki poprzeczne ptyt usytuowanych w sasiednich pasmach
w tej samej warstwie powinny by¢ przesuniete o co najmniej 400 mm. Ptyty nalezy mocowaé
wkretami bezposrednio do profili rusztu. Dlugo$¢ wkretéw powinna by¢é wieksza od tacznej
grubosci warstwy ptyt o minimum 10 mm. Styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na
profitach poprzecznych. Potaczenia w kolejnych warstwach ptyt powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o co najmniej 400 mm. Maksymalne rozsuniecie podtuznych i poprzecznych
krawedzi ptyt na ich potaczeniach nie powinno przekracza¢ 3 mm.

Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz do wykonywania
uszczelnien na obwodzie zabudowy poddaszy powinny by¢ stosowane gipsowe masy
szpachlowe. Tasma uszczelniajagca piankowa szer. 30 mm, dt. 30 m . Spoiny miedzy ptytami
powinny by¢ wzmocnione tasmami spoinowymi. Na potaczeniach pionowych stosuje sie
wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tasma spoinowa samoprzylepna ("siatka") wklejana na
krawedziach taczonych ptyt bezposrednio na karton - dla ptyt o krawedzi sptaszczonej (KS) oraz
tasme z wiokna szklanego (tzw. flizelinka) i papierowa na utozong uprzednio konstrukcyjng mase
szpachlowa ("na mokry gips"). Szpachlowanie potaczen pionowych i poziomych miedzy ptytami z
zastosowaniem tasmy spoinowej wklejanej na uprzednio utozong konstrukcyjng mase
szpachlowg ("na mokry gips") wymaga drugiego etapu szpachlowania konstrukcyjng masg
szpachlowg majacego na celu "przykrycie" tasmy spoinowej masg gipsowa; szpachlowanie
potaczen pionowych z zastosowanie samoprzylepnych tasm spoinowych w zaleznosci od
gtebokosci krawedzi moze wymagac lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjng
masg szpachlowa. W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego
estetyki w strefie potaczen pityt stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe
przeznaczone do koncowego szpachlowania Siatka spoinowa samoprzylepna, dt. 20 m, Siatka
spoinowa samoprzylepna, dt. 45 m, Siatka spoinowa samoprzylepna, dt. 90 m, Siatka spoinowa
samoprzylepna, dt. 153 m, Siatka spoinowa szklana, dt. 25 m, Siatka spoinowa szklana, dt. 50 m,
Siatka spoinowa papierowa, dt. 23 m, Siatka spoinowa papierowa, dt. 75 m .

Krawedzie "ciete" przeznaczone do wykonania na nich potaczenia poziomego powinny zostaé
specjalnie uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod katem okoto 450 na wysokosci
okoto 2/3 grubosci ptyty (9-10 mm dla ptyty o gr. 12,5 mm). Przed przystgpieniem do
szpachlowania potaczen poziomych krawedzie "ciete" powinny zosta¢ doktadnie oczyszczone i
odkurzone oraz bezposrednio przed natozeniem masy szpachlowej intensywnie zwilzone. Piyty
gipsowo-kartonowe z czterema sptaszczonymi krawedziami). W celu uzyskania wyzszego
standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potaczen ptyt gipsowo-
kartonowych lub na catej powierzchni sciany stosowane sg specjalne "finiszowe" masy
szpachlowe.

Sciany dziatowe z piyt gipsowo — kartonowych

Zabudowe $cian dziatowych z ptyty GK rozpoczynamy od wytyczenia na podtodze, $cianach i
suficie linii ustawienia przysztej Sciany.

Profile UW mocowane do podtogi, oraz profile CW mocowane do $ciany oklejamy samoprzylepna
tadma akustyczng. Do wytyczonych linii montujemy konstrukcje Sciany z profili metalowych przy
pomocy kotkéw szybkiego montazu. Do sufitu montujemy profile UW. Dobér szerokosci profili
(CW 50, CW 75, CW 100) zalezy od kilku parametréw, miedzy innymi wysokosci sciany, rodzaju
prowadzonych instalacji w $cianie, izolacyjnosci akustycznej, ilosci warstw ptyty, co w sumie
okresli grubos¢ i sztywnos¢ sciany. Profile pionowe CW wsuwamy pomiedzy profile UW na
poditodze i suficie w odstepach od 30 do 60 cm, w zaleznosci od rodzaju sciany (wysokos$c, ilos¢
oktadzin, przysztego ocieplenia). W przypadku otworéw drzwiowych nalezy pamieta¢ o ich
wzmocnieniu przy pomocy profili pionowych UA.

Po wykonaniu konstrukcji nosnej scian z profili metalowych przystepujemy do montazu ptyt GK,
zaczynajac od jednej strony Sciany. Przed utozeniem izolacji nalezy poprowadzi¢ wszystkie
instalacje, przewidziane w danej scianie. Nastepnie przystepujemy do ukfadania izolacji. Po
utozeniu izolacji z wetny mineralne montujemy ptyty GK po drugiej stronie $ciany. Kolejnym
krokiem jest szpachlowanie taczen ptyt. Szpachlowanie ma szczegdlne znaczenie dla korncowego
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5.8.3.

efektu optycznego i dalszego bezawaryjnego uzytkowania (brak spekan). Mase szpachlowg

naktadamy na potaczenia ptyt, a nastepnie wtapiamy w nig tasme zbrojaca z wtékna szklanego.

W tazienkach i kuchniach zaleca sie wykorzystanie impregnowanej ptyty GK o zwiekszonej

odpornosci na dziatanie wilgoci. Inny spos6b wykonczenia sciany z ptyt GK to szpachlowanie

catej powierzchni $ciany np. gotowa akrylowa masa szpachlowa Master Mas, co podnosi jej

walory estetyczne. Producenci ptyt GK w zaleznosci od wymagan w swojej ofercie majg ptyty

gipsowo - kartonowe zwykle (GKB), impregnowane, (GKBI) ogniochronne(GKF) oraz

ogniochronne impregnowane(GKFI).

GKB - Piyta przeznaczona jest do stosowania w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnosc

wzgledna nie przekracza 70% GKBI - Plyta przeznaczona jest do stosowania w

pomieszczeniach, w ktérych wilgotno$¢ wzgledna moze przekracza¢ 70%, lecz nie jest wyzsza

niz 85% i nie utrzymuje sie dtuzej niz 12h na dobe.

GKF -Stosuje sie je w pomieszczeniach z wymogami ochrony przeciwpozarowej. Dopuszczone

do stosowania w pomieszczeniach o wzglednej wilgotnoéci powietrza do 70%.

GKFI — ptyty te zapewniajg zmniejszone wchtanianie wody — nasigkliwo$¢ mniejsza niz 10%.

Dopuszczone sg do stosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej

wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%, przy dodatkowych wymaganiach ochrony

przeciwpozarowej.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Na oktadziny sufitowe nalezy zastosowac ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 12,5 mm .

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢é mocowane do elementdédw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Obrobka powierzchni
Szpachlowanie miejsc zamocowania

Przed rozpoczeciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie wystajg z piyt.
Wogtebienia po wkretach szpachluje sie dwu lub trzykrotnie, do momentu wyréwnania
powierzchni z ptaszczyznag ptyty.

Naroza wewnetrzne

Na wewnetrznym potaczeniu krawedzi stosuje sie katowg tasme papierowa.

Potaczenia z tynkiem itp.

Przy potaczeniach z tynkiem lub betonem nalezy naklei¢ przed szpachlowaniem tasme
malarska. Po szpachlowaniu wystajacg czes¢ tasmy nalezy usung¢. Naroze zewnetrzne z
aluminiowym naroznikiem perforowanym. W razie koniecznosci znacznego wzmocnhienia
naroza stosuje sie aluminiowy naroznik perforowany, ktéry jest wciskany w uprzednio na
niesiong warstwe masy szpachlowej i dodatkowo zamocowany spinaczami.

Wykoriczenie powierzchni ptyt

Przygotowanie podtoza

Z powierzchni ptyt nalezy usunga¢ wszelkie zanieczyszczenia a miejsca szpachlowania
przeszlifowac. Przy szlifowaniu nie mozna uszkodzi¢ kartonu.

Zagruntowanie podioza : na szpachlowanag powierzchnie ptyt nanosi sie warstwe materiatu
gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrdéwnuje sie zréznicowana nasigkliwos¢ kartonu i masy
szpachlowej. Przed dalszg obrdbka materiat gruntujacy musi by¢ suchy.

Whycinanie nietypowych ksztattow

Szczegollnie czyste ciecie ptyt uzyskuje sie za pomoca ptatnicy lub recznej pity tarczowej.
Otwory instalacyjne wykonuje sie wycinarka.

Montaz sufitbw podwieszanych z ptyt gipsowo kartonowych

Tyczenie rozmieszczenia piyt.

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o
paru podstawowych zasadach:
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—  styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byc¢

— umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krahcach tego rzedu
znalazty sie odciete kawatki 0 szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

—  styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o0 odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Na oktadziny sufitowe nalezy zastosowac ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 12,5 mm .

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢é mocowane do elementdédw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych ,

— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Obrobka powierzchni
Szpachlowanie miejsc zamocowania

Przed rozpoczeciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie wystajg z piyt.
Wogtebienia po wkretach szpachluje sie dwu lub trzykrotnie, do momentu wyréwnania
powierzchni z ptaszczyznag ptyty.

Naroza wewnetrzne

Na wewnetrznym potaczeniu krawedzi stosuje sie katowg tasme papierowa.

Potaczenia z tynkiem itp.

Przy potaczeniach z tynkiem lub betonem nalezy naklei¢ przed szpachlowaniem tasme
malarska. Po szpachlowaniu wystajacg czes¢ tasmy nalezy usung¢. Naroze zewnetrzne z
aluminiowym naroznikiem perforowanym. W razie koniecznosci znacznego wzmocnhienia
naroza stosuje sie aluminiowy naroznik perforowany, ktéry jest wciskany w uprzednio na
niesiong warstwe masy szpachlowej i dodatkowo zamocowany spinaczami.

Wykoriczenie powierzchni ptyt

Przygotowanie podtoza

Z powierzchni ptyt nalezy usunga¢ wszelkie zanieczyszczenia a miejsca szpachlowania
przeszlifowac. Przy szlifowaniu nie mozna uszkodzi¢ kartonu.

Zagruntowanie podioza : na szpachlowanag powierzchnie ptyt nanosi sie warstwe materiatu
gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrownuje sie zréznicowang nasigkliwos¢ kartonu i masy
szpachlowej. Przed dalszg obrdbka materiat gruntujacy musi by¢ suchy.

Whycinanie nietypowych ksztattow

Szczegollnie czyste ciecie ptyt uzyskuje sie za pomoca ptatnicy lub recznej pity tarczowej.
Otwory instalacyjne wykonuje sie wycinarka.

Montaz nadprozy

Montaz nadproza stalowego,

Zabezpieczenia antykorozyjne majg na celu zabezpieczenie elementéw stalowych przed korozja.
Do zabezpieczen korozyjnych nalezy stosowaé dopuszczony zestaw farb. Przed malowaniem
stal nalezy oczyécié i odttusci¢. Srodki antykorozyjne sg szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy
powinni by¢ szczelnie ubrani, osiada¢ rekawice i maski. Z uwagi na bezpieczenstwo
wykonywania robét projektuje sie przesklepienie otworu wykonane z ksztattownika stalowego.
Nadproze wykona¢ metoda tradycyjna.

— W pierwszej kolejnosci podstemplowaé stropy w miejscu wykonywanego otworu, wykonac
bruzdy pionowe i osadzi¢ stupki w wyznaczonych miejscach, zamocowac stupki w wiencu
tulejami rozpreznymi i przymocowac¢ stupki do sciany betonowej, wolne miejsca miedzy
stupkami i sciang wypetni¢ zaprawg ekspansywng o duzej wytrzymatosci. Po min. 7 dniach
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wycigé otwér pod podciggiem

Wytrasowac obrys otworu drzwiowego

Wykonaé¢ poziomg bruzde z jednej strony Sciany (na gtebokos$¢ okoto 13-14cm muru).
Zachowac¢ szczegdlna ostroznosé przy wykuwaniu bruzdy .

Osadzi¢ jeden ksztattownik jedno nadproze 71W .Podbic¢ scisle betonem piaskowym B15
(lub zaprawg montazowg CERESIT CX-5) przestrzen nad prefabrykatem.

Analogiczne czynno$ci wykonac z drugiej strony muru.

Po catkowitym zwigzaniu zapraw i betonéw usung¢ pozostaty fragment muru pod
nadprozem. Wykonaé¢ naprawy murarskie prawego oscieza otworu.

Boki nadproza wyszpatdowacC cegta . Catos¢ tynkowaé tynkiem cementowym grubosci
25mm.

Podlewki montazowe pod oparcie na murze elementow prefabrykowanych nadproza oraz
wypetnienie przestrzeni miedzy prefabrykowanymi nadprozami projekiuje sie wykonaé z betonu
piaskowego B15 Scisle ubijanego w szczelinach lub z zaprawy montazowej dla grubosci podlewki
do 20mm, badz dla grubosci podlewki od 20mm do 50mm).

Wytyczne realizacji robdt

Na kazdym etapie robét remontowych i modernizacyjnych przestrzega¢ zasady stemplowania
wszystkich elementéw (Scian i stropow) wspétpracujacych lub mogacych mie¢ wptyw na prace
tego elementu konstrukcji, ktéry na danym etapie rob6t podlega pracom budowlanym,
remontowi, przebudowie itp.

W trakcie realizacji robét nalezy stosowaé materiaty i wyroby posiadajace $wiadectwa
dopuszczalno$ci do stosowania w budownictwie uzytecznosci publicznej na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej lub, jesli sg przedmiotem norm panstwowych — zaswiadczenia
producentéw potwierdzajace ich zgodnos¢ z postanowieniami odpowiednich norm

Nalezy stosowa¢ materiaty nierozprzestrzeniajgce ognia, trudnozapalne, nietoksyczne
Wszelkie zmiany projektowe uzgadnia¢ z projektantem

Wszelkie odstepstwa od stanu faktycznego nalezy wyjasnia¢ i rozwigzywac¢ w ramach nadzoru
autorskiego

Wszystkie wymiary sprawdzac¢ na budowie

Nie sktadowa¢ materiatébw budowlanych, urzadzen, materiatbw masowych w nadmiernych
ilosciach w jednym miejscu (np. piasku, zapraw, cementu w workach na paletach itp.)
wewnatrz lokalu na stropie piwnic

Po odstonieciu kolejnych elementéw drewnianych, stalowych badz murowych konstrukciji
istniejgcego budynku zwigzanych =z planowang przebudowg, w razie jakichkolwiek
watpliwosci, co do ich nalezytego stanu technicznego, wymiaréw badz zgodnosci z
zatozeniami przyjetymi do niniejszego opracowania projektowego lub projektéw pozostatych
branz zwigzanych z przedmiotem opracowania nalezy dokona¢ komisyjnych ogledzin
ewentualnie dokona¢ dodatkowych badan np. oceny mykologicznej, stopnia korozji elementéw
stalowych, wilgotnosci muréw, korozji biologicznej elementéw drewnianych itp.

Przestrzegac przepiséw p.poz. i bhp,

Odstepstwa od przyjetych do projektowania wymiarédw i materiatbw stanu istniejacego
budynku nalezy zgtosi¢ Projektantowi.

Wszelkie ewentualne kolizje projektowanych elementéw z istniejgcymi instalacjami badz
niezinwentaryzowanymi elementami konstrukcji nalezy zgtosi¢ Projektantowi - zostang one
rozwigzane w ramach nadzoru autorskiego.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ minimalizujgc uzycie sprzetu generujacego duze drgania
(mioty udarowe). Wskazane bytoby uzycie w jak najwiekszym stopniu narzedzi wiercacych i pit
mechanicznych do stali i betonu. Chodzi tu o maksymalng ochrone istniejacych konstrukciji
przed drganiami.

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna, ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych: budownictwo ogéine”,
obowigzujacymi przepisami, instrukcjami producentow oraz zasadami sztuki budowlane;.
Wykonawstwo i nadzér nad robotami nalezy powierzy¢ osobom uprawnionym.

Wszystkie roboty rozbiérkowe i adaptacyjne nalezy prowadzi¢ ze szczegblng ostroznoscia, a
w przypadku zauwazenia jakichkolwiek objawéw wptywu prowadzonych rob6t na stan
budynku (np. odksztatcenia, peknigcia itp.) roboty nalezy wstrzymac, a obiekt zabezpieczy¢ do
przybycia Projektanta.

Przygotowanie powierzchni_stalowych do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa21/2.

Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny,
rdzy, tluszczédw, smarow, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg
czynno$cia jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé metoda strumieniowo — $cierng
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(piaskowanie lub $rutowanie). Przeditem nalezy jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) — zaleca sie uzywanie do tego celu
rozcienczalnikdw, dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.
Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo — Sciernej, zeby uzyskaé chropowatos¢
powierzchni Ry5(Rz) = 25 —75mm. Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni
bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wilosia lub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy
przemystowych. W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskéw i
wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykonac¢ szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do
malowania musi by¢é zgodne z normg PN-1SO/8501.0czyszczone powierzchnie nalezy pokry¢
farbg do gruntowania nie p6zniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia. Dla nowych konstrukciji
wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2 wg ISO 8501. Sposoéb
czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé uzyskanie
wymaganego stopnia czystodci i by¢é zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powloki
malarskiej.
Warunki wykonywania prac malarskich
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
kartach technicznych poszczegélnych produktow. Zwraca sie uwage na zrdéznicowang tolerancje
poszczegbinych produktéw, na wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowane;j
konstrukgji.
Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy —
temperatura powinna by¢ wyzsza, 0 co najmnigj 3%d temperatury punktu rosy. Nie wolno
nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze
(4°Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C do+25°C. Nalezy
przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegélnych warstw.
Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu.
Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materialu i wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach.
Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowac¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogélnym ujeciu na procedure ta skiadajg
sie: mieszanie zawartosci poszczegdlnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg
w okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczeg6lnych skiadnikow (opakowan),
dodawanie rozciehczalnika o rodzaju i w ilodciach dostosowanych do metody aplikacji (i
ewentualnie do temperatury otoczenia). Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych. Zwraca
sie uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby sa chemoutwardzalne i w zwigzku z tym majg
ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skfadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym zachowuje ona
swojg zywotnos¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myc¢
bezposrednio po uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.
Nanoszenie powtok malarskich
Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze
zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w
celu oceny ich jako$ci, przyczepnosci do podtoza, badZz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniegj
jakosci robét
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe gruntowaé za pomoca materiatdbw gruntujagcych bedacych elementem
danego systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobata techniczna.
Warstwa nawierzchniowa
Warstwe nawierzchniowg wykonywac przy uzyciu materiatbw bedacych elementem danego
systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materialu i aprobatg techniczna.
Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powilok malarskich nalezy
prowadzi¢ z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji
producenta i aprobat technicznymi. Materiaty malarskie mozna nanosi¢ stosujac:
— Natryskiwanie Metoda wysokoci$nieniowg, dysze 1,5 do 2,5 mm, cisnienie 0,3-K,5 MPa,
koniecznie stosowac¢ separatortarejii i wody. Mozna doda¢ rozcienczalnik zalecany przez
producenta farby.
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5.9.2.

— Natryskiwanie warstwy nawierzchniowej w pistolecie 18 MPa, dysza 0,38 do 0,53 mm, kat
otwarcia40°do 80°. Zalecane siatki filtrujgce o otwarciu powyzej 250 urn . Przy nanoszeniu
natryskiem materiatéw metalizowanych moze wystapi¢ efekt smuzenia. Nalezy wtedy ostatnig
warstwe natryskiwac¢ jednokierunkowo przy statym ustawieniu pistoletu wzgledem podtoza.

— Malowanie pedzlem Ilub watkiem, W celu uzyskania wiasciwej estetyki powierzchni
malowanych zaleca sie naniesienie ostatniej warstwy metoda natrysku lub malowanie
pedzlem czy watkiem w jednym kierunku, aby unikng¢ tworzenia sie paséw. Przy
skomplikowanych, ztozonych konstrukcjach i profilach, jak np. balustrady, konstrukcje ramowe
itp. moga wystgpi¢ trudnosci w uzyskaniu podanej grubosci jednej suchej warstwy. W takim
przypadku nalezy natozy¢é dodatkowa warstwe. Przy nakiadaniu poszczegdlnych warstw
przestrzega¢ zalecanych przez producenta zakreséw temperatur otoczenia i podioza oraz
wilgotnosci podioza i powietrza. Podioze oraz kazda warstwa powinny byé odebrane przez
Inzyniera, a przystgpienie do kolejnych etapéw moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu do Dziennika Budowy.

Warstwa zabezpieczenia p.-poz.
Warstwe farby peczniejacej stosowanej do przeciwogniowych zabezpieczen zewnetrznych i
wewnetrznych konstrukcji stalowych nakiada¢ bezposrednio na budowie. nie malowaé w
temperaturze ponizej 5°C temperatura podtoza musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od punktu
rosy otaczajgcego powietrza, wilgotnos¢ wzgledna 80% Grubos$¢ suchej powtoki farby
peczniejacej okreslac¢ z tabel Aprobaty Technicznej dla danej klasy odpornosci ogniowej i rodzaju
profili, w zaleznosci od masywnosci elementéw konstrukcji stalowej. Wszystkie prace wykonywac
zgodnie z instrukcjg producenta.
Uzytkowanie powtok malarskich
Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chronigc od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w
czasie transportu elementdéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg
by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty
utatwiajgce zatadunek i roziadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji
bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co
najmniej 300 mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowaé po catkowitym wyschnieciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatow, badz asfaltu lanego, moze mie¢

miejsce dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla

zdrowia pracownikOw nalezy, wiec przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych

prac:

— czyszczenie strumieniowo — $cierne winno odbywac¢ sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go
zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza.

Przy Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami

okulary ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatéw
malarskich nalezy przestrzegac zasad higieny osobistej a w szczeg6Inosci nie przechowywac
zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac
positkéw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym
w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skoére rak i twarzy posmarowac
przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

Montaz nadproza prefabrykowanego

Uktadanie belek w nadprozu scian wewnetrznych

W Scianach wewnetrznych uktad belek typu "L 19" w nadprozu niezaleznie od grubos$ci $ciany

jest nastepujacy:

a. belki skrajne znajdujace sie na licu $ciany ustawia sie dolng pétka do srodka Sciany, w celu
otrzymania réwnej ptaszczyzny sciany i unikniecia dodatkowego oblicowania

b. przy $cianach grubszych od 19 cm pozostate belki w $rodku zestawia sie parami -srodkami do
siebie

Uktadanie belek w nadprozu $cian zewnetrznych

Uktad belek nadprozowych w Scianach zewnetrznych mozna podzieli¢ na dwie grupy:

a. nadproza bezwegarkowe,

b. nadproza z wegarkami,

Roéznica w tych grupach polega na utozeniu belki skrajnej zewnetrznej. Ukiad belek

nadprozowych niezaleznie od grubo$ci sciany jest nastepujacy:
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a. belki skrajne po zewnetrznej i wewnetrznej stronie uktada sie pétka dolng od zewnatrz Sciany,
w celu umozliwienia ocieplenia,

b. belka srodkowa najblizsza skrajnej wewnetrznej krawedzi sciany powinna byé ustawiona
plecami do belki skrajnej, w celu zapewnienia najlepszej wspétpracy na obcigzenie stropem w
fazie montazu. Odnosi sie to szczegodlnie do belek nadprozowych typu "N".

WYTYCZNE MONTAZU NADPROZY

Nadproza montuje sie rbwnoczesnie ze wznoszeniem muréw. Elementy uktada sie na murze, na

zaprawie cementowej. Oparcie nadprozy na murze powinno by¢ nie mniejsze niz 9 cm i nie

wieksze niz 19 cm (zalecane 15 cm). Pustg przestrzen miedzy nimi wypetnia sie betonem.

Nadproza tego typu powinny byé zabezpieczone przed przemarzaniem. Jesli pozostata czes¢

Sciany nie bedzie ocieplona, nalezy obtozy¢ nadproza warstwg izolacji. Wykonujac nadproze,

trzeba wiec pozostawi¢ miejsce na wykonanie docieplenia od strony zewnetrznej, by $ciana miata

pdzniej réwng powierzchnie.

Rozrézniamy trzy typy nadprozy L-19:N

-do $cian nos$nych obcigzonych stropami, S

-do $cian nosnych nie obcigzonych stropami, D

-do scian dziatowych.

Nadproza z belek prefabrykowanych typu "L 19" montuje sie rbwnoczesnie ze wznoszeniem

murdéw. Ze wzgledu na charakter pracy montaz nadprozy odbywa sie w odmienny sposéb dla

Scian zewnetrznych i wewnetrznych.

1. Nadproza w scianach zewnetrznych obcigzonych stropami
W &cianach zewnetrznych obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac sie w
nastepujacy sposob:

a. na wyréwnanych i spoziomowanych powierzchniach muru uktada sie poszczeg6ine belki
nadproza typu "N" dla odpowiedniego otworu okiennego. Belki uktada sie na oporach na
zaprawie cementowe;.

Uktadanie belek nadprozowych nalezy rozpoczaé od skrajnej zewnetrznej belki wegarkowej

(przy oknach z wegarkami), a nastepnie na poziomie 4 -5 cm wyzszym pozostate elementy

zgodnie z zasadami ukiadania belek.

b. po utozeniu belek prefabrykowanych na murach nalezy w nadprozu utozy¢ ocieplenie ze
styropianu lub gazobetonu.

Wewnetrzne oblicowanie belek powinno by¢ wykonane dachdéwka na zaprawie cementowo-

wapiennej. Po wykonaniu tych czynnosci nadproze wypetnia sie betonem. Oblicowanie

wewnetrznej strony nadproza wraz z ociepleniem wykonuje sie po utozeniu stropu i wykonaniu
wienca.

c. przed przystgpieniem do uktadania stropu skrajng wewnetrzng belke typu "L 19" obcigzong
bezposrednio stropem nalezy podsteplowaé. Stemplowanie nalezy wykona¢ w ten sposob,
aby odlegtos¢ od skrajnej podpory do punktu podparcia nie przekraczata 25 cm.

Stemple moga by¢ drewniane lub z rur stalowych.

d. po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystapi¢ do uktadania stropu
prefabrykowanego lub betonowania stropu wylewanego. Stemplowania skrajnej belki
wewnetrznej mozna nie wykonywac¢ w przypadku uktadania stropu na ryglach.

e. po utozeniu stropu betonuje sie wience.

Przy stropach wykonywanych na mokro wieniec betonuje sie razem ze stropem.

Wieniec zbrojony jest gora i dotem po 2 $r. 10; marka betonu w wiencu B15

f. Po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz 7 dniach w warunkach normalnego dojrzewania,
mozna usunaé stemplowanie nadproza

g. po zwigzaniu wienca wykonuje sie sciany i mury podokienne nastepnej kondygnacji

2. Nadproza w Scianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami

W Scianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac sie

w nastepujacy sposéb:

a. jak w pkt 1. a. tylko zamiast belki nadprozowej typu "N" nalezy da¢ belki nadprozowe typu "S"

b. jak wpkt 1. b.

C. po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystapi¢ do uktadania stropu prefabrykowanego
lub betonowania stropu wylewanego

d. po utozeniu stropu prefabrykowanego wykonuje sie wieniec zbrojony géra i dotem po 2 sr. 10.

W stropach wylewanych wieniec wykonuje sie razem z betonowaniem stropu.

e. po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz po 7 dniach w warunkach normalnego dojrzewania
betonu, mozna przystgpi¢c do wykonywania $cian i muréw podokiennych nastepnej
kondygnaciji

3. Nadproza $cian wewnetrznych
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Montaz nadproza w $cianach wewnetrznych odbywa sie w spos6b nastepujacy z zachowaniem

kolejnosci poszczegdélnych czynnosci:

a. na wyréwnanej i spoziomowanej powierzchni muru uktada sie poszczegolne belki nadprozy
drzwiowych typu "D", dostosowane do otworéw drzwiowych. Belki uktada sie na zaprawie
cementowej 1 : 4. Spoiny miedzy belkami winny by¢ zalane zaprawa cementows.

b. jak wpkt 1. b.

€. po wykonaniu wypetnienia mozna przystapi¢ do wykonania muru naddrzwiowego, uktadania
stropu i betonowania wienca. Wieniec powinien by¢ zbrojony co najmniej géra i dotem po 1 $r.
10.

5.10. Montaz balustrady

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypetnienia, taczniki, zaslepki oraz ptyty
dolne, powinny by¢ ciete mechanicznie. Stosowanie ciecia gazowego dopuszczalne jest jedynie do ciecia
zgrubnego. Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Obrébke spoin mozna wykonaé
recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrobke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe
zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Potaczenia spawane stalowych elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-82/S—
10052. Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-88/M—
69433. Sposob kotwienia balustrady. Bariery sg kotwione w konstrukcji chodnika za pomoca kotew
wklejanych. Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracajgc
szczegblng uwage na to aby nie uszkodzi¢ nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych nieréwnosci oraz
uszczelnienia styku ptyt stalowych z nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkéw wykonac¢ polewki
epoksydowe grubosci ~ 5 mm. Blachy podstaw nalezy po obwodzie uszczelni¢é materiatem stale
elastycznym — jak do uszczelnienia stykéw kraweznikow — posiadajacym Aprobate IBDiM.

Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa21/2. Oczyszczenie
polega na usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow,
smaréw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg czynnos$cig jest usuniecie
zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ metoda strumieniowo — Scierng (piaskowanie lub srutowanie).
Przedtem nalezy jednak usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary)
— zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikdw, dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o podobne;
skutecznosci. Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo — $ciernej, zeby uzyskac
chropowatosé powierzchni Ry5(Rz) = 25 —75mm. Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni
bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania
strumieniem suchego, powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych. W miejscach spoin w
celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykonac
szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢é zgodne z normg PN-1SO/8501.
Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pdzniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2
wg ISO 8501. Sposbb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.
Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze zarzadzi¢
wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich
jakosci, przyczepnosci do podioza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik
nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci robét.

Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiadaé warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegdblnych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowana tolerancje poszczegdlnych produktow,
na wilgotnosé powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ robét
malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza o
co najmniej 3%d temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione
elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza
wynosi +15°C do+25°C. Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byta narazona w
czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczego6lnych
warstw.

Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu.

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych, przewidzianych w
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zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Kazdy
materiat powtokowy nalezy przygotowaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we wtasciwej dla
danego materiatu karcie technicznej. W ogdéinym ujeciu na procedure tg sktadajg sie: mieszanie
zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych
proporcjach i okreslony sposéb poszczegdélnych sktadnikdw (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o
rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikaciji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.
Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym majg
ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skiadnikédw. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg
zywotnosc¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio
po uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.
Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy
Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym
farbom. Szczegdlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o szerokosci
50 mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym
gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi byc
kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami.
Nanoszenie nastepnej warstwy — miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywa¢ po uptywie
wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki.
Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.
Nanoszenie farb nawierzchniowych
Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwg. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony
okres, jaki producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a naktadaniem
nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez
umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposéb
okreslony w kartach technicznych, odpowiadajacych tym farbom.

Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni

stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac¢ przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu

natozy¢ warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosic¢ wg zasad niniejszej ST.

Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc

od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny byé chronione w czasie transportu

elementéw przez odpowiednie przekfadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio

mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajace zatadunek i

roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementdéw konstrukciji bezposrednio na ziemi, winny by¢

sktadowane na podkiadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powtoki. Nanoszenie betonu

na elementy lub uktadanie prefabrykatéw, badz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce dopiero po okresie

aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia

pracownikow, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

— czyszczenie strumieniowo — Scierne winno odbywa¢ sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w
pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza.

Przy srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary
ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakiadaniem materialtdbw malarskich
nalezy przestrzegac zasad higieny osobistej a w szczeg6lnosci nie przechowywac¢ zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkéw w miejscach pracy,
rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozciehczalniku, a po jego
odparowaniu woda z mydtem, skoére rak i twarzy posmarowac¢ przed praca odpowiednim kremem
ochronnym

5.11. Montaz okladzin ceramicznych

W pomieszczeniach tazienki glazura na $cianach okalajacych natrysk do wys. 2,50m.
W pomieszczeniach socjalnych ptytki na wysokos¢ 60 cm powyzej blatu roboczego.
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W narozach $cian nie stosowal plastikowych listew naroznych. Na naroznikach wypuktych ptytki
sfrezowaé. Fugi, naroza wkleste i miejsca styku urzadzen z ptytkami zabezpieczy¢ silikonem.
Przewiduje sie, ze glazura zastosowana w obiekcie bedzie w ptytkach o wymiarach standardowych
koniecznie w |. gatunku. Grubos$¢ ptytek powinna by¢ rzedu od 5 do 10 mm. Plytki ceramiczne moga by¢
fazowane, bez uzycia listew naroznikowych z PCV.
Wykonywanie okfadzin ceramicznych.
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
— $ciany murowane, z elementéw gipsowych,
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
— plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowos¢ przygotowania podioza.
Podtoza betonowe powinny byc¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi
powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystapienia nierbwnosci nalezy je zeszlifowaé¢, a ubytki i
uskoki wyréwna¢ zaprawe cementowag lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z
elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem
gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze
powinno spetniaé nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fata
kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na
diugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacii.

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na 1 m.

— Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie okfadzin

— Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek.

— Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkosc¢ i przyjeta szerokos¢ spoin.

— Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

— Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowacé prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

— tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie
z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybo6r kompozyciji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza
oraz wymagan stawianych oktadzinie.

— Kompozycje klejaca naktada sie na poditoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie
powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byc¢
roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek.

— Prawidlowo dobrana wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebéw pacy w
zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji
klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okofo 4-6 mm.

— Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na
utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé
mtotkiem gumowym.

— Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednia wysokosSc.
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Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie
klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupdw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwigzaniu kompozyciji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku
gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda- mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni okfadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztait spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegédlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatow powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja sie oktadziny i stawiane im wymagania.
Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

Ponadto nalezy pamieta¢ aby:

Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujac wymagany przez producenta rezim
technologiczny. Ptytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zabkowang szpachla. Fugowanie
przeprowadzac po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonacé silikonem o barwie stosowanej fugi.
Ptytki powinny byé uktadane od poziomu posadzki bez cokolika.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do
rébwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
murow budynku.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny.

6.

6.1.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych
materiatbw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

dostaw materiatow,

kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
wymiary otworéw okiennych i drzwiowych,

pionowos¢ powierzchni i krawedzi,

poziomos¢ warstw,

grubosc¢ spoin i ich wypetnienie,

zgodnos¢ uzycia materiatow z wymaganiami projektu,

ocene estetyki wykonanych robot.
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6.2. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na wyrobie z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiarow i ksztattu,
— liczby szczerb i peknied,
odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ceglty przez probe dorazng nalezy ja poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.3. Roboty murowe

Nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza specyfikacjg techniczng i zasadami
sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach
odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i
grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

— elementy murowe powinny by¢ uktadane na pfask, a nie na rab lub na stojaco,

— spoiny poprzeczne i podtuzne w sasiednich warstwach muru powinny byé usytuowane mijankowo,

— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

— przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

— stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

— liczba elementow murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

e w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,
e w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,
e w Scianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu - 50%,

— konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykle, mogg byé
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe moga byc¢
wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

— wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze
ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy,
przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez
producenta zaprawy,

— w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robét murowych:

— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju
budowy,

— racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatow budowlanych
(najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

— wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

— zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),

— zaopatrzenie robotnikdw we wtasciwy sprzet murarski i ochronny,

— dostarczanie materiatow budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb wykluczajacy przestoje,
zorganizowanie robét systemem ruchu rownomiernego (podziat budowy na dziafki).

Wykonan/e robét murowych na budowie

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespét pod nadzorem majstra

murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie

to kontroluje sie dozowanie sktadnikéw i wytrzymato$é zaprawy, natomiast jakos$¢ robét kontroluje osoba

o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.

Kategoria B - warunki okreslajace kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscig rob6t moze

kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.

Rodzaje wigzati cegiet w murze:

— pospolite (blokowe lub kowadetkowe),

— krzyzykowe (weneckie),
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polskie (wendyjskie lub gotyckie),
holenderskie,
wielorzedowe (amerykanskie).

Sposoby murowania z ceqgief, pustakéw lub bloczkdéw

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:

na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztacza pionowego

zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych taczonych elementéw,

z wypetnieniem kieszeni zaprawg, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtosé
elementéw o odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawa otworéw utworzonych na
styku wyrobow,

na pioro i wpust polegajace na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposéb, by piéra jednego
elementu weszty we wpusty drugiego elementu.

Techniki murowania na spoiny zwykte:

murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,
murowanie na wycisk,
murowanie na docisk.

Ogodlne zasady murowania na cienkie spoiny:

elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej
celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,

potozenie elementdw pierwszej warstwy nalezy kontrolowa¢ za pomocag poziomicy lub niwelatora,
pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegdlnie w przypadku bloczkéw z
betonu komérkowego,

w celu umozliwienia réwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) uktada sie ja specjalna, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z
zgbkowang krawedzia,

potozenie elementow drugiej i kolejnych warstw mozna korygowac w ciggu pierwszych 7-15 minut od
ich utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

Rodzaje odchytek Dopuszczalne odchytki (mm)
Mury spoinowane Mury Mury z betonu
niespoinowane komérkowego
Zwichrowania i skrzywienia
- na 1m dtugosci 3 6 4
- na catej powierzchni 10 20 -
Odchytki od pionu!’
-na wysokosci 1m 3 6 3
- na wysokosci kondygnacji 6 10 6
-na catej wysokosci 20 30 15
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1m dtugosci 1 2 2
- na catej dlugosci 15 30 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1m dtugosci 1 2 -
- na catej dlugosci 10 10 -
Odchylenia wymiaréw w swietle o wymiarach
szeroko$c¢ +6 +6
do 100 cm -3 -3
wysokos$é +15 +15
-1 -10 10
szeroko$c¢ +10 +10
ponad 100cm -5 -5
wysokos$é +15 +15
-10 -10

6.4. Sucha zabudowa

Czestotliwos¢ oraz zakres badan suchej zabudowy powinna by¢ zgodna z instrukcja producenta. W

szczegoblnosci powinna byc oceniana:
— réwnos¢ powierzchni piyt,
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— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Warunki badan ptyt i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.5. Okladziny $cian

Kontrole i badania jakosci oktadzin z ptytek sciennych ceramicznych zgodne z wymaganiami rozdziatu 3

normy PN-75/B-10121. Kontrole i badania okladzin posadzek z ptytek ceramicznych zgodne z

wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-63/B-10145.Badanie ptytek ceramicznych nalezy wykona¢ zgodnie z

wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-68/B-10 156. Badania okfadzin z ptytek powinny byc¢

przeprowadzane w sposob umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

— stan podiozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

— spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustdédw podtogowych, jw.

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobédw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw

Prawidtowos$ci wykonania okfadziny przez sprawdzenie:

— przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku.

— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o diugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m ( nie powinno wieksze niz 2mm na catej dt.
taty),

— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscia do Tmm.

— grubosc¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

Prawidtowos$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

— pflaszczyzny poziomej lub spadkéw,

— nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2m a posadzka (nie powinny byc¢
wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3
mm na dtugo$ci taty 2m i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki).

— przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1mm,

— grubosc¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

6.6. Badania w czasie wykonywania robot oraz zakres badan materialow do zabezpieczen
antykorozyjnych

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do zabezpieczen antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczeg6lnych materiatbw. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inzynierem.

Kontrola robot obejmuije:

sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materialty sgq zgodne z dokumentacjgq techniczng
stwierdzenie wtasciwej jakosci materialu na podstawie atestu producenta, sprawdzenie zgodnosci
sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu, sprawdzenie dopuszczalnego okresu
magazynowania, kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni) kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen, itp.), oznaczenie
rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubos¢ te okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku
pomiarbw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos$¢ okresla sie metodami nieniszczacymi;
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001), oznaczenie
przyczepnosci powtoki malarskiej. Ocene poszczegdlnych etapow rob6t potwierdzi¢ nalezy wpisem do
Dziennika Budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréow robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w OST ,Ogdélna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozyciji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar rob6t. Odbiér robét murowych powinien
sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robo6t wykonczeniowych. Wszystkie roboty objete podlegaja
zasadom odbioru robét zanikajacych. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic
nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegoinych etapdw robét zanikajacych,

— protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

7.2 Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robét jest

— m2muru o odpowiedniej grubosci.,

— mb nadproza,

— m? okfadziny $cian, sufitow.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogodline zasady odbioréw robét podano w OST ,.Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

8.2. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami  stawianymi w
dokumentaciji technicznej,
— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiarow i ksztattu cegty,
— liczby szczerb i pekniec,
— odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwroceniem szczegdblnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

8.3. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny
by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed
wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Obrys muréw
Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczaé

— =20mm w wymiarach poziomych pomieszczen i wysokosci poszczegdlnych kondygnacii

— =50 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku.

Podstawe do odbioru robét murowych, suchej zabudowy powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegoinych etapdw robét zanikajacych,

— protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
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8.4. Sucha zabudowa

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania

i badania przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

— zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podfoza,

— prawidtowos$é zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny byc¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni
i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w
dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
ptaszczyzny i krawedzi od pionowego poziomego ptaszczyzn od kata
linii proste; w dokumentacji
Nie wieksza niz2 mm i Nie wieksze niz 1,5 mm | Nie wieksze niz2 mm i | Nie wieksza niz2 mm
w liczbie nie wiekszej niz | i ogbtem nie wiekszej na diugosci taty
2 szt na catej dtugosci ogétem nie wiecej niz niz kontrolnej 2 m
taty kontrolnej 2 m 3 mm w pomiesz. do 3 mm na catej

3,5 m wysokosci oraz powierzch.

nie wiecej niz4 mm w ograniczone;j

pomiesz. powyzej 3,5 Scianami, belkami itp

m wysoko$ci

8.5. Okladziny ceramiczne

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna

by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

— oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny,

— oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robét,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

Odbiér podtozy

— Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.

— Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i

— umy¢ woda.

Odbiér oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych, z terakoty:

—  Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem,
ktérego przedmiot okresla dokumentacija projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnosé wykonania oktadzin stwierdza sie
na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odb|or powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowag,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— przyczepnosci do podioza

— prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wkitadek dylatacyjnych itp.

— szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikéw badan

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza dostarczenie materiatéw, uprzatniecie stanowiska.
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8.6. Wymagania przy odbiorze wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodnos¢é wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacjg techniczng, jakos¢ wykonania
poszczegdblnych robdt i przeprowadzane w trakcie robét badania, ktérych wyniki powinny by¢ odnotowane
w Dzienniku Budowy, rodzaj zastosowanych materiatdbw, przygotowanie podioza. Prawidtowosc
wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego, Odbiér koncowy powtok nalezy dokona¢ wizualnie i
przez sprawdzenie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci
lub braku informacji nalezy wykona¢ sprawdzajgce badania grubosci pokrycia, przyczepnosci warstw i
ewentualnie jakosci przygotowania podioza. Minimalna grubos¢ malarskiej powtoki antykorozyjnej
zastosowanej w umiarkowanych warunkach uzytkowania powinna wynosi¢ 120 urn, maksymalna - w
ciezkich i wyjatkowo ciezkich warunkach, 250-300 urn. Liczba warstw powinna wynosi¢ min 4 w celu
uzyskania odpowiedniej szczelnosci i grubosci powtoki malarskiej. Powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢
dobrg przyczepnos¢ do podioza oraz miedzy warstwami. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg
projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z uwzglednieniem
dopuszczalnych toleranciji i przywotanych normach daty pozytywny wynik.

8.7. Wymagania przy odbiorze sufitow podwieszanych

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonaé odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku, do ktérych beda mocowane sufity podwieszone. Dostarczone na budowe elementy
sufitbw podwieszonych powinny byé odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow i
rozmiaréw elementow rusztu oraz ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i
akcesoriow powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze
odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8.8. Odbior konncowy

Podczas odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ m.in.: atesty dostarczonych elementéw zachowanie
dopuszczalnych toleranciji wymiarowych podstawowe wymiary geometryczne prawidtowe utozenie ptyt
na ruszcie stalowym. Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST ,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawa ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnos$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

— dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

— wytyczenie $cian,

— przygotowanie zaprawy,

— transport materiatéw na placu budowy w pionie i w poziomie,

— wykonanie Scian, narozy,

— przemurowanie murow,

— zamurowania,

— okfadziny $cian,

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

—  PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Skftad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

— PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

— PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

— PN-EN197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania [ kryteria ~ zgodno$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
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— PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

— PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

— PN-86/B-30020 Wapno.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

— PN-80/B-06259 Beton komérkowy.

— PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

— PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

— PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

— PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne

— PN-EN ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i oznakowanie.

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

— PN-EN ISO 10 545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

— PN-EN ISO 10 545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

— PN-EN ISO 10 545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

— PN-EN ISO 10 545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigcej

— PN-EN ISO 10 545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda
pomiaru wspoétczynnika odbicia.

— PN-EN ISO 10 545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

— PN-EN ISO 10 545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

— PN-EN ISO 10 545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

— PN-EN ISO 10 545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na peknigcia
wioskowate ptytek szkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci.

— PN-EN ISO 10 545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;.

— PN-EN ISO 10 545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na plamienie.

— PN-EN ISO 10 545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z
ptytek szkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie matych réznic barwy.

— PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchniowej wg skali Mohsa
DIN 18156

— PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

— PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy
odbiorze

— PN972/B910122 Roboty okiadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN9B979405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

— PN993/B902862 Odpornos¢ ogniowa.

— PN9EN1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

— PN4B406281—Prefabrykatybudowlanezbetonu.Metodybadan wytrzymatosciowych

— PN460/B482251—-Prefabrykatybudowlanezbetonu. Belki nadprozowe

— PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdine

— PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrébka strumieniowo $cierna.

— PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo sSciernej. Czesc¢ 1: Ogélne wprowadzenie i klasyfikacja.
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— PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo Sciernej. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

— PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych poditozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

— PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni, i Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.

— PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

— PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania.

— Dz.U. 2002 nr 209 poz. 1779 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w
sprawie

— systemow oceny zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE

— PN-EN 13501-2+A1:2010 — ,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wylgczeniem instalaciji
wentylacyjnej"

— PN-EN 15283-1+A1:2010 — ,Ptyty gipsowe zbrojone wtéknami - Definicje, wymagania i metody badan
- Czes¢ 1: Ptyty gipsowe ze zbrojeniem w postaci mat”.

— PN EN 13964 ;Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan."

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonoéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betondw.

— PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

— PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

— PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
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SST —2 KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY SCIAN,
TYNKI, KONSTRUKCJE STALOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji murowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich $cian murowanych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem muréw, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacija

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

— zamurowania z bloczkéw z betonu komérkowego na zaprawie cem.- wap. lub klejowe;,

— wznoszenie scian z ptyt gipsowo-kartonowych (w wc wodoodpornych) o odpornosci ogniowej E | 30,
na ruszme metalowym wypetnione wetng mineralng, o ciezarze objetosciowym nie wiekszym niz 30
kg/m

— tynki gipsowe, obtozenie $cian z ptyt gipsowo-kartonowych,

— montaz nadprozy prefabrykowanych,

— montaz nadprozy stalowych,

— zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych,

— okiadziny scian,

— balustrada stalowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogéing

Specyfikacja Techniczna.

Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajaca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw

murowych zaprawg murarska.

Element murowy — drobno- lub s$redniowymiarowy wyrdéb budowlany przeznaczony do recznego

wznoszenia konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawarto$ci otworéw oraz ich

kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.

Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkow

technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i

specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng

konstrukcyjng catos¢ i wyréwnywania naprezen wystepujacych w murach.

Woyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — r6znego rodzaju wyroby

metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy

uzupetniajace tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materiaty wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — materiaty i wyroby do

wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Warunki srodowiskowe — w zaleznosci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozréznia sie

zgodme z PN-B-03002 pie¢ klas srodowiska:
klasa 1: Srodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie podlegajace
zawilgoceniu wewnetrzne warstwy scian szczelinowych,

— klasa 2: srodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczen np. w pralni lub srodowisko zewnetrzne, w
ktéorym element nie jest wystawiony na dziatanie mrozu, tgcznie z elementami znajdujacymi sie w
nieagresywnym gruncie lub wodzie,

— klasa 3: srodowisko wilgotne z wystepujacym mrozem,
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— klasa 4: srodowisko wody morskiej — elementy pograzone catkowicie lub czesciowo w wodzie
morskiej, elementy potozone w strefie bryzgéw wodnych lub znajdujace sie w powietrzu nasyconym
sola,

— klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).

Mur w Scianie piwnicznej zabezpieczony w sposob nalezyty przed przenikaniem wody uwaza¢ mozna za

znajdujacy sie w srodowisku klasy 2.

Warto$¢ deklarowana — warto$¢ dotyczaca wyrobu, okreslona zgodnie z norma, ktorg producent jest

zobowigzany uzyskac przy zatozonej zmiennosci procesu produkcyjnego.

Whytrzymatosé Srednia elementéw murowych na $ciskanie — $rednia arytmetyczna wytrzymatosé na

Sciskanie okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymato$¢ elementéw murowych na $ciskanie — wytrzymatosé elementéw murowych

na sciskanie sprowadzona do wytrzymatosci réwnowaznego elementu murowego w stanie powietrzno-

suchym, ktérego zar6wno wysokosc jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.

Zaprawa murarska wqg projektu— zaprawa, ktorej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzadkowane

osiggnieciu wymaganych witasciwosci (podejscia ze wzgledu na wtasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu — zaprawa wykonana wg wczesniej okreslonej receptury, ktorej

wiasciwosci wynikajg z ustalonych proporcji sktadnikéw (podejscia ze wzgledu na recepture).

Czas korekty Swiezo zarobionej zaprawy — mierzony w minutach czas, w ktorym 50% przylegajace;j

ptaszczyzny szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okreslonym podiozu

stanowigcym element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajaca zaprawa.

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.

Nadproze — belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowane;.

Nadproze pojedyncze — nadproze pracujace jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone — nadproze skitadajagce sie z dwoch lub wiecej elementéw konstrukcyjnych, z ktérych

kazdy ma strefe sciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone — nadproze zawierajace czes¢ prefabrykowang oraz uzupetniajaca, wykonywang na

miejscu wbudowania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w OST ,Ogédlna Specyfikacja
Techniczna”. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem $cian
murowanych, zamurowan i przemurowan oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodno$¢é z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacija roboét

Konstrukcje murowe nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w OST ,Wymagania ogdlne”. Dokumentacja powinna w szczegdélnosci zawierac
wymagania stawiane konstrukcjom murowym, wyrobom i materiatom wykorzystywanym przy ich
wznoszeniu, w zakresie:

— bezpieczenstwa konstrukcji,

— bezpieczenstwa uzytkowania,

— wymagan cieplnych,

— wymagan akustycznych,

— trwatos$ci konstrukgiji itp.

Konstrukcje murowe powinny by¢ zaprojektowane tak, by przez caty przewidywany okres uzytkowania w
okreslonych warunkach srodowiskowych (klasie srodowiska) i przy wiasciwej konserwacji odpowiadaty
zatozonemu przeznaczeniu. Przy okreslaniu trwatosci konstrukcji i doborze materiatéw nalezy uwzglednic
warunki srodowiskowe, na dziatanie ktérych konstrukcja bedzie narazona oraz umiejscowienie elementu
konstrukcyjnego w budowli, a takze sposéb jego zabezpieczenia przez dziataniem niekorzystnych
czynnikow.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w OST ,0Ogélna Specyfikacja Techniczna”.
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2.2 Zaprawy murarskie

Rozroznia sie nastepujace zaprawy murarskie roznicowane z uwagi na:
a) Wiasciwosci i/lub zastosowanie:
— o0gblnego przeznaczenia (G),
— lekka (L),
— do cienkich spoin (T).
b) Koncepcje projektowania zaprawy:
— zaprawa wg projektu,
— zaprawa wg przepisu.
c) Sposob produkciji:
— zaprawa wytwarzana w catosci lub czedciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy PN EN
998-2,
— zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104.
d) Sktad materiatowy zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy (symbol

rodzaju):
— zaprawa cementowa (,C”),
— zaprawa cementowo-wapienna (,cw”),
— Zzaprawa wapienna (,w”"), oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl”).
e) Proporcje sktadnikdw (mierzong objeto$ciowo) w zaprawach ogdlineqo przeznaczenia, wytwarzanych
na miejscu budowy:
— zaprawa cementowa (cement : piasek):
- odmiana 1:2 (symbol odmiany A),
- odmiana 1:3 (symbol odmiany B),
- odmiana 1:4 (symbol odmiany C),
— zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):
- odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
- odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
- odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),
- odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),
— zaprawa wapienna (wapno : piasek)
- odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),
- odmiana 1:2 (symbol odmiany I),
- odmiana 1:4 (symbol odmiany J).
f) Woytrzymatosci na $ciskanie zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu budowy:
— klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm?,
— klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?,
— klasa M 1,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mmz,
— klasa M 2,5 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm?,
— klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm?,
- klasa M 10,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm
- klasa M 15,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm
- klasa M 20,0 przy wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 20 0 N/mm?,
— klasa M d przy wytrzymatosci na sciskanie wiekszy od 25,0 N/mm?.
Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna by¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowaé klase wytrzymatosci na $ciskanie
oznaczona litera ,M” i nastepujaca po niej liczba klasy, co oznacza, ze wytrzymatos¢ na Sciskanie w
N/mm? jest nie mniejsza od tej liczby. Zalecane zgodnie z norma PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw
wytwarzanych na placu budowy w zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zalezno$ci od przeznaczenia

Przeznaczenie Symbol Symbol Klasa
rodzaju odmiany

Sciany fundamentowe | konstrukcyjne C A B,C od M 10 do M 15; Md
i $ciany zewnetrzne Cw D, E M10; M 15
ponizej poziomu niekonstrukcyjne C B, C M10; M 15
terenu CwW D, E M10; M 15
Sciany zewnetrzne konstrukcyjne C AB,C odM 10do M 20
powyzej poziomu CW D,E,F odM5doM 15
terenu niekonstrukcyjne C ) M10; M 15
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CW E,F M5;M10
Sciany wewnetrzne konstrukcyjne Cw B, C M10; M 15
C D, E, F, odM2,5doM15
CW H M 1
niekonstrukcyjne CW C M10
C D,E,F,G odM2,5do M5
CW H, I, J od M 0,25 do M 1

Dob6r zapraw z uwagi na warunki srodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z uwzglednieniem
stopnia narazenia na zawilgocenie przedstawiono zgodnie z normg PN-B-03002 w tablicy 3.

Klasa Klasa srodowiska
zaprawy 1 2 3 4 5
1,0 + — - — -
3,0 + + - — -
25,0 + + + +1) +1)
1) Odpowiednio do deklaracji producenta

Do muréw zbrojonych powinny byé wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie nizszej
niz 5 N/mmz2, a w przypadku murdéw zbrojonych w srodowisku wilgotnym — o wytrzymatosci nie nizszej
niz 8 N/mm2. Do murdéw zbrojonych nalezy stosowac zaprawy nie powodujace korozji zbrojenia.

Wiasciwosci zapraw murarskich

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu
ptynnego lub plastycznego w stan staty, wilasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla
suchych mieszanek jak i dla zapraw swiezych oraz stwardziatych. Wtasciwosci mieszanek suchych
okreslane sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zaktadzie (kontrola biezgca procesu
produkcji). Wtasciwosci zaprawy sSwiezej istotne sg dla murarza i przebiegu robdét murarskich,
natomiast zaprawy stwardziatej decydujg o jakosci konstrukcji murowej. Witasciwosci zapraw
murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentacji projektowe;j

a. Wiasciwosci suchych mieszanek:
Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki
Proporcje sktadnikéw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie.
Wszystkie sktadniki powinny odpowiadaC¢ warunkom technicznym ustalonym przez projektanta w
dokumentacji projektowej. W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty producent nie
podaje skiadu. W takim przypadku konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i
sposobu stosowania zaprawy.
Uziarnienie wypetniaczy
Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw
przeznaczonych do cienkich spoin (do 2 mm).
Gesto$¢ nasypowa mieszanki suchej
Podawanie gestos$ci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedfug
przepisu, tzn. w momencie okre$lania proporcji sktadnikow (objetosciowo lub masowo).
Okres gwarancji mieszanki suchej
Normy nie okre$lajg minimalnego okresu przydatno$ci mieszanki suchej zaprawy do stosowania,
wiec wiekszos¢ producentdw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesigce.
Proporcje mieszania mieszanki z wodg
W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okre$la producent.
W przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje okresla sie na podstawie badan
konsystencji $wiezego zarobu.

b. Wtasciwosci Swiezej zaprawy:

Konsystencja i plastycznos¢ (rozptyw)
Konsystencje swiezej zaprawy okre$la sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN 1015-3.
Jedynie w przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo
dopuszcza stosowanie dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji zaprawy,
polegajacej na okresleniu gtebokosci zanurzania stozka pomiarowego w zaprawie, zgodnie z PN-
85/B-04500. Konsystencja (w cm) $wiezej zaprawy, w zalezno$ci od rodzaju elementéw murowych,
okreslana wg PN-85/B-04500, powinna wynosic:

— elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% — 5+7 cm,

— elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% — 6+8 cm,

— elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% — 8+10 cm,
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— elementy silikatowe — 6+8 cm,

— elementy z betonu kruszywowego zwyktego — 5+7 cm,

— elementy z betonu kruszywowego lekkiego — 7+8 cm,

— elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego — 8+9 cm,

— elementy z kamienia naturalnego i sztucznego — 6+10 cm.
Gestosc objetosciowa zaprawy Swiezej
Badania gesto$ci zaprawy $wiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie mogg by¢ przydatne do
alternatywnego okre$lania zawartosci powietrza w zaprawie $wiezej. Wedtug dotychczasowych
norm polskich oznaczanie polega na okre$leniu czasu, po ktdrym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej
konsystencja zmniejszy sie 0 3 cm, a plastycznosc o 4 cm.
Czas zachowania wiasciwo$ci roboczych
Czas zachowania wtasciwo$ci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien byc
deklarowany przez producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny
wykazywac czas nie krotszy niz jego wartoS¢ deklarowana. Czas zachowania wtasciwosci
roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedfug PN-EN 1015-9, nie
powinien by¢ krétszy niz:

— dla zapraw cementowych — 2 h,

— dla zapraw cementowo-wapiennych — 5 h.
Czas korekty Swiezo zarobionej zaprawy
Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny.
Ogdlinie przyjmuje sie, ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.
Zawartos¢ powietrza
Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie,
jedynie w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na
zastosowanie zaprawy murarskiej wg przepisu, wprowadzanej do obrotu, to zakres zawartosci
powietrza deklaruje producent. Badania przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 1015-7. Co do zapraw
Z kruszywami porowatymi dopuszczana jest rowniez mozliwosc okreslania zawartosci powietrza na
podstawie badania gestosci objetosciowej swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6. Zawartos¢
powietrza dla zapraw bez dodatkdw napowietrzajgcych, wykonywanych na miejscu budowy,
okres$lana wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna byc wieksza niz:

— 10% dla klas zapraw M0,25 do M5,

— 18% dla klas zapraw M10 do Md.
Zawartos$¢ chlorkéw
Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawartosc chlorkéw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy.
W przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie
zawartosci chlorkéw, zgodnie z PN-EN 1015-17.

c. Wiasciwosci stwardniatej zaprawy

Gestosc objetosciowa zaprawy stwardniatej
Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na
koniecznosc¢ okreslenia, czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych czy do grupy zapraw
lekkich. Gesto$¢ zapraw murarskich lekkich nie powinna by¢ wigksza niz 1300 kg/m3. Gestos$c
zapraw zwykfych wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana wedfug PN-EN1015-10, zgodnie z
normg PN-B-10104 nie powinna przekraczac:

— zaprawy cementowej — 2000 kg/m3,

— zaprawy cementowo-wapiennej — 1850 kg/m3,

— zaprawy wapiennej — 1700 kg/m3.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie i zginanie
Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowac ich wytrzymato$¢ na
Sciskanie lub odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M
5 M 10, M 20 i M d (dla wytrzymatosci 2 25 N/mm2). Wyltrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy
produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN 1015-11, nie powinna by¢ mniejsza od
deklarowanej wytrzymatosci na $ciskanie lub deklarowanej klasy wytrzymato$ci na $ciskanie.
Normy nie wymagajq deklarowania wytrzymato$ci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na migjscu budowy, badanej zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1015-11, nie powinna by¢ mnigejsza niz podana w tablicy 4.

Rodzaj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymatos¢ na Sciskanie N/mm2
zaprawy odmiany | M0,25 | M 0,5 M1 M 2,5 M5 | M10 | M 15 M
Cementowa A 20
B 15
C 10
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Cementowo D 15
wapienna E 10
F 5
G 0,25
Wapienna H 1
| 0,5
J 0,25

Wytrzymato$¢ na zginanie zapraw murarskich wytwarzanych na migjscu budowy, badana wedfug
PN-EN 1015-11, w zaleznos$ci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy, nie powinna by¢ mniejsza niz
odana w tablicy.

Rodzaj Symbol | Wytrzymato$¢ na zginanie w zaleznosci od klasy zaprawy N/mm2
zaprawy odmiany | M0,25 | M0,5 M1 M25 | M5 | M10 | M 15 M
Cementowa A 5

B 4,5

C 3,4
Cementowo D 3,5
wapienna E 25

F 1,6

G 0,8
Wapienna H 0,45

I 0,4

J 0,25

Absorpcja wody (nasigkliwo$c)
Absorpcja wody (nasigkliwo$c) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy,
badana wedfug PN-85/B-04500, powinna wynosic nie wigcej niz:
— zaprawa cementowa — 10%,
— zaprawa cementowo-wapienna: klasy M 2,51 M 5 — 14%; klasy M 10 i M 15 — 12%; zaprawa
wapienna — 15%.
W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach
zewneltrznych budynku i narazonych na bezpo$rednie oddziatywani warunkéw atmosferycznych
producent deklaruje i bada absorpcje spowodowang kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan
przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny wykazac¢, ze absorpcja wody nie jest
wieksza od deklarowane;.
Mrozoodporno$¢ (trwatosc)
Trwato$¢ zaprawy okreSla sie jako odpornos¢ na zamrazanie — odmrazanie. Zaprawy
przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny by¢ odporne na
zamrazanie — odmrazanie. Odporno$¢ na zamrazanie —PN-85/B-04500. Zaprawe okre$la sie jako
odporng na zamrazanie — odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu wymaganych cykli zamrazania —
odmrazania spadek wytrzymatosci na Sciskanie, badanej wedtug PN-EN 1015-11, jest nie wigkszy
niz:
— 10% w przypadku zapraw cementowych,
— 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.
W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza,
Promieniotwdrczo$¢ (substancje niebezpieczne)
Konieczne jest przeprowadzenie badari promieniotwdrczo$ci naturalnej materiatow budowlanych,
w tym zapraw budowlanych.
Wytrzymato$¢ spoiny
Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okre$la sie jako poczatkowg wytrzymato$¢ charakterystyczng na
Scinanie spoiny. Poczgtkowa wytrzymato$c¢ charakterystyczna na $cinanie spoiny zapraw klasy M 1
do M d wytwarzanych na migjscu budowy moze by¢ okre$lana na podstawie:
— badan potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,
— wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszacych:
* 0,15 N/mm2 dla zapraw ogélnego stosowania i lekkich,
» 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin.
W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowac
charakterystyczng poczatkowg wytrzymato$¢ spoiny. Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie
badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang w PN-EN 1052-3 lub wedtug wczesniej
podanych wartosci normowych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2.
Reakcja na ogien
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Producent powinien podac klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw
przeprowadza sie wedfug PN-EN 13501-1 nastepujgco:

— zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdbw organicznych, liczong
masowo lub objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartosé, ktéra ma wieksze znaczenie),
zalicza sie do klasy A1 reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,

— zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdw organicznych, liczong
masowo lub objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartos$¢, ktéra ma wieksze znaczenie).

Przepuszczalnosc pary wodnej

Wspétczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do
stosowania w elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie
wedtug wartosci tabelarycznych z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy, podanych w

tablicy.
Tablica Wspdtczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy
Gestosc¢ zaprawy Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej
kg/m3 do wnetrza materiatu Z materiatu na zewnatrz
1500 5 20
1600 15 35
1800 15 35
2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zaleznosci
od gestosci zaprawy, wspotczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych
podanych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

Wspdiczynnik przewodzenia ciepta

Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspotczynnik przewodzenia ciepta przyjmuije
sie wedtug wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3,
zawartej w PN-B-10104. W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent
deklaruje wspotczynnik przewodzenia ciepta. Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegdlnosci dla
zapraw lekkich, na podstawie badan przeprowadzanych zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2
normy PN-EN 1745 lub na podstawie wartosci tabelarycznych uzaleznionych od gestosci zapraw,
zestawionych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

2.3. Woda zarobowa do zaprawy

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Cegta petna klasy 150

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996; Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm;
Masa 4,0-4,5 kg; Dopuszczalna ilos¢ cegiet potbwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych;
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%; Wytrzymatos¢ na $ciskanie 15 MPa; Odpornos¢ na
dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa; Odpornos$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta
upuszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpic
wyszczerbienie lub jej pekniecie. llo8¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna
by¢ wieksza niz:

— 2na 15 sprawdzanych cegiet,

— 3 na 25 sprawdzanych cegiet,

— 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.5. Bloczki z betonu komoérkoweqo

Bloczki z betonu komérkowego do murowania na cienkie spoiny majg szerokos¢ réwng grubosci muru.
Bloczki podstawowe produkowane sg z gtadka i z profilowang powierzchnig czotowa na piéro i wpust,
bloczki uzupetniajace - tylko z gtadka powierzchnig czotowg

Podstawowy asortyment bloczkéw $ciennych stanowig klasy betonu i odpowiadajace im odmiany:
PP1.5/0,35 , PP2.0/0,40 , PP3.0/0.50 i PP4.0/0.60.

Wymiary nominalne podstawowych bloczkéw sciennych YTONG:
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Wymiar Wartosé [mm]
Dtugoéc¢ 599
Wysokosé 199
Szerokosé 115; 150; 175; 200; 240: 300; 365; 400

2.6. Piyty izolacyjne z betonu komérkowego Multipor

Gestos¢ objetosciowa p [kg/m3] <115
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta, A10,dry[W/(mK)] 0,042
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p 3
Reakcja na ogien klasa A1
Absorpcja wody

krétki kontakt z woda, WP [kg/m?] 2
dtugi kontakt z woda, WPL [kg/m?] 3
Sorpcja [Y%-masy] <6
Diugos¢ [mm] 600
Szerokosé [mm] 390
Grubos¢ [mm] 50
Tolerancje wymiarowe [mm] <2mm

2.7 Piyty Eurothane G

Ptyta Erothane G jest wolng od freonéw, twarda poliuretanowg ptyta termoizolacyjng o gestosci ok.
30kg/m3, wykonczong jednostronnie ptyta gipsowo-kartonowg o grubosci 9,5mm. Pomiedzy ptyta, a
warstwg gipsu znajduje sie paroizolacja. Podana w projekcie grubos¢ ptyty 10cm oznacza grubosé
warstwy termoizolacyjnej (rdzenia poliuretanowego) réwng 10cm, dodatkowg warstwe stanowi
wykonczenie z plyty gipsowo-kartonowej grub. 9,5mm. lzolacja z ptyt Eurothane G nie wymaga
tynkowania lub dodatkowej warstwy z ptyt gipsowo-kartonowych. W celu osiggniecia idealnej ptaszczyzny
zaleca sie szpachlowanie po uprzednim zagruntowaniu. Warstwg wykonczeniowg bedzie powtoka
malarska.

2.8. Tynk gipsowy

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiedni o dobranymi parametrami, wypetniaczami i

dodatkami uszlachetniajagcymi.

Po dodaniu wody zgodnie z instrukcjg powinna tworzy¢ mase wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej

przyczepnos$ci do podtoza. Przestrzegac czasu gotowos$ci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

- Srednia grubos$¢ tynku: 10 mm (grubo$é min.8 mm),

- Ciezar nasypowy: 800 kg/m,

- Uziarnienie: do 1,2 mm,

- Wydajnos¢: 100 kg = 125 | zaprawy,

- Zuzycie: 0,8 kg na mm i m2,

- Czas schniecia: srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w
pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylaciji),

- Twardosé kulkowa: 8,0 N/mm2,

- Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy zginaniu: 1,3 N/mm2,

- Wytrzymatos¢ na sciskanie: >2,5 N/mm2,

- Ciezar objetosciowy: ok. 1000 kg/m3,

- Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego: ok 5.

- Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy

panstwowej i spetnia¢ w szczego6lnosci nastepujace wymagania:

- wytrzymatos¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na
sicie 1,0 mm — 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywac¢ odchylen od wymagan
normy
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2.9. Sucha zabudowa

2.9.1. Piyty gipsowo-kartonowe

Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykta ognioodporna | wodoodporna wodo- i
ognioodporna
01 02 03 04 05 06

1 Powierzchnia

rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi

2 | Przyczepnos$c
kartonu do rdzenia gipsowego

karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
sposéb, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac
odklejania sie od rdzenia

3 | Wymiary i tolerancje [mm] grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 18+0,5
szerokoscé 1200 (+0; -5,0)
diugos¢ [2000 113000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w diugosci przekatnych £5
4 | Masa 1m® 9,5 £9,5 - - -
ptyty 0 12,5 £12,5 11,0 1113,0 £12,5 11,0 11 13,0
grubosci [kg] 15,0 £15,0 13,5 1116,0 £15,0 13,5 [116,0
18,0 £18,0 16,0 1119,0 - -
5 | Wilgotnos¢ [%] £10,0
6 | Trwalosé struktury przy - 120 - 120
opalaniu [min.]
7 | Nasigkliwos$c¢ [%] - - £10 10
8 | Oznakowanie | napis na tylnej | nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosc; PN ...........ccc... ;
stronie ptyty data produkcji
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu | niebieska czerwona niebieska czerwona
Grubos¢ Odlegtos¢ PROBA ZGINANIA
nominalna ptyty | podpér | [mm] | Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
gipsowej [mm] prostopadle do | réwnolegle do | prostopadle do | réwnolegle
kierunku kierunku kierunku do kierunku
widkien kartonu | witdkien kartonu | widkien kartonu | wtdkien
kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

2.9.2. Szpachléwka gipsowa

Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B — 30042:1993,
Gipsowe masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w

budownictwie.

2.9.3. Wetna mineralna lub szklana.

Pomiedzy ptytami g-k przestrzen moze by¢ wypetniona ptytami lub matami z niepalnej wetny
mineralnej lub szklane. Wyroby z wetny mineralnej lub szklanej powinny by¢ dopuszczone do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. Plyta z welny mineralnej szklanej,
ekonomiczna izolacja akustyczna scianek dziatowych, obudéw i oktadzin Sciennych.

Zastosowanie:

Izolacja akustyczna:

—lekkich $cian dziatowych
—sufitdw podwieszanych
—oktadzin i obuddéw sSciennych
Izolacja termiczna:

—$cian murowanych warstwowych
—3$cian oston o konstrukcji szkieletowe;
—$cian ostonowych hal jako wypetnienie profilowanych blach i kaset
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—podtég na legarach.

Wymiary [mm] Grubosé[mm] RD
1200/600 50 1,35
1200/600 75 2,00
1200/600 100 2,70
1200/600 120 3,20
1200/600 150 4,05

Wetna dostepna jest w ptytach o grubosci 50, 75, 100 mm i szerokosci 600 mm, co odpowiada
standardowemu rozstawowi oraz wysokosci profili systemow suchej zabudowy. Dodatkowo,
wetna wystepuje w grubosci 120 i 150 mm, co pozwala na jej uniwersalne zastosowanie np. w
podiogach na legarach, halach itp.

Klasyfikacja
Polska Norma PN-EN 13162:2009

Parametry
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta: AD = 0,037 W/mK D

2.9.4. Tasmy spoinowe.
Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi oraz w narozach i na obwodzie
Sciany powinny by¢ stosowane tasmy spoinowe z widékna szklanego, siatki, tasmy papierowe lub
inne.

2.9.5. Uszczelki (tasmy uszczelniajgce).
Do uszczelniania potaczen scian dziatowych ze stropami oraz scianami bocznymi powinny by¢
stosowane uszczelki polietylenowe grubosci 3mm lub 4mm lub z wetny mineralnej grubosci
10mm.

2.9.6. Wkrety.
Do mocowania ptyt gipsowo — kartonowych do ksztattownikéw nosnych powinny by¢ stosowane

wkrety stalowe zabezpieczeniowe przed korozja typu TN (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikdw CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikéw UA). Do
taczenia ksztattownikdw miedzy sobag powinny byé stosowane wkrety stalowe zabezpieczone
przed korozja. Wkrety powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, taczenia ksztattownikéw
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
— wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@ 3,5 mm x 55 mm,

@ 4,2mm x 70 mm,

— blachowkrety samowiercace: @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@3,9mmx 11 mm,

@ 3,5 mm x 9,5 mm.
Whkrety powinny odpowiada¢ normie: PN-EN ISO 7050:1999
Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004
(V)
Witasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Wkrety
samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

2.9.7. taczniki mechaniczne.
Do mocowania ksztattownikow szkieletu nosnego do konstrukcji budynku powinny by¢ stosowane
taczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej obiektu. taczniki powinny byé
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.9.8. Szpachléwka gipsowa
Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1993. Gipsowe
masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.
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2.10.

2.10.1.

1)

Nadproza
Nadproza stalowe
Ksztattowniki stalowe walcowane stal St3SX
Ksztattowniki stalowe walcowane powinny odpowiada¢ normom PN-91/H-93407; PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998.
Sruby -do potaczen
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
a) Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002
— stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
— tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
— wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
b) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
— wilasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
c) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
Wszystkie taczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.
Srodki odttuszczajgce, rozpuszczalniki

Srodki odtluszczajace, rozpuszczalniki - substancje chemiczne, ktére sg przeznaczone do

rozpuszczania lub rozcienczania innych substancji i materiatéw. Rozpuszczalniki przemystowe to

czesto mieszaniny Kilku substancji sktadowych.

Aceton

jest jedng z podstawowych substancji uzywanych do odttuszczania powierzchni przed

malowaniem. Znajduje on zastosowanie do wyrobow nitrocelulozowych, ttuszczéw oraz mycia

narzedzi po malowaniu. Do rozcienczania lakieréw i emalii nitro, a takze mycia sprzetu

malarskiego, uzywa sie rozpuszczalnikédw nitro. Produkty tego typu sg rowniez dostepne jako

substancje przeznaczone do rozcienczania wyrobow nitrocelulozowych i czyszczenia sprzetu

malarskiego. Rozpuszczalnikdw nitro uzywa sie takze podczas zmywania lakierow.

Rozpuszczalniki ekstrakcyjne

Oferowane na rynku rozpuszczalniki ekstrakcyjne stosuje sie z farbami i lakierami olejnymi,

ftalowymi i asfaltowymi. Niejednokrotnie sg one uzywane do zmywania plam oraz mycia czesci

maszyn. Odpowiednie rozpuszczalniki sg przeznaczone do farb i lakierow: olejnych, nitro,

renowacyjnych, chemoutwardzalnych, poliwinylowych, chlorokauczukowych i butaprenu. Z myslg

0 rozcienczaniu wyrobdéw ftalowych, olejnych i bitumicznych produkuje sie rozpuszczalniki

ftalowe.

Benzyna ekstrakcyjna

Jest ona przeznaczona do odttuszczania powierzchni przed lakierowaniem oraz do czyszczenia

czesci maszynowych, a takze rozcienczania ttuszczow, olejéw i woskow.

Benzyna lakowa

Jest uzywana do farb i lakieréw olejnych, ftalowych i asfaltowych.

Srodki odttuszczajace

Jako zalety s$rodkéw odttuszczajacych wymienia sie przede wszystkim nie wystepowanie

szkodliwych emisji i niewielkie ograniczenia administracyjne. Warto réwniez podkresli¢ brak

niebezpieczehstwa zaptonu, negatywnego wptywu na $rodowisko oraz, co najwazniejsze,

zagrozenia dla ludzi.

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukciji stalowych

Konstrukcja stalowa podlegajaca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych

zestawdw malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to, ze wzgledu na warunki jej pracy cechujace

sie nastepujacymi wtasciwosciami:

— trudnodci z renowacjg powlok (pod obiektem wzdtuz konstrukcji przebiegajg ciagi
komunikacyjne, na ktérych zachowana musi by¢ ciagtos¢ ruchu)

— konstrukcja jest szczegélnie narazona na dziatanie promieni ultrafioletowych

— konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagane jest wiec odpowiednia elastycznos¢
zastosowanych powtok.

W zwigzku z powyzszym dobdr zestawu malarskiego nie moze by¢ dowolny i musi odpowiadac

powyzszym warunkom.

Podstawowe materiaty zestawu malarskiego

Dla warstwy gruntujgcej
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Dwuskfadnikowa farba gruntujaca na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem metahcznym
przeznaczona do stosowania na oczyszczonych powierzchniach stalowych o gestosci 1,2 kg/dm?,

wagowe] zawartosci skfadnikdw statych minimum 80 % i grubosci suchej warstwy minimum
60mm. Dla miedzywarstwy. Dwusktadnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej z ptatkowym
wypetniaczem metalicznym typu MIO oraz aluminium i talkiem zapewniajaca wtasciwg ochrone
konstrukcji na czas transportu i sktadowania przez okres minimum 4 lat o grubosci suchej
warstwy minimum 60mm.

Dla warstwy nawierzchniowe.

Dwuskfadnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu, wystepujaca w kolorach matowo-
metalicznych. Grubos¢ suchej warstwy i minimum 80mm. Wszystkie powyzsze farby muszg byc¢
czasowo odporne na dziatanie temperatury w suchej atmosferze mlnlmum 150°C a w wilgotnej
(konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum 50°C. Pozostate wiasnosci
farb zgodnie z kartami technicznymi produktow sporzadzonymi przez ich Producenta. Karty te

nalezy przedtozy¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu akceptacji dla proponowanego zestawu
malarskiego.
Lp. Wiasciwosci Jednostk Wymagania Badania wg
i
1 Grubos$¢ suchej powtoki um 200 — 260 PN-C 81515:1983
2 | Przyczepnosc¢ farby gruntujacej do stopien 1 PN-C 81531:1980
podioza
3 | Przyczepnos$¢ miedzywarstwy stopien 1-2 PN-C-81531:1980
4 | Przyczepnos¢ zestawu stopien 1-2 PN-C-81531:1980
5 | Przyczepnos¢ zestawu po badaniach | stopien 2 PN-C-81531:1980
korozyjnych
Odpornos¢ w zanurzeniu w wodzie - - Procedura IBDiM
destylowanej — cykle mokro/suche
6 | 16h/8h
powtoka z nacieciem” - -
powtoka bez naciecia 50 cykli pow%oka -
bez zmian®
Odpornos¢ w zanurzeniu kwasnym - - Procedura IBDIM
deszczu — cykle mokro/suche 16h/8h
7 | powtoka z nacieciem" - - -
powtoka bez naciecia 50 cykli powtoka
bez zmian®
Odpornos$¢ w komorze solnej: - - PN-C-81523:1988
8 | powloka z nacieciem’  czas - 1440 h -
obcigzenia
dopuszczalne odlegtosci od rysy: - powtoka 2bez -
zmian
-korozja 3 mm
-pecherze 8 mm
Odpornos¢ w komorze UV - - PN-C-81548:1993
powtoka z nacieciem” - - -
powtoka bez naciecia - 500 h dop. -
nieznaczna
9 zmiana barwy
oraz zmiana
potysku do 50%")
kredowanie
max 2 stopien*
Wartos¢ rezystanciji powtok mierzona - - Procedura IBDIM
metodg spektroskopii impedancyjnej
po badaniach korozyjnych  wg
punktéw 1-3
powtoka z nacieciem" - - -
10 | powtoka bez naciecia - Obnizenie -
rezystancji
powtoki 0 max.
20% jednak do
wartosci nie
mnie'!sze' niz
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10°Wem®
Odpornos$¢ na zmienne - 300 cykli po 4h PN-C-81556:1988
11 | temperatury od —25°C do +55°C powtoka bez
zmian®

Wymagania szczegétowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwo$¢ nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci 80mm w stanie suchym. Podczas przygotowania produktu
nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i danych zawartych w kartach technicznych
poszczegbinego produkiu oraz przestrzega¢ warunkdéw jego uzycia. Na kazdym opakowaniu
dostarczonej farby musza by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta. Z uwagi na to, ze sa to farby
dwuskfadnikowe nalezy $cisle przestrzega¢ i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki
mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszang farbg musi
by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktorej uptywa czas przydatnosci farby do
uzycia po wymieszaniu.

Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynow
materiatéw tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosié od +5°C do + 25°C.

Farby antykorozyjne i p.poz.

Farby podktadowe

Materiaty podktadowe do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN
ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN I1SO 11124-1:2000, PN-EN ISO 11126-
1:2001.

A dwuskfadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem pytu
cynkowego. Gotowa do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikbw w proporcji podanej przez
producenta.

— gestosé po wymieszaniu sktadnikéw 2,8 +10% kg/dm?,

— czas utwardzenia warstwy 60 urn < 0,5 h w temp. 25°C,

— odpornos¢ termiczna 150°C, srodowisko suche 180°C, czasowo.

B dwuskifadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem fosforanu
cynku. Gotowa do uzycia po dokitadnym wymieszaniu sktadnikbw w proporcji podanej przez
producenta.

— gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,6 +10% kg/dm3

— czas utwardzenia warstwy 80 urn < 3,5 h w temp. 25°C

— odpornos¢ termiczna 100°C, $srodowisko suche 150°C, czasowo.

C dwuskiadnikowa farba do wykonywania warstwy posredniej na bazie zywicy epoksydowe;j,
zawierajgca mike zelazng oraz ptatkowe wypetniacze aluminiowe i talk. Gotowa do uzycia po
doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez producenta.

— gestosé po wymieszaniu sktadnikéw 1,6 +10% kg/dm?®,

— czas utwardzenia warstwy 80 urn < 6 h w temp. 25°C,

— odpornos¢ na temperature do 150°C.

U dwusktadnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej do wykonywania warstwy podktadowej do
uzupetnien uszkodzen i potaczen na powierzchnie czyszczone recznie. Gotowa do uzycia po
doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez producenta.
— gestosé po wymieszaniu sktadnikéw 1,3-1,4 kg/dm®,
— czas wyschniecia warstwy 100 u m 6h w temp. 20°C
— odpornos¢ na temperature 100°C, srodowisko suche,

40°C, srodowisko wilgotne.
Farby nawierzchniowe
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ =zaleceniom podanym w Kkartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami : PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-
EN ISO 12944-5:2001, PN-89/C-81400.
D dwusktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie zywicy poliuretanowej. Gotowa do uzycia po
doktadnym wymieszaniu sktadnikédw w proporcji podanej przez producenta.
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2.10.2.

— gestos$¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,3 £10% kg/dm3,
— czas utwardzenia warstwy 80 urn < 14 h w temp. 25°C,
— odpornosc termiczna 150°C.
Farba zabezpieczajgca p.poz
E farba peczniejagca w warunkach pozarowych do wykonywania warstwy zasadnicze
zabezpieczenia elementédw konstrukciji stalowych o profilach otwartych, stosowanych wewnatrz
obiektéw, wg normy PN-71/H-04651.
- gestosé 1,34 +0,03 g/cm®,
— czas schniecia do uzyskania < 14 h w temp. 25°C 1°,
— wyschniecia > 0,5 h3°,
— wyschniecia > 2,5 h,
— 7°wyschniecia > 24 h,
— zawarto$c¢ substancji nielotnych > 77%.
Systemy zabezpieczajgce /zestawy farb/- antykorozyjne i p.poz
Zestawy farb podanych wyzej potaczone w systemy ochrony antykorozyjnej i przeciw pozarowe;j
obiektu, wewnetrznej, o odpowiednich grubosciach warstw farb podktadowych, nawierzchniowych
i p.poz.
a) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C3
Powloki nanoszone fabrycznie o catkowitej grubosci warstwy suchej
160 urn: A- 40 urn C- 60 urn D- 60 urn
b) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C4
Powtoki nanoszone fabrycznie o catkowitej grubosci warstwy suche;
240 urn: A- 80 urn C- 80 urn D- 80 urn
c) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C4 w systemie zabezpieczen ppoz.
Powtoka farby podktadowej B nanoszona fabrycznie, pozostate E i 2x D na budowie. Powtoki
o catkowitej grubosci warstwy suchej 280 urn:
B -60 urn
E - 120 urn min. /zabezpieczenie stali na min. 15 minut/ D x2- 2 x 50 urn
d) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C5 M
Powloki nanoszone fabrycznie o catkowitej grubosci warstwy suchej
320 urn: A- 80 urn C x2-2 x 80 urn D- 80 urn
e) System zabezpieczenia dla kategorii korozyjnosci C5 M w systemie zabezpieczen p.-poz.
Powtoka farby podktadowej B nanoszona fabrycznie, pozostate E i 2x D na budowie. Powtoki
o catkowitej grubosci warstwy suchej 820 urn:
B- 60 urn,
E - 660 urn min. /zabezpieczenie stali na min. 60 minut/ D x2- 50 x2 urn.

Siatka stalowa (podtynkowa)

Siatki tkane podtynkowa o oczkach kwadratowych lub prostokatnych, tkane wedtug normy BN-
90/5032, splotem ptéciennym z drutu gotego zarzonego.

Parametry

Srednica drutu: 0,8 - 1,2 mm,

oczka prostokatne: 10 x 16 mm i 10 x 20 mm,

oczka kwadratowe: 10 x 10 mm, 12 x 12 mm, 16 x 16 mm,

szerokos¢ siatek: 500 - 1200 mm.

Odbiér stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytwércy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrobki cieplne;.

Nadproza prefabrykowane typu L —19

Do przekrywania otwordéw okiennych i drzwiowych zastosowa¢ nadproza prefabrykowane typu L
—19. Po ich przywiezieniu na budowe powinny by¢ sktadowane na roéwnych podktadach lub
paletach drewnianych tak, aby nie dotykaty podtoza. Mozna utozy¢ je warstwowo stosujgc miedzy
warstwami przektadki drewniane. Nadproza powinny byé proste, bez widocznych pekniec,
ubytkéw i innych uszkodzen mechanicznych. Elementy prefabrykowane dostarczone na budowe
muszg posiadac atesty i certyfikaty producentéw odpowiadajace normom (BN-60/B-82251).
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2.11. Stal konstrukcyjna

Balustrada, ze stali nierdzewnej

Elementy balustrady, pochwyty — stal ocynkowana spetniajgca wymagania okreslone w PN-82/S—10052.
Stal konstrukcyjna do wykonania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom
norm — PN-EN 10020:2003; PN-EN 10027-1:1994; PN-EN 10027-2:1994; PN-EN 10021:1997; PN-EN
10079:1996; PN-EN 100204+Ak:1997; PN-90/H-01103: PN-87/H-01104:PN-88/H-01105:_PN-EN 10025 -
S235JR

2.11.1. Wyroby walcowane ksztattowniki
Wyroby walcowane ksztattowniki powinny odpowiada¢é normom PN-91/H-93407; PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998.
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002.

2.11.2. Rury walcowane
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 102-1:2000, PN-EN 10210-2:2000,
Prace spawalnicze zwigzane z konstrukcyjnymi elementami stalowymi nalezy wykonac przy
zastosowaniu nastepujacych danych: dla pofaczenia elementéw stalowych dachu nalezy
zastosowac elektrody rutylowe o symbolu ER 146 (zielone) o maksymalnej $rednicy 2.5 mm,
potaczenia elementéw stalowych konstrukcji nalezy wykonywaé spoinami pachwinowymi oraz
spoinami czotowymi o grubo$ci podanej na rysunkach.
Otwarte konce rur zadekowac.

2.11.3. Laczniki.

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-I1SO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M- ze stali
nierdzewne;j

— 82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN-
85/82101

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M- 82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.11.4. Materiaty do spawania.
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PNEN759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.
Elementy ze stali ocynkowanej malowane proszkowo na kolor RAL 8017.

2.12. Okladziny ceramiczne

Podstawowe wymagania w zakresie ptytek ceramicznych sciennych:

— Gtadkie, btyszczace,

— Nasigkliwos¢ wodna: Eb (%) >10.

—  Woytrzymatos¢ na zginanie (N/mmz): minimum 12,

— Odpornosc¢ szkliwa na peknigcia witoskowate: odporne,

— Odpornosc¢ na plamienie/zabrudzenie: minimum klasa 3,

— Odpornos¢ na srodki domowego uzytku i dodatki do wody basenowej, klasa GA,

— Zgodnos¢ z PN 14411:2012.

Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikédw w stosunku do wymienionych rodzajow materiatébw pod
warunkiem, ze stosowane zamienniki majg parametry nie gorsze od parametrow odpowiednich
materiatbw wymienionych powyzej. Zamiana wymaga uzyskania akceptacji Projektanta i Inspektora
Nadzoru. Wprowadzona zmiana nie moze pogorszy¢ jakosci wykonywanych robét, obnizy¢ ich trwatosci,
estetyki i uzytecznosci oraz nie moze stwarza¢ zagrozenia w trakcie prowadzenia robot oraz w
pbzniejszej eksploatacji obiektéw.
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2.13.

2.13.1.

2.13.2.

2.13.3.

2.13.4.

2.13.5.

Plytki klinkierowe

Ptytki klinkierowe

Ptytki zgodne z PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998

Projektuje sie na scianach pas z ptytek klinkierowych o wymiarach: 240x71x14 mm. Plytki
gtadkie, nasigkliwosc¢ ptytki: = 3,0%, trwaty biaty kolor dzieki sktadowi gliny i zawartosci kaolinitu.
Spoina do klinkieru, szer. 3/5 mm, dobrana kolorem do koloru biatej ptytki.

Fuga do klinkieru

Zmniejsza ryzyko powstawania wykwitéw, zawiera tras.
Kolor grafitowy

Skfad: cement portlandzki, wypetniacze mineralne, tras i inne domieszki modyfikujace, pigmenty
Whytrzymatosé na Sciskanie: >15 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: >2,5 MPa

Odpornos¢ na scieranie: < 1000 mm?3

Klasyfikacja wg PN-EN 13888:2010: CG2A

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu w gotowej masie wyrobu: < 0,0002%

Zuzycie dla cegiet i elementow klinkierowych.

Srodek czyszczacy

Gotowy do uzycia $rodek czyszczacy do glazury, terakoty, cegty klinkierowej, Na zewnatrz i do
wnetrz. Srodek czyszczacy jest $rodkiem gotowym do uzycia. Nie nalezy go rozcienczagd!
Zabrudzone powierzchnie betonowe i murowane spryskac ptynem za pomoca spryskiwacza.
Podczas spryskiwania naprawianej powierzchni plamy, zacieki, wykwity zaczynajg sie ,pienic¢”.
Moze sie okazac, ze czynnos¢ tgq bedzie trzeba kilkakrotnie powtérzy¢, aby plamy catkowicie
zostaty usuniete. Dziatanie ptynu mozna wspoméc szorujac spryskane miejsce zwyklg szczotka,
poczym sptukac czystg woda.

Podczas stosowania ptynu na powierzchniach murowanych, $ciany nalezy wczesniej zwilzy¢.
Wszystkie inne nie naprawiane powierzchnie muszg zosta¢ odpowiednio zabezpieczone. Prace
nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

Parametry:

Gestos¢: 1,05 kg/dm®

Kolor: transparentny

Zuzycie: ok. 150-350 ml/m” w zaleznosci od sposobu nanoszenia i struktury podfoza

Opakowania: kanistry 12 kg lub 30 kg

Srodek impregnujacy
a. rozpuszczalnikowy
- Czas schniecia: 1h
- Podtoza: porowate Sciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podtoza)
- Zawartos¢ LZO/VOC: max 750 g/l
- Kolor: bezbarwny, praktycznie niewidoczny
- Po aplikacji: wnika w powierzchnie
- Wydajnosé 5 m?/
b. wodorozcienczalny
- Czas schniecia: 2h
- Podtoza: porowate Sciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podtoza) oraz dachéwki
- Zawartos¢ LZO/VOC: max 55 g/l
- Kolor: bezbarwny, "wycigga" kolor
- Po aplikaciji: tworzy powtoke na podtozu
- Wydajnos¢ 10m2/l

Gotowe zaprawy klejowe do ptytek ceramicznych
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami odpowiedniej normy panstwowej lub
zaktadowej producenta. Przygotowanie zapraw klejowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu zgodnie z zaleceniami producenta.
Dane techniczne
— Proporcje mieszanki:

— 0,20+0,231 wody na 1 kg zaprawy,
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— 1,00+1,151 wody na 5 kg zaprawy,
— 2,00+2,30 | wody na 10 kg zaprawy,
— 5,00+5,751 wody na 25 kg zaprawy.

— Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 4 godziny
— Czas otwarty pracy min. 30 minut
— Czas korygowania ptytki 10 minut
—  Przyczepnosé min. 1 MPa
— Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
— Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
— Odpornosc¢ na temperatury od -20°C do +60°C
— Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
— Fugowanie po okoto 24 godzinach
— Gestos¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,5 kg/dm3
—  Min. grubos$¢ warstwy zaprawy 2 mm
— Max. grubosé warstwy zaprawy 5 mm
Wyréb zgodny z wymaganiami PN.EN 12004 dla kleju klasy C 2 T E.
OcenQ Higieniczng Panstwowego Zaktadu Higieny nr 984/94.

2.13.6. Fuga elastyczna o wtasciwosciach hydrofobowych

— Kolor alabastrowo biaty

— Odpornosc¢ na scieranie: £ 1000 mm3,

—  Woytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach suchych oraz po cyklach
zamrazania/ rozmrazania: =2 2,5N/mmz2,

—  Woytrzymatos¢ na $ciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych oraz po cyklach
zamrazania/ rozmrazania: = 15 N/mm2,

—  Skurcz £ 3mm/m,

— Absorpcja wody po 30 min. < 29,

— Absorpcja wody po 240 min. < 5¢,

— Odpornosc¢ na wilgotnosc¢: doskonata,

— Odpornosc¢ na starzenie: doskonata,

— Odpornosc¢ na rozpuszczalniki, oleje, alkalia: doskonata,

— Odpornosc¢ na kwasy: dobra, jesli pH >3,

— Odpornosc¢ na temperature: -300C do +800C.

2.13.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem

srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.13.8. Listwy wykonczeniowe aluminiowe
Listwy wykonczeniowe taczace rézne powierzchnie musza by¢ odporne na korozje, trwate oraz
posiadaé przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy musza by¢ przeznaczone do
obcigzen planowanym w poszczegélnych pomieszczeniach ruchem.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem
do wykonania robo6t objetych niniejszg ST.

Sprzet do rob6t murowych

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacych sprzetem:

— $rodkami transportu do przewozu materiatéw,

— betoniarkami do przygotowania zapraw,

— przenosnych zbiornikbw na wode,

— pojemnik do przygotowania zaprawy,

— wyskalowany pojemnik do odmierzania ilosci wody zarobowej,

— mieszadto elektryczne lub wolnoobrotowg wiertarke uzbrojong w mieszadto,

— kielnia do naktadania zaprawy,

— kielnia do spoin poziomych - tzw. diuga spoinéwka (fugéwka) lub odcinek weza do podlewania,
— kielnia do spoin pionowych - tzw. krétka spoindéwka (fugéwka) lub odcinek weza do podlewania,
— faty pionowe (np. kantéwki drewniane 10 x 10 cm),

— sznurek murarski,
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— miotek murarski,

— otéwek murarski,

— tasma miernicza,

— packa do spoinowania spoin poziomych,

— blacha do spoinowania spoin pionowych (sztywna blacha wygieta w ksztatcie litery,

— pojemniki na zaprawe,

— szczotki do czyszczenia powierzchni,

— rusztowania, drobny sprzet i narzedzia reczne,

— sprzetem pomocniczym.

Sprzet do niezbedny do wykonania elementéw z ptyt gipsowo kartonowych

— noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty,

— pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych,

— sprzet do instalacji konstrukcji nosnej - elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw,
pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow),

— narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw,

— narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego - nozyce do
blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne),

— podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),

— narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia,
komplikaciji) - poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych rob6t i

przepiséw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone

do robot.

Sprzet i narzedzia do wykonywania oktadzin

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzy sztucznych,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6E12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— wkiadki (krzyzyki) dystansow.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed

uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozic¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ do-wolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

— Woyroby ceramiczne nalezy przewozi¢ na paletach samochodami skrzyniowymi z zamontowang
wciggarka.

— Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

— Ptyty gipsowo kartonowe powinny byé pakowane w formie stosoéw, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosoéw
jest spiety tasmg stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie. wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na
drugi. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przew6z (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub
okolo 2400 m® o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien odbywac¢ sie w sposéb
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zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.
Przy niewielkim zakresie robot roztadunek odbywa sie recznie.

— Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca
sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych. Skitadowanie materiatéw podtogowych na budowie
musi byé w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,Ogo6lna Specyfikacja Techniczna”.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.3.1.

5.3.2.

Zaprawy

Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych z zasady powinno byé wykonane mechanicznie, w
takiej ilodci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
cementowo — wapienna powinna by¢ zuzyta w ciagu 3 godzin, a zaprawa cementowa w ciggu 2
godzin. Zaprawa powinna by¢ tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna Do zapraw
nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiadaé
wymaganiom.

Zaprawy cementowe

Nadajg sie w szczeg6lnosci do mocno obcigzonych murdéw i cienkich $cian dziatowych oraz
murdéw pozostajacych w stalym otoczeniu wilgoci. Z dodatkiem s$rodkéw uszczelniajgcych
nabierajg witasciwosci wodoszczelnych. Do zapraw cementowych nalezy stosowac¢ cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35.Dopuszcza sie stosowanie do zapraw
cementowych dodatkéw uplastyczniajacych lub uszczelniajacych i przy$pieszajacych wigzanie
lub twardnienie. Stosowanie tych dodatkédw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a
dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB. Przy mechanicznym
lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie, az do uzyskania jednolite;]
mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej
masy zaprawy. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia.

Zaprawy cementowo — wapienne

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywac sie
bedzie recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymieszaé¢ sktadniki sypkie, a nastepnie dola¢
wode i catos¢ wymiesza¢ do chwili uzyskania jednolitej masy. Dopuszcza sie stosowanie do
zapraw cementowo — wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych, odpowiadajacych wymaganiom
obowigzujacych norm i instrukcji. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zalezno$ci
od przeznaczenia.

Wykonywanie murow

Czynnosci przed rozpoczeciem robét murowych

Przed przystgpieniem do murowania s$cian z cegiet klinkierowych nalezy dokona¢ odbioru
konstrukcji na ktérych wznoszone beda mury sprawdzajac zgodnos$¢ ich wykonania z
dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi.
Sprawdzeniu podlegajg réwnos¢ podioza, katy skrzyzowan i zataman, ciggtos¢ izolaciji.

Ogdlne zasady wykonywania rob6t murowych

Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza specyfikacja

techniczng i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej oraz dokumentach

odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania elementéw
murowych i grubosci spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

— cegly powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,
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— spoiny poprzeczne i podtuzne w sagsiednich warstwach muru powinny byé usytuowane
mijankowo,

— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

— stosowanie elementéw murowych potowkowych przy murowaniu stupdw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

— w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murow  powinny by¢é zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem  czynnikow
atmosferycznych.

Przygotowanie zaprawy
Rodzaj zaprawy stosowac¢ w zaleznosci od nasigkliwosci cegiet.
Zawartos¢ opakowania suchej zaprawy zarobi¢ z woda w doktadnie odmierzonych ilosciach
(proporcje w kartach technicznych zaprawy a takze nadrukowane na opakowaniu). W przypadku
mieszania recznego, zaprawe dokfadnie wymieszaé przy uzyciu powszechnie dostepnych
wiertarek z mieszadtem srubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa
nadaje sie do uzycia po ok. 5 min. okresie dojrzewania.
Wznoszenie $cian jednorodnych
Przed rozpoczeciem murowania nalezy doktadnie rozmierzy¢ utozenie pierwszej warstwy celem
wyeliminowania nieprawidtowosci zwigzanych z prawidlowym uktadem wigzan i og6inym
wygladem wykonanej $ciany. Ma to bardzo duze znaczenie, bowiem Sciany te nie sg tynkowane i
tworza obraz fasady. Zaleca sie wstepne roztozenie cegiet na sucho w dwdéch lub trzech
warstwach co pozwoli na wtasciwg ocene wygladu a takze drobne korekty na grubosci spiny
pionowej. Zaprawe rozprowadzi¢ rownomiernie na cegtach przy uzyciu kielni murarskiej. Podczas
murowania nie dodawa¢ dodatkowo wody do zaprawy gdyz wptynie ona na zmiane koloru. Cegty
nie moga by¢é mokre ani zabrudzone.
Zaprawe naktada sie kielnig na catej powierzchni poziomej muru tzw. podstawie cegty w iloci ok.
1kg na cegte, oraz czes$¢ zaprawy na najmniejsza czes$¢ cegty zwanej ,gtowka”. Tak natozona
zaprawa (w odcinku poziomym i pionowym) umozliwia murowanie petnospoinowe. Nastepnie
ukfada sie cegte i dociska zgodnie w wyznaczong wysokoscig. Po docisnieciu cegty nadmiar
wyptywajacej zaprawy nalezy zebra¢ kielnig. Poziomy wyznaczone winny by¢ sznurem rozpietym
i naprezonym pomiedzy fatami zamocowanymi do juz wykonanej $ciany. Niedopuszczalnym jest
stosowanie dla zachowania grubosci spoin listewek lub innych przedmiotéw. Linie poziomag
utozonych cegiet nalezy uzyskac przez ,dobijanie” cegiet trzonkiem kielni badz mtotkiem.
Prace murarskie nalezy wykonywac jak najszybciej, na biezaco usuwaé zabrudzenia zaprawg z
lica cegiet. Po zakonczeniu procesu murowania zaschniete resztki zaprawy usung¢ na sucho za
pomoca szczotki. Zabronionym jest zmywanie muru biezacg wodg gdyz moze to spowodowaé
powstawanie wykwitow lub wysolen, zmiane odcienia fugi i / lub obnizenie wytrzymatosci spoin
na wptyw warunkéw atmosferycznych. Ksztattowanie fugi rozpocza¢ po wykonaniu testu kciuka.
Za pomoca fugowki lub gietkiej rurki, nadac¢ spoinie wtasciwy profil. Zaleca sie wykonanie fugi
petnej, pétokragtej. Zarobiong zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 1 - 2 godzin od zmieszania. Nalezy
pamieta¢ aby wszelkie metalowe narzedzia uzywane w kontakcie z zaprawami cementowymi
byly nierdzewnymi. Po usunieciu pozostatych resztek zaprawy murarskiej z watku fugowego,
calg murowang powierzchnie nalezy oczysci¢ na sucho za pomoca np.: miekkiej szczotki lub przy
pomocy sprezonego powietrza. Nie nalezy uzywaé¢ do tego wody np.: myjki cisnieniowe;.
Wprowadzenie duzej ilosci wody pod cisnieniem spowoduje diugotrwate zawilgocenie catej
przegrody $ciany. Swiezo wzniesiony mur nalezy chroni¢ przed wptywem niekorzystnych
warunkoéw atmosferycznych takich jak (mr6z, porywiste wiatry, bezposrednie promienie
stoneczne oraz deszcz). Prace nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C
do +25°C. Przy wznoszeniu $cian z cegiet gdzie zaplanowane sa betonowe elementy
konstrukcyjne (rygle, filarki, stupy, trzpienie) niedopuszczalne jest zalewanie tych elementow
betonem traktujgc mur jak szalunek, gdyz nadmierna wilgoé stanowczo zwieksza ryzyko
powstania wykwitéw.

Mur z cegty

Przed przystgpieniem do murowania s$cian z cegiet klinkierowych nalezy dokona¢ odbioru

konstrukcji  na ktérych wznoszone beda mury sprawdzajgc zgodnosé ich wykonania z

dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi.

Sprawdzeniu podlegajg réwnosc¢ podioza, katy skrzyzowan i zataman, ciggtos¢ izolaciji.

Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg

techniczng i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej oraz dokumentach

odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania elementéw

murowych i grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

— cegly powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,
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spoiny poprzeczne i podtuzne w sasiednich warstwach muru powinny byé usytuowane
mijankowo,

mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

w przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw  powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym = dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

Rodzaj zaprawy stosowac¢ w zaleznosci od nasigkliwosci cegiet.

Zawarto$¢ opakowania suchej zaprawy zarobi¢ z wodg w dokfadnie odmierzonych ilosciach
(proporcje w kartach technicznych zaprawy a takze nadrukowane na opakowaniu). W
przypadku mieszania recznego, zaprawe doktadnie wymieszaé przy uzyciu powszechnie
dostepnych wiertarek z

mieszadtem Ssrubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie
do uzycia po ok. 5 min. okresie dojrzewania

Wznoszenie $cian

Przed rozpoczeciem murowania nalezy doktadnie rozmierzy¢ utozenie pierwszej warstwy
celem wyeliminowania nieprawidtowosci zwigzanych z prawidtowym uktadem wigzan i
ogblnym wygladem wykonanej $ciany. Ma to bardzo duze znaczenie, bowiem $ciany te nie
sg tynkowane i tworzag obraz fasady.

Zaleca sie wstepne roziozenie cegiet na sucho w dwoch lub trzech warstwach co pozwoli
nawtasciwg ocene wygladu a takze drobne korekty na grubosci spiny pionowe;j.

Zaprawe rozprowadzi¢ rownomiernie na cegtach przy uzyciu kielni murarskiej. Podczas
murowania nie dodawa¢ dodatkowo wody do zaprawy gdyz wptynie ona na zmiane koloru.
Cegty nie moga by¢ mokre ani zabrudzone.

Zaprawe naktada sie kielnig na catej powierzchni poziomej muru tzw. podstawie cegty w iloSci
ok. 1kg

na cegte, oraz czes¢ zaprawy na najmniejsza czes¢ cegly zwanej ,gtbwka”. Tak natozona
zaprawa (w odcinku poziomym i pionowym) umozliwia murowanie petno spoinowe. Nastepnie
uktada sie cegte i dociska zgodnie w wyznaczong wysokoscia. Po docisnieciu cegty nadmiar
wyptywajacej zaprawy nalezy zebraé kielnig. Poziomy wyznaczone winny by¢ sznure
mrozpietym i naprezonym pomiedzy fatami zamocowanymi do juz wykonanej sciany.
Niedopuszczalnym jest stosowanie dla zachowania

grubosci spoin listewek lub innych przedmiotéw. Linie poziomg utozonych cegiet nalezy
uzyskac przez ,dobijanie” cegiet trzonkiem kielni badz miotkiem.

Prace murarskie nalezy wykonywac jak najszybciej, na biezgco usuwacé zabrudzenia zaprawg
z lica cegiet. Po zakonczeniu procesu murowania zaschniete resztki zaprawy usuna¢ na
sucho za pomocg szczotki.

Zabronionym jest zmywanie muru biezacg woda gdyz moze to spowodowaé powstawanie
wykwitéw lub wysolen, zmiane odcienia fugi i/lub obnizenie wytrzymatosci spoin na wptyw
warunkéw atmosferycznych.

Ksztattowanie fugi rozpocza¢ po wykonaniu testu kciuka. Za pomoca fugowki lub gietkiej
rurki, nada¢ spoinie wtasciwy profil. Zaleca sie wykonanie fugi petnej, pétokragtej. Zarobiong
zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 1 -2 godzin od zmieszania.

Nalezy pamieta¢c aby wszelkie metalowe narzedzia uzywane w kontakcie z zaprawami
cementowymi byty nierdzewnymi.

Po usunieciu pozostatych resztek zaprawy murarskiej z watku fugowego, catg murowang
powierzchnie nalezy oczysci¢ na sucho za pomoca np.: miekkiej szczotki lub przy pomocy
sprezonego powietrza.

Nie nalezy uzywa¢ do tego wody np.: myjki cisnieniowej. Wprowadzenie duzej ilosci wody
pod cisnieniem spowoduje diugotrwate zawilgocenie catej przegrody Sciany.

Swiezo wzniesiony mur nalezy chroni¢ przed wptywem niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych takich jak (mrdz, porywiste wiatry, bezposrednie promienie stoneczne oraz
deszcz). Prace nalezy wykonywa¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.
Przy wznoszeniu $cian z cegiet gdzie zaplanowane sg betonowe elementy konstrukcyjne
(rygle, filarki, stupy, trzpienie) niedopuszczalne jest zalewanie tych elementéw betonem
traktujac mur jak szalunek, gdyz nadmierna

wilgo¢ stanowczo zwieksza ryzyko powstania wykwitow.

Mury z bloczkéw z betonu komoérkowego

Przed przystapieniem do murowania kolejnych warstw muru, poprzednia warstwe bloczkéw
nalezy przeszlifowa¢ w celu wyeliminowania ewentualnych drobnych nieréwnosci i uzyskania
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ptaszczyzny poziomej. Stuzy do tego packa do szlifowania - w przypadku bloczkéw odmian 0.35 i
0.4 lub strug - w przypadku odmian 0.5 0,6.
Nastepnie, po starannym usunieciu pytu powstatego na skutek szlifowania, ustawia sie bloczki
narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i analogicznie jak w przypadku pierwszej
warstwy uzupetnia bloczki.
Zaprawe naktada sie na powierzchnie wmurowanych bloczkéw przy pomocy kielni o szerokosci
rownej szerokosci bloczkow (grubosci muru). Zgbkowana krawedz kielni pozwala na wykonanie
spoiny o tej samej grubosci na kazdej warstwie muru. Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy
nie diuzsza niz okoto 3 m, aby zapobiec stosunkowo szybkiemu jej wysychaniu.
Mury z bloczkéw z piérem i wpustem wykonuje sie w zasadzie bez wypetniania zaprawa spoin
pionowych. Wystepuja jednak miejsca wymagajace wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie styki,
w ktorych piéro i wpust nie tacza sie ze soba. Naleza do nich miedzy innymi:

— naroza $cian, w ktérych powierzchnia czotowa z wpustem faczy sie z powierzchnia

boczna bloczka.

— spoiny bloczkéw przycietych z dtugosci dla wypetnienia ostatniego odcinka sciany.
W murach wykonywanych z bloczkéw z gtadkimi powierzchniami czotowymi spoiny pionowe
muszg by¢ wypetniane zaprawa. Przy ukiadaniu kolejnych warstw muru. nalezy zwr6ci¢é uwage,
aby spoiny pionowe w poszczeg6llnych warstwach mijaty sie o co najmniej 80 mm. Dociete
fragmenty bloczka uktadane przy zakonczeniach sciany - np. na krawedzi otworu - nie moga by¢
krétsze niz 115 mm. Kolejne warstwy muru nalezy kontrolowa¢ za pomoca poziomnicy.

5.4. Docieplenie z ptyt Multipor

Ptyty Multipor przykleja sie do podtoza za pomoca zaprawy systemowej Multipor. Przed montazem ptyt
wymaga sie oczyszczenia podtoza z zanieczyszczen. Zaprawe nanosi sie na catg powierzchnie ptyt przy
pomocy pacy zebatej. Grubos¢ warstwy zaprawy powinna wynosi¢ 8 mm. Ptyty dociska sie do
powierzchni podtoza w odlegtosci 3-4 cm od docelowego miejsca montazu i dosuwa ptynnym ruchem na
wiasciwg pozycje. W zaleznosci od wymiaréw ocieplanej powierzchni, ptyty Multipor mozna tatwo
i precyzyjnie docig¢ do odpowiedniego rozmiaru i ksztaltu przy pomocy pity widiowej lub mechaniczne;.
Ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia mostkéw termicznych oraz ryzyko kondensacji pary wodnej,
oscieza otworow okiennych i drzwiowych powinny byé odpowiednio ocieplone przeznaczonymi do tego
ptytami Multipor. Ptyty te produkowane sg o wymiarach 60 x 25 cm i sg nieznacznie ciezsze od
pozostatych ptyt. Po utozeniu piyt, pacg do szlifowania wyréwnuje sie ewentualne nierédwnosci.
Powierzchnie ocieplonej Sciany pokrywa sie w catosci warstwg ok. 5 mm zaprawy Multipor. W zaprawie
zatapia sie siatke z widkna szklanego o gramaturze min. 145 g/m®.

Po zwigzaniu warstwy zaprawy Multipor mozna naktada¢ mineralny tynk cienkowarstwowy, ktéry
powinien by¢ tynkiem silikatowym lub naleze¢ do grupy tynkéw CS | lub CS Il wedtug PN-EN 998-1. Jako
alternatywe mozna zastosowac gtadz gipsowa lub wapienna. Laczna grubos¢ warstwy zbrojonej zaprawy
Multipor oraz warstwy wykonczeniowej nie powinna przekracza¢ 10 mm. Dodatkowo z ptyt Multipor
wykonywane sg elementy Multipor EDW, ktére stuzg jako ocieplenie wienca. Wystepuja w grubosciach
12i14 cm.

5.5. Docieplenie z ptyt Eurothane G

Izolacja z ptyt Eurothane G nie wymaga tynkowania lub dodatkowej warstwy z ptyt gipsowo-kartonowych.
W celu osiggniecia idealnej ptaszczyzny zaleca sie szpachlowanie po uprzednim zagruntowaniu.
Warstwag wykonczeniowg bedzie powtoka malarska.

Eurothane G przykleja sie do podioza poprzez naniesienie na ptyte zaprawy klejowej w postaci min. 14
plackéw o srednicy min 15cm i pasma obwodowego o szer. min 10cm przy krawedziach. Grubos¢ kleju 4-
5cm. kaczna powierzchnia natozonej masy klejacej powinna obejmowac co najmniej 40% powierzchni
ptyty. Doktadna ilos¢ masy klejacej zalezy od stanu podfoza i musi by¢ tak dobrana aby zapewnic
wymagana przyczepnos¢. Eurothane G moze takze zosta¢ zamontowane mechanicznie, za pomoca
odpowiednich wkretéw, na ruszcie drewnianym.

Jesli po zbiciu tynkow istniejacych lub demontazu istniejacych ptyt gipsowo—kartonowych okaze sie, ze
mur, do ktérego majg byc klejone ptyty Erothane G jest nieréwny, przed potozeniem ptyt powierzchnie
$cian nalezy wyréwnaé za pomoca tynku cementowo-wapiennego.

5.6. Wykonanie tynkow gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajagcym wymagania
norm i okreslajacym rodzaj, odmiane i kategorie tynku. Przed rozpoczeciem robét tynkowych powinny byc¢
ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie
przebicia i bruzdy.

PRZEBUDOWA BUDBYNKU NADLESNICTWA CHOJNA Strona 49



KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY SCIAN, TYNKI, KONSTRUKCJE STALOWE

Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepszg przyczepnosc tynku. Tynk na
cafej powierzchni powinien by¢ $cisle zwigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych réwniez
poszczegoblne warstwy tynku powinny Scisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni. Tynki powinny by¢
wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C. Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym
wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych praz przez
ochrone przed wiatrem.

5.7. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadza¢. Zaleca sie, aby
przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na Sciany naktada sie pasami w
kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gérze. W przypadku sufitbw mase
szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciagnac pace ,do siebie”. Po
wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usung¢ papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania.
Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy
masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagdéw oraz zapewni¢ wlasciwg wentylacje i
przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna
rozpocza¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozciehczalnymi, wykonang gtadz
nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca
sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé emulsja.

5.8. Zabudowa z plyt gipsowo-kartonowych,

Zabudowy powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego
obiektu budowlanego i technologia.

Konstrukcija

Konstrukcja nosna sktada sie z profili nosnych i przysciennych, mocowanych do $cian za pomocg
stalowych tacznikéw mechanicznych w rozstawie nie przekraczajagcym 1000 mm. Do przedtuzania profili
nosnych nalezy stosowac tacznik wzdtuzny do profili CD 60. Konstrukcja rusztu powinna by¢ mocowana
do konstrukcji dachu wieszakami bezposrednimi. Profile nosne w wieszakach nalezy mocowac na
zatrzask.

Izolacja termiczna i przeciwwilgociowa

W zabudowie poddaszy moga by¢ stosowane ptyty lub maty z niepalnej wetny mineralnej kamiennej lub
szklanej. Nalezy stosowac¢ dwie warstwy ocieplenia utozone krzyzowo. System suchej zabudowy
umozliwia zastosowanie izolacji termicznej w grubosci przekraczajacej szerokos¢ krokwi. Zalecane jest
zastosowanie dwoch warstw: jednej o grubosci rownej szerokosci krokwi - przy zastosowaniu
wiatroizolacji o wysokiej paroprzepuszczalnosci lub pomniejszonej o szeroko$¢ szczeliny wentylacyjnej -
przy zastosowaniu jako wiatroizolacji foli o niskiej paroprzepuszczalnosci. Szerokos¢ szczeliny
wentylacyjnej jakg nalezy zostawi¢ nad ociepleniem, zalezy w tym przypadku od dtugosci potaci
dachowej, kata nachylenia dachu i ilosci zataman na diugosci potaci i powinna wynosi¢ od 3 do 8 cm.
Druga warstwe uktadamy opierajac na profilach poprzecznie w stosunku do pierwszej, likwidujac w ten
sposOb wszystkie mostki termiczne. Z reguty nie ma potrzeby dodatkowego mocowania ocieplenia.
Uktadanie maty izolacyjnej nalezy przeprowadzac¢ bardzo starannie i szczelnie. Przyciete odcinki powinny
by¢ o okoto 2 cm szersze, aby mogtly sie dobrze zakleszczyé miedzy krokwiami. Paraizolacja, ktérg
nalezy zamontowaé po wewnetrznej stronie ocieplenia przyklejana jest do profili za pomoca kawatkéw
tadmy dwustronnie klejacej. W pomieszczeniach wilgotnych jak tazienki, kuchnie czy pralnie, potgczenia
miedzy pasami paroizolacji nalezy zaklei¢ specjalng tasma oferowang w tym celu przez producentéw folii.
Potaczenie folii z otaczajgcymi $cianami nalezy réwniez wykonaé¢ bardzo starannie. Zastosowanie jako
paroizolaciji folii budowlanej czy ogrodniczej jest niedopuszczalne. W zabudowie poddaszy z poszyciem z
ptyt gipsowo-kartonowych typ F lub typ DFH2 o grubosci: 2x12,5mm (REI30) oraz 2x15mm lub
3x12,5mm (REI60) nalezy stosowac ptyty lub maty z niepalnej wetny mineralnej kamiennej o minimalne;j
gestosci 10 kg/m3 i grubosci co najmniej 150mm.

Montaz ptyt gipsowo-kartonowych

Przecinanie wykonuje sie na ptaskim blacie stolu o wymiarach zblizonych do wymiaréw ptyty lub
bezposrednio na stosie ptyt. Plyta przeznaczona do obciecia powinna zosta¢ utozona strong licowg do
goéry. Po wyznaczeniu linii ciecia karton strony licowej nacina sie specjalny m nozem wzdtuz tej linii.
Nastepnie ptyte przesuwa sie tak, aby linia ciecia znalazta sie nad krawedzig stotu. Zdecydowanym
nacisnieciem powoduje sie przetamanie ptyty. Kolejng czynnoscia jest naciecie tylnej warstwy kartonu.
Energiczne odchylenie odcinanego kawatka ptyty do goéry powoduje jego ostateczne oderwanie od
catosci. Postrzepione krawedzie powinny by¢ wyrownane strugiem lub pilnikiem + zdzierakiem. Ptyty g+k
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mozna réwniez przecinac pitg reczng lub mechaniczng. Waskie paski o szerokosci do 12 cm mozna
odcina¢ specjalng obcinarka.

5.8.1.

5.8.2.

Oktadziny $cian, szachtéw z ptyt gipsowo kartonowych

Poszycie stanowig ptyty gipsowo-kartonowych Ptyta gipsowo-kartonowa o sptaszczonej krawedzi,
mocowane do ksztattownikow szkieletu nosnego blachowkretami TN. Dtugosé blachowkretéw TN
powinna by¢ wieksza o co najmniej 10 mm od facznej grubosci mocowanych ptyt. Rozstaw
blachowkretéw powinien wynosi¢ dla warstw wewnetrznych nie wiecej niz 400 mm, dla
zewnetrznych 150 mm. Krawedzie podtuzne ptyt (oktadane kartonem) powinny by¢ prostopadle
do profili sufitowych CD 60 nosnych. Styki poprzeczne ptyt usytuowanych w sasiednich pasmach
w tej samej warstwie powinny by¢ przesuniete o co najmniej 400 mm. Ptyty nalezy mocowaé
wkretami bezposrednio do profili rusztu. Dlugo$¢ wkretéw powinna by¢é wieksza od tacznej
grubosci warstwy ptyt o minimum 10 mm. Styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na
profitach poprzecznych. Potaczenia w kolejnych warstwach ptyt powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o co najmniej 400 mm. Maksymalne rozsuniecie podtuznych i poprzecznych
krawedzi ptyt na ich potaczeniach nie powinno przekracza¢ 3 mm.

Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz do wykonywania
uszczelnien na obwodzie zabudowy poddaszy powinny by¢ stosowane gipsowe masy
szpachlowe. Tasma uszczelniajagca piankowa szer. 30 mm, dt. 30 m . Spoiny miedzy ptytami
powinny by¢ wzmocnione tasmami spoinowymi. Na potaczeniach pionowych stosuje sie
wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tasma spoinowa samoprzylepna ("siatka") wklejana na
krawedziach taczonych ptyt bezposrednio na karton - dla ptyt o krawedzi sptaszczonej (KS) oraz
tasme z wiokna szklanego (tzw. flizelinka) i papierowa na utozong uprzednio konstrukcyjng mase
szpachlowa ("na mokry gips"). Szpachlowanie potaczen pionowych i poziomych miedzy ptytami z
zastosowaniem tasmy spoinowej wklejanej na uprzednio utozong konstrukcyjng mase
szpachlowg ("na mokry gips") wymaga drugiego etapu szpachlowania konstrukcyjng masg
szpachlowg majacego na celu "przykrycie" tasmy spoinowej masg gipsowa; szpachlowanie
potaczen pionowych z zastosowanie samoprzylepnych tasm spoinowych w zaleznosci od
gtebokosci krawedzi moze wymagac lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjng
masg szpachlowa. W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego
estetyki w strefie potaczen pityt stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe
przeznaczone do koncowego szpachlowania Siatka spoinowa samoprzylepna, dt. 20 m, Siatka
spoinowa samoprzylepna, dt. 45 m, Siatka spoinowa samoprzylepna, dt. 90 m, Siatka spoinowa
samoprzylepna, dt. 153 m, Siatka spoinowa szklana, dt. 25 m, Siatka spoinowa szklana, dt. 50 m,
Siatka spoinowa papierowa, dt. 23 m, Siatka spoinowa papierowa, dt. 75 m .

Krawedzie "ciete" przeznaczone do wykonania na nich potaczenia poziomego powinny zostaé
specjalnie uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod katem okoto 450 na wysokosci
okoto 2/3 grubosci ptyty (9-10 mm dla ptyty o gr. 12,5 mm). Przed przystgpieniem do
szpachlowania potaczen poziomych krawedzie "ciete" powinny zosta¢ doktadnie oczyszczone i
odkurzone oraz bezposrednio przed natozeniem masy szpachlowej intensywnie zwilzone. Piyty
gipsowo-kartonowe z czterema sptaszczonymi krawedziami). W celu uzyskania wyzszego
standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potaczen ptyt gipsowo-
kartonowych lub na catej powierzchni sciany stosowane sg specjalne "finiszowe" masy
szpachlowe.

Sciany dziatowe z piyt gipsowo — kartonowych

Zabudowe $cian dziatowych z ptyty GK rozpoczynamy od wytyczenia na podtodze, $cianach i
suficie linii ustawienia przysztej Sciany.

Profile UW mocowane do podtogi, oraz profile CW mocowane do $ciany oklejamy samoprzylepna
tadma akustyczng. Do wytyczonych linii montujemy konstrukcje Sciany z profili metalowych przy
pomocy kotkéw szybkiego montazu. Do sufitu montujemy profile UW. Dobér szerokosci profili
(CW 50, CW 75, CW 100) zalezy od kilku parametréw, miedzy innymi wysokosci sciany, rodzaju
prowadzonych instalacji w $cianie, izolacyjnosci akustycznej, ilosci warstw ptyty, co w sumie
okresli grubos¢ i sztywnos¢ sciany. Profile pionowe CW wsuwamy pomiedzy profile UW na
poditodze i suficie w odstepach od 30 do 60 cm, w zaleznosci od rodzaju sciany (wysokos$c, ilos¢
oktadzin, przysztego ocieplenia). W przypadku otworéw drzwiowych nalezy pamieta¢ o ich
wzmocnieniu przy pomocy profili pionowych UA.

Po wykonaniu konstrukcji nosnej scian z profili metalowych przystepujemy do montazu ptyt GK,
zaczynajac od jednej strony Sciany. Przed utozeniem izolacji nalezy poprowadzi¢ wszystkie
instalacje, przewidziane w danej scianie. Nastepnie przystepujemy do ukfadania izolacji. Po
utozeniu izolacji z wetny mineralne montujemy ptyty GK po drugiej stronie $ciany. Kolejnym
krokiem jest szpachlowanie taczen ptyt. Szpachlowanie ma szczegdlne znaczenie dla korncowego
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5.8.3.

efektu optycznego i dalszego bezawaryjnego uzytkowania (brak spekan). Mase szpachlowg

naktadamy na potaczenia ptyt, a nastepnie wtapiamy w nig tasme zbrojaca z wtékna szklanego.

W tazienkach i kuchniach zaleca sie wykorzystanie impregnowanej ptyty GK o zwiekszonej

odpornosci na dziatanie wilgoci. Inny spos6b wykonczenia sciany z ptyt GK to szpachlowanie

catej powierzchni $ciany np. gotowa akrylowa masa szpachlowa Master Mas, co podnosi jej

walory estetyczne. Producenci ptyt GK w zaleznosci od wymagan w swojej ofercie majg ptyty

gipsowo - kartonowe zwykle (GKB), impregnowane, (GKBI) ogniochronne(GKF) oraz

ogniochronne impregnowane(GKFI).

GKB - Piyta przeznaczona jest do stosowania w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnosc

wzgledna nie przekracza 70% GKBI - Plyta przeznaczona jest do stosowania w

pomieszczeniach, w ktérych wilgotno$¢ wzgledna moze przekracza¢ 70%, lecz nie jest wyzsza

niz 85% i nie utrzymuje sie dtuzej niz 12h na dobe.

GKF -Stosuje sie je w pomieszczeniach z wymogami ochrony przeciwpozarowej. Dopuszczone

do stosowania w pomieszczeniach o wzglednej wilgotnoéci powietrza do 70%.

GKFI — ptyty te zapewniajg zmniejszone wchtanianie wody — nasigkliwo$¢ mniejsza niz 10%.

Dopuszczone sg do stosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej

wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%, przy dodatkowych wymaganiach ochrony

przeciwpozarowej.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Na oktadziny sufitowe nalezy zastosowac ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 12,5 mm .

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢é mocowane do elementdédw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Obrobka powierzchni
Szpachlowanie miejsc zamocowania

Przed rozpoczeciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie wystajg z piyt.
Wogtebienia po wkretach szpachluje sie dwu lub trzykrotnie, do momentu wyréwnania
powierzchni z ptaszczyznag ptyty.

Naroza wewnetrzne

Na wewnetrznym potaczeniu krawedzi stosuje sie katowg tasme papierowa.

Potaczenia z tynkiem itp.

Przy potaczeniach z tynkiem lub betonem nalezy naklei¢ przed szpachlowaniem tasme
malarska. Po szpachlowaniu wystajacg czes¢ tasmy nalezy usung¢. Naroze zewnetrzne z
aluminiowym naroznikiem perforowanym. W razie koniecznosci znacznego wzmocnhienia
naroza stosuje sie aluminiowy naroznik perforowany, ktéry jest wciskany w uprzednio na
niesiong warstwe masy szpachlowej i dodatkowo zamocowany spinaczami.

Wykoriczenie powierzchni ptyt

Przygotowanie podtoza

Z powierzchni ptyt nalezy usunga¢ wszelkie zanieczyszczenia a miejsca szpachlowania
przeszlifowac. Przy szlifowaniu nie mozna uszkodzi¢ kartonu.

Zagruntowanie podioza : na szpachlowanag powierzchnie ptyt nanosi sie warstwe materiatu
gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrdéwnuje sie zréznicowana nasigkliwos¢ kartonu i masy
szpachlowej. Przed dalszg obrdbka materiat gruntujacy musi by¢ suchy.

Whycinanie nietypowych ksztattow

Szczegollnie czyste ciecie ptyt uzyskuje sie za pomoca ptatnicy lub recznej pity tarczowej.
Otwory instalacyjne wykonuje sie wycinarka.

Montaz sufitbw podwieszanych z ptyt gipsowo kartonowych

Tyczenie rozmieszczenia piyt.

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o
paru podstawowych zasadach:
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5.9.

5.9.1.

—  styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byc¢

— umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krahcach tego rzedu
znalazty sie odciete kawatki 0 szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

—  styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o0 odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Na oktadziny sufitowe nalezy zastosowac ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 12,5 mm .

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢é mocowane do elementdédw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych ,

— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Obrobka powierzchni
Szpachlowanie miejsc zamocowania

Przed rozpoczeciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie wystajg z piyt.
Wogtebienia po wkretach szpachluje sie dwu lub trzykrotnie, do momentu wyréwnania
powierzchni z ptaszczyznag ptyty.

Naroza wewnetrzne

Na wewnetrznym potaczeniu krawedzi stosuje sie katowg tasme papierowa.

Potaczenia z tynkiem itp.

Przy potaczeniach z tynkiem lub betonem nalezy naklei¢ przed szpachlowaniem tasme
malarska. Po szpachlowaniu wystajacg czes¢ tasmy nalezy usung¢. Naroze zewnetrzne z
aluminiowym naroznikiem perforowanym. W razie koniecznosci znacznego wzmocnhienia
naroza stosuje sie aluminiowy naroznik perforowany, ktéry jest wciskany w uprzednio na
niesiong warstwe masy szpachlowej i dodatkowo zamocowany spinaczami.

Wykoriczenie powierzchni ptyt

Przygotowanie podtoza

Z powierzchni ptyt nalezy usunga¢ wszelkie zanieczyszczenia a miejsca szpachlowania
przeszlifowac. Przy szlifowaniu nie mozna uszkodzi¢ kartonu.

Zagruntowanie podioza : na szpachlowanag powierzchnie ptyt nanosi sie warstwe materiatu
gruntujacego. Poprzez gruntowanie wyrownuje sie zréznicowang nasigkliwos¢ kartonu i masy
szpachlowej. Przed dalszg obrdbka materiat gruntujacy musi by¢ suchy.

Whycinanie nietypowych ksztattow

Szczegollnie czyste ciecie ptyt uzyskuje sie za pomoca ptatnicy lub recznej pity tarczowej.
Otwory instalacyjne wykonuje sie wycinarka.

Montaz nadprozy

Montaz nadproza stalowego,

Zabezpieczenia antykorozyjne majg na celu zabezpieczenie elementéw stalowych przed korozja.
Do zabezpieczen korozyjnych nalezy stosowaé dopuszczony zestaw farb. Przed malowaniem
stal nalezy oczyécié i odttusci¢. Srodki antykorozyjne sg szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy
powinni by¢ szczelnie ubrani, osiada¢ rekawice i maski. Z uwagi na bezpieczenstwo
wykonywania robét projektuje sie przesklepienie otworu wykonane z ksztattownika stalowego.
Nadproze wykona¢ metoda tradycyjna.

— W pierwszej kolejnosci podstemplowaé stropy w miejscu wykonywanego otworu, wykonac
bruzdy pionowe i osadzi¢ stupki w wyznaczonych miejscach, zamocowac stupki w wiencu
tulejami rozpreznymi i przymocowac¢ stupki do sciany betonowej, wolne miejsca miedzy
stupkami i sciang wypetni¢ zaprawg ekspansywng o duzej wytrzymatosci. Po min. 7 dniach
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wycigé otwér pod podciggiem

Wytrasowac obrys otworu drzwiowego

Wykonaé¢ poziomg bruzde z jednej strony Sciany (na gtebokos$¢ okoto 13-14cm muru).
Zachowac¢ szczegdlna ostroznosé przy wykuwaniu bruzdy .

Osadzi¢ jeden ksztattownik jedno nadproze 71W .Podbic¢ scisle betonem piaskowym B15
(lub zaprawg montazowg CERESIT CX-5) przestrzen nad prefabrykatem.

Analogiczne czynno$ci wykonac z drugiej strony muru.

Po catkowitym zwigzaniu zapraw i betonéw usung¢ pozostaty fragment muru pod
nadprozem. Wykonaé¢ naprawy murarskie prawego oscieza otworu.

Boki nadproza wyszpatdowacC cegta . Catos¢ tynkowaé tynkiem cementowym grubosci
25mm.

Podlewki montazowe pod oparcie na murze elementow prefabrykowanych nadproza oraz
wypetnienie przestrzeni miedzy prefabrykowanymi nadprozami projekiuje sie wykonaé z betonu
piaskowego B15 Scisle ubijanego w szczelinach lub z zaprawy montazowej dla grubosci podlewki
do 20mm, badz dla grubosci podlewki od 20mm do 50mm).

Wytyczne realizacji robdt

Na kazdym etapie robét remontowych i modernizacyjnych przestrzega¢ zasady stemplowania
wszystkich elementéw (Scian i stropow) wspétpracujacych lub mogacych mie¢ wptyw na prace
tego elementu konstrukcji, ktéry na danym etapie rob6t podlega pracom budowlanym,
remontowi, przebudowie itp.

W trakcie realizacji robét nalezy stosowaé materiaty i wyroby posiadajace $wiadectwa
dopuszczalno$ci do stosowania w budownictwie uzytecznosci publicznej na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej lub, jesli sg przedmiotem norm panstwowych — zaswiadczenia
producentéw potwierdzajace ich zgodnos¢ z postanowieniami odpowiednich norm

Nalezy stosowa¢ materiaty nierozprzestrzeniajgce ognia, trudnozapalne, nietoksyczne
Wszelkie zmiany projektowe uzgadnia¢ z projektantem

Wszelkie odstepstwa od stanu faktycznego nalezy wyjasnia¢ i rozwigzywac¢ w ramach nadzoru
autorskiego

Wszystkie wymiary sprawdzac¢ na budowie

Nie sktadowa¢ materiatébw budowlanych, urzadzen, materiatbw masowych w nadmiernych
ilosciach w jednym miejscu (np. piasku, zapraw, cementu w workach na paletach itp.)
wewnatrz lokalu na stropie piwnic

Po odstonieciu kolejnych elementéw drewnianych, stalowych badz murowych konstrukciji
istniejgcego budynku zwigzanych =z planowang przebudowg, w razie jakichkolwiek
watpliwosci, co do ich nalezytego stanu technicznego, wymiaréw badz zgodnosci z
zatozeniami przyjetymi do niniejszego opracowania projektowego lub projektéw pozostatych
branz zwigzanych z przedmiotem opracowania nalezy dokona¢ komisyjnych ogledzin
ewentualnie dokona¢ dodatkowych badan np. oceny mykologicznej, stopnia korozji elementéw
stalowych, wilgotnosci muréw, korozji biologicznej elementéw drewnianych itp.

Przestrzegac przepiséw p.poz. i bhp,

Odstepstwa od przyjetych do projektowania wymiarédw i materiatbw stanu istniejacego
budynku nalezy zgtosi¢ Projektantowi.

Wszelkie ewentualne kolizje projektowanych elementéw z istniejgcymi instalacjami badz
niezinwentaryzowanymi elementami konstrukcji nalezy zgtosi¢ Projektantowi - zostang one
rozwigzane w ramach nadzoru autorskiego.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ minimalizujgc uzycie sprzetu generujacego duze drgania
(mioty udarowe). Wskazane bytoby uzycie w jak najwiekszym stopniu narzedzi wiercacych i pit
mechanicznych do stali i betonu. Chodzi tu o maksymalng ochrone istniejacych konstrukciji
przed drganiami.

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna, ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych: budownictwo ogéine”,
obowigzujacymi przepisami, instrukcjami producentow oraz zasadami sztuki budowlane;.
Wykonawstwo i nadzér nad robotami nalezy powierzy¢ osobom uprawnionym.

Wszystkie roboty rozbiérkowe i adaptacyjne nalezy prowadzi¢ ze szczegblng ostroznoscia, a
w przypadku zauwazenia jakichkolwiek objawéw wptywu prowadzonych rob6t na stan
budynku (np. odksztatcenia, peknigcia itp.) roboty nalezy wstrzymac, a obiekt zabezpieczy¢ do
przybycia Projektanta.

Przygotowanie powierzchni_stalowych do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa21/2.

Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny,
rdzy, tluszczédw, smarow, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg
czynno$cia jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé metoda strumieniowo — $cierng
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(piaskowanie lub $rutowanie). Przeditem nalezy jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) — zaleca sie uzywanie do tego celu
rozcienczalnikdw, dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.
Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo — Sciernej, zeby uzyskaé chropowatos¢
powierzchni Ry5(Rz) = 25 —75mm. Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni
bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wilosia lub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy
przemystowych. W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskéw i
wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykonac¢ szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do
malowania musi by¢é zgodne z normg PN-1SO/8501.0czyszczone powierzchnie nalezy pokry¢
farbg do gruntowania nie p6zniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia. Dla nowych konstrukciji
wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2 wg ISO 8501. Sposoéb
czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé uzyskanie
wymaganego stopnia czystodci i by¢é zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powloki
malarskiej.
Warunki wykonywania prac malarskich
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
kartach technicznych poszczegélnych produktow. Zwraca sie uwage na zrdéznicowang tolerancje
poszczegbinych produktéw, na wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowane;j
konstrukgji.
Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy —
temperatura powinna by¢ wyzsza, 0 co najmnigj 3%d temperatury punktu rosy. Nie wolno
nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze
(4°Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C do+25°C. Nalezy
przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegélnych warstw.
Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu.
Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materialu i wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach.
Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowac¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogélnym ujeciu na procedure ta skiadajg
sie: mieszanie zawartosci poszczegdlnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg
w okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczeg6lnych skiadnikow (opakowan),
dodawanie rozciehczalnika o rodzaju i w ilodciach dostosowanych do metody aplikacji (i
ewentualnie do temperatury otoczenia). Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych. Zwraca
sie uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby sa chemoutwardzalne i w zwigzku z tym majg
ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skfadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym zachowuje ona
swojg zywotnos¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myc¢
bezposrednio po uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.
Nanoszenie powtok malarskich
Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze
zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w
celu oceny ich jako$ci, przyczepnosci do podtoza, badZz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniegj
jakosci robét
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe gruntowaé za pomoca materiatdbw gruntujagcych bedacych elementem
danego systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobata techniczna.
Warstwa nawierzchniowa
Warstwe nawierzchniowg wykonywac przy uzyciu materiatbw bedacych elementem danego
systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materialu i aprobatg techniczna.
Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powilok malarskich nalezy
prowadzi¢ z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji
producenta i aprobat technicznymi. Materiaty malarskie mozna nanosi¢ stosujac:
— Natryskiwanie Metoda wysokoci$nieniowg, dysze 1,5 do 2,5 mm, cisnienie 0,3-K,5 MPa,
koniecznie stosowac¢ separatortarejii i wody. Mozna doda¢ rozcienczalnik zalecany przez
producenta farby.
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5.9.2.

— Natryskiwanie warstwy nawierzchniowej w pistolecie 18 MPa, dysza 0,38 do 0,53 mm, kat
otwarcia40°do 80°. Zalecane siatki filtrujgce o otwarciu powyzej 250 urn . Przy nanoszeniu
natryskiem materiatéw metalizowanych moze wystapi¢ efekt smuzenia. Nalezy wtedy ostatnig
warstwe natryskiwac¢ jednokierunkowo przy statym ustawieniu pistoletu wzgledem podtoza.

— Malowanie pedzlem Ilub watkiem, W celu uzyskania wiasciwej estetyki powierzchni
malowanych zaleca sie naniesienie ostatniej warstwy metoda natrysku lub malowanie
pedzlem czy watkiem w jednym kierunku, aby unikng¢ tworzenia sie paséw. Przy
skomplikowanych, ztozonych konstrukcjach i profilach, jak np. balustrady, konstrukcje ramowe
itp. moga wystgpi¢ trudnosci w uzyskaniu podanej grubosci jednej suchej warstwy. W takim
przypadku nalezy natozy¢é dodatkowa warstwe. Przy nakiadaniu poszczegdlnych warstw
przestrzega¢ zalecanych przez producenta zakreséw temperatur otoczenia i podioza oraz
wilgotnosci podioza i powietrza. Podioze oraz kazda warstwa powinny byé odebrane przez
Inzyniera, a przystgpienie do kolejnych etapéw moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu do Dziennika Budowy.

Warstwa zabezpieczenia p.-poz.
Warstwe farby peczniejacej stosowanej do przeciwogniowych zabezpieczen zewnetrznych i
wewnetrznych konstrukcji stalowych nakiada¢ bezposrednio na budowie. nie malowaé w
temperaturze ponizej 5°C temperatura podtoza musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od punktu
rosy otaczajgcego powietrza, wilgotnos¢ wzgledna 80% Grubos$¢ suchej powtoki farby
peczniejacej okreslac¢ z tabel Aprobaty Technicznej dla danej klasy odpornosci ogniowej i rodzaju
profili, w zaleznosci od masywnosci elementéw konstrukcji stalowej. Wszystkie prace wykonywac
zgodnie z instrukcjg producenta.
Uzytkowanie powtok malarskich
Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chronigc od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w
czasie transportu elementdéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg
by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty
utatwiajgce zatadunek i roziadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji
bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co
najmniej 300 mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowaé po catkowitym wyschnieciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatow, badz asfaltu lanego, moze mie¢

miejsce dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla

zdrowia pracownikOw nalezy, wiec przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych

prac:

— czyszczenie strumieniowo — $cierne winno odbywac¢ sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go
zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza.

Przy Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami

okulary ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatéw
malarskich nalezy przestrzegac zasad higieny osobistej a w szczeg6Inosci nie przechowywac
zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac
positkéw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym
w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skoére rak i twarzy posmarowac
przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

Montaz nadproza prefabrykowanego

Uktadanie belek w nadprozu scian wewnetrznych

W Scianach wewnetrznych uktad belek typu "L 19" w nadprozu niezaleznie od grubos$ci $ciany

jest nastepujacy:

a. belki skrajne znajdujace sie na licu $ciany ustawia sie dolng pétka do srodka Sciany, w celu
otrzymania réwnej ptaszczyzny sciany i unikniecia dodatkowego oblicowania

b. przy $cianach grubszych od 19 cm pozostate belki w $rodku zestawia sie parami -srodkami do
siebie

Uktadanie belek w nadprozu $cian zewnetrznych

Uktad belek nadprozowych w Scianach zewnetrznych mozna podzieli¢ na dwie grupy:

a. nadproza bezwegarkowe,

b. nadproza z wegarkami,

Roéznica w tych grupach polega na utozeniu belki skrajnej zewnetrznej. Ukiad belek

nadprozowych niezaleznie od grubo$ci sciany jest nastepujacy:
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a. belki skrajne po zewnetrznej i wewnetrznej stronie uktada sie pétka dolng od zewnatrz Sciany,
w celu umozliwienia ocieplenia,

b. belka srodkowa najblizsza skrajnej wewnetrznej krawedzi sciany powinna byé ustawiona
plecami do belki skrajnej, w celu zapewnienia najlepszej wspétpracy na obcigzenie stropem w
fazie montazu. Odnosi sie to szczegodlnie do belek nadprozowych typu "N".

WYTYCZNE MONTAZU NADPROZY

Nadproza montuje sie rbwnoczesnie ze wznoszeniem muréw. Elementy uktada sie na murze, na

zaprawie cementowej. Oparcie nadprozy na murze powinno by¢ nie mniejsze niz 9 cm i nie

wieksze niz 19 cm (zalecane 15 cm). Pustg przestrzen miedzy nimi wypetnia sie betonem.

Nadproza tego typu powinny byé zabezpieczone przed przemarzaniem. Jesli pozostata czes¢

Sciany nie bedzie ocieplona, nalezy obtozy¢ nadproza warstwg izolacji. Wykonujac nadproze,

trzeba wiec pozostawi¢ miejsce na wykonanie docieplenia od strony zewnetrznej, by $ciana miata

pdzniej réwng powierzchnie.

Rozrézniamy trzy typy nadprozy L-19:N

-do $cian nos$nych obcigzonych stropami, S

-do $cian nosnych nie obcigzonych stropami, D

-do scian dziatowych.

Nadproza z belek prefabrykowanych typu "L 19" montuje sie rbwnoczesnie ze wznoszeniem

murdéw. Ze wzgledu na charakter pracy montaz nadprozy odbywa sie w odmienny sposéb dla

Scian zewnetrznych i wewnetrznych.

1. Nadproza w scianach zewnetrznych obcigzonych stropami
W &cianach zewnetrznych obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac sie w
nastepujacy sposob:

a. na wyréwnanych i spoziomowanych powierzchniach muru uktada sie poszczeg6ine belki
nadproza typu "N" dla odpowiedniego otworu okiennego. Belki uktada sie na oporach na
zaprawie cementowe;.

Uktadanie belek nadprozowych nalezy rozpoczaé od skrajnej zewnetrznej belki wegarkowej

(przy oknach z wegarkami), a nastepnie na poziomie 4 -5 cm wyzszym pozostate elementy

zgodnie z zasadami ukiadania belek.

b. po utozeniu belek prefabrykowanych na murach nalezy w nadprozu utozy¢ ocieplenie ze
styropianu lub gazobetonu.

Wewnetrzne oblicowanie belek powinno by¢ wykonane dachdéwka na zaprawie cementowo-

wapiennej. Po wykonaniu tych czynnosci nadproze wypetnia sie betonem. Oblicowanie

wewnetrznej strony nadproza wraz z ociepleniem wykonuje sie po utozeniu stropu i wykonaniu
wienca.

c. przed przystgpieniem do uktadania stropu skrajng wewnetrzng belke typu "L 19" obcigzong
bezposrednio stropem nalezy podsteplowaé. Stemplowanie nalezy wykona¢ w ten sposob,
aby odlegtos¢ od skrajnej podpory do punktu podparcia nie przekraczata 25 cm.

Stemple moga by¢ drewniane lub z rur stalowych.

d. po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystapi¢ do uktadania stropu
prefabrykowanego lub betonowania stropu wylewanego. Stemplowania skrajnej belki
wewnetrznej mozna nie wykonywac¢ w przypadku uktadania stropu na ryglach.

e. po utozeniu stropu betonuje sie wience.

Przy stropach wykonywanych na mokro wieniec betonuje sie razem ze stropem.

Wieniec zbrojony jest gora i dotem po 2 $r. 10; marka betonu w wiencu B15

f. Po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz 7 dniach w warunkach normalnego dojrzewania,
mozna usunaé stemplowanie nadproza

g. po zwigzaniu wienca wykonuje sie sciany i mury podokienne nastepnej kondygnacji

2. Nadproza w Scianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami

W Scianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac sie

w nastepujacy sposéb:

a. jak w pkt 1. a. tylko zamiast belki nadprozowej typu "N" nalezy da¢ belki nadprozowe typu "S"

b. jak wpkt 1. b.

C. po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystapi¢ do uktadania stropu prefabrykowanego
lub betonowania stropu wylewanego

d. po utozeniu stropu prefabrykowanego wykonuje sie wieniec zbrojony géra i dotem po 2 sr. 10.

W stropach wylewanych wieniec wykonuje sie razem z betonowaniem stropu.

e. po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz po 7 dniach w warunkach normalnego dojrzewania
betonu, mozna przystgpi¢c do wykonywania $cian i muréw podokiennych nastepnej
kondygnaciji

3. Nadproza $cian wewnetrznych
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Montaz nadproza w $cianach wewnetrznych odbywa sie w spos6b nastepujacy z zachowaniem

kolejnosci poszczegdélnych czynnosci:

a. na wyréwnanej i spoziomowanej powierzchni muru uktada sie poszczegolne belki nadprozy
drzwiowych typu "D", dostosowane do otworéw drzwiowych. Belki uktada sie na zaprawie
cementowej 1 : 4. Spoiny miedzy belkami winny by¢ zalane zaprawa cementows.

b. jak wpkt 1. b.

€. po wykonaniu wypetnienia mozna przystapi¢ do wykonania muru naddrzwiowego, uktadania
stropu i betonowania wienca. Wieniec powinien by¢ zbrojony co najmniej géra i dotem po 1 $r.
10.

5.10. Montaz balustrady

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypetnienia, taczniki, zaslepki oraz ptyty
dolne, powinny by¢ ciete mechanicznie. Stosowanie ciecia gazowego dopuszczalne jest jedynie do ciecia
zgrubnego. Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Obrébke spoin mozna wykonaé
recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrobke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe
zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Potaczenia spawane stalowych elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-82/S—
10052. Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-88/M—
69433. Sposob kotwienia balustrady. Bariery sg kotwione w konstrukcji chodnika za pomoca kotew
wklejanych. Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracajgc
szczegblng uwage na to aby nie uszkodzi¢ nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych nieréwnosci oraz
uszczelnienia styku ptyt stalowych z nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkéw wykonac¢ polewki
epoksydowe grubosci ~ 5 mm. Blachy podstaw nalezy po obwodzie uszczelni¢é materiatem stale
elastycznym — jak do uszczelnienia stykéw kraweznikow — posiadajacym Aprobate IBDiM.

Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa21/2. Oczyszczenie
polega na usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow,
smaréw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg czynnos$cig jest usuniecie
zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ metoda strumieniowo — Scierng (piaskowanie lub srutowanie).
Przedtem nalezy jednak usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary)
— zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikdw, dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o podobne;
skutecznosci. Nalezy stosowac takie parametry obrobki strumieniowo — $ciernej, zeby uzyskac
chropowatosé powierzchni Ry5(Rz) = 25 —75mm. Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni
bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania
strumieniem suchego, powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych. W miejscach spoin w
celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykonac
szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢é zgodne z normg PN-1SO/8501.
Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pdzniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2
wg ISO 8501. Sposbb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.
Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze zarzadzi¢
wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich
jakosci, przyczepnosci do podioza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik
nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci robét.

Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiadaé warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegdblnych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowana tolerancje poszczegdlnych produktow,
na wilgotnosé powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ robét
malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza o
co najmniej 3%d temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione
elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza
wynosi +15°C do+25°C. Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byta narazona w
czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczego6lnych
warstw.

Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu.

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub petnych, przewidzianych w
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zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Kazdy
materiat powtokowy nalezy przygotowaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we wtasciwej dla
danego materiatu karcie technicznej. W ogdéinym ujeciu na procedure tg sktadajg sie: mieszanie
zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych
proporcjach i okreslony sposéb poszczegdélnych sktadnikdw (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o
rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikaciji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.
Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym majg
ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skiadnikédw. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg
zywotnosc¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio
po uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.
Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy
Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym
farbom. Szczegdlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o szerokosci
50 mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym
gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi byc
kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami.
Nanoszenie nastepnej warstwy — miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywa¢ po uptywie
wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powtoki.
Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.
Nanoszenie farb nawierzchniowych
Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwg. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony
okres, jaki producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a naktadaniem
nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez
umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposéb
okreslony w kartach technicznych, odpowiadajacych tym farbom.

Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni

stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac¢ przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu

natozy¢ warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosic¢ wg zasad niniejszej ST.

Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc

od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny byé chronione w czasie transportu

elementéw przez odpowiednie przekfadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio

mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajace zatadunek i

roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementdéw konstrukciji bezposrednio na ziemi, winny by¢

sktadowane na podkiadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powtoki. Nanoszenie betonu

na elementy lub uktadanie prefabrykatéw, badz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce dopiero po okresie

aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia

pracownikow, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

— czyszczenie strumieniowo — Scierne winno odbywa¢ sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w
pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza.

Przy srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary
ochronne,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakiadaniem materialtdbw malarskich
nalezy przestrzegac zasad higieny osobistej a w szczeg6lnosci nie przechowywac¢ zywnosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywaé positkéw w miejscach pracy,
rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozciehczalniku, a po jego
odparowaniu woda z mydtem, skoére rak i twarzy posmarowac¢ przed praca odpowiednim kremem
ochronnym

5.11. Montaz okladzin ceramicznych

W pomieszczeniach tazienki glazura na $cianach okalajacych natrysk do wys. 2,50m.
W pomieszczeniach socjalnych ptytki na wysokos¢ 60 cm powyzej blatu roboczego.
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W narozach $cian nie stosowal plastikowych listew naroznych. Na naroznikach wypuktych ptytki
sfrezowaé. Fugi, naroza wkleste i miejsca styku urzadzen z ptytkami zabezpieczy¢ silikonem.
Przewiduje sie, ze glazura zastosowana w obiekcie bedzie w ptytkach o wymiarach standardowych
koniecznie w |. gatunku. Grubos$¢ ptytek powinna by¢ rzedu od 5 do 10 mm. Plytki ceramiczne moga by¢
fazowane, bez uzycia listew naroznikowych z PCV.
Wykonywanie okfadzin ceramicznych.
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
— $ciany murowane, z elementéw gipsowych,
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
— plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowos¢ przygotowania podioza.
Podtoza betonowe powinny byc¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi
powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystapienia nierbwnosci nalezy je zeszlifowaé¢, a ubytki i
uskoki wyréwna¢ zaprawe cementowag lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z
elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem
gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze
powinno spetniaé nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fata
kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na
diugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacii.

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na 1 m.

— Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie okfadzin

— Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek.

— Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkosc¢ i przyjeta szerokos¢ spoin.

— Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

— Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowacé prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

— tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie
z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybo6r kompozyciji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza
oraz wymagan stawianych oktadzinie.

— Kompozycje klejaca naktada sie na poditoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie
powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byc¢
roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek.

— Prawidlowo dobrana wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebéw pacy w
zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji
klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okofo 4-6 mm.

— Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na
utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé
mtotkiem gumowym.

— Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednia wysokosSc.
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Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie
klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupdw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwigzaniu kompozyciji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku
gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda- mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni okfadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztait spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegédlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatow powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja sie oktadziny i stawiane im wymagania.
Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

Ponadto nalezy pamieta¢ aby:

Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujac wymagany przez producenta rezim
technologiczny. Ptytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zabkowang szpachla. Fugowanie
przeprowadzac po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonacé silikonem o barwie stosowanej fugi.
Ptytki powinny byé uktadane od poziomu posadzki bez cokolika.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do
rébwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
murow budynku.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny.

6.

6.1.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych
materiatbw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

dostaw materiatow,

kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
wymiary otworéw okiennych i drzwiowych,

pionowos¢ powierzchni i krawedzi,

poziomos¢ warstw,

grubosc¢ spoin i ich wypetnienie,

zgodnos¢ uzycia materiatow z wymaganiami projektu,

ocene estetyki wykonanych robot.
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6.2. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na wyrobie z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiarow i ksztattu,
— liczby szczerb i peknied,
odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ceglty przez probe dorazng nalezy ja poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.3. Roboty murowe

Nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza specyfikacjg techniczng i zasadami
sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach
odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i
grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

— elementy murowe powinny by¢ uktadane na pfask, a nie na rab lub na stojaco,

— spoiny poprzeczne i podtuzne w sasiednich warstwach muru powinny byé usytuowane mijankowo,

— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

— przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

— stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

— liczba elementow murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

e w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,
e w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,
e w Scianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu - 50%,

— konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykle, mogg byé
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe moga byc¢
wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

— wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze
ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy,
przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez
producenta zaprawy,

— w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robét murowych:

— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju
budowy,

— racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatow budowlanych
(najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

— wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

— zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),

— zaopatrzenie robotnikdw we wtasciwy sprzet murarski i ochronny,

— dostarczanie materiatow budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb wykluczajacy przestoje,
zorganizowanie robét systemem ruchu rownomiernego (podziat budowy na dziafki).

Wykonan/e robét murowych na budowie

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespét pod nadzorem majstra

murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie

to kontroluje sie dozowanie sktadnikéw i wytrzymato$é zaprawy, natomiast jakos$¢ robét kontroluje osoba

o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.

Kategoria B - warunki okreslajace kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscig rob6t moze

kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.

Rodzaje wigzati cegiet w murze:

— pospolite (blokowe lub kowadetkowe),

— krzyzykowe (weneckie),
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polskie (wendyjskie lub gotyckie),
holenderskie,
wielorzedowe (amerykanskie).

Sposoby murowania z ceqgief, pustakéw lub bloczkdéw

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:

na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,
na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztacza pionowego

zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych taczonych elementéw,

z wypetnieniem kieszeni zaprawg, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtosé
elementéw o odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawa otworéw utworzonych na
styku wyrobow,

na pioro i wpust polegajace na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposéb, by piéra jednego
elementu weszty we wpusty drugiego elementu.

Techniki murowania na spoiny zwykte:

murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,
murowanie na wycisk,
murowanie na docisk.

Ogodlne zasady murowania na cienkie spoiny:

elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej
celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,

potozenie elementdw pierwszej warstwy nalezy kontrolowa¢ za pomocag poziomicy lub niwelatora,
pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegdlnie w przypadku bloczkéw z
betonu komérkowego,

w celu umozliwienia réwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) uktada sie ja specjalna, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z
zgbkowang krawedzia,

potozenie elementow drugiej i kolejnych warstw mozna korygowac w ciggu pierwszych 7-15 minut od
ich utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

Rodzaje odchytek Dopuszczalne odchytki (mm)
Mury spoinowane Mury Mury z betonu
niespoinowane komérkowego
Zwichrowania i skrzywienia
- na 1m dtugosci 3 6 4
- na catej powierzchni 10 20 -
Odchytki od pionu!’
-na wysokosci 1m 3 6 3
- na wysokosci kondygnacji 6 10 6
-na catej wysokosci 20 30 15
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1m dtugosci 1 2 2
- na catej dlugosci 15 30 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1m dtugosci 1 2 -
- na catej dlugosci 10 10 -
Odchylenia wymiaréw w swietle o wymiarach
szeroko$c¢ +6 +6
do 100 cm -3 -3
wysokos$é +15 +15
-1 -10 10
szeroko$c¢ +10 +10
ponad 100cm -5 -5
wysokos$é +15 +15
-10 -10

6.4. Sucha zabudowa

Czestotliwos¢ oraz zakres badan suchej zabudowy powinna by¢ zgodna z instrukcja producenta. W

szczegoblnosci powinna byc oceniana:
— réwnos¢ powierzchni piyt,
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— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Warunki badan ptyt i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.5. Okladziny $cian

Kontrole i badania jakosci oktadzin z ptytek sciennych ceramicznych zgodne z wymaganiami rozdziatu 3

normy PN-75/B-10121. Kontrole i badania okladzin posadzek z ptytek ceramicznych zgodne z

wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-63/B-10145.Badanie ptytek ceramicznych nalezy wykona¢ zgodnie z

wymaganiami rozdziatu 3 normy PN-68/B-10 156. Badania okfadzin z ptytek powinny byc¢

przeprowadzane w sposob umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

— stan podiozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

— spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustdédw podtogowych, jw.

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobédw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw

Prawidtowos$ci wykonania okfadziny przez sprawdzenie:

— przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku.

— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o diugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m ( nie powinno wieksze niz 2mm na catej dt.
taty),

— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscia do Tmm.

— grubosc¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

Prawidtowos$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

— pflaszczyzny poziomej lub spadkéw,

— nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2m a posadzka (nie powinny byc¢
wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3
mm na dtugo$ci taty 2m i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki).

— przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1mm,

— grubosc¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

6.6. Badania w czasie wykonywania robot oraz zakres badan materialow do zabezpieczen
antykorozyjnych

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do zabezpieczen antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczeg6lnych materiatbw. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inzynierem.

Kontrola robot obejmuije:

sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materialty sgq zgodne z dokumentacjgq techniczng
stwierdzenie wtasciwej jakosci materialu na podstawie atestu producenta, sprawdzenie zgodnosci
sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu, sprawdzenie dopuszczalnego okresu
magazynowania, kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni) kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen, itp.), oznaczenie
rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w dokumentacji
projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubos¢ te okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku
pomiarbw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos$¢ okresla sie metodami nieniszczacymi;
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001), oznaczenie
przyczepnosci powtoki malarskiej. Ocene poszczegdlnych etapow rob6t potwierdzi¢ nalezy wpisem do
Dziennika Budowy.

PRZEBUDOWA BUDBYNKU NADLESNICTWA CHOJNA Strona 64



KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY SCIAN, TYNKI, KONSTRUKCJE STALOWE

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréow robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w OST ,Ogdélna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozyciji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar rob6t. Odbiér robét murowych powinien
sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robo6t wykonczeniowych. Wszystkie roboty objete podlegaja
zasadom odbioru robét zanikajacych. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic
nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegoinych etapdw robét zanikajacych,

— protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

7.2 Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robét jest

— m2muru o odpowiedniej grubosci.,

— mb nadproza,

— m? okfadziny $cian, sufitow.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogodline zasady odbioréw robét podano w OST ,.Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

8.2. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami  stawianymi w
dokumentaciji technicznej,
— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiarow i ksztattu cegty,
— liczby szczerb i pekniec,
— odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwroceniem szczegdblnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

8.3. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny
by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed
wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Obrys muréw
Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczaé

— =20mm w wymiarach poziomych pomieszczen i wysokosci poszczegdlnych kondygnacii

— =50 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku.

Podstawe do odbioru robét murowych, suchej zabudowy powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegoinych etapdw robét zanikajacych,

— protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
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8.4. Sucha zabudowa

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania

i badania przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

— zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podfoza,

— prawidtowos$é zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny byc¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni
i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w
dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
ptaszczyzny i krawedzi od pionowego poziomego ptaszczyzn od kata
linii proste; w dokumentacji
Nie wieksza niz2 mm i Nie wieksze niz 1,5 mm | Nie wieksze niz2 mm i | Nie wieksza niz2 mm
w liczbie nie wiekszej niz | i ogbtem nie wiekszej na diugosci taty
2 szt na catej dtugosci ogétem nie wiecej niz niz kontrolnej 2 m
taty kontrolnej 2 m 3 mm w pomiesz. do 3 mm na catej

3,5 m wysokosci oraz powierzch.

nie wiecej niz4 mm w ograniczone;j

pomiesz. powyzej 3,5 Scianami, belkami itp

m wysoko$ci

8.5. Okladziny ceramiczne

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna

by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

— oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny,

— oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robét,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

Odbiér podtozy

— Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.

— Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i

— umy¢ woda.

Odbiér oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych, z terakoty:

—  Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem,
ktérego przedmiot okresla dokumentacija projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnosé wykonania oktadzin stwierdza sie
na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odb|or powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowag,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— przyczepnosci do podioza

— prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wkitadek dylatacyjnych itp.

— szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikéw badan

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza dostarczenie materiatéw, uprzatniecie stanowiska.
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8.6. Wymagania przy odbiorze wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodnos¢é wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacjg techniczng, jakos¢ wykonania
poszczegdblnych robdt i przeprowadzane w trakcie robét badania, ktérych wyniki powinny by¢ odnotowane
w Dzienniku Budowy, rodzaj zastosowanych materiatdbw, przygotowanie podioza. Prawidtowosc
wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego, Odbiér koncowy powtok nalezy dokona¢ wizualnie i
przez sprawdzenie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci
lub braku informacji nalezy wykona¢ sprawdzajgce badania grubosci pokrycia, przyczepnosci warstw i
ewentualnie jakosci przygotowania podioza. Minimalna grubos¢ malarskiej powtoki antykorozyjnej
zastosowanej w umiarkowanych warunkach uzytkowania powinna wynosi¢ 120 urn, maksymalna - w
ciezkich i wyjatkowo ciezkich warunkach, 250-300 urn. Liczba warstw powinna wynosi¢ min 4 w celu
uzyskania odpowiedniej szczelnosci i grubosci powtoki malarskiej. Powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢
dobrg przyczepnos¢ do podioza oraz miedzy warstwami. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg
projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z uwzglednieniem
dopuszczalnych toleranciji i przywotanych normach daty pozytywny wynik.

8.7. Wymagania przy odbiorze sufitow podwieszanych

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonaé odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku, do ktérych beda mocowane sufity podwieszone. Dostarczone na budowe elementy
sufitbw podwieszonych powinny byé odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow i
rozmiaréw elementow rusztu oraz ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i
akcesoriow powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze
odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8.8. Odbior konncowy

Podczas odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ m.in.: atesty dostarczonych elementéw zachowanie
dopuszczalnych toleranciji wymiarowych podstawowe wymiary geometryczne prawidtowe utozenie ptyt
na ruszcie stalowym. Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST ,Ogolna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawa ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnos$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

— dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

— wytyczenie $cian,

— przygotowanie zaprawy,

— transport materiatéw na placu budowy w pionie i w poziomie,

— wykonanie Scian, narozy,

— przemurowanie murow,

— zamurowania,

— okfadziny $cian,

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

—  PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Skftad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

— PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

— PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

— PN-EN197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania [ kryteria ~ zgodno$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
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— PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

— PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

— PN-86/B-30020 Wapno.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

— PN-80/B-06259 Beton komérkowy.

— PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

— PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

— PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

— PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne

— PN-EN ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i oznakowanie.

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

— PN-EN ISO 10 545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

— PN-EN ISO 10 545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

— PN-EN ISO 10 545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

— PN-EN ISO 10 545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigcej

— PN-EN ISO 10 545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metoda
pomiaru wspoétczynnika odbicia.

— PN-EN ISO 10 545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

— PN-EN ISO 10 545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

— PN-EN ISO 10 545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

— PN-EN ISO 10 545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na peknigcia
wioskowate ptytek szkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci.

— PN-EN ISO 10 545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;.

— PN-EN ISO 10 545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na plamienie.

— PN-EN ISO 10 545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z
ptytek szkliwionych.

— PN-EN ISO 10 545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie matych réznic barwy.

— PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchniowej wg skali Mohsa
DIN 18156

— PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

— PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy
odbiorze

— PN972/B910122 Roboty okiadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN9B979405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

— PN993/B902862 Odpornos¢ ogniowa.

— PN9EN1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

— PN4B406281—Prefabrykatybudowlanezbetonu.Metodybadan wytrzymatosciowych

— PN460/B482251—-Prefabrykatybudowlanezbetonu. Belki nadprozowe

— PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdine

— PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrébka strumieniowo $cierna.

— PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo sSciernej. Czesc¢ 1: Ogélne wprowadzenie i klasyfikacja.
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— PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo Sciernej. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

— PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych poditozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

— PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni, i Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.

— PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

— PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania.

— Dz.U. 2002 nr 209 poz. 1779 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w
sprawie

— systemow oceny zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE

— PN-EN 13501-2+A1:2010 — ,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wylgczeniem instalaciji
wentylacyjnej"

— PN-EN 15283-1+A1:2010 — ,Ptyty gipsowe zbrojone wtéknami - Definicje, wymagania i metody badan
- Czes¢ 1: Ptyty gipsowe ze zbrojeniem w postaci mat”.

— PN EN 13964 ;Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan."

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonoéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betondw.

— PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

— PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

— PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
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