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Długość
Gatunek
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jednej szt.
[kg/m]

Masa
elemencie wysyłk.
[kg/m]

Masa w jednym

9,68
0,18
0,31
2,11
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1,44
0,31
4,22

Razem
Spoiny 1,5%

Suma
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Suma

15,93 x 2 szt.
= 31,86 kg

Malowanie: 1 x warstwa
podkładowa, 1 x warstwa
nawierzchniowa
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2 elementy S3 dwóch słupów S3+Sd2 położonych
po bokach w konstrukcji, podpierają kierownicę K2
we wszystkich konfiguracjach W

1 i W
3
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3,6 x 1930,5
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