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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Remontu
pomieszczenia szatni budynku Rotundy Szpitala Wojewodzkiego w Poznaniu, ul. Juraszéw 7-19.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogo6lne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z projektem, ST i poleceniami
Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczna, zaleceniami i instrukcja
wbudowania, akceptowang przez Inspektora.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié¢ z catoscia
dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych
opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacj¢ projektantow.

Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznaé si¢ z warunkami istniejgcymi na miejscu i upewnié sie, ze
zapewniajg one mozliwo$¢ wykonania prac.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy i parametry jako$ciowe.

Rodzaj materiatu/wyrobu | Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobow budowlanych
budowlanego

zaprawy tynkarskie Gesto$¢ w stanie suchym ok. 1,6+ 1,8 g/cm3 .

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach: 1,5-5,0 Mpa.
Maksymalna érednica kruszywa: 1,25+1,5 mm.

Proporcje mieszania woda/sucha mieszanka: ok4 litry/25 kg.
Minimalna grubosé warstwy: 6+8 mm.

stal profilowa Gatunek stali S235JR, atest hutniczy

Wyktadziny posadzkowe PCV homogeniczna, grubosci 2 mm, warstwa uzytkowa 2 mm, 2rudno
zapalny (reakcja na ogien wg normy ENI13501-1: Bfl sl),
antyposlizgowa (minimum R10), zabezpieczona fabrycznie (itp.:

PUR)




klasa A dla pomieszczen sterylnych wg normy ASTM F51/00
kolor niejednorodny niebiesko- szary (NCS S 3030-R90B, lub
zblizony)

kleje do wyktadzin i oktadzin PCV

Cigzar wiasciwy: itp. 1.3+1,6 kg/litr
Zuzycie: 300 — 400 g/m2
Temperatura obrébki: min. 15 °C na podtozu

masy samopoziomujace i wyrownujace

Wytrzymato$é na $ciskanie (po 28 dniach) =20 N/mm? (C20)
Wytrzymato$é na zginanie (po 28 dniach) =5 N/mm? (F5)
Przyczepnosc = 1 Mpa

Grubos¢ warstwy1-6 mm

Temperatura stosowania od +102C do +252C

sznury do spawania wyktadzin PCV

Twardos$¢ w skali Shore’a 70+80Sk A
Zakres topnienia °C 150+200

farby emulsyjne lateksowe

Klasa | odpornosci na szorowanie:
gestos$c 1,30+1,50 g/cm3
zalecana grubos¢ powtoki [rm] 140+160
wyglad powtoki — satynowy lub matowy
min 2 warstwy

Klasa Il odpornosci na szorowanie:
gestos$c 1,35+1,45 g/cm3
zalecana grubos¢ powtoki [-m] 125+140
wyglad powtoki — matowy lub gteboki mat
min 2 warstwy

Klasa lll odpornosci na szorowanie:
gestos$c 1,40+1,45 g/cm3
zalecana grubos¢ powtoki [-m] 110+120
wyglad powtoki — matowy
min 2 warstwy

Kolorystyka:
sufity — kolor biaty, $ciany w jasnych kolorach

gips szpachlowy polimerowy

gotowa szpachlowka
naturalnych wypetniaczy
zakres stosowania +5 do 30 eC
przyczepnosc do podfoza = 1 N/mm?

na dyspersji akrylowej oraz biatych,

grunty

na wodnej dyspersji zywic polimerowych
zakres stosowania +5 do 30 2C

profile do stg, blachowkrety | wkrety
do ptyt gipsowych

Profile UW, CW, CD z blachy gr. 0,6 mm
Wkrety stalowe do ptyt gipsowych dtugosci 25 | 35 mm

ptyty STG Gestosc¢ ok 560kg/m3
Wspdlczynnik przewodzenia ciepta 0,25 W/mK
ptyty gipsowo-wtdknowe Gestos¢ ok 1200kg/m3

Wspdlczynnik przewodzenia ciepta 0,38 W/mK
Wytrzymatos¢ na zginanie —> 5,8 N/mm

tasmy spoinowe

hybryda tasmy flizelinowej oraz tasmy papierowej

wetna mineralna do Scianek gipsowych
I sufitdw podwieszanych

Gestos¢ 50kg/m3 lub wiecej
Wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,030+-0,040 W/mK

drzwi drewniane

okleina HPL 1 mm kolor biaty, dane szczegétowe wedtug zestwienia
stolarki, minimalna izolacyjnos$¢ akustyczna drzwi R'a; 30 db

parapety PCV

PCV komorowy kolor biaty, grubo$¢ 2 cm , z noskiem 4 cm z




zaslepkami bocznymi

okna PCV zewnetrzne Profile w kolorze biatym, szkto hartowane Uw max =1,1 W/m2K
nawiewniki higrosterowalne Przeptyw powietrza ok 5-29 m%h. Ttumienie akustyczne 32dB(A)
blaty Konglomerat marmurowy w kolorze szarym gr 3 cm

kotwy mechaniczne i kotki rozporowe |dobierane wedlug rodzaju podloza (beton, cegla, itp.) oraz obcigze-
nia (zginanie, wyrywanie)

wieszaki systemowy wieszak dwu-pozimowy staty i uchylny, wykonany ze sta-
li nierdzewnej, mocowanego do Sciany oraz do stupka posredniego
mocowanego do stropu i posadzki, zasadnicze wymiary podano na
rzucie pomieszczenia. Atest BHP

wyposazenie wedlug oddzielnej specyfikacji

2.2. Kontrola materialow

a)  Wszystkie materialy przewidziane do uzycia podczas budowy beda przed dopuszczeniem do robot
podlega¢ kontroli, pobieraniu probek oraz badaniom. Materialy nie spelniajagce wymagan
okreslonych w ST powinny zosta¢ odrzucone.

b)  Wykonawca przedstawi swiadectwa zgodnos$ci poszczegolnych dostaw materiatow z atestami, PN i
Aprobatami Technicznymi.

2.3. Przechowywanie materialéw
a) Materialy powinny by¢ przechowywane w sposob zapewniajacy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do robot. Sktadowane materialy, jezeli nawet byly badane przed rozpoczeciem
przechowywania, moga by¢ powtornie badane przed wiaczeniem do robot. Skladowanie powinno
by¢ prowadzone w sposob umozliwiajacy kontrole materiatow.

b) Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Materiat jest dostarczany w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed uszkodzeniem badz
zniszczeniem. Poszczegolne wyroby laczy si¢ w zwarte fadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.
5.1. Roboty rozbiérkowe
Szczegblng ostrozno$¢ nalezy zachowaé podczas demontazu. Nalezy zabezpieczy¢ teren prac przed
dostgpem oso6b postronnych.
5.2. Okladziny $cian
Przed kazdg warstwa oktadzin (tynki, szpachlowanie, ptytki, malowanie) nalezy zagruntowac podtoze.

Tynki cementowo-wapienne naktadane 3 razy: obrzutka, narzut i gtadz



Do szpachlowania stosowaé szpachlowki gipsowe polimerowe. Sciany tukowe wykona¢ wedtug
zastanych krzywizn.

Farby powinny odpowiada¢ obowigzujacej normie PN-C-81914:1998 i posiada¢ oceng higieniczng
PZH.
Okladziny $cienne PCV przykleja¢ na wyré6wnanych i zagruntowanych tynkach klejami zgodnie z

technologia dostawcy oktadzin i spawane sznurem pomiedzy sobg i wywini¢ta wyktadzing PCV.
Okladziny z ptyt gipsowych montawaé na stelazach stalowych z przesunieciem 60 cm a ziacza

szpachlowaé i szlifowaé. Sciany lukowe wykona¢ wedhug zastanych krzywizn.

5.3. Okladziny sufitéw
Przed kazda warstwa oktadzin (tynki, szpachlowanie, ptytki, malowanie) nalezy zagruntowa¢ podtoze.
Farby powinny odpowiada¢ obowigzujacej normie PN-C-81914:1998 i posiadaé oceng¢ higieniczng
PZH.
Do szpachlowania stosowac¢ szpachléwki gipsowe polimerowe.

Oktadziny z ptyt gipsowych montawac na stelazach stalowych a ztacza szpachlowac i szlifowac.

5.4. Podloza i posadzki.
Pod kazdy rodzaj posadzek nalezy zastosowaé odpowiednie co do rodzaju posadzki grunty.
Wyktadziny homogeniczne PCV uktada¢ na warstwach samopoziomujacych klejac klejami zgodnie z
technologia dostawcy wyktadzin i spawane sznurem.

Masy samopozomujace rozktada¢ na zagruntowanym uprzednio podtozu.

5.5. Stolarka i §lusarka
Montaz okien, drzwi i Scianek aluminiowych wykona¢ po robotach mokrych, tak aby drzwi nie
nasigknety wilgocia a Scianki nie byty narazone na porysowania.
Okna zewnetrzne zamontaowa¢ na kotwy i1 piang montazowa niskoprezng ,,naokoto” tak aby nie byto
mostkéw cieplnych. Parapety wewngtzrne PCV montowa¢ po zamontowaniu okien na pianke
niskoprezna.
W istniejagcych i nowych oknach zamontowa¢ w kazdym pomieszczeniu po jednym nawiewniku

higrosterowalnym.

5.6. Inne
Konstrukcje stalowa pod blaty szatniowe wykona¢ z elementéw okreslonch w projekcie mocowang na
sruby kotwy chemiczne do istniejgcych elementéw konstrukcyjnych.
Blat z konglomeratu gr 3 cm zamocowac na konstrukcji stalowej mocujac na kotwy od spodu.

Pomiedzy konglomeratem a stalg zamiesci¢ tasmy akustyczne.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robot
ponosi Wykonawca.



Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania Planu Zapewnienia JakoSci zawierajagcego metody
prowadzenia robdt, personel techniczny, przedstawienie sposobdéw wykonania w zgodno$ci z
wymogami Umowy.

Plan Zapewnienia Jako$ci musi zosta¢ przedstawiony Inspektorowi Nadzoru.

System Kontroli Jako$ci musi zawiera¢ co najmniej elementy opisane ponize;j:

1. Dziatania organizacyjne Wykonawcy, kazdego z podwykonawcow i gltdéwnego dostawcy
wykazujace, ze poczynione przygotowania zapewniag odpowiednig jako$¢ prac, co zostanie
odpowiednio potwierdzone.

2.  Przygotowanie w celu przeprowadzenia kontroli jakoéci na etapie wdrazania przez personel placu
budowy oraz w celu sprawdzenia kontrolnego przez personel niezalezny od personelu placu
budowy.

3.  Przygotowanie do zalozenia i eksploatacji laboratorium wykonujacego proby, ktore bedzie
niezalezne od personelu placu budowy.

4. Przygotowanie w celu sporzadzenia i sprawdzenia projektow dla prac tymczasowych lub statych
prowadzonych przez Wykonawcg.

5. Wykaz czynnosci zwiazanych z kontrolg jakosci robot, zawierajacy Specyfikacje Techniczne oraz
polskie i zagraniczne normy panstwowe.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku, gdy polskie
normy nie obejmujg badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe lub normy zagraniczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca powinien przekazywaé Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej po ich
zakonczeniu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i

kosztorysowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i wymaganiami Zamawiajacego.

W przypadku stwierdzenia, w czasie odbioru robdt, wad i nieprawidlowosci wykonawczych
Zamawiajacy ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych lub poleci wymiang wadliwie
zrealizowanych robdt. Roboty poprawkowe lub wymiang na nowe wadliwie wykonanych
urzadzen Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie okreslonym w umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Zgodnie z warunkami kontraktu

10. PRZEPISY ZWIAZANE
-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

Wykonawca obowigzany jest zna¢ i stosowac obowigzujace przepisy, a w szczegolnosci:
Ustawe z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. Nr 156/06, poz. 1118 z
poézniejszymi zmianami);
Ustawg z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (tekst jednolity: Dz.U. Nr 39/07, poz. 251).
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatlow Budowlanych z dnia 28 marca 1972 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i

rozbidorkowych Dz.U. nr 13 z dnia 10 kwietnia 1972 r. poz.93.



-Polskie normy:

PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciefczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $ciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-B-06070 ,,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnos$ci.”

PN/B-10087/96 »Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi-Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 - Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-B-79405 - Wymagania dla ptyt gipsowych.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
polichlorku winylu

PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
BN-84/6740-02 Obrobka kamienia. Terminologia. Poj¢cia podstawowe, nazwy, okreslenia czynnosci i rodzaje
faktur

BN-84/6747-13 Badania materiatbw kamiennych. Metody pomiaru cech geometrycznych i sprawdzania
wlasciwosci

fizycznych elementéw i wyrobow z kamienia

PN-B-O41 02: 1985 (PN-85/B-04102) Materialty kamienne — Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda
bezposrednia

PN-B-04110: 1984 (PN-84/B-04110) Materialy kamienne — Oznaczanie wytrzymalosci na $ciskanie



