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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot rozbiorkowych dla realizacji zadania pn. ,,Docieplenie budynku nr3 w Zespole Opieki Zdrowotnej przy ul.
Wysokie Brzegi 4 w O$wigcimiu”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
nw. zakresu robot:
e Demontaz barierek stalowych
Rozbiorke czgséci balkondéw, do wysiggu 1,65m
Wyburzenie do§wietlen betonowych
Wyburzenie dwoch stopni od strony poludniowe;j
Skucia powierzchni dla uzyskania lepszej przyczepnosci betonu (uzupetnienia betonu), oraz skucie
wszelkich uszkodzen tynkow i elementdw betonowych
e  Wywoz i utylizacja odpadow z prac rozbiérkowych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.
Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w ST O - ,,Wymagania ogdlne*’ pkt. 2.
Przy robotach demontazowych i rozbiérkowych materialy nie wystepuja.

3. SPRZET.
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STO - ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano STO ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w STO ,,Wymagania ogdlne” pkt 5

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

Przed przystapieniem do robdt rozbidérkowych nalezy wykonaé oznakowanie i ogrodzenie terenu robot oraz
wykonaé odpowiednie urzadzenia - zsypy (rynny), do usuwania z budynku materiatdéw z rozbiorki.

W pierwszej kolejnosci nalezy ogrodzi¢ teren wokot rozbieranej czg$ci budynku ptotem pelnosciennym wys. 2
m. Nalezy wyraznie oznakowac obejscie i teren rozbiorki. Bramy powinny mie¢ szeroko$¢ co najmniej 300 cm.
Dla pracownikéw wykona¢ furtke o szerokosci 80 — 100 cm.

Nie nalezy prowadzi¢ robot rozbidrkowych w ztych warunkach atmosferycznych takich jak: deszcz, $nieg i silny
wiatr na dachu 1 wysokich kondygnacjach.

Przed pracami rozbiérkowymi pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem rozbiorki i poinformowani o
bezpiecznym sposobie jej wykonywania. Prace te powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby usuwanie jednego
elementu nie wywotywalo nieprzewidzianego spadania lub zawalenia si¢ innego. Znajdujace si¢ w poblizu
rozbieranych obiektow urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami.

Przed dopuszczeniem pracownika do pracy, nalezy zaopatrzy¢ go w odziez ochronna i robocza

Wszystkie roboty montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, z przedmiarem robot i
opisem.

5.1. Rozbiorka elementéw murowanych, betonowych i Zelbetowych
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Rozbidrke nalezy przeprowadzi¢ recznie za pomoca kilofow lub recznych urzadzen mechanicznych oraz w
sposob zapewniajacy maksymalne odzyskanie materiatéw i elementow nadajacych si¢ do ponownego uzycia.
Odzyskane materiaty sktadowac na pobliskim placu rozbiorki lub bezposrednio tadowaé na wywrotki i wywozié
na odpowiednie sktadowiska. Elementy zelbetowe w miar¢ mozliwoSci nalezy rozkué¢ do tego stopnia, by
wysegregowac stal zbrojeniowa i gruz. Gruzy betonowe mozna wykorzysta¢ jako kruszywo wtorne. Nie nalezy
uzywac gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek.

5.2.WyKkucie lub poszerzenie otworéw drzwiowych, okiennych - r¢cznie lub przy uzyciu elektronarzedzi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogo6lne wymagania podano w STO - ,,Wymagania og6élne*’ pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w STO - ,,Wymagania ogdlne*’ pkt 7.
Jednostkami obmiaru dla robét sa: szt, m3, m2, Mg;

8. ODBIOR ROBOT.
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w STO - ,,Wymagania ogélne*’ pkt 8.
Roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.
Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO - ,,Wymagania ogdlne “’pkt. 9.
Ptaci si¢ za roboty wykonane, odebrane przez Inspektora mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

14



o NN N AW N -

—
-

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

SST - B.02

NAPRAWA ELEMENTOW BETONOWYCH

CPV 45262330-3

SPIS TRESCI

WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT
ODBIOR ROBOT
PODSTAWA PLATNOSCI
PRZEPISY ZWIAZANE
UWAGI SZCZEGOLOWE

15



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot betonowych i zbrojarskich przy realizacji zadania: ,,Docieplenie budynku nr3 w Zespole Opieki
Zdrowotnej przy ul. Wysokie Brzegi 4 w O§wigcimiu”.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1. w zakresie zgodnym z ST O - Wymagania og6lne.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot betonowych i zbrojarskich w czasie
budowy w zakresie wykonania robot betoniarskich dla konstrukcji balkonow:

= Naprawa zelbetowych balkonow

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentacji projektowej. Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki
okreslone w: Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz.
2016; z p6zniejszymi zmianami), Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004
r., Nr 92, poz. 881), . Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami). Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu
budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Do
wykonywania napraw elementow betonowych dopuszczalne jest stosowanie wylacznie systemowych zestawow
do napraw i iniekcji konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnych z dokumentacja projektowa i
posiadajacych aprobate techniczna IBDiM do tego typu zastosowan oraz betonéw zgodnych z SST dotyczaca
wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych. Materiaty do napraw konstrukcji betonowych powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1504-1:2000.

2.2 Wymagania szczegdtowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw konstrukcji betonowych sa:

* beton C20/25 (B-25). Beton stosowany do napraw konstrukcji betonowych powinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej . Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny spelnia¢ wymagania
odpowiednich norm.

3. SPRZET

Roboty zwiazane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot. Sprzet powinien by¢ zgodny
z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatéw do napraw konstrukcji
betonowych. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac¢
wymagania techniczne w zakresie BHP. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu,
ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.
Dozatory do produkcji mieszanek betonowych musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie
sktadnikéw powinno si¢ odbywac wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowa
mieszarek wolnospadowych).

4. TRANSPORT

Materiaty powinny by¢ przewozone srodkami transportu kotowego oraz transportu przewidzianego do tych robot
i wyszczeg6lnionego w poszczegdlnych pozycjach przedmiarowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,,Wymagania og6Ine". Wykonanie robdt powinno
by¢ zgodne norma PN-S-10040:1999, SST dotyczaca wykonywania konstrukcji betonowych . Roboty powinny
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by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatdw do napraw konstrukcji betonowych oraz zgodnie z
kartami technicznymi zataczonymi do projektu.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.2. Naprawy powierzchniowe

5.2.2.1. Przygotowanie powierzchni

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych powinny by¢ usunigte przez skucie, piaskowanie lub uzycie
wody pod wysokim ci$nieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowa nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci
wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiatdéw. Naprawiana powierzchnia musi by¢
oczyszczona, sucha, bez pyhu i zanieczyszczen, beton nie moze wykazywac oznak korozji. Nalezy usunaé
wszystkie luzne czgéci i substancje zaklocajace wiazanie, takie jak pyly, oleje i thuszcze itd. Bezposrednio przed
naprawag, nalezy powierzchni¢ betonu przedmucha¢ sprezonym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do
napraw powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow : -
wytrzymatosci podtoza na odrywanie - wilgotno$ci podtoza, - szorstkosci.

5.2.2.2. Gruntowanie (warstwa sczepna) Powierzchnie betonowe powinny by¢ zagruntowane warstwa sczepna
zgodnie z kartg techniczng Producenta.

5.2.2.3. Wykonanie wypetnienia lub odtworzenie Prace zwiazane z wykonaniem naprawy winny by¢
prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych
Producenta i aprobat technicznych wydanych dla stosowanego materiatu. Przy naktadaniu poszczegolnych
warstw materialow naprawczych nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta sposobéw naktadania
materiatéw naprawczych, stanu podtoza, zakreso6w temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i
powietrza. Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od
kolejnych etapow robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika
Budowy.

5.2.2.4. Naprawa rys i pekni¢¢ Skorodowane elementy konstrukcji betonowych powinny by¢ usunigte przez
skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim ci$nieniem (lanca wodna). Inicktowana rysa musi by¢
oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen, beton wokodt rysy nie moze wykazywac oznak korozji. Nalezy
usuna¢ wszystkie luzne czg¢sci i substancje zaktocajace wiazanie, takie jak pyly, oleje 1 thuszcze itd.
Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej rysg, nalezy rysg przedmucha¢ spr¢zonym powietrzem.
5.2.3. Betonowanie

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206 1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.
Wytwarzanie mieszanki betonowe;j.
Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:
2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu kruszywa
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazana ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa
Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sig
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oprdznianie.
Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos$¢
otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora spada.
Cement :

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach: marki

,,25" - do betonu klasy B7,5-B20 marki

,,35" - do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sig,
aby cementy te charakteryzowaly sig nastgpujacym sktadem:

- Zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
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- Zawartos¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A)

- Zawartos¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartosc¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe
wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajacy nastepujace dane:

* oznaczenie * nazwa wytworni i miejscowosci

*» masa worka z cementem

* data wysytki

* termin trwalos$ci cementu

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorcza kontroli jako$ci zgodnie z
PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi
uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN EN 196- 5 1:1996, PN-EN
196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B- 30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni moZna
wykonac tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obejmujace;:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych.si¢ w
wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego): sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i $cianach)

* Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

* Podlogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

* Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwato$ci podanego przez wytworcg w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

» Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposob
umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B- 06712/A1:1997, z
tym Ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 113 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odleglosci w §wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed Uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001

- zawartos$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
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wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002i stalo$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STO - Wymagania ogolne pkt. 6.

6.2. Kontrola robot obejmuje:

- stwierdzenie wlasciwej jako$ci materialu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiahu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrolg prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni z ocena
doktadnosci usunigcia skorodowanych elementéw betonowych, doktadnos$ci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania
odpowiedniej szorstko$ci powierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),

- kontrolg prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej (wizualna ocena
wykonania pokrycia z ocena jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen i
odspojen itp.),

- kontrole prawidtowos$ci wykonania wypelnienia i warstwy wyrownujacej (wizualna ocena wykonania
wypelnienia i warstwy wyrownujacej z oceng jednorodnos$ci wykonania, stwierdzeniem braku pecherzy,
zhuszezen i odspojen itp.),

- oznaczenie przyczepnos$ci materialdow naprawczych na odrywanie (wytrzymato$¢ materiatéw naprawczych na
odrywanie winna by¢ zgodna z wartos$cia podana przez Producenta; okresla si¢ jako $rednig arytmetyczng z kilku
pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; wytrzymato$¢ na odrywanie okresla si¢ metodami
niszczacymi, dlatego miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic),

- kontrolg prawidtowos$ci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng doktadno$ci
usunigcia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku zabrudzen oraz sposobu osadzenia
wentyli i zamknigcia rysy).

- kontrole prawidtowos$ci wykonania iniekcji - wypetnienia rysy (wizualna ocena wykonania iniekcji z ocena
jednorodnosci wykonania wypetnienia), Kontrola robot powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o normy PN-

88/B-01807, PN 92/B-01814 lub PN-EN 1542:2000. Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy. Kontrola jakosci robot zwiazanych z wykonaniem tynkow powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlanych Czgs¢ I —Roboty ogdlnobudowlane. MBiPMB i1 ITB Warszawa 1977 wyd.Il.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w STO - Wymagania ogdlne pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostki obmiaru: m3, t, kg, m2. szt.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w STO - Wymagania ogolne pkt. 8.

8.2. Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST "Wymagania ogblne".

Naprawe konstrukceji betonowych uznaje si¢ za wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa. niniejsza SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach, aprobatach technicznych daly wyniki pozytywne. Odbioru robot
polegajacych na wykonaniu napraw konstrukcji betonowych nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlanych Czes¢ I —Roboty ogoélnobudowlane. MBiPMB i ITB
Warszawa 1977 wyd.IL. Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nast¢pujace dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie wykonywania robdt,

- Dziennik budowy,

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czgéciowych,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

- zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacja projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku budowy
dotyczacymi zmian i odstgpstw od Dokumentacji projektowej,

- protokoly z odbiorow czg§ciowych i realizacji postanowien dotyczacych usunigcia usterek, - aktualnosc¢
Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia).

9. PODSTAWA PLATNOSCL

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO - Wymagania ogdlne pkt. 9.

9.2. Jednostki obmiaru, jak w pkt 8

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,
kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.

2. PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje beto- nowe i Zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

3. PN-921B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Metoda
badania przyczepno$ci powtok ochronnych

4. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

11. UWAGI SZCZEGOLOWE

Roboty beda wykonywane na obiekcie czynnym, Oferent powinien przewidzie¢ utrudnienie wynikte z ruchu
mieszkancow, nalezy rozwazy¢ rowniez mozliwo$¢ wykonywania niektorych prac w réoznych godzinach jak
réwniez ograniczen czasowych wykonywania niektorych rodzaju robét. Szczegotowy zakres prac wynika z
zatozen ogolnych do katalogéw na podstawie, ktérych opracowano przedmiar robot.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonaniem i montazem konstrukcji stalowej przy realizacji zadania pn. ,,Docieplenie
budynku nr3 w Zespole Opieki Zdrowotnej przy ul. Wysokie Brzegi 4 w Oswigcimiu”.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1. w zakresie zgodnym z STO - Wymagania ogolne.

1.3. Zakres robét objetych SST.
e  Wykonanie i montaz balustrad stalowych — balkony
e  Wykonanie stalowej obudowy kanatow wentylacyjnych na elewacji poéinocnej, dla zamontowania
warstw ocieplenia
e  Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Stal
Do konstrukceji stalowych stosuje sig :
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach:S235JR, S235JR2G, St3SY wg PN-EN 10025
Ksztaltowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych wg PN-EN 10219-1
Produkuje sig je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY.
Dhugosci fabryczne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.
Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025.
Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szerokos$ciach 160-700mm i dtugosciach :
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm- do 14,0 m z odchytka
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140mm.

Zakres grubo$ci mm
Zalecane formaty mm
5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 12505000 1500x6000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
Uwaga : do produkcji elementéw z blach a szczegolnie blach weztowych zaleca sig stosowanie
blach grubych.
Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigc,
pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy sadowej,
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2.2.

2.2.

2.3.

24.

rozwarstwienia, i pgknigcia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli :
- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki o grubosci do 25 mm, 0,7 mm dla walcoéwki o
grubosci wigkszej.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplne;j
Cechowanie materialow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych
Odbiodr konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
migdzyoperacyjnych zostaly usunigte.
Cechowanie elementow farbg na elemencie.

Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na $ruby.
Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowa¢ ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec :
- zaswiadczenie jakoS$ci
- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.
Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
sruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wlasciwosci mechaniczne wg PN-EN 20989-7:1997
nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
wlasciwosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09
- czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

Ochrona antykorozyjna
- farby podktadowe antykorozyjne
- farby lub emalie nawierzchniowe

Beton C16/20

Skladowanie materialow i konstrukcji
Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementow mozna uzy¢ wceiagarek lub weiagnikow. Elementy cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposOb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwo$ci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
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Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej.

Konstrukcjg nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyroéwnanej do poziomu ziemi w odleglosci 2,0 do 3,0 m od siebie .

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje inspektora nadzoru,

2.5.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakoS$ci materialow, spoin, otwordw na $ruby,
zgodnosci z projektem,
zgodnosci z atestem wytworni,
jakosci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji,
jakos$ci powlok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3.SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, weiagarek, dzwignikow podnos$nikow i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich
eksploatacji.

3.2 Sprzet do robot spawalniczych
- Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania
i dokumentacja
konstrukcyjna.
- Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10 %.
- Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna i instrukcja.
- Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny stac¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych,
- sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja;

3.3. Sprzet do polaczen na Sruby
Do scalania elementdéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT
4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STO - Wymagania ogélne pkt.4

4.2 Transport zewnetrzny

- wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu, jego
objgtosci i zatadunku oraz odleglosci transportu.

- konstrukcja przed wysylka z wytworni powinna by¢ protokolarnie odebrana przez Zamawiajacego

- konstrukcja powinna by¢ wystana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawca montazu

Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcey ,

dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport , o ile zwigkszone odleglosci nie zostaly wezesniej zaakceptowane

na pismie przez Inspektora nadzoru .

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1.

5.2.

5.3.

Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow
metalu po cigciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

Prostowanie i gigcie
Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i gi¢cia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny

wystapi¢ rysy i peknigcia.

Skladowanie zespolow

Czgsci do sktadowania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach,
ktore po montazu begda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie
wymagan doktadnosci zespolow i wykonania potaczen wedtug zataczone;j tabeli.

Dopuszczalna odchylka

Rodzaj odchylki Elementy konstrukcji

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, shupy czgsci 0,001 dtugosci
ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek $cianek - 2 mm na dowolnym

Srodnikow

odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika

0,003 wysoko$ci

Dlugos¢ elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru, mm
przylaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 2,5

1000-2000 1,5 2,5

2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.4. Polaczenia.
5.4.1. Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wicksza od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20 % a tylko miejscowo dopuszcza sig
grubo$¢ mniejsza:

05% - dla spoin czotowych
010 % - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienie oraz wady lica i grani je§li wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sa pgknigceia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin,
- przetopienie grani,
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- wymagana technologig spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,
- wady zewngtrzne spoin mozna naprawic¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng
ospowatos$¢ braki przetopu, pgcherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.4.2. Potaczenia na $ruby
- dlugo$¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejsza liczbg podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.
- nakretka i teb §ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru.
- §ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.5. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale $rodkéw, ktore zapewnia
osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geograficznego i wymiarow
konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementow uprzednio zamontowanych.
Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.
Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- porowna¢ wyniki pomiar6w z wymiarami projektowanymi przy czym odchytki nie powinny

przekraczaé wartosci:

Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm

rz¢dna fundamentu rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10,0

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawic uszkodzenia elementow powstate podczas transportu
i sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1. odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2. odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3. strzatka wygigcia h/750 lecz nie wigcej
shupa niz 15 mm

4. wygigcie belki lub 1/750 lecz nie wigcej
wigzara niz 15 mm

5. odchytka strzatki montazowe;j 0,2 projektowanej

Montaz elementéw stalowych

- wykona¢ obrys elementu

- wykona¢ otwory dla zamontowania kotew,

- wykonaé podlewki (poduszki) z betonu C20/25 lub z zaprawy montazowej (CX 15 lub rownowazna) -

przygotowanie zaprawy wg instrukcji producenta,

- po osadzeniu klinowa¢ dotem i gora klinami (ptaskownikami) stalowymi,
Elementy stalowe przed wbudowaniem nalezy wyczysci¢ i odttuscic¢ a nastgpnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie
farbami chlorokauczukowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t podano w STO - Wymagania ogolne pkt. 6.
Kontrola wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowe;j i specyfikacji. W czasie kontroli szczegolng uwage nalezy zwro6cié na :

- zgodnos¢ uzytego rodzaju stali z zalozeniami w rysunkach technicznych,

- prawidtowo$¢ wykonania potaczen,

- prawidlowos$¢ rozmieszczenia elementow,
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w STO — Wymagania ogdlne pkt.7
7.2. Jednostka obmiaru.
Jednostki obmiaru: tona, m2, m, szt

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.
8.3. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.4. Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:
- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST,
- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot
8.4. Odbiodr koncowy
Odbidr koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
skonczenia robot.
Odbior powinien polegaé na sprawdzeniu:
- zgodnosci wykonania konstrukcji z dokumentacja projektowa,
- prawidtowosci wykonania konstrukcji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w S O - Wymagania ogolne pkt.9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

11. UWAGI SZCZEGOLOWE

Roboty beda wykonywane na obiekcie czynnym, Oferent powinien przewidzie¢ utrudnienie wynikle z ruchu
mieszkancow, nalezy rozwazy¢ rowniez mozliwo$¢ wykonywania niektorych prac w réoznych godzinach jak
réwniez ograniczen czasowych wykonywania niektorych rodzaju robot. Szczegdtowy zakres prac wynika z
zatozen og6lnych do katalogoéw na podstawie, ktorych opracowano przedmiar robot.
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