
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

SST 1.1.11. - Roboty pokryć dachowych.

CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty 
specjalistyczne

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót ,które
zostaną wykonane w wyniku powadzonych robót dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna  jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem określonym w pkt.1.3.
    
1.3.Zakres robót objętych ST
Roboty ,których dotyczy specyfikacja ,obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie robót określonych w pkt.1.1.związanych z wykonaniem robót:

-pokrycie dachu papą termozgrzewalną 
-obróbki blacharskie

Obróbki blacharskie - Wszelkie obróbki blacharskie wykonać z blachy stalowej pow ocynk.

Pokrycie z papy termozgrzewalnej, dwie warstwy papy: podkładowa i nawierzchniowa.  Zalecane pochylenie
połaci dachowej w przypadku zastosowania pokrycia połaci dachowej papą termozgrzewalną do 2 warstw
papy wynosi od 3 do 20%.  Obowiązkowe pokrycie połaci dachowej papą termozgrzewalną  modyfikowaną
SBS-em. Do takich pap należą np. : POLBIT, WOLBIT, ZDUNBIT, JUNIOR, oraz MONODACH w tym użycie:
- papy podkładowej na włókninie poliestrowej - PF PYE PV 250 S5  gr. 4,6 mm ±0,2

 - papy wierzchniego krycia na włókninie poliestrowej  -  WF PYE PV 250 S5 gr. 5,2 mm ±0,2

Prace z użyciem pap termozgrzewalnych modyfikowanych SBS-em można prowadzić w temperaturze nie
niższej  niż  0ºC.  Temperatury  stosowania  w/w  pap  można  obniżyć  pod  warunkiem,  że  rolki  będą
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych ( ok. +20ºC ) I wynoszone na dach bezpośrednio przed
zgrzaniem. Nie należy prowadzić prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadów atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Arkusze papy należy łączyć  ze sobą na zakłady:

 - podłużny – 10 cm

 - poprzeczny – 12 do 15 cm

Przy  małym  nachyleniu  dachu  do  10%  papy  należy  układać  pasami  równoległymi  do  okapu,  a  przy
większych spadkach pasami prostopadłymi do okapu.

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z określeniami podanymi w  ST-1.0.0 ”Wymagania ogólne 
oraz z PN-ISO 7607-1 „Budownictwo. Terminy ogólne „,PN-ISO 7607-2 „Budownictwa .Terminy stosowane w
umowach ,a także w przywołanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczące robót.
Wykonawca jest odpowiedzialny za  jakość wykonanych robót i zastosowanych materiałów oraz ich 
zgodność  z Dokumentacją Projektową, Specyfikacja Techniczną  i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiały
Ogólne wymagania dotyczące  materiałów podano w ST-1.0.0 „ Wymagania ogólne”
-. Papa termozgrzewalna
-. Blacha ocynk. na obróbki

3. Sprzęt 
Ogólne wymagania dotyczące stosowania sprzętu i transportu podano w ST-1.0.0 „Wymagania ogólne”.
Roboty należy wykonać przy użyciu sprzętu gwarantującego poprawne wykonanie robót takie jak: piła 
elektryczna, siekierki, młotki, klucze, poziomica, pion, kątomierz, łaty, pędzle, wciągnik, wiadra



Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbędne są:

- palnik gazowy jednodyskowy z wężem

- mały palnik do obróbek dekarskich

- palnik gazowy dwudyskowy lub sześciodyskowy z wężem ( w przypadku  zgrzewania dużych powierzchni )

- butle z gazem technicznym propan – butan lub propan

- szpachelka

- wąż do cięcia

- wałek dociskowy z silikonową rolką

- przyrząd do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania

4. Transport
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. Materiały można 
przewozić dowolnymi środkami transportu gwarantującymi ich ochronę przed uszkodzeniami mechanicznymi
i szkodliwym wpływem czynników atmosferycznych. Dostawa - samochodem ciężarowym , rozładunek 
ręczny, transport ręczny lub za pomocą ręcznej lub elektrycznej wciągarki, żuraw samojezdny

5.Wykonanie robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. Roboty należy prowadzić 
zgodnie z dokumentacją techniczną przy udziale środków, które zapewnią osiągnięcie projektowanej 
wytrzymałości, układu geometrycznego i wymiarów konstrukcji.

5.1. Pokrycie papą termozgrzewalną.

Etap I.

Podłoże  przed  ułożeniem  papy  perforowanej  PP-50/700  należy  oczyścić,  odkurzyć  i  zagruntować
ASFALTOWĄ EMULSJĄ ANIONOWĄ. Emulsję rozcieńczyć wodą w stosunku 1:3 ( emulsja : woda ). Zużycie
ok. 0,2-0,3 kg/m2, czas schnięcia ok. 6 godzin. Na suche podłoże układamy bez klejenia papę perforowaną
na 2-3 cm zakład. Papy nie należy układać w odległości poniżej 50 cm od okapów, koryt odpływowych,
kominów itp.

Etap II.

Na podłożu z papy perforowanej należy ustawić kominek.

Etap III.

Na  rozłożoną  papę  oraz  ustawiony  kominek  wentylacyjny  należy  zgrzać  papę  nawierzchniową.  Przed
zgrzaniem papę należy naciąć w kierunku prostopadłym do brzegu i  wyciąć otwór o średnicy kominka.
Głębokość nacięcia powinna wynosić ok. 13 cm Po dokładnym zgrzaniu papy do podłoża należy uszczelnić
połączenie kominka wentylacyjnego z papą za pomocą kitu trwale plastycznego.

Etap IV.

Następnie zgrzewamy sąsiedni pas papy, zwracając uwagę na uzyskanie wypływów wzdłuż zakładu. 

Obróbka kominów

Dolna część kominów powinna być obrobiona blachą do wysokości 15÷20 cm na całym obwodzie, przy czym
od strony kalenicy wykonuje się odboje.

6. Kontrola jakości robót i materiałów
Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Zamawiającego.
Kontrola jakości podlega :
-na sprawdzaniu bieżącym prawidłowości zabezpieczeń impregnacyjnych i ognioodpornych, kontroli jakości 
zastosowanych materiałów i preparatów. 
- badania prawidłowości kształtu i wymiarów głównych konstrukcji, prawidłowości  oparcia konstrukcji na 
podporach i rozstawu elementów składowych,   
- badania prawidłowości wykonania złączy między poszczególnymi elementami konstrukcji, sprawdzenie 
odchyłek wymiarowych oraz odchyleń od kierunku poziomego i pionowego. 



- sprawdzeniu jakości wykonanych robót dekarskich  

7. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest:
m2 – roboty  pokrywcze
m2 – obróbki blacharskie

8.  Odbiór  robót.
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST-0.00 „Wymagania ogólne”
Odbiór robót obejmuje:

odbiór jakościowy zastosowanych materiałów,
sprawdzenie zgodności zastosowanych materiałów z dokumentacją
 poprawność wykonania pokrycia dachowego
 poprawność wykonania obróbek blacharskich

– inne, które komisja odbioru uzna za niezbędne dla jakości wykonanych robót

8.2. Odbiór pokrycia z papy termozgrzewalnej

8.2.1 Sprawdzenie przyklejenia papy do podkładu cementowego lub betonowego należy przeprowadzić 
przez nacięcie i odrywanie paska papy o szerokości nie większej niż 5 cm. Odrywanie papy 
termozgrzewalnej powinno spowodować rozwarstwienie lepiku czy asfaltu w warstwie pomiędzy podłożem a 
osnową papy. Nie powinno wtedy nastąpić oderwanie papy od podłoża.

8.2.2 Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym także papy warstwy wierzchniej do papy warstwy 
spodniej, polega na stwierdzeniu przez oględziny, czy zostały zachowane wymagania dotyczące sposobu ich
ułożenia.

8.3. Odbiór obróbek blacharskich

8.3.1 Sprawdzenie zabezpieczeń  dachowych polega na stwierdzeniu zachowania wymagań wykonania 
zabezpieczeń przy kominach, murach i innych elementach dachu, jak wywietrzniki, wyłazy, klapy kominowe, 
wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne itp.

8.3.2 Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodności  z wymaganiami ułożenia rynien w zakresie
wymiarów,  rozstawu  i  wykonania  oraz  połączeń  ich  poszczególnych  odcinków  (  przekroju,  zakładów,
nitowania  i  lutowania  )  i  przy rurach spustowych.  Należy sprawdzić  rozmieszczenie  uchwytów i  sposób
wyrobienia  w  nich  spadku  podłużnego  oraz  usytuowania  krawędzi  zewnętrznej  linii  poziomej  i  linii
stanowiącej  przedłużenie  powierzchni  pokrycia.  Należy  również  stwierdzić  czy  rynny  nie  mają  dziur  i
pęknięć. Sprawdzenie spadku i szczelności rynien może być dokonane przez nalanie do nich wody i kontrolę
jej spływu oraz ewentualnych wycieków.

8.3.3 Sprawdzenie  rur  spustowych  polega  na  stwierdzeniu  zgodności  z  wymaganiami  ułożenia  rur  w
zakresie  wymiarów,  rozstawu  i  wykonania  oraz  połączeń  ich  poszczególnych  odcinków  w  złączach
pionowych  i  poziomych,  umocowania  ich  w  uchwytach,  spoinowania  i  prostoliniowości.  Należy  również
stwierdzić  czy  rury  nie  mają  dziur  i  pęknięć.  Badania  należy  prowadzić  przez  oględziny,  z  wyjątkiem 
sprawdzenia pionowości rur, które należy wykonać za pomocą pionu murarskiego i przymiaru z dokładnością
do 5 mm.

9. Podstawa płatności
Ogólne zasady płatności podano w ST-0.00 „Wymagania ogólne”
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa robót  skalkulowana przez Wykonawcę i zaoferowana 
Zamawiającemu w ofercie przetargowej.

10. Przepisy związane
- PN-82/B-02000 Obciążenia budowli. Zasady ustalania wartości.
- PN-82/B-20001 Obciążenia budowli. Obciążenia stałe.
- PN-80/B-02010 Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenia śniegiem.
- PN-80/B-02011 Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenia wiatrem.
- PN-89/B-02361 Pochylenia połaci dachowych

- PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy  i powłok dachowych.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i



badania przy odbiorze.

- BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okrągłych.

- BN-72/5059-02 Uchwyty do rynien półokrągłych.

- Świadectwo ITB nr 613/86 Asfaltowa papa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej Bimatizol.


