SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST 1.1.11. - Roboty pokryé dachowych.

CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ,ktére
zostang wykonane w wyniku powadzonych robét dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizac;ji
robot wymienionych w pkt.1.1 zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.1.3.

1.3.Zakres robét objetych ST
Roboty ,ktérych dotyczy specyfikacja ,obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1.zwigzanych z wykonaniem robét:

-pokrycie dachu papg termozgrzewalng

-obrébki blacharskie

Obrébki blacharskie - Wszelkie obrébki blacharskie wykonaé z blachy stalowej pow ocynk.

Pokrycie z papy termozgrzewalnej, dwie warstwy papy: podktadowa i nawierzchniowa. Zalecane pochylenie
potaci dachowej w przypadku zastosowania pokrycia potaci dachowej papg termozgrzewalng do 2 warstw
papy wynosi od 3 do 20%. Obowigzkowe pokrycie potaci dachowej papag termozgrzewalng modyfikowang
SBS-em. Do takich pap nalezg np. : POLBIT, WOLBIT, ZDUNBIT, JUNIOR, oraz MONODACH w tym uzycie:
- papy podktadowej na wtdkninie poliestrowej - PF PYE PV 250 S5 gr. 4,6 mm 0,2

- papy wierzchniego krycia na wtokninie poliestrowej - WF PYE PV 250 S5 gr. 5,2 mm 0,2

Prace z uzyciem pap termozgrzewalnych modyfikowanych SBS-em mozna prowadzi¢ w temperaturze nie
nizszej niz 0°C. Temperatury stosowania w/w pap mozna obnizy¢é pod warunkiem, Ze rolki bedg
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych ( ok. +20°C ) | wynoszone na dach bezposrednio przed
zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:
- podtuzny — 10 cm
- poprzeczny — 12 do 15 cm

Przy matym nachyleniu dachu do 10% papy nalezy ukfada¢ pasami rownolegtymi do okapu, a przy
wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-1.0.0 "Wymagania ogélne
oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne ,,PN-ISO 7607-2 ,Budownictwa .Terminy stosowane w
umowach ,a takze w przywotanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdét i zastosowanych materiatéw oraz ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-1.0.0 , Wymagania ogdlne”
-. Papa termozgrzewalna

-. Blacha ocynk. na obrébki

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu i transportu podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty nalezy wykonac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego poprawne wykonanie robot takie jak: pita
elektryczna, siekierki, mtotki, klucze, poziomica, pion, katomierz, taty, pedzle, wciggnik, wiadra



Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne s3:

- palnik gazowy jednodyskowy z wezem

- maty palnik do obrobek dekarskich

- palnik gazowy dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem ( w przypadku zgrzewania duzych powierzchni )
- butle z gazem technicznym propan — butan lub propan

- szpachelka

- wgz do ciecia

- watek dociskowy z silikonowg rolkg

- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej. Materiaty mozna
przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi
i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych. Dostawa - samochodem ciezarowym , roztadunek
reczny, transport reczny lub za pomoca recznej lub elektrycznej wciggarki, zuraw samojezdny

5.Wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej. Roboty nalezy prowadzi¢
zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osiggniecie projektowane;j
wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.

5.1. Pokrycie papa termozgrzewalna.
Etap I.

Podtoze przed utozeniem papy perforowanej PP-50/700 nalezy oczysci¢, odkurzyé i zagruntowac
ASFALTOWA EMULSJA ANIONOWA,. Emulsje rozcienczy¢ wodg w stosunku 1:3 ( emulsja : woda ). Zuzycie
ok. 0,2-0,3 kg/m2, czas schniecia ok. 6 godzin. Na suche podioze ukladamy bez klejenia pape perforowang
na 2-3 cm zaktad. Papy nie nalezy uktada¢ w odlegtoéci ponizej 50 cm od okapdw, koryt odptywowych,
komindw itp.

Etap Il
Na podtozu z papy perforowanej nalezy ustawi¢ kominek.
Etap Il

Na roztozong pape oraz ustawiony kominek wentylacyjny nalezy zgrzaé pape nawierzchniowg. Przed
zgrzaniem pape nalezy nacig¢ w kierunku prostopadtym do brzegu i wycigé otwdr o srednicy kominka.
Gtebokos$¢ naciecia powinna wynosi¢ ok. 13 cm Po doktadnym zgrzaniu papy do podioza nalezy uszczelnié
potaczenie kominka wentylacyjnego z papg za pomocg kitu trwale plastycznego.

Etap IV.
Nastepnie zgrzewamy sgsiedni pas papy, zwracajgc uwage na uzyskanie wyptywow wzdtuz zaktadu.
Obrébka kominéw

Dolna czes¢ kominéw powinna by¢ obrobiona blachg do wysokosci 15+20 cm na catym obwodzie, przy czym
od strony kalenicy wykonuje sie odboje.

6. Kontrola jakosci robét i materiatéw

Kontrola jako$ci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

Kontrola jakos$ci podlega :

-na sprawdzaniu biezgcym prawidtowosci zabezpieczen impregnacyjnych i ognioodpornych, kontroli jakosci
zastosowanych materiatéw i preparatow.

- badania prawidtowosci ksztattu i wymiaréw gtéwnych konstrukcji, prawidtowosci oparcia konstrukcji na
podporach i rozstawu elementéw skladowych,

- badania prawidtowosci wykonania ztgczy miedzy poszczegdlnymi elementami konstrukcji, sprawdzenie
odchytek wymiarowych oraz odchyleh od kierunku poziomego i pionowego.



- sprawdzeniu jakosci wykonanych robét dekarskich

7. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest:
m2 — roboty pokrywcze
m2 — obrobki blacharskie

8. Odbiodr robét.
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-0.00 ,Wymagania ogdine”
Odbiér robét obejmuije:

odbiér jakosciowy zastosowanych materiatéw,

sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacjg

— poprawnos¢ wykonania pokrycia dachowego

— poprawnos$¢ wykonania obrébek blacharskich

- inne, ktére komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot

8.2. Odbidr pokrycia z papy termozgrzewalnej

8.2.1 Sprawdzenie przyklejenia papy do podktadu cementowego lub betonowego nalezy przeprowadzi¢
przez naciecie i odrywanie paska papy o szerokosci nie wiekszej niz 5 cm. Odrywanie papy
termozgrzewalnej powinno spowodowacé rozwarstwienie lepiku czy asfaltu w warstwie pomiedzy podtozem a
osnowg papy. Nie powinno wtedy nastgpi¢ oderwanie papy od podtoza.

8.2.2 Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym takze papy warstwy wierzchniej do papy warstwy
spodniej, polega na stwierdzeniu przez ogledziny, czy zostaty zachowane wymagania dotyczgce sposobu ich
utozenia.

8.3. Odbidr obrébek blacharskich

8.3.1 Sprawdzenie zabezpieczen dachowych polega na stwierdzeniu zachowania wymagan wykonania
zabezpieczeh przy kominach, murach i innych elementach dachu, jak wywietrzniki, wytazy, klapy kominowe,
wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne itp.

8.3.2 Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami utozenia rynien w zakresie
wymiaréw, rozstawu i wykonania oraz potgczen ich poszczegolnych odcinkéw ( przekroju, zaktadow,
nitowania i lutowania ) i przy rurach spustowych. Nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie uchwytow i sposéb
wyrobienia w nich spadku podiuznego oraz usytuowania krawedzi zewnetrznej linii poziomej i linii
stanowigcej przediuzenie powierzchni pokrycia. Nalezy réwniez stwierdzi¢ czy rynny nie majg dziur i
peknieé. Sprawdzenie spadku i szczelnosci rynien moze by¢ dokonane przez nalanie do nich wody i kontrole
jej sptywu oraz ewentualnych wyciekéw.

8.3.3 Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami utozenia rur w
zakresie wymiaréw, rozstawu i wykonania oraz potaczen ich poszczegdlnych odcinkow w ztgczach
pionowych i poziomych, umocowania ich w uchwytach, spoinowania i prostoliniowosci. Nalezy réwniez
stwierdzi¢ czy rury nie majg dziur i peknieé. Badania nalezy prowadzi¢ przez ogledziny, z wyjgtkiem
sprawdzenia pionowosci rur, ktére nalezy wykonac¢ za pomocg pionu murarskiego i przymiaru z doktadnoscig
do 5 mm.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady pfatnosci podano w ST-0.00 ,Wymagania ogdlne”

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa roboét skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej.

10. Przepisy zwigzane

- PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

- PN-82/B-20001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

- PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem.
- PN-80/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.
- PN-89/B-02361 Pochylenia potaci dachowych

- PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok dachowych.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i



badania przy odbiorze.

- BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych.

- BN-72/5059-02 Uchwyty do rynien pétokragtych.

- Swiadectwo ITB nr 613/86 Asfaltowa papa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej Bimatizol.



