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451-2

ROBOTY ZIEMNE

CPV- 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i przejecia robét
ziemnych w ramach rozbudowy budynku mieszkalnego jednorodzinnego przez dobudowe czesci biurowe;.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowe;j i nalezy jg stosowaé w zlecaniu i wykonaniu robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza;
1.3.1. wykopy ziemne,

1.3.2. zasypanie wykopow,

1.3.2. zatadunek i wywoz gruntu z wykopow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Podstawowe okre$lenia zostaty podane w STO w pkt. 1.6.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STO w pkt. 1.7.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
Materiatami stosowanymi do wykonania robét objetych niniejszg specyfikacjg beda;
- grunt wydobyty z wykopu,

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Roboty ziemne nalezy prowadzi recznie oraz przy uzyciu nastepujacego sprzetu mechanicznego:
- koparka,

- spycharka,

- ubijak do zageszczania,

- zageszczarka.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okre$lono w STO. Do przewozu wszelkich materiatéw sypkich

i zbrylonych jak ziemia, piasek, pospdtka, stosowane bedg samochody samowytadowcze - wywrotki. Uzyte Srodki transportu
muszg by¢ sprawne technicznie.

Transport powinien by¢ jak okre$lono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Zamawiajacego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Zasady prowadzenia robét.

Ogolne zasady prowadzenia robét podano w STO .

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdw nalezy: zapoznac sie z planem sytuacyjno wysoko$ciowym i naniesionymi
na nim konturami i wymiarami projektowanych budynkow i budowli, wynikami badan geotechnicznych gruntu,
rozmieszczeniem projektowanych nasypdw i skarp ziemnych, wyznaczy¢ zarysy robét ziemnych na gruncie, poprzez trwate
oznaczenie w terenie potozenia wszystkich charakterystycznych punktow przekroju podiuznego i przekrojéw poprzecznych,
zar6éwno wykopow jak i nasypow, pofozenia ich osi geometrycznych, szerokosci korony, wysoko$ci nasypow i gtebokosci
wykopow, zarysy skarp, punktow ich przeciecia z powierzchnig terenu. Do wyznaczania zarysow robot ziemnych postugiwac
sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak: teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzadami - poziomica, fatg miernicza, taSmag
itp. przygotowac i oczysci¢ teren poprzez: usunigcie gruzu i kamieni, wycinke drzew i krzewdw, wykonanie robét
rozbidrkowych, istniejacych obiektow lub ich resztek, usunigcie ogrodzeri itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na
ktérym roboty ziemne bedg wykonywane, urzadzenie przejazdow i drég dojazdowych.

Podtoze naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej wilgotno$ci o wytrzymatosci powyzej 0,05
MPa. Przy zmechanizowanym wykonywaniu robét ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu ponad zatozone rzedne
wykopu o grubosci co najmniej: przy pracy spycharki, zgarniarki i koparki wielonaczyniowej -15 ¢cm, przy pracy koparkami
jednonaczyniowymi - 20cm. Odchylenia grubo$ci warstwy nie powinno przekraczaé¢ +/-3 cm. Nie wybrana, w odniesieniu do
projektowanego poziomu, warstwe gruntu nalezy usung¢ sposobem recznym lub mechanicznym, zapewniajacym uzyskanie
wymaganej doktadno$ci wykonania powierzchni podioza, bezposrednio przed wykonaniem fundamentu lub utozeniem
przewodu.
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5.2. Zasypka i zageszczenie gruntu.

Do zasypania fundamentéw i $cian fundamentowych obiektéw kubaturowych oraz formowania nasypow nalezy
wykorzystac grunty zwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto-piaszczyste pochodzace z wykopow na odktad lub
dowiezione spoza strefy robét z wytaczeniem gruntdw pylastych, gliniasto-piaszczystych, pytowych, lessowych.

Zasypke nalezy wykonaé¢ warstwami metoda podtuzng, boczng lub czotowg z jednoczesnym zageszczaniem. Grubosé
usypywanych warstw jest zalezna od zastosowanych maszyn i Srodkéw transportowych i winna wynosi¢ 25-35 ¢cm przy
zastosowaniu spycharek i zgarniarek.

Do zageszczenia gruntow nalezy uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratory o recznym prowadzeniu, ptyty
ubijajace w zalezno$ci od dostepu do miejsca warstwy zageszczanej. Wskaznik zageszczenia winien wynosic¢ | s =0,97.
Zastosowany sposéb zageszczenia zasypki wykopow nie powinien oddziatywa¢ ujemnie na stateczno$¢ budynkéw i innych
budowli oraz istniejgcego uzbrojenia terenu. Za powstate ewentualne szkody odpowiada¢ bedzie Wykonawca.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej punkt 6.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania_robot.

Po wykonaniu wykopu nalezy sprawdzi¢, czy pod wzgledem ksztattu i wykonczenia odpowiada on wymaganiom zawartym w
Specyfikacji Technicznej oraz czy doktadnos¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w Specyfikacji Technicznej
i normie PN-B-06050:1999

Sprawdzeniu podlega:

- wykonanie wykopu i podtoza,

- zabezpieczenie przewoddw i kabli napotkanych w obrebie wykopu,

- jakos¢ gruntu przy zasypce,

- wykonanie zasypu,

- wykonanie nasypéw,

- zageszczenie.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO, punkt 8.
Jednostkg obmiarowa jest m3 przemieszczania mas ziemnych wraz z formowaniem nasypu, wykopdw, przekopdw, zasypek.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STO, punkt 9.

Odbioru robét ziemnych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06050:1999. Odbiorowi podlega ilo$¢ i jakos¢ wykonanego
wykopu, nasypu, zasypek.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO, punkt 10.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie, w tym w szczegélnoSci:

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu.

PN-70/8931-05 Oznaczania wskaznika nosnosci gruntu jako podioza nawierzchni
podatnych.
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452-3

KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

CPV- 45262300-4 Betonowanie

CPV 45262310-7 Zbrojenie
CPV - 45261210-9 Izolacja pozioma murdw.
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i przejecia robét
betonowych i zelbetowych w ramach rozbudowy budynku mieszkalnego jednorodzinnego przez dobudowe czesci biurowej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét betonowych i Zelbetowych:

1.3.1.  wykonania taw fundamentowych betonowych wylewanych z betonu klasy B20, zbrojone stalg A—IIl 34GS i A-0
St0S-b.

1.3.2.  wykonania czesci nadprozy i wiencow zelbetowych wylewanych z betonu klasy B20, zbrojonych stalg A—lIl 34GS i
A-0 St0S—b oraz czesci nadprozy — z belek zelbetowych prefabrykowanych ,L—19".

1.3.3.  wykonanie izolacji przeciwwilgociowych faw z papy zgrzewalnej,

1.3.4.  wykonanie izolacji przeciwwilgociowych, powlokowych bitumicznych, poziomych i pionowych (na zimno),

1.3.5.  Wykonania schodéw betonowych wewnetrznych wejsciowych do piwnicy: - ptyta schodéw o grubosci 10 cm —
wylewana z betonu klasy B20 i zbrojona siatkg 0 oczkach 20 x 20 cm z pretow [16 ze stali A—0 St0S—b, na
podtozu z betonu B10 grubo$ci 10 cm i zageszczonej podsypce piaskowe.

1.3.6.  wykonanie posadzki na gruncie,

1.3.7.  wykonania cze$ciowego pogtebienia posadzki na gruncie w piwnicy,

1.3.8.  wykonanie izolacji termicznej posadzki na gruncie, styropianem ekstudowanym XPS gr. 10 cm, uktadanej w
warstwach,

1.3.9.  wykonanie wylewek betonowych zbrojonych przeciwskurczowo,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Podstawowe okre$lenia zostaty podane w STO w pkt. 1.6.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p.1.7.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ rob6t zwigzanych z wykonywaniem elementéw betonowych i zelbetowych:
szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi SST i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajgcego.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw.
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2. Szalowanie.

2.2.1. Drewno do wyrobu szalunkdw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty do budowy
szalunkéw - zgodne z WTWO, rozdziat 5.

2.2.2. Piyty deskowania:

1. Sklejka - patrz WTWO, rozdziat 5;

2. W miejscach gdzie jest to potrzebne - metalowe formy ksztattowe;

3. Laczenie deskowan: ztacza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej dtugosci, nie posiadajace
elementéw pozostawiajacych w powierzchni betonu otwordw o Srednicy wigkszej niz 25 mm.

2.2.3 Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wchodzace w reakcje z wolnym wapnem
znajdujacym sie¢ w betonie, powodujace wytwarzanie si¢ nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegajacych
przywieraniu betonu do deskowania.

2.2.4 Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu, o lepkosci od 100
do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych
pojemnikach.
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2.3. Zbrojenie.

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/S-10042, a klasy i gatunki stali
winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,

2.3.3. Materiaty pomocnicze.

Drut do wigzania pretéw musi by¢ typu czarnego, o Srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod zbrojenie muszg,
odpowiadac¢ celom, jakim majq stuzy¢.

2.4, Sktadniki mieszanki betonowe;j.

2.4.1. Cement.

Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowa¢ zadnych materiatéw zamiennych.

1. Cement hutniczy, marki 25 i 35,

2. Cement portlandzki, marki 25 i 35.

2.4.2 Woda.

Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji zabronionych.

2.4.3 Kruszywo mineralne do betondw zwyklych.

Zatozenia ogdlne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjgtkami wymienionymi

W niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w catoSci

i doktadnie przeptukane. Zawarto$¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1 %.

Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 4%. Nalezy
uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywa¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, tamanych kamieni lub
mieszanki tych materiatéw, zawierajacej nie wigcej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren (dtugo$é 5 razy wieksza od
szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczaé¢ 2%.

Mrozoodporno$¢ kruszywa: ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.

2.4.4 Domieszki do betonu.

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, Srodkéw i dodatkéw do betonu:
uplastyczniajacych, opdzniajacych lub przyspieszajacych twardnienie betonu, uszczelniajacych i przeciwmrozowych,
$rodkéw do pielegnaciji betonu.

Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami laboratorium. Domieszki powinny spetniaé
wymagania sprecyzowane w WTWO rozdziat 6 punkt 6.4.1.4. Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z
powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania
domieszki jest przedstawienie zarowno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie
wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony, w ktorych zastosowano domieszke.

Domieszki do betondw lekkich mozna stosowaé pod warunkiem dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie przez
upowazniong,instytucje badawcza,

2.5. Wylewka betonowa - jastrych cementowy do uktadania recznego lub mechanicznego gr. 4,5 cm zbrojony siatka
z tworzywa sztucznego. W celu wyrdéwnania powierzchni zastosowaé wylewke samopoziomujaca.

2.6. Izolacje.

2.6.1. Papa termozgrzewalna.

Papa modyfikowana SBS lub APP, na osnowie poliestrowej, przeznaczona do zgrzewania. Inne papy moga nie podota¢
ciezkim warunkom panujacym pod powierzchnig gruntu. Parametry: osnowa poliestrowa o gramaturze > 180 g/m? lub z
welonu szklanego > 60g/m>.

2.6.2. Dyspersyjna hydroizolacyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

Jest to gestoptynna masg koloru brunatnego. Stanowi wodng dyspersje asfaltéw ponaftowych modyfikowanych kauczukiem
syntetycznym, z dodatkiem srodkéw emulgujacych, inhibitoréw korozji oraz substancji obnizajacych temperature krzepniecia
wody.

2.6.3. Folia PE - 0,5 mm.

Folia budowlana przeznaczona jest do wykonania warstwy przeciwwilgociowej pod podtogi, posadzki lub wylewki. Zapewnia
idealng ochrone przed zawilgoceniem izolacji termicznej i akustycznej w konstrukcji podtdg. Przeznaczenie i zakres
stosowania: Do wykonania izolacji paroszczelnej w $cianach i stropach, warstwy przeciwwilgociowej pod posadzki, podtogi,
wylewki itp. Sposéb stosowania: Wykonanie prac z zastosowaniem folii powinno odbywa¢ sie wedtug projektu technicznego
opracowanego zgodnie z przepisami budowlanymi. Folia moze by¢ stosowana we wszystkich obiektach budownictwa
ogdlnego. Nie stosowac w kontakcie z alkaliami. Przechowywa¢ z dala od Zrédet promieniowania UV.

Zalety:

- szczelna dla pary wodnej,

- stanowi warstwe hydroizolacyjng,

- elastyczna i tatwa w montazu,

- wytrzymata na rozrywanie,

- chroni przed wptywami czynnikéw atmosferycznych.
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Klejenie folii:
- tadmy butylowe.

Wiasciwo$¢ Jednostka Folia 0,5
Grubos¢ mm 0,50
Szerokos¢ x Dlugo$é m 6x25
Wodoszczelnosé - Wodoszczelna przy cisnieniu 2 kPa
Wsp6tczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej ] 619671
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie (gwozdziem) — warto$¢ N 2105 (wzdtuz)
Srednia 2105 (w poprzek)
Maksymalna sita rozciggajca — warto$¢ $rednia N/50mm 2160 (wzdtuz)

=150 (w poprzek)
WydtuZenie wzgledne przy zerwaniu % 2320 (wzdtuz)

=370 (w poprzek)
Odporno$¢ na starzenie mm Spetienie wymagan
Barwa - Czarna
Wady widoczne - Brak wad widocznych

2.6.4. Styropian XPS.

PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA:

Piyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS zaleca si¢ stosowaé w budownictwie w zestawach wyrobdw, w ktérych
potwierdzono przydatno$¢ produktu o wtasciwosciach techniczno-uzytkowych, jakimi charakteryzujg sie plyty do izolaci
termicznej, gdzie obcigzenie uzytkowe nie przekracza 13000 kg/m2:

- podtog na gruncie,

- &cian piwnic,

- cokotow,

- stropodachéw odwrdconych,

- dachdw sko$nych.

Polistyren ekstrudowany XPS, powinien by¢ przebadany wg normy PN-EN 13501-1 i posiada¢ euroklase palnosci E.
ASORTYMENT:

Powierzchnia ptyt: gtadka

Ksztatt krawedzi: SF - na zaktadke.

DANE TECHNICZNE:

Gestos$é: = 30 kg/m?

Wspotczynnik przewodzenia ciepta: A < 0,035 W/mK (30-60 mm); 0,036 W/mK (80-120 mm)

Naprezenia Sciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym: CS(10/Y) 300 = 300 kPa

Zamknigtokomérkowo$¢: = 95 %

Modut elastyczno$ci: 12 N/mm?

Podcigganie kapilarne: 0

Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji: WD(V)5 < 5% (20 mm)

Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji: WD(V)3 < 3% (30-100 mm)

Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji: WD(V)1.5 < 1.5% (100-120 mm)

Odpornos¢ na cykle zamrazania i odmrazania po pdsorpcji wody przy dyfuzji: FTCD1

Klasa reakcji na ogien: E

Temperatura zastosowania: < 70°C

Plyty styropianu XPS nie powinny zawiera¢ FCKW i HFCKW.

2.6.5. Styropian ekspandowany EPS 200.

Dane techniczne ptyt z polistyrenu ekspandowanego EPS 200 powinny odpowiadaé obowigzujacej dla tego typu wyrobow
normie PN-EN 13163:2009 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja”.

Specyfikacja techniczna:

[PN-EN 822] Dtugos¢ i szerokos¢: 1000 x 500 [mm] / £ 0,6%

[PN-EN 823] Grubo$¢: 50 [mm]/ + 2 [mm)]

[PN-EN 824] Prostokatnos¢: + 5/1000 [mm]

[PN-EN 825] Ptaskos¢: + 10/1000 [mm]

[PN-EN 12089] Wytrzymatos¢ na zginanie: = 250 kPa

[PN-EN 826] Naprezenia Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: = 200 kPa

[PN-EN 1603] Stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych (230 C, 50% wilgotno$ci wzglednej) :
£0,5%

[PN-EN 1604] Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci (48h, 700 C) : < 2%
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[PN-EN 1605] Odksztatcenie w okre$lonych warunkach obcigzenia Sciskajacego i temperatury: < 5%

[PN-EN 13163] Odksztatcenie wzgledne petzania przy Sciskaniu < 2% przy réwnomiernym obcigzeniu uzytkowym nie
przekraczajacym 40 kPa.

[PN-EN 13501-1; PN-EN 1SO 11925-2] Klasa reakcji na ogien: E

[PN-EN 12667] Wspotczynnik przewodzenia ciepta AD < 0,036 W/mK

[PN-EN 12667] Opor cieplny: Grubo$¢ ptyty - 50 mm: 1,90 RD [m2K/W]

Przeznaczenie i zakres stosowania:

Piyty z polistyrenu ekspandowanego EPS 200 moga by¢ stosowane w budownictwie jako izolacja cieplna, w zestawach
wyrobow do wykonywania ocieplen np. dachdw, podtdg i Scian. Ptyty styropianowe nie powinny by¢ stosowane w miejscach,
gdzie bedg dtugotrwale poddane oddziatywaniu temperatury wyzszej niz 85°C.

2.6.7. Tama butylowa.

Dwustronna tasma butylowa (100% butyl). Stosowana do klejenia i uszczelniania potgczen folii dachowych,
paroizolacyjnych, fundamentowych z elementami metalu, betonu i drewna. Klei na powierzchniach gtadkich i chropowatych.
Posiada bardzo duzq site klejenia, odporna jest na dziatanie promieni UV i procesy starzenia.

Dane techniczne:

Materiat butyl 100%

Grubos¢ 1 mm

Kolor szary

Odporno$¢ temp. -30°C do +100°C

Odporno$¢ na UV 3 miesigce

Wytrzymato$¢ na starzenie bardzo dobra

Czasz przechowywania do 12 miesiecy w
oryg. opakowaniu
przy temp < 27 °C

Temperatura zastosowania od +5°C

Rozmiar rolki 15 mm x 25 mb

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.3.

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania robét.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagarn
jakosciowych robot i przepiséw BIOZ zostang przez Zarzadzajacego realizacjq umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robét.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.4

4.2. Transport materiatow.

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad robét betonowych
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego. Do transportu mieszanki
betonowej i cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport

i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowej.

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany przy uzyciu
samochodow-betoniarek.

Uzycie domieszek redukujacych ilo$¢ wody oraz op6zniajacych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony powyzej czas. Wymaga
ono akceptacji wytworcy betonu i Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogdlne wykonania robét.
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej punkt 5.

5.2. Szalunki.

5.2.1 Wykonanie deskowan.
a. Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ osi i pozioméw oraz zgodno$¢ wymiardw
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z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda Inspektora nadzoru.
b.  Przed utozeniem betonu nalezy uformowaé i wygtadzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz recznie usunag¢ luzng
ziemie.
c.  Szalunki nalezy wykonywa¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w WTWO, rozdz. 5. Nalezy je ustawiaC w taki sposob,
aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji, co do ksztattu, potozenia i wymiaréw wymagane w WTWO, rozdz. 5.
d. Nalezy dopasowywac potaczenia szalunkdw oraz zapewnic¢ ich wodoszczelno$¢. 1los¢ potaczen nalezy ogranicza¢
do minimum.
e. Nawszystkich wysunigtych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach $cian i ptyt, deskowania nalezy wzmacnia¢
25mm tasma stalowg
. Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wneki, oraz dylatacje i potaczenia pomiarowe nalezy ksztattowa¢ zgodnie z
projektem.
g. Przed potozeniem betonu nalezy wyczyscié¢ deskowanie i podioze zgodnie z WTWO, rozdz. 5
h.  Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatosci pozwalajace;
przenie$¢ obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych.
i.  Mozliwos¢ ponownego wykorzystania deskowan i szalunkéw okreslono w WTWO, rozdz. 5.
5.2.2. Dopuszczalne odchytki w doktadno$ci wykonania deskowan.
Deskowania powinny byC zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWO, Rozdz. 6 oraz
wykonane zgodnie z okre$lonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac wykorczeniowych. Niedotrzymanie
powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub
wymienione na koszt wlasny Wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betondw podlegaja powyzszym warunkom i
muszg by¢ zaakceptowane przez Zarzadzajacego realizacjg umowy.
5.2.3. Przygotowanie powierzchni deskowan.

a. Wszystkie powierzchnie deskowan majace wchodzi¢ w kontakt z betonem, przed przystapieniem do prac
opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostato$ci wezesniejszego betonu, brudu i innych
zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtérnie uzywa¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.

b.  Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usuna¢ wszelkie ztuszczenia stali i inne pozostatosci metali.

c. Przed zainstalowaniem plyty maja byé pokryte $rodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie
powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.

5.2.4. Rozbieranie deskowan.

a. Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania.

b. Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny pozosta¢ na miejscu
zgodnie z WTWO, Rozdz. 6, do czasu, gdy beton osiggnie wytrzymatos¢ 28-dniowa, ktdra zostanie potwierdzona
przez testy cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na pi$mie przez Zarzadzajgcego realizacjg umowy. Usuwanie
jakichkolwiek podpdr w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.

c.  Wszystkie deskowania, elementy usztywniajace oraz podpory powinny zosta¢ usunigte. Zadne z nich nie moga
zostac pod tynkiem.

5.3 Zbrojenie.
Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzgdziami. Powinna ona by¢ oznaczona metkami dla
tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie powinno by¢ sktadowane na
stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu nadanego pretom.
5.3 .1. Czyszczenie zbrojenia.
Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota.

a. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami benzynowymi lub czy$cié

preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.
b.  Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie, badz
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego.

c.  Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem czystej wody.

d. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem goracej wody.

e. MozZliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.3.2 Prostowanie pretow.
Dopuszcza sie prostowanie stali za pomoca kluczy, mtotkow, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od
linii prostej wynosi 4 mm.
5.3.3. Ciecie stali zbrojeniowe;.
Ciecie pretow nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu
cigcia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu urzadzen mechanicznych.
5.3.4. Montaz zbrojenia.

a  Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:
1. Zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegbétami i uwagami podanymi na rysunkach.
2. Jesli rysunki nie stanowig inaczej nalezy stosowaé nastepujaca otuling betonowa stali zbrojeniowe;:
- konstrukcje bedace w statym kontakcie z gruntem: 60 mm,
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- konstrukcje majace kontakt z gruntem i atmosferg: 50 mm,

- $ciany konstrukcji zawierajacych substancje ptynne: 50 mm,

- konstrukcje nie wystawione na dziatanie gruntu, atmosfery ani substancji ptynnych: ptyty: 40 mm, Sciany,
belki: 40 mm.

b Potaczenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczeg6tami i uwagami podanymi na rysunkach.

Wiazanie zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7.

d  Zbrojenie otwor6w: jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku otworu (zaréwno w pionie jak i w
poziomie) nalezy umiesci¢ dodatkowe prety o przekroju réwnym potowie zbrojenia, jakie bytoby umieszczone w
miejscu gdzie wystepuje otwér, gdyby go nie byto. O$ dodatkowej wigzki pretéw musi znajdowac sie w odlegtosci
100 mm od krawedzi kazdego z bokéw otworu.

e  Spawanie zbrojenia: niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia Inspektora nadzoru.

f  Giecie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjatkiem przypadkéw, kiedy zachodzi
konieczno$¢ przeformowania przygotowanych w warsztacie pretéw. Przed kazdym przeformowaniem pretéw na
miejscu wbudowania nalezy uzgodni¢ to z Inspektorem nadzoru.

o

5.4 Betonowanie.
5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowe;.
a  Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwérni betonu znajdujacych sie w poblizu budowy.
Dopuszcza si¢ przygotowywania mieszanki na miejscu budowy.
b Wymagany skitad mieszanki (dane ogoine):

1. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, Wykonawca powinien przedstawi¢ projektowany sktad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich prébek mieszanek,
przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zosta¢ przestane Zarzadzajacemu realizacjg umowy. Nie wolno
uktada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez Zamawiajacego.

2. Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajgc, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania, oraz ze
stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co
do wytrzymato$ci, gesto$ci, urabialnosci i trwatoci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do wiadomosci
zarzadzajacego realizacjg umowy, dla porownania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne
laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna by¢ kompletna i zawieraC wystarczajacy
dowod, ze dotyczy biezacej produkcji wytworni.

3. Projekt mieszanki betonowej dla betonéw konstrukcyjnych powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

. Projektowana 28-dniowa wytrzymato$¢ betonu powinna wynosi¢ 15MPa dla uzupetnien stropow.

. Maksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0.60 w proporcjach wagowych, chyba ze Inspektor nadzoru
wyda inne pisemne instrukcje.

. llo§¢ cementu nie powinna by¢ mniejsza niz 170 kg/m3 .

Nalezy sprawdzi¢ czy wyniki badan mieszanki betonowej sg zgodne z wynikami testdw opadu betonu.
W celu ufatwienia uktadania mieszanki mozna zwigkszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko przy pomocy dodatkéw
plastyfikujgcych, a nie przez dodawanie wody.
Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke dostawy zawierajaca
informacje zgodne z wymaganiami okre$lonymi w WTWO, Rozdz. 6 i 11 oraz wymaganiami stawianymi przez
Zarzadzajgcego realizacjg umowy.

¢ Badania materiatow i mieszanki.
Powinno by¢ zgodne z WTWO, Rozdz. 6 i 11 pozostatymi wymaganiami okre$lonymi powyzej, dotyczacymi ustalania sktadu
mieszanki betonowej, przeprowadzania testdw oraz kontroli jakosci.
5.4.2. Ukladanie mieszanki betonowej.

a. Naco najmniej 2 dni przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomié¢ o tym
Zamawiajgcego, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, otwordw i innych elementéw majacych sie znajdowaé w
betonie.

b.  Ukladanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWO, Rozdz. 6
i 11, a takze zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

c. Mieszanke betonu nalezy uktada¢ warstwami o grubosci nie wigkszej niz 30cm, w sposob zapewniajacy
jednorodnos¢ betonu. Nalezy unika¢ zrzucania mieszanki z wysokosci wiekszej niz 1,5 m.

d. Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do jej segregacii
lub utraty sktadnikow oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowa, w warstwach o grubosci
nie wiekszej niz 450 mm.

e. Podczas ukfadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen wykonanych z

aluminium.
Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszywo lub

bl
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piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowa nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy
posmarowaé wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno byé sprawdzone i
zatwierdzone przez Inspektora nadzoru przed utozeniem betonu.
5.4.3. Zageszczanie betonu.
Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratoréw wgtebnych pracujgcych z minimalng czestotliwoscia 8000 obr.\min
i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda. Przed rozpoczeciem betonowania na miejscu budowy
powinny znajdowac sie co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzet powinny
spetnia¢ zatozenia przedstawione w WTWO, Rozdz. 6. W celu zapewnienia odpowiednie] jakosci zageszczenia, pracownik
obstugujacy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwaciji wibrowanego betonu lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowa,
osobe odpowiedzialng za obserwacije betonu podczas wibrowania.
5.4.4. Uktadanie betondw przy upalnej i chtodnej pogodzie.

a. Betonowanie przy wysokich temperaturach.

Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikow mieszanki betonowej powinno odbywac sie zgodnie z wymaganiami
podanymi w WTWO, Rozdz. 6. Nalezy zastosowac specjalne metody pielegnacji betonu oraz domieszki opisane w innych
rozdziatach niniejszej specyfikaciji, nawet, jesli nie sg one wymagane w WTWO, Rozdz. 6. Domieszki redukujace zawarto$¢
wody oraz opdzniajace wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialno$ci betonu i unikniecia nierdwnosci powierzchni po
pracach wykonczeniowych majg by¢ stosowane w ilo$ciach zgodnych z zaleceniami producenta.

Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury wyzszej od 30°C. W celu
unikniecie podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schtodzi¢ sktadniki mieszanki.

b. Betonowanie przy niskich temperaturach.

Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO, Rozdz. 6. Mieszanki nie
wolno uktadaé na zamarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w
temperaturze zewnetrznej nizszej lub réwnej 4°C bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez Zarzadzajacego
realizacjq umowy. Beton zniszczony przez przemarznigcie musi by¢ usuniety i zastapiony nowym na koszt Wykonawcy.
5.4.6. Drobne naprawy.

a. Wszystkie uszkodzenia wykonanych betondw niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy nie powinny byé
naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw Wykonawca jest
zobowigzany uzyska¢ (poza okre$lonymi wyjatkami) zgode Zarzadzajacego realizacjg umowy co do sposobu
wykonywania mieszanki przeznaczonej do napraw. Przed przystgpieniem do betonowania Wykonawca powinien
przedstawi¢ Zarzadzajacemu realizacjq umowy do akceptacji probki mieszanki w stanie ptynnym. Powierzchnia
zewnetrzna uzupetnien betonu powinna by¢ zgodna, co do koloru i faktury ze stykajacymi sie z nig powierzchniami
betonu.

b. Przerwy robocze, za wyjgtkiem miejsc wystepowania uszczelnien powinny byé wypetnione bezskurczowa,
niemetaliczng zaprawa. Kolor zaprawy powinien by¢ dopasowany do przylegajacego betonu.

c. Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma by¢ usuniety, az do odstoniecia zdrowego betonu. W przypadku
koniecznos$ci skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadte do powierzchni betonu. Nie dopuszcza sig ostrych
krawedzi. Powierzchnia uszkodzen ma by¢ wypetniona niemetaliczng bezskurczowg zaprawa. Przed
rozpoczeciem napraw i zamowieniem materiatéw nalezy okresli¢ technike naprawy, gdyz niektore Srodki wigzace
nie nadajg sie do naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien jg przedstawi¢, przekonsultowat z
przedstawicielem producenta $rodkdw wigzacych i zaprawy bezskurczowej oraz uzyskac pisemne instrukcje co do
sposobu naprawy uszkodzen i je przed przystapieniem do prac przedstawi¢ Zarzadzajacemu realizacjg umowy do
akceptacii.

5.4.7. Prace wykonczeniowe.
a  Normalne wykoriczenie $cian:
Natychmiast po usunieciu deskowan nalezy uzupetni¢ braki i sku¢ wszystkie nieréwnosci powierzchni, a wstawki
betonu majg by¢ poddane pielegnacji. W celu uzyskania wyréwnanej powierzchni $ciany, muszg by¢ wypetnione
wszystkie ubytki oraz $lady po deskowaniu.
b Gtadkie wykonczenia powierzchni:

- Natychmiast po usunieciu deskowar i naprawie powierzchni, nalezy jq przetrze¢ $rednio ziarnistym
kamieniem karborundowym i cementem lub zaprawg murarskg z drobnym piaskiem. Kontynuowaé
tarcie, az do usuniecia nieregularnoci i uzyskania jednolitej powierzchni.

- Przetrze¢ drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodg, az do uzyskania gtadkiej powierzchni.

- Po wyschnieciu, w celu usuniecia pytu i kurzu, przetrze¢ $ciang tkaning jutowa. Powierzchnia betonu
powinna by¢ wykoriczona w sposéb gwarantujacy uzyskanie gtadkiej powierzchni nadajacej sie do
malowania.

c Wygtadzanie powierzchni:

- packg drewniana, kielnig drewniana, itp.

- Wykanczac szczotkg dla otrzymania powierzchni bezposlizgowe;j.

- Wystajace krawedzie wykonczy¢ katownikami stalowymi.

d  Ochrona betondw po wykonaniu prac wykorczeniowych.
Betony po wykonaniu prac wykoriczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem fizycznym a przypadku jego
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wystapienia naprawione. Powinny by¢ takZe chronione przed dziataniem chemikaliéw, $rodkow i materiatow
metalowych oraz innych $rodkéw powodujgcych zabrudzenie.
5.4.8. Dopuszczalne odchytki w doktadno$ci wykonania elementow.

PLYTY

Ptaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom, co do tolerancji:

1. Nieréwnosci powierzchni ptyt nie powinny przekracza¢ 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku. Sprawdzenia

dokonuije sie przyktadnicg 3 m dtugosci potozong na najwyzszym punkcie.

2. Wzniesienia na wykoriczonej ptycie powinny sig¢ miescic¢ w zakresie 10 mm tolerancji za wyjatkiem piyt

zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majace gwarantowa¢ odptyw do rynien podtogowych lub kanatow, ktére

powinny dobrze spetnia¢ swoje zadanie, pomijajac tolerancie.

Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za odpowiednie funkcjonowanie ukoriczonej budowli. Spadki nalezy

poprawic, jesli jest to konieczne dla uzyskania catkowitego odptywu. Odchytki w grubosciach plyt nie powinny by¢

wieksze niz 5 mm i powinny spetnia¢ okre$lone powyzej wymagania.
5.4.9. Pielegnacja betonu.

a  Pielegnacja betonu powinna polegac na utrzymywaniu betonu w stanie ciagtej wilgotnosci w ciggu:

- 7 .dniw przypadku uzycia cementu portlandzkiego,

- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego.

Wybdr metody pielegnacji betonu zalezy od opinii Inspektora nadzoru.

b W przypadku, gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farba, materiatami cementowymi lub innymi
materiatami wykoriczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem specyfikow do pielegnacji betonu upewnic sie czy sg
one zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystapienia jakichkolwiek watpliwo$ci nalezy do pielegnaciji
uzywac tylko wody.

¢ Sciany.

- Przez caly czas, gdy beton podlega pielegnacii, deskowania Scian powinny pozostawa¢ na miejscu, w celu
zmniejszenia odptywu wody i wysychania betonu.

- Srodek do pielegnacii betonu, (jesli jest dopuszczony) powinien byé stosowany zaraz po usunieciu deskowan.

- Powierzchnie eksponowane powinny by¢ caty czas zraszane.

d W trakcie pielegnaciji betonu w ptytach i wieficach nalezy:

- Chroni¢ powierzchnie przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiatow wetnianych utrzymywanych
w Ciggtej wilgotnosci.

- Przykrywaé 25 mm warstwg mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywa¢ w wilgotnosci.

- Stale zrasza¢ eksponowang powierzchnie.

- Jesli dodatkowe wykonczenie ptyt nie bedzie wykluczato obecno$ci srodka, stosowac Srodek pielegnacyjny.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zgodno$¢ zastosowanych Srodkéw z materiatami uszczelniajacymi lub
innymi, ktore bedg stosowane w przysziosci.

- W przypadku zastosowania innych metod pozwalajacych utrzyma¢ wymagang statg wilgotnos¢ na catej
powierzchni ptyt Wykonawca powinien okresli¢ jg i przedstawi¢ do zatwierdzenia Inzynierowi.

e Pielegnacja i ochrona betonu przy chtodnej pogodzie powinna przebiega¢ zgodnie z WTWO, Rozdz. 6. Beton
zniszczony przez dziatanie zimna powinien zosta¢ naprawiony lub wymieniony.

5.5. Wykonanie podsypek z kruszyw naturalnych.

Na podiozu nalezy roz$cieli¢ warstwe kruszywa (piasku lub zwiru), a nastepnie jg zagesci¢ mechanicznie. Granulacje oraz
stopiert wymaganego zageszczenia przyjmowac¢ zgodnie z projektem wykonawczym, wykonanym zgodnie punktem
1.4.08T.

Po zageszczeniu sprawdzi¢ grubo$¢ warstwy i ewentualnie jg skorygowac.

5.6. Wykonanie hydroizolacji pionowych i poziomych taw i stép fundamentowych.

Migdzy fawami a $cianami oraz miedzy $cianami parteru a fundamentem uktada sie hydroizolacje pozioma z papy
termozgrzewalnej. Zabezpiecza ona mury przed kapilarnym podciaganiem wody. Przektadki z materiatu izolacyjnego (papy)
tworzg ponadto tak zwang warstwe poslizgowa. Dzigki niej tawa i Sciana nie stanowig jednorodnego elementu
konstrukcyjnego. Gdyby nie izolacja pozioma na ich styku mogtoby doj$¢ do powstawania peknie¢ w rezultacie osiadania
budynku.

Hydroizolacje pionowg uktada sie bezposrednio na $cianie fundamentowe;j i ostania materiatem termoizolacyjnym.
Dyspersyjna mase asfaltowo-kauczukowa moze by¢ naktadana recznie lub mechanicznie na suche, jak i lekko zawilgocone
podtoze. Prace nalezy wykonywac wylacznie przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze min. +10°C. Podtoze nalezy
wstepnie oczy$ci z zanieczyszczen. Przed potozeniem warstw zasadniczych podtoze nalezy zagruntowaé masg
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rozcienczong wodg w stosunku 1:1. Mase najwygodniej nanosic jest pasami o szerokosci 1,0 - 2,0 m, w warstwach o
maksymalnej grubo$ci ok. 1 mm. Kolejne warstwy mozna nanosi¢ po catkowitym wyschnieciu poprzednich, co poznaje sie
po zmianie barwy z brunatnej na czarng (czas tworzenia powtoki uzalezniony jest od warunkdw atmosferycznych i np: w
temperaturze +20°C wynosi okoto 6 godzin). Na powtoki hydroizolacyjne nalezy stosowaé, co najmniej dwie warstwy masy.
Dyspersyjna masa hydroizolacyjna jest materiatem niepalnym i nietoksycznym. Jako materiat ekologicznie bezpieczny nie
stwarza zadnych zagrozen podczas wykonywania prac. Wszelkie zanieczyszczenia oraz narzedzia nalezy na ,$wiezo” zmy¢
woda, a po wyschnieciu rozpuszczalnikami organicznymi (benzyna, nafta, olej napedowy).

5.7. Wykonanie hydroizolacji poziomych posadzki.

Folie mozna stosowaé na beton, tynki tradycyjne i gipsowe, wylewki cementowe, plyty gipsowo-kartonowe, ptyty OSB.
Niezaleznie od rodzaju, podtoze powinno byc:

- stabilne — dostatecznie nosne i wysezonowane do stanu powietrzno-suchego, nie moze odksztatcaé sie pod wptywem
nacisku i naprezen wynikajacych z uzytkowania,

- suche lub matowo — wilgotne,

- wysezonowane — musi mie¢ zapewniony odpowiednio diugi czas na osiggniecie charakterystycznych dla siebie wartoSci
wytrzymatosci i wilgotnosci,

- no$ne - oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢, np. tuszczacych sie powlok farb, stabych tynkéw, ttustych
plam itp.

Na tak przygotowanym poditozu uktadamy folie poprzez jej rozwijanie. W przypadku taczenia pasow folii, zaktad powinien
wynosic ok. 30 cm. Izolacje z folii nalezy uktada¢ w dwoch warstwach. Nalezy pamietac, ze stosowanie folii powinno
odbywac sig wedtug projektu technicznego danego obiektu. Projekt powinien by¢ wykonany zgodnie z obowigzujacymi
przepisami budowlanymi.

5.8. Wykonanie izolacji termicznej posadzek styropianem EPS 200 oraz XPS

Przed wykonaniem warstw posadzkowych podtogi na gruncie, na wylanej warstwie betonu B15 (gr. 10 cm) i utozonej izolacji
z folii PE 0,5, nalezy wykonac izolacje termiczng z ptyt styropianowych XPS gruboéci 10 cm .Styropian nalezy uktada¢ w
dwaoch warstwach na "mijanke" co znacznie poprawia izolacyjno$¢ podtogi diugo kumulujac zgromadzone ciepto.

5.9. Wykonanie wylewki betonowej i samopoziomujacej

Jastrych nalezy miesza¢ z wodg w proporcji 2,5 - 3,0 /25 kg (10 - 12%) lub innej w przypadku zalecen producenta,
uzyskujac konsystencje pdtsuchg. Zaprawe miesza¢ i podawa¢ w sposéb mechaniczny przy uzyciu urzadzenia typu
mixokret (min. 7,0 atm.). Przygotowywaé porcje, ktére zostang zuzyte w ciggu 1 godziny. Nie dodawa¢ wigcej wody niz
zaleca instrukcja, poniewaz obnizy to wytrzymato$¢ oraz zwigkszy skurcz zaprawy.

Niedopuszczalne jest "ulepszanie" wyrobu innymi dodatkami niz wymienione na ulotce informacyjnej producenta.
Powierzchnie podkiadu przekraczajacg 25 m? nalezy podzieli¢ dylatacjami. Dylatacje powinny takze oddziela¢ podktad od
$cian. Nalezy wykona¢ dylatacje obwodowag ze styropianu lub specjalnej pianki oddzielajace podktad od Scian, a nastepnie
na catej powierzchni izolacji utozy¢ folie budowlang z okoto 20-centymetrowymi zaktadami wywinietymi na $ciany. Na tak
zabezpieczonej powierzchni wykonuje sie podktad. Powinien on mie¢ przynajmniej 4 c¢m i byé wzmocniony siatkq
zbrojeniowa.

Ustalenie docelowego poziomu wylewania przeprowadzamy w sposéb indywidualny, np. uzywajac niwelatora i faty,
schlauchwagi lub zwyktej dtugiej poziomicy. Wstepnie ustalony poziom przenosimy poprzez repery posrednie
rozmieszczone na catej powierzchni wylewania.

Zaprawe) ukfada¢ na podtoze bezposrednio po przygotowaniu, tak jak tradycyjne jastrychy ("szlichty") cementowe. Zaprawe
§ciggat tatg np. przesuwang po ustawionych wczesniej, wypoziomowanych prowadnicach (np. rurkach); prowadnice
niezwlocznie usungé a miejsca po nich wypeti¢ zaprawa i wygtadzi¢ paca. Kolejne porcje zaprawy uktadaé tak szybko, aby
mogty potaczy¢ sie przed rozpoczeciem wigzania. Po wstepnym zwigzaniu powierzchnie zatrze¢ recznie pacg lub stosujac
zacieraczki mechaniczne. Do ukladania potrzeba co najmniej 3 oséb. Swieze zabrudzenia zaprawg zmywaé woda,
stwardniate usuwaé mechanicznie.

Plynny jastrych samopoziomujgcy nalezy rozrabiaé przy pomocy pomp mieszajacych (np.: FErro 100, PFT G4/G5 lub
innych) z czysta wodg i wypompowywany na czystg powierzchnig. Zalecana $rednica rozptywu 40-45cm, ustalana przy
pomocy puszki do pomiaru konsystencji 1,3 na rbwnym, nie chtonnym podiozu. W trakcie wylewania woda nie moze si¢
oddziela¢ od zaprawy.

Podtoze musi by¢ wystarczajaco mocne, powierzchnia porowata, sucha, wolna od ttuszczu i zarysowan.

Przed wylaniem jastrychu nalezy rozprowadzi¢ odpowiedni $rodek gruntujacy.

Przed wylaniem masy samopoziomujacej nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ dylatacje wystepujace w

podtozu, aby nie nastapito ich wypetnienie masg i wykonac¢ dylatacje izolacyjne, oddzielajace wylewke

od Scian i innych elementow stosujac specjalng tasme dylatacyjng badz pasy styropianu najlepiej o grubosci 10mm.

Ptynny jastrych wigze bezskurczowo.

Na jastrych mozna uktada¢ kazdy rodzaj oktadziny po osiggnieciu wilgotnosci szczatkowej < 0,3CM-%.

Podtoze przed utozeniem plytek nalezy przeszlifowaé i odkurzy¢.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6.
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:
- szalunkéw,
- zbrojenia,
- cementu i kruszyw do betonu,
- receptury betonu,
- sposobu przygotowania i jako$ci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,
- sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,
- dokfadnosci prac wykonczeniowych,
- pielegnacji betonu,
- sposobu i doktadno$ci utoZenia izolacji pionowych i poziomych.
W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodno$ci prowadzenia robét z projektem organizacii
robét i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakosci betondw.

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytworni betonu, cementowni oraz urzadzen dostawcéw,
producentdw, podwykonawcow i wykonawcdw dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do robdt objetych niniejszym
dziatem. Wytwornie betonu muszg prowadzi¢ biezaca dokumentacje badan wszystkich frakcji kruszywa w granicach
tolerancji podanych w WTWO rozdziat 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét.

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg dokonywania
obmiaréw, okre$lajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycii, jest zataczony do dokumentacji
przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe:
Jednostkami obmiarowymi sg;
1 m2 plaskich ptyt Zelbetowych, podktadoéw pod posadzki,
1 m2 plyty posadzki na gruncie,
1 m2 plyty posadzki zelbetowej,
1 m2 izolacji poziomej i pionowe;j,
1t dla konstrukcji stalowych (zbrojenia),
1 m3 dla podktadéw i podsypek.

7.2. Zasady obmiarowania.

Podstawowa jednostka obmiaru jest 1m? konstrukcji betonu.

Do obliczenia iloSci przedmiarowej przyjmuije si¢ ilosci konstrukcji wedtug dokumentaciji projektowej. Z kubatury betonu nie
potraca sie rowkdw, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszym niz 6 cm?.

Jednostkg obmiarowg dla stali jest tona [t]. Do obliczenia naleznosci przyjmuije sie teoretyczna ilo$¢ wagowg zmontowanego
zbrojenia, tj. taczng dtugos¢ pretéw poszczegdlnych Srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa. Nie
dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia
sig tez, zwiekszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o Srednicy wiekszej od wymaganych w
dokumentacji projektowe;.

8. ODBIORY ROBOT
8.1 Ogodlne zasady odbioréw robot.
Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej w punkcie 9.

8.2 Odbiér podtoza.
Odbior podioza przeprowadza sie przed utozeniem warstwy izolacyjnej ze styropianu. Odbior podioza polega na
sprawdzeniu zgodnosci z danymi zawartymi w dokumentacji projektowe;.

8.3 Odbidr zbrojenia.
Odbior robét zbrojarskich odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy,
zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora do rozpoczecia robét betonowania elementow, ktérych
zbrojenie podlega odbiorowi i polega na sprawdzeniu:

a. zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa (liczba pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstaw
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i liczba strzemion),
b. prawidtowo$ci wykonania hakéw, ztgcz i dlugo$ci zakotwienia pretow,
c. zachowania wymaganej projektem otuliny.

8.4 Odbior betonowania.
Odbior robét polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukciji oraz wynikéw badan laboratoryjnych wbudowanej mieszanki
betonowej.

8.5 Odbidr podsypek.
Odbior robét polega na sprawdzeniu grubo$ci podsypek oraz wynikow badan laboratoryjnych wbudowanych materiatow.

8.6 Odbior warstw izolacyjnych.
Odbidr robot polega na sprawdzeniu grubosci warstw izolacyjnych i doktadnosci ich utozenia oraz wynikéw badan
laboratoryjnych wbudowanych materiatow.

8.7.0dbior podktadow

Odbior gotowych podktadéw przeprowadzaé zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,Posadzki z betonu i zaprawy cementowe;.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.

Odbior nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktdrego przedmiot okres$la dokumentacja

projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.

Zgodno$¢ wykonania wykfadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z

wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Podkfady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowa¢ sprawdzenie:

— wytrzymatosci podkiadu na Sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych prébek kontrolnych
pozostawionych w czasie wykonywania robét

— réwnosci podktadu

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej faty i poziomnicy,
odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

— prawidtowosci wykonania spadkéw.

Odbior gotowych podktadéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia,

- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady odbioréw robét
Ogolne zasady dokonywania ptatno$ci podano w OST w punkcie 10.
9.2. Skfadniki ceny
Cena robét obejmuje:
9.2.1. w przypadku zbrojenia:
- dostarczenie materiatow,
- oczyszczenie, wyprostowanie, wygiecie, ciecie pretow,
- laczenie pretdw,
- montaz zbrojenia,
- wykonanie badan i pomiaréw
- oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenia,
9.2.2. w przypadku betonowania
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie i rozbiérka potrzebnych deskowan,
- dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem,
- pielegnacjg z wszystkimi pracami dodatkowymi,
- prace wykoriczeniowe
- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych
- oczyszczenie terenu robot .
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9.2.3. w przypadku robét izolacyjnych:
- dostarczenie materiatow,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i termicznych,
- prace wykonczeniowe

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych

- oczyszczenie terenu robot .

10.PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1. Zwigzane normatywy.
Warunki Techniczne Wykonywania i Odbioru (WTWO) Rob6t Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogéine:

l. Rozdziat 1 - Warunki Ogéine Wykonania

2. Rozdziat 5 - Deskowania

3. Rozdziat 6 - Roboty Betonowe

4, Rozdziat 7 - Zbrojenie

5. Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane

6. Rozdziat 11 - Konstrukcje i elementy z betondw lekkich
7. Rozdziat 12 - Betonowe elementy prefabrykowane

10.2. Zalecane normy.
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie, w tym w szczegélnoSci:

PN-63/B-06250 Roboty betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania techniczne.
PN-EN 13670 Wykonywanie konstrukcji zelbetowych.
PN-EN 206-1 Beton — cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 934-2:2009+A1:2012 | Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu — Cze$¢2: Domieszki do betonu.
Definicje, wymagania, zgodnos¢, oznakowanie i etykietowanie.

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN-12620+A1:2008 Kruszywa do betonu.

PN-EN 197-1 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.

PN-EN10080 Stal do zbrojenia betonu.

PN-ISO 3443-8 Tolerancje w budownictwie.

PN-EN 13984:2006 L,Elastyczne wyroby wodochronne — Warstwy regulacyjne pary wodnej z

tworzyw sztucznych i kauczuku — Definicje i wiasciwosci”

PN- EN 13813:2002 Podktady poditogowe oraz materiaty do ich wykonania




452-4

KONSTRUKCJE MUROWE

CPV- 45262500-6 Konstrukcje murowe
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i przejecia konstrukcji murowych w
ramach budowy budynku biurowego Nadlesnictwa Rézansko.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacji.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza;

1.3.1.  wykonanie cian fundamentowych gr. 25 cm z bloczkdw betonowych Ry=15Mpa na zaprawie R;=8Mpa,
1.3.2. wykonanie $cian konstrukeyjnych z pustakéw ,POROTHERM 25” gr. 25¢m, Re=15Mpa, zaprawa R-=3Mpa,
1.3.3.  wykonanie $cian dziatowych z pustakéw ,POROTHERM” gr. 12cm, Rc=15Mpa, zaprawa R.=1,5Mpa,

1.3.4.  montazu nadprozy prefabrykowanych typu L19,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg
Techniczng p. 1.6.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p.1.7.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem rob6t murowych okreslonych w p.1.3. oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw.
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Bloczki betonowe.
Nalezy stosowac bloczki betonowe o wym. 38 x 25 x 14 cm, wytrzymato$ci Sredniej na Sciskanie 15Mpa., ze wzgledu na
skurcz bloczki nalezy wbudowywac nie wczeéniej niz po 10 tygodniach od ich wyprodukowania.
2.2.2. Pustaki POROTHERM.
Do wykonania $cian no$nych stosowac pustaki POROTHERM, o wym. 25 x 37,3 x 24,9 cm, o wytrzymatosci na $ciskanie
min. Re=15Mpa, wspdtczynniku przenikania ciepta U=0,95 W/m?K, oraz reakcji na ogier A1.
2.2.4. Nadproza prefabrykowane, zelbetowe typu L19.
Przewidziano zastosowanie nadprozy prefabrykowanych, zelbetowych typu L19. Kazde nadproze sklada si¢ zazwyczaj z
dwaoch prefabrykowanych belek typu L19 i cze$ci monolitycznej wykonywanej na budowie. Dlugosci rzeczywiste belek sg o 1
cm krotsze od wymiaréw modularnych. Wytrzymatos¢ ogniowa elementéw to REI-60. Elementy produkowane sg z betonu
klasy C20/25.
2.2.5. Woda.
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowsq,
wode pitng. Niedozwolone jest uzywanie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2.6. Piasek.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”, a w
szczegoInosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.2.7. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

a. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymogami normy PN-EN 998-2:2008 Wymagania dotyczace zapraw
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do muréw — Cze$¢ 2: Zaprawa murarska.

Przygotowanie zapraw do rob6t murarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj.
w okresie np. 3 godzin.

Do zaprawy murarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna
stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25, pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

f. Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub w postaci ciasta wapiennego,
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

g. Skiad objetosciowy sktadnikow zaprawy nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.3.

3.2. Wymagania szczegdtowe.

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacych sprzetem: Srodkami transportu do przewozu materiatow, betoniarkami do
przygotowania zapraw, mtotami wyburzeniowymi do wykonania bruzd, wyciggiem budowlanym lub windg do transportu
pionowego, sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.4.

4.2. Wymagania szczegdtowe.

421. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami.

42.2.  Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

423. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

424. Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych.

425. W prefabrykowanych elementach nalezy przy transporcie zabezpieczy¢ krawedzi styku montazowego.

426. Bloczki Betonowe i pustaki POROTHERM nalezy przy transporcie odpowiednio zabezpieczyé przed
uszkodzeniami mechanicznymi (zafoliowane, na paletach). Palety mogg by¢ ustawiane nie wigcej niz w trzech
warstwach na rownym i twardym podtozu zapewniajacym ich stabilnos¢.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogdlne wykonania robét.
Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t murowych i ogdine zasady wykonania muréw.

52.1.  Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty fundamentowe.

5.2.2.  Mury nalezy wykonywac, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin.

523. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac Sciany nosne. W miejscach potaczenia muréw wykonanych
niejednocze$nie nalezy stosowaé strzgpia zazebione koricowe.

5.24.  Cegly lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg
suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewa¢ lub namoczy¢ woda.

5.2.5.  Stosowanie cegly, blokdw lub pustakow kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly, blokéw lub pustakéw jednego wymiaru i
jednej klasy i dopuszcza to dokumentacja projektowa.

5.2.6.  Konstrukcje murowe grubo$ci mniejszej niz 1 cegly moga by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0° C.
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52.7.  Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegtly i grubszych dopuszcza sie w temperaturze ponizej 0° C, pod
warunkiem zastosowania $rodkdw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy, okre$lonych w wytycznych
wykonywania rob6t budowlano — montazowych w okresie zimowym.

52.8. W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muru powinny by¢
zabezpieczone przed dziataniami szkodliwych warunkéw atmosferycznych np. folig lub papa.

5.3. Zakres wykonania roboét.

5.3.1. Murowanie $cian z bloczkéw betonowych, cegly SILKA, bloczkéw POROTHERM oraz cegly klinkierowe;j.

Sciany murowa¢ z materiatow na zaprawie oraz grubosciach okreslonych w projekcie wykonawczym wykonanym zgodnie

punktem 1.4. OST. Nalezy je wykonywa¢ z zachowaniem prawidtowo$ci wigzania, grubo$ci spoin i wymaganej geometrii.

Prace murarskie powinny by¢ wykonywane przez brygady sktadajace sie przynajmniej z trzech oséb, z ktorych pierwsza

przygotowuije i rozprowadza zaprawe, druga uktada i poziomuije bloki lub cegty, a trzecia przycina i dostarcza bloczki.

Doktadno$¢ utozenia pierwszej warstwy blokéw wptywa na warstwy kolejne, a w konsekwencji na doktadno$¢ wykonania

wszystkich $cian budynku. Bloki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej 1:3 i konsystenciji tak dobranej, aby

bloki nie osiadty pod wtasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych blokéw w naroznikach
$cian. Bloki poziomuje sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie blokéw kontroluje
sie przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje sie miotkiem gumowym. Po ustawieniu blokéw w naroznikach budynku
rozcigga sie miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe. Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapic¢ po
stwardnieniu zaprawy cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin od utoZenia pierwszej warstwy. Kolejne warstwy muru uktada
sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy.

Sposdb murowania $cian fundamentowych jest analogiczny jak $cian nadziemia. Do murowania naroznikéw $cian nalezy

stosowac tylko metode typowego potaczenia na wigzanie murarskie. Sciany fundamentowe nalezy zaizolowaé

przeciwwilgociowo i termicznie, a $ciany nadziemia — termicznie, co zostato opisane w dalszych punktach SST.

5.3.2. Osadzenie nadprozy prefabrykowanych L19 w $cianach.

Belki nadprozowe montuje sie rbwnocze$nie ze wznoszeniem $cian. Na wyréwnanej i wypoziomowanej powierzchni, na

zaprawie cementowej uktada sig dwie belki nadprozowe o dtugo$ci odpowiedniej do szerokoSci otworu (z uwzglednieniem

gtebokosci oparcia), potkami doinymi do $rodka. Wewnetrzng przestrzen miedzy belkami dozbraja sie dodatkowo (jesli
wymaga tego projekt) i wypetnia betonem C 20/25. Nastepnie mozna przystapi¢ do wykonywania muru nad otworem,
ukfadania stropu i betonowania wiefica. Belki nadprozowe o dtugo$ci 2,10 m i diuzsze, na ktorych opierajq sie ptyty stropowe
wymagaja dodatkowych podp6r montazowych. Podpory ustawia sie pod uchwytami montazowymi. Nadproza nad otworami
okiennymi w $cianach no$nych wystepujg bezposrednio pod stropem, dlatego po utoZeniu belek i ich podparciu nalezy
wykonaé zaprojektowane zbrojenie czesci monolitycznej nadproza, nastepnie utozy¢ strop prefabrykowany i wykonac
zbrojenie wierica. Dopiero potem mozna zabetonowa¢ wewnetrzng cze$¢ nadproza i wieniec razem. Stemple mozna usuna¢
spod nadprozy najwczes$niej po 7 dniach, po stezeniu betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.6.

6.2 Badania przed przystapieniem do rob6t murowych.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Zarzadzajacemu realizacjg umowy oraz posiada¢ zaswiadczenia o jakoSci
materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe, wystawione przez producenta.

6.3 Badania w czasie robét.
a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-EN 998-2:2008 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Cze$¢ 2:
Zaprawa murarska.
b.  Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.
c. Sprawdzanie szczelnosci przewoddw wentylacyjnych i prawidtowosci ciggu powinno odbywac sie przy:
- zamknietych wszystkich otworach zewnetrznych,
- gdy temperatura powietrza w pomieszczeniu wynosi co najmniej 10°C.
6.4 Badania w czasie odbioru roboét.
Badania robdt murowych powinny by¢ przeprowadzone w sposéb podany w odpowiednich normach i powinny umozliwia¢
ocene wszystkich wymagan, a w szczeg6Inosci:
- zgodnos¢ z dokumentacjq projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- grubo$ci murdw,
- wygladu powierzchni muréw,
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- prawidtowosci wykonania rob6t (geometrii i technologii),
- biezacy kontrole obejmujaca wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia robot.

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg dokonywania
obmiardw, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoinych pozycji, jest zataczony do dokumentacii
przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest:
metr kwadratowy [m?] dla $cian wraz z nadprozami.

7.3. Zasady obmiarowania
Powierzchnie muréw oblicza sie w m2 jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci od wierzchu stropu do
wierchu stropu nastepnej kondygnacji lub wedtug projektu. Od powierzchni cian nalezy odejmowac:
- powierzchnie otworéw o powierzchni wiekszej niz 0,5 m2, liczonych w $wietle oScieznicy,
- powierzchnie elementéw konstrukcji betonowych i Zelbetowych, z wyjatkiem prefabrykowanych nadprozy
zelbetowych, jezeli wypetniaja one wiecej niz potowe $ciany,
- powierzchni¢ Scian utworzong z kanatéw dymowych lub wentylacyjnych.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioréw robét.

Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Specyfikacji Technicznej p. 9.

Odbior robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykoniczeniowych, ale po osadzeniu
stolarki (o$cieznic).

8.2. Odbiér muréw z cegly i bloczkéw
a. Dopuszczalne odchylenia powierzchni muréw na dtugo$ci 1 m wynosza 3mm, na catej powierzchni $ciany
pomieszczenia 10 mm.
b. Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi nie mogg by¢ wigksze niz :
- 3 mm- na wysoko$ci 1m,
- 6 mm na wysoko$ci 1 kondygnacji 20 mm na catej wysokosci $cian.
c.  Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru:
- 1 mm - na wysokosci 1m,
- 15 mm na na catej dtugosci budynku.
d.  Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego powierzchni gérnej warstwy muru pod stropem:
- 1 mm- na wysokosci 1m,
- 10 mm na na catej dtugo$ci budynku.
e. Odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie:
- 3 mm- na wysoko$ci 1m.
. Odchylenia wymiaréw otwordw w $wietle oScieznicy dla otworéw o wymiarach do 100 cm:
- 6, -3 mm- na szeroko$ci,
- 415, -10 mm- na wysokosci.
g.  Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle oScieznicy dla otworéw o wymiarach powyzej 100 cm
-+10, -5 mm- na szeroko$ci
- +15,-10 mm- na wysokosci.
h. Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm.
i. Sprawdzenie jako$ci materiatow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych
dokumentow stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami projektu budowlanego oraz normami.
j- Materialy nie majgce atestow stwierdzajacych ich jako$¢ powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.2. Ogdlne zasady odbioréw roboét.
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST w punkcie 10.

9.2. Sktadniki ceny.

Cena robét obejmuije:
9.2.1. w przypadku $cian murowanych:
- dostawe materiatéw,
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- przygotowanie stanowiska roboczego,

- wytyczenie Scian,

- ustawienie i rozebranie rusztowan,

- przygotowanie zaprawy,

- wymurowanie cian,

- osadzenie nadprozy,

- obstuge sprzetu niewymagajacego obstugi etatowej,
- oczyszczenie pracy z resztek materiatow,

- badania na budowie i laboratoryjne.

9.2.2. w przypadku nadprozy w $cianach:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- wytyczenie nadprozy,

- ustawienie i rozebranie zabezpieczen oraz rusztowan,
- przygotowanie zaprawy,

- osadzenie nadprozy,

- umocowanie siatki stalowej,

- wyszpatdowanie nadprozy,

- obstuge sprzetu niewymagajacego obstugi etatowe,

- oczyszczenie pracy z resztek materiatow,
- badania na budowie i laboratoryjne.

10. Przepisy zwiazane.
10.1 Zwigzane normatywy.

WTWO Robét Budowlano-montazowych — Tom 1 — Budownictwo ogdine:
l. Rozdziat 1 — Warunki Ogdlne Wykonania
2. Rozdziat 9 — Konstrukcje i elementy murowe

10.2 Zalecane normy.

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie, w tym w szczegélnoSci:

PN-EN 771-1:2011

Wymagania dotyczace elementow murowych — Czes¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne.

PN-EN 854-2:2013

Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Cze$¢ 2: Nadproza.

PN-EN 998-2:2008

Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Cze$¢ 2: Zaprawa murarska.

PN-EN 15037-1:2008

Prefabrykaty z betonu — Elementy $cian.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkciji betonu.

PN-EN 934-3:2009+A1:2012

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 3: Domieszki do
zapraw do muréw. Definicje, wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i
etykietowanie.
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452-5

KONSTRUKCJA | POKRYCIE DACHOW ORAZ ROBOTY
CIESIELSKIE

CPV- 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowej i inne podobne
roboty specjalistyczne.
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace realizacji robé6t dekarsko -
ciesielskich przewidzianych w ramach rozbudowy budynku mieszkalnego jednorodzinnego przez dobudowe czesci biurowej
Nadlesnictwa Chojna.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot dekarsko - ciesielskich:
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania:

1.3.1 wykonanie wiezby dachowej nad dobudowywang czescig budynku mieszkalnego.

1.3.2 wykonanie pokrycia dachu wraz z ociepleniem i izolacjg,

1.3.3 wykonanie obrébek blacharskich i odwodnienia dachu z blachy stalowej powlekanej gr. 0,6 mm,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg
Technicznag p. 1.6.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST w punkcie 1.7.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2. Wymagania szczegdtowe.

2.2.1. Drewno.

Przewidziano zastosowanie drewna sosnowego klasy C27 w wiezbie dachowej nad dobudowywang czescig budynku o
wilgotnosci nie wigkszej niz 23%.

Przekroje elementéw drewnianych wiezby wedtug dokumentacji technicznej. Deski na podbitke gr. 25mm jednostronnie
strugane. Wszystkie elementy drewniane zabezpieczone przeciwgrzybiczo i ogniowo.

2.2.2. Preparaty do zabezpieczen drewna.

Wszystkie elementy drewniane nalezy zabezpieczy¢ przed oddziatywaniem czynnikéw biologicznych oraz przeciwogniowo
do klasy NRO.

2.2.3. Wetna mineralna.

Dla dachu stosowac ptyty z wetny minerainej gr.20 cm uktadane pomiedzy belkami stropowymi + 4 cm uktadane pomiedzy
profilami stalowymi U40 do mocowania plyt gipsowo-kartonowych. W miejscach, gdzie nie sq montowane piyty gipsowo —
kartonowe, wetna miedzy krokwiami gr. 20 cm.

Parametry wetny mineralnej:

- max. wspotczynnik przewodnosci ciepinej A 0,041 W/mK,

- klasa reakcji na ogien - A1.

2.2.4. Ptyta OSB gr. 2,2 cm.

Piyta o ukierunkowanych wi6rach ptaskich. Jest produktem drzewnym, ptaskoprasowang plyta tréjwarstwowa, ktéra sktada
sie z prostokatnych wiorow ptaskich, ktére pod wptywem wysokiego ci$nienia i temperatury, przy zastosowaniu jako spoiwa
zywic syntetycznych, sprasowywane sg metoda walcowania na goraco.

2.2.5. Para izolacyjna termozgrzewalna.

2.2.6. Dachdwka ceramiczna angobowana.

Pokrycie angobg przyczynia sie do wydtuZenia trwato$ci dachéwek i ochrony przed czynnikami atmosferycznymi, mech na
dachéwkach angobowanych pojawia si¢ znacznie p6zniej. Charakterystyczne cechy techniczne dachéwki ceramicznej —
mrozoodporno$¢, wytrzymato$¢, niska nasiakliwos¢ i odporno$¢ na niekorzystny wptyw warunkdw atmosferycznych.
Zastosowane gasiory oraz inne materiaty pomocnicze powinny by¢ od tego samego producenta co dachéwka.

Wyroby powinny spefnia¢ wymagania okre$lone w normie PN-EN 1304:2005.

2.2.7. Materialy pomocnicze:

- uchwyty systemowe do tat kalenicowych i grzbietowych,

- gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachowek i gasiorow,

- drut do przywigzywania dachowek i gasiorow do gwozdzi lub fat (migkki, ocynkowany, o $rednicy 1,0 — 1,6 mm),

- zaprawa do uszczelniania stykéw,
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- kotwy i taczniki ciesielskie ze stali nierdzewnej,

- gwozdzie,

- tadmy stezajace ze stali nierdzewne;.

2.2.8. Rynny i rury spustowe z dwustronnie powlekanej stali ocynkowanej.

Rynny i rury spustowe powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 612:1999 i powinny by¢ wykonane z blachy stalowej
ocynkowanej powlekanej piecowo gr. 0,6 mm.

2.2.9. Blacha stalowa ocynkowana powlekana.

Blacha stalowa ocynkowana powlekana ptaska, o gruboéci min. 0,6 mm w arkuszach o wymiarach 1000x2000mm.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.3.

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania robét.
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,
- wyciggiem budowlanym lub windg do transportu pionowego,
- dzwigiem do montazu konstrukgiji itp.,
- sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p 4.

4.2. Wymagania szczegdtowe.

Materialy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta,
zapakowany fabrycznie, na paletach, uktadany na réwnym i twardym podtozu, zabezpieczony przed uszkodzeniem. Wetne
mineralng nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robét.
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.2. Zakres wykonania robét.

5.2.1. Wykonanie konstrukcji dachu.

Najpierw nalezy zamocowa¢ krokwie do belek stropowych drewnianych oraz do murtaty za pomoca kotew stalowych.
Pdzniej nalezy wykona¢ potaczenie jetek z krokwiami. W nastepnej kolejno$ci nalezy wykonac pokrycie wstepne dachu ptytg
wiorowg impregnowang OSB gr. 22 mm. Podczas pracy cie$le muszg pamieta¢, zeby drewniane elementy byly zawsze
oddzielone od murdw i powierzchni betonowych przektadkami z papy. Migdzy murem i drewnem musi sie znalez¢
przektadka z welny mineralnej. Wazne jest staranne wypoziomowanie krokwi, aby potacie byly réwne. Liczy si¢ takze
starannos$¢ i solidno$¢ zrobienia ztacz ciesielskich.

5.2.4. Wykonanie pokrycia dachu.

Przed uktadaniem dachéwek nalezy wykonaé szczelny podkiad z papy izolacyjnej termozgrzewalnej klejonej na plycie
wiorowe OSB gr.22mm. Na tak przygotowanym dachu nabija sie kontrtaty i taty. Rozstaw tat nalezy rozmierzy¢ dla
konkretnej dachoéwki, zgodnie z zaleceniami producenta. Po przybiciu tat, zamontowaniu grzebieni okapu oraz
przymocowaniu obrébek blacharskich i rynien, mozna rozpocza¢ uktadanie dachéwek. Dachéwki uktadane sg od okapu w
gore. Dla dodatkowej stabilnoSci pokrycia i zabezpieczenia przed silnym wiatrem, zalecane jest klamrowanie, co trzeciej
dachdéwki po skosie. Klamrowaé lub mocowa¢ do fat np. za pomocg wkretéw trzeba takze dachéwki skrajne. W miejscach,
gdzie konieczne jest przycinanie, dachowki nalezy cigé w taki sposdb, by pyt nie dostat si¢ na dachdwke ani pod nig,
poniewaz jest on trudny do usuniecia, szczegdlnie wtedy, gdy nie zrobi si¢ tego od razu. Dlatego ciecie najlepiej wykonaé
poza pofaciq. W czasie uktadania dachéwek trzeba odpowiednio rozmiesci¢ akcesoria dachowe, w tym dachowki
wentylacyjne, ktére sq kluczowe dla cyrkulacji powietrza pod potacia. Liczba i rozmieszczenie dachéwek wentylacyjnych
zalezy od ksztattu i wymiaréw dachu. Najczesciej uktada si¢ je w trzecim rzedzie pod kalenicg. Aby zapewni¢ odpowiednig
wentylacje nalezy tez zapewni¢ wpust i wypust powietrza przy okapie i kalenicy. Istotng zasadg jest réwniez koniecznos¢
utozenia tasmy wentylujgco-uszczelniajacej na kalenicy pod gasiorami. Same gasiory mocuje sie za pomocg specjalnej
klamry oraz przykreca wkretami do kalenicy.
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5.2.5. Obrébki blacharskie.

Obrobki blacharskie nalezy wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej piecowo. Mozna je wykonaé o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz —159C. Rob6t nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.2.6. Montaz rynien i rur spustowych.

Montaz hakéw rynnowych nalezy rozpoczaé od kofica okapu, od ktérego ma zaczaé sie nachylenie rynny w strone rury
spustowej. Pierwszy i ostatni hak musi by¢ zamontowany okoto 150 mm od kofca okapu. Przymocowaé pierwszy hak do
deski czotowej okapu tak, by réznica wysoko$ci miedzy przyjetym poziomem dachu a zewnetrzng krawedzig rynny wynosita
=25 mm. Haki sg mocowane do deski przy pomocy dtugich wkretéw montazowych (2 wkrety/hak). Nalezy obliczy¢
nachylenie wymagane dla danego okapu i zamocowa¢ hak na drugim koricu deski czotowej okapu.

Zalecane nachylenie w kierunku rury spustowej wynosi okoto 2-3 mm/m. By ustali¢ wiasciwe potozenie hakow nalezy
skorzysta¢ z zytki, zachowujac pomiedzy nimi odlegto$¢ okoto 900 mm. Kazdy hak przykreci¢ przy pomocy dtugich wkretéw
montazowych (2 wkrety/hak). Aby wykona¢ otwér na wylot (sztucer)nalezy zaznaczy¢ na rynnie miejsce na rure spustowa i
wycig¢ otwor w dnie rynny przy pomocy pitki do metali. Jesli to konieczne, do uformowania otworu uzy¢ miotka. Usunaé
zadziory. Zagia¢ klamry wokét tylnego brzegu klamry. Umiesci¢ wylot na wysoko$ci otworu w rynnie. Przod wylotu zahaczy¢
o0 wygiety przedni brzeg rynny, a nastepnie okreci¢ wylot w strone drugiej krawedzi rynny.

Aby zamontowaé zaslepke, nalezy jg przytozy¢ do krawedzi rynny i docisng¢ ja na swoje miejsce. Przytozy¢ zaslepke do
krawedzi rynny i docisnaé jg na swoje miejsce. Sprawdzic, czy zaslepka zostata poprawnie zatozona,

uderzajgc gumowym mtotkiem lub podobnym narzedziem na jej obu koficach i na Srodku. Krawedz zaslepki po stronie
przylegajacej do Sciany moze by¢ zgieta recznie, by wyréwnac jq z rynng. Zaleca sie, by w miare mozliwo$ci montaz
wszystkich elementdw rynny wykonac przed jej ostatecznym umieszczeniem w hakach (tacznie z montazem zaslepek,
wylotéw i naroznikéw). Nalezy przymocowac rynne do hakéw, dociskajac mocno najpierw tylny brzeg rynny do haka.
Nastepnie zatrzasna¢ przedni brzeg rynny w haku. Umie$ci¢ rynne w hakach w pozycji maksymalnie zblizonej do jej
ostatecznej lokalizacji. Nie zaleca si¢ przesuwania rynny na dtugos¢ po jej utozeniu w hakach, gdyz moze to spowodowaé
uszkodzenia powtoki ochronnej. Kolana i proste odcinki rur spustowych sg tak przygotowane, by taczy¢ je na zaktad. W razie
konieczno$ci rure spustowg mozna skroci¢ przy uzyciu pity do metalu. Uwaga: rury skraca¢ od kofica nie zwezajacego sie
stozkowo. Docinanie na diugos¢ rury spustowej dochodzacej od wylotu rynny do $ciany budynku. Szacujac odlegto$¢
miedzy kolanami trzeba wzig¢ pod uwage, Ze rura spustowa musi znajdowac sie okoto 40 mm od $ciany, a jej drugi koniec
zostanie wsuniety do kolana. Przed cieciem nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wymiardéw. Koniec rury spustowej wraz z
zamontowanym wylotem rury powinien znajdowac sie co najmniej 300 mm nad gruntem.

Nalezy okresli¢ rozmieszczenie obejm rur spustowych na Scianie. Powinny one znajdowac sie mozliwie blisko tacznikéw rur
spustowych. Nalezy uzy¢ co najmniej dwdch obejm na kazdg rure spustowg. Obejmy powinny by¢ montowane nie dalej niz
2000 mm od siebie. Do mocowania uzy¢ diugich wkretéw montazowych i trzpieni. Montowa¢ obejmy w taki sposéb, by
klamra, ktéra blokuje obejme na swoim miejscu, mogta by¢ zaktadana z géry na dét. Nalezy zmontowac wstepnie rure
spustowg na ziemi, przed zamocowaniem do Sciany. Nalezy podnies¢ rure spustowg i przymocowac jg do wylotu rynny, a
nastepnie okreci¢, by dopasowac jg do obejm. Uwaga: wpusty systemu rynnowego musza znajdowac sie okoto 250 mm od
zewnetrznej powierzchni $ciany, mierzac od $rodka wpustu. Umie$ci¢ rure spustowg w obejmach. Dolng obejme
zamocowac na taczniku miedzy wylotem rury a rurg spustowa. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy uzy¢ nitu zamykanego
trzpieniem lub wkretu, by przymocowaé rure do wylotu. Zacisngé klamry, ktére blokujg obejmy, uderzajac w nie gumowym
mtotkiem lub podobnym narzedziem. Podczas zaciskania klamer nalezy zabezpieczy¢ rure spustowa, np. kawatkiem tektury.
5.2.7. Wykonanie izolacji termicznej dachu.

Izolacja termiczna dachu zostanie wykonana z wetny mineralnej. Najpierw nalezy doktadnie zmierzy¢ rozstaw w Swietle
pomiedzy krokwiami i belkami drewnianymi strou nastepnie rozwingé mate z wetny mineralnej, docig¢ odpowiedni odcinek i
zamocowac pomiedzy krokwiami. By nie mocowa¢ wetny sznurkami od spodu krokwi nalezy docig¢ odcinki mat szersze o 2
cm od rozstawu w $wietle migdzy krokwiami. Docinanie potrzebnych odcinkéw maty z jej dtugosci zmniejsza ilo$¢ odpaddw.
Ocieplenie nalezy uktada¢ starannie, zwracajac szczegdlng uwage na szczelne przyleganie mat ocieplenia do siebie i do
elementdw konstrukcji poddasza. Plyty z wetny mineralnej nalezy uktada¢ w dwoch warstwach — ,mijankowo”. Na gotowej
warstwie termoizolacji nalezy utozy¢ paroizolacje. Uktadamy jg na zaktad i sklejamy ja ze soba taSma dwustronnie klejaca.
Uwaga:

- nalezy przeczyta¢ zalecenia producenta wetny mineralnej,

- przy montazu nosi¢ odpowiednie ubrania robocze i rekawice oraz okulary ochronne na wypadek silnego pylenia podczas
wiatru,

- podczas robot nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy,

- wetne cig¢ ostrym nozem lub pitkg, nie uzywac nozyc, zwtaszcza mechanicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p. 6.
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6.2. Kontrola wykonanych rohét.

Kontrola wykonanych rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z przedmiotowymi normami i wymaganiami
SST. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:;

- wodniesieniu do prac zanikajacych — podczas ich wykonania,

- wodniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia — po zakoriczeniu prac pokrywczych.

Badania w czasie prowadzenia rob6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora nadzoru na biezaco, w miare postepu robot,
jako$ci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodno$ci wykonywanych robét z dokumentacja projektowg

i wymaganiami SST. W szczegolno$ci obejmuija:

- badanie dostaw materiatéw,

- kontrole prawidtowos$ci wykonywanych robét (geometrii i technologii),

- sprawdzenie przekrojow wbudowanych elementéw drewnianych,

- sprawdzeniu potgczen elementdw drewnianych,

- sprawdzenie wilgotnosci drewna,

- sprawdzenie zabezpieczen drewna, ksztattownikéw stalowych,

- ocene estetyki wykonanych prac.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie
zgodnosci dostarczonych materiatow z dokumentacjg projektowa.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wiasciwo$ci materiatow i pokrycia dachowego sg zgodne z
wymaganiami SST lub aprobaty technicznej albo wymaganiami przedmiotowych norm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét.

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg dokonywania
obmiardw, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoinych pozycji, jest zataczony do dokumentacii
przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru robét objetych niniejszq SST jest:

- metr szeScienny [m3] w przypadku konstrukcji drewnianej,

- metr kwadratowy [m?] dla pokrycia dachowego, izolacji i obrobek blacharskich,
- metr biezacy [m] dla rynien dachowych.

7.3. Zasady obmiarowania.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacii
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
a. llos¢ pokrycia i izolacji dachu oblicza sie w m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni dachu lub stropu nie potraca
sie urzadzen obcych jak np. wywiewki itp. O ile ich powierzchnia nie przekracza 1,0 m2,
b.  Obrdbki blacharskie oblicza sie w m? rozwinietej powierzchni blachy.
¢.  Rynny dachowe oblicza si¢ w m ich dtugoci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioréw robot.

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej punkt 9.

Podstawe do odbioru wykonania rob6t dekarskich jest stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg projektowg
i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Odbior podktadu pod pokrycie.
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem do
pokrycia potaci dachowych.

8.3. OgodIne wymagania odbioru robé6t pokrywczych.

8.5.1 Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajq odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktdrych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.5.2 Odbior czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podkfadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadno$ci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

—_— ==
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Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakorficzeniu robét, po deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowia nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy poditoza oraz poszczegdinych warstw lub fragmentow
pokrycia,

¢) zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawiera¢: zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych
i koncowych,

e) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

f) spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania
pokrycia.

8.3.6. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potaczenia

ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 SST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych SST i ponownie
wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Zakoriczenie odbioru.
Odbioru pokrycia potwierdza sie: protokotem, ktdry powinien zawiera¢: - oceng wynikéw badan.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.3. Ogdlne zasady odbioréw robét.
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST w punkcie 10.

9.2. Skfadniki ceny

Cena robét obejmuje:

9.2.1. w przypadku konstrukcji drewnianej:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie robot.

- ustawienie i rozebranie rusztowan,

- montaz elementdw konstrukcyjnych,

- montaz elementéw drewnianych dodatkowych (taty, kontriaty),
- oczyszczenie stanowiska z resztek materiatow,
- badania na budowie i laboratoryjne,

9.2.2. w przypadku izolowania dachu:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie robot.

- ustawienie i rozebranie rusztowan,

- wykonanie izolacji,

- oczyszczenie stanowiska z resztek materiatow,
- badania na budowie i laboratoryjne,

9.2.3 w przypadku pokrycia dachéw dachéwka ceramiczna;
- dostawe materiatéw,

- przygotowanie robot.

- ustawienie i rozebranie rusztowan,

- pokrycie dachu dachdwkg ceramiczng,

- oczyszczenie stanowiska z resztek materiatow,
- badania na budowie i laboratoryjne,

9.2.4 w przypadku montazu obrdbek blacharskich:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz obrébek,
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- oczyszczenie pracy z resztek materiatow,
- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Zwigzane normatywy

WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogdine:

l. Rozdziat
2. Rozdziat
3. Rozdziat

1 - Warunki Ogélne Wykonania
8 - Konstrukcje i elementy i elementy z drewna i materiatow
drewnopodobnych
15 -Pokrycia dachowe, izolacje stropodachow i taraséw oraz

obrdbki blacharskie

10.2 Zalecane normy.

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie, w tym w szczeg6Inosci:

PN-EN 1304:2005

Dachdéwki ceramiczne i akcesoria. Definicje i specyfikacja wyrobdw.

PN-EN 516:2006

Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzadzenia do chodzenia po
dachu. Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie.

PN-EN 517:2006

Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczajace.

PN-EN 13162:2012

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 14080:2013

Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo i drewno lite klejone
warstwowo. Wymagania.

PN-EN 14081-1:2005+A1:2011

Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne o przekroju
prostokatnym sortowane wytrzymatosciowo. Czes¢ 1: Wymagania
ogblne.

PN-EN 988:1998

Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobow
walcowanych dla budownictwa.

PN-EN 612:1999

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat
i wymagania.

PN-B-94701:1999

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 13984:2013-06E

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i wta$ciwosci.

PN-EN 13859-1:2014-06

Elastyczne wyroby wodochronne. Definicje i wtadciwosci wyrobow
podktadowych. Cze$¢ 1: Wyroby podktadowe pod nieciggte pokrycia
dachowe.

PN-EN 13859-2:2014-06

Elastyczne wyroby wodochronne. Definicje i wlasciwosci wyrobdw
podktadowych. Cze$¢ 2: Wyroby podktadowe do $cian.
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454-6

OKNA i DRZWI

CPV- 45421100-5 Instalowanie okien i drzwi i podobnych elementow.
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania stolarki okiennej i
drzwiowej przewidzianych w ramach rozbudowy budynku mieszkalnego jednorodzinnego przez dobudowe czesci biurowe;
Nadlesnictwa Chojna.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich stolarsko-$lusarskich robot przewidzianych w projekcie budynku. Obejmujq prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robdt zwigzanych z osadzeniem okien i drzwi.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza;

1.3.1 montazu okien pcv,

1.3.2 montaz okna z pustakéw szkalnych,

1.3.3 montazu parapetéw wewnetrznych pev,

134 montaz parapetéw zewnetrznych ceramicznych,

1.3.5 montazu wewngtrznej stolarki drzwiowej z ptyty petnej w okleinie naturalnej,
1.3.6 montazu drzwi zewnetrznych drewnianych petnych,

1.3.7 montazu drzwi zewnetrznych stalowych,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg
Techniczng p. 1.6.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.1.7. Niniejsza
specyfikacja obejmuje catos¢ robét zwigzanych z wykonywaniem montazu okien i drzwi.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2. Wymagania szczegétowe.

2.2.1. Stolarka okienna pcv trzykomorowa (szklenie trzyszybowe).

Okna powinny spetia¢é warunki wytrzymatosciowe wynikajace z obliczen statycznych, w ktorych nalezy uwzgledniaé
dopuszczalne obcigzenie wiatrem wg obowigzujacych norm.Podziat powierzchni i wymiary skrzydet okien okreslone zgodnie
z dokumentacja techniczng. Okna powinny spetia¢ wymagania ochrony ciepinej budynkéw zgodnie z aktualnymi
wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniach. Okna powinny spethia¢ wymagania dotyczace przepuszczalnosci powietrza
zgodnie z PN-91/B-02020, okna nalezy wyposazy¢ w nawiewniki. Okna powinny spetiaé wymagania dotyczace ochrony
przeciwdzwiekowej pomieszczen wg PN-87/B-02151/03. Przed przystapieniem do opracowania oferty przetargowej
konieczne jest dokonanie przez Oferenta wizji lokalnej w celu pobrania z natury wymiaroéw okien, drzwi i ksztattownikdw.

Materiaty — okna z PCV.

Ksztattowniki- powinny by¢é wykonane z wysokoudarowego PCV, minimum trzykomorowe, w kolorze brazowym wg
okreslonych przez producenta norm, wzmocnione ksztattownikami.Ksztattowniki wzmacniajgce — w celu zwigkszania
sztywnoSci ram okien oraz wzmacniania wytrzymato$ci oku¢ nalezy zastosowaé ksztattowniki metalowe o przekrojach
dostosowanych do komér ksztattownikéw tworzywowych, lub wzmocnione widknem szklanym. Ksztattowniki powinny by¢
zabezpieczone przed korozja powtokg cynkowg 275g/m2 Szyby — okna z ksztattownikéw z wysokoudarowego PCV nalezy
szkli¢ szybami zespolonymi (pakiet trzyszybowy), o wartosciach wspoiczynnika przenikania ciepta odniesionym do
Srodkowej czesci szyby (bez uwzglednienia mostkow termicznych) Ug=0,6 W/(m2K), spetniajgcymi wymagania PN-91/B-
02020 (ochrona cieplna budynkéw) i o izolacyjnos$ci akustycznej nie mniej niz Rw=32dB wg PN- 87/B-0215/03 (ochrony
przeciwdzwiekowej pomieszczen). Okucia — w oknach z ksztattownikow z wysokoudarowego PCV nalezy stosowaé
kompletne okucia objete aprobatg techniczng. Okucia powinny by¢ dostosowane do ciezaru wiasnego skrzydta i do
obcigzen eksploatacyjnych. Skrzydio rozwieralne nalezy wyposazy¢ w ograniczniki rozwieralnosci. Konstrukcja okien — okna
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z ksztattownikéw z wysokoudarowego PCV nalezy wykonaé w konstrukcji jednoramowej z materiatéw spetniajacych
wymagania normowe. Maksymalne wymiary skrzydet okien z ksztattownikéw wysokoudarowego PCV powinny miesci¢ sie
w przedziale okre$lonym przez producenta systemu. Ksztatt i szczegdtowe wymiary powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
systemowg. Odchytki wymiarowe powinny by¢ zgodne z PN-88/B-10085/A2+A3. Ztacza konstrukcyjne — ksztattowniki
przecietne pod katem 45°¢ nalezy taczy¢ w narozach o$cieznic i skrzydet metodg zgrzewania. Laczenie szczebliny
z ksztattownikami pionowymi w ramie skrzydta powinno by¢ wykonane za pomocg tacznikow mechanicznych, oraz
zwiekszenie sztywno$ci elementéw oscieznic nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg systemowa. Jako$¢ zgrzewu
powinna spetnia¢ wymogi zaktadane przez producenta dla poszczegéinych profildw z nieplastyfikowanego PCV. Okucia -
okucia powinny by¢ mocowane w sposob okreslony przez producenta oku¢, z uwzglednieniem wymagan systemowej
dokumentaciji producenta ksztattownikéw tworzywowych. Otwory odpowietrzajace i do odprowadzania wody — w oscieznicy i
ramie skrzydta nalezy wykona¢ otwory odpowietrzajace, odprowadzajace wode i do wentylacji wrebdw na szybie. Wymiary i
rozmieszczenie powinny by¢ zgodne z dokumentacjq systemowa. Uszczelki — uszczelki przylgowe nalezy osadzaé na
calym, obwodzie okna, faczac w potowie dtugos¢ gornego poziomego ramiaka skrzydta. Osadzenie szyb - szyby powinny
by¢ osadzone na podkfadkach rozmieszczonych na wrebie (zaleznie od potoZenia osi obrotu skrzydta) zgodnie z instrukcjg,
ITB nr183.

Wtasciwosci techniczne - stolarka okienna z PCV

1. Odksztatcenie elementdw — pod obcigzenie wiatrem wg PN-77/B-02011-Az1 nie powinny by¢ wigksze niz 1/300 rozstawu
podpor kl. C wg PN-EN 1210.2001.

2. Sztywno$C skrzydet — obcigzenie skrzydta sitg skupiong dziatajacq prostopadle do ptaszczyzny skrzydta zgodnie BN-
75/7150-03 nie powinna powodowac widocznych uszkodzen skrzydta i szklenia.3. Sztywnos¢ skrzydet — obcigzenie skrzydta
sitg skupiong 50daN dziatajacej w ptaszczyznie do ramiaka od strony zasuwnicy po badaniu wg BN-75/7150-03 powinny
zachowywac sprawno$¢ dziatania.

4. Wspotczynnik przenikania ciepta — (zestawu) nie powinien przekracza¢ U<0,8 W/m2K.

5. Infiltracja okien — okna powinny zapewniac infiltracje powietrza w granicach wymaganych zgodnie z PN-91/B-02020.

6. Szczelnos¢ na przenikanie wody — okna nie powinny wykazywaé przeciekow wody przy zroszeniu ich powierzchni wodg
w ilosci 120 [ na 1m2pow. przy réznicy cisnien A = 25daPa.

7. Izolacyjnos¢ akustyczna — wskaznik izolacyjnosci akustycznej nie mniej niz Rw=32dB powinien odpowiada¢ wymaganiom
ustalonym na podstawie PN-87/B-02152/03.

8. Firma dostarczajaca stolarke okienng z ksztattownikéw z wysokoudarowego PCV zobowigzana jest przedstawié i
dotaczy¢ zamawiajacemu przy odbiorze komplet aktualnych dokumentéw:

Atest Panstwowego Zaktadu Higieny do stosowania profilow w budownictwie.

Atest Instytutu Techniki Budowlanej gotowego wyrobu wraz z deklaracjg zgodno$ci producenta.
Atest Instytutu Szkfa dotyczacy zastosowanych przeszklen.

Certyfikat na znak bezpieczenstwa (szyby zespolone)

2.2.2. Parapety wewnetrzne pcv.

Parapety wewnetrzne PCV.

2.2.3. Parapety zewnetrzne ceramiczne.

Ksztattki ceramiczne, klinkierowe na parapety zewnetrzne majg byé mrozoodporne, wytrzymate na ztamanie, odporne na
trudne warunki atmosferyczne i charakteryzowac si¢ niska nasigkliwo$cia. Kolor parapetu zgodny z dokumentacjg
projektowa.

2.2.3.  Stolarka drzwiowa wewnetrzna — z ptyty petnej, w okleinie naturalne;.

Konstrukcja wykonana z klejonki drewna iglastego i ptyty MDF. Cato$¢ pokryta jest okleing naturalng. Dzieki zastosowane;j
technologii, skrzydto charakteryzuje sie wysokg odporno$cig na odksztatcenia. Wykoriczenie lakierem mat.

Akcesoria:

- Zamek z czotem ztoty potysk: na klucz zwykty, do drzwi tazienkowych z blokada tazienkowa,

- oscieznice przylgowe,

- w skrzydtach z szybg — szyba matowa, hartowana oraz uszczelka mocujaca szybe,

- drzwi tazienkowe z tulejami o facznej powierzchni nie mniejszej niz 0,022 m2,

Wymiary oraz ilo$¢ stolarki drzwiowej wg dokumentacji projektowej — zestawienie stolarki.
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2.24.  Drzwi stalowe zewnetrzne techniczne

Drzwi stalowe, wykonane fabrycznie, wzmocnione, druga klasa antywtamaniowa,

skrzydto — ptyta gr. 52 mm, wypetnienie ptyta spienionego polistyrenu, blacha stalowa ocynkowana dwustronnie i pokryta
od strony zewnetrznej laminatem drewnopodobnym lub malowana proszkowo, oscieznice stalowe z blachy profilowanej o gr.
1,5 mm pokryte laminatem drewnopodobnym lub malowana na proszkowo z trzema zawiasami i trzema bolcami
antywywazeniowymi, z uszczelkg gumowg z dodatkiem elastomeru na catym obwodzie,

Wyposazenie:

- Trzy zawiasy

- Zamek dostosowany pod wktadke patentowq

- Uszczelka progowa ruchoma w skrzydle

Wymiary oraz ilo$¢ stolarki drzwiowej wg dokumentacji projektowej — zestawienie stolarki.

Do uszczelnienia przestrzeni migdzy o$cieznicami a o$ciezami nalezy stosowac rozprezng pianke poliuretanowa.

2.2.5.  Drzwi drewniane zewnetrzne.

Skrzydto:

wykonane z klejonki wielolamelowej z selekcjonowanego drewna, mocne profile kompozytowe stabilizujace konstrukcje
skrzydta, po obwodzie skrzydta wklejka z litego drewna debowego, wierzchnia warstwa drzwi to ptyta
wodoodporna,uszczelka po catym obwodzie skrzydta, grubo$¢: 82 mm — drzwi standardowe

Oscieznica:

drewniana wykonana z klejonki wielowarstwowe, grubo$¢: 72 mm, szerokos$¢ 80 mm — drzwi standardowe, wyposazona w
uszczelke

Wyposazenie:

wkiadka bebenkowa klasy A, 2 uszczelki (po catym obwodzie skrzydta oraz w o$cieznicy) — gwarantujg utrzymanie
wewnetrznego ciepta oraz chronig przed wnikaniem chtodu i zimna, zamek listwowy automatic 3-punktowy G-U —
zabezpiecza drzwi w trzech punktach,dtuga listwa zaczepowa zamka zwigksza ochrone przed wlamaniem, regulowany
kazdy zaczep, blokady antywywazeniowe, zawiasy kieszeniowe regulowane w trzech ptaszczyznach, prog opadowy w
skrzydle, prég aluminiowy z wstawka termoizolacyjna, system pieciopowtokowego malowania .

2.2.6. Okno z pustakow szklanych

Pustaki szklane - dane techniczne

Standardowe wymiary: 19*19*8 - 24*24*8,

Norma dla $cian: DIN 4242

Norma dla konstrukcji ( wspdiczynnik - K ): K = 3,0 W/m2K

Przepuszczalno$¢ Swiatta: - przezroczystosc: 75%
- Ztote/farbowane: 50%

Ochrona przeciwdzwiekowa: 41 dB

Ochrona na uderzenie: 8,8 Nm

Odpornos¢ na $ciskanie: 7,5 N/mm2

2.2.10. Woda.

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004. Woda do celdéw budowlanych. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2.11.. Gips szpachlowy.

Gips powinien odpowiada¢ normom. llo$¢ przygotowanego zaczynu powinna by¢ taka, aby mozna byto go wyrobi¢ w ciggu
10-15 minut, chyba, Ze producent stosuje opdzniacze i wtedy stosowac instrukcje producenta.

2.2.12.. Tadma spoinowa.

Stosowac¢ tasme papierowg lub z widkna szklanego, stuzaca do wzmacniania spoin pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz w narozach i na obwodzie $ciany.

2.2.13. Tadma uszczelniajgca piankowa.

Uszczelki polietylenowe grubosci 3 mm do uszczelnienia potaczen Scian dziatowych ze stropami oraz Scianami bocznymi.
2.2.14.. Wkrety i kotki rozporowe.

Blachowkrety wiercace ze stali galwanicznie fosfatowanej, reakcja na ogien — klasa A1, klasa ochronno$ci na korozje —
klasa 48. Kotki rozporowe - taczniki mechaniczne przeznaczone do osadzania w zaleznosci od rodzaju podtoza, do ktérego
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bedg stosowane.
2.2.15.. Profile do zabudowy z ptyty gipsowo-kartownowej.
Poziomy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany do montazu zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p. 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.
Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materiatéw oraz sprzetem potrzebnym do montazu
stolarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 4.

4.2. Wymagania szczegdtowe.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrong przed uszkodzeniami
mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwierano-uchylne) powinny by¢ zabezpieczone przed niekontrolowanymi ruchami oraz
ewentualnym powstawaniem zwiséw. Narozniki nalezy zabezpieczy¢ ptyta pilsniowa lub grubym kartonem. Caly element
nalezy owingg folig ochronna. Plyty gipsowo — kartonowe przewozi¢ samochodami wyposazonymi w HDS.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogdlne wykonania robét.
Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.2. Zakres wykonania robét.

5.2.1. Inwentaryzacja otworéw na budowie.

Przed ostatecznym wykonaniem wg dokumentacji projektowej stolarki, nalezy sprawdzi¢ na budowie wymiary o$ciezy w
przegrodach budowlanych. Swiatto otworu do wypetnienia wyrobem powinno by¢ wieksze niz zewnetrzne wymiary wyrobu,
ale nie wieksze niz 3 cm w kierunku poziomym i 10 cm w kierunku pionowym. Ewentualne niezgodno$ci wymiaréw o$ciezy,
zwlaszcza otwory mniejsze niz przewidywane wymiary stolarki nalezy zgtosi¢ Inspektorowi nadzoru przed prefabrykacjq
wyrobow. W takim wypadku Inspektor nadzoru wraz projektantem podejmie stosowng decyzje. W przypadku stwierdzenia
wad i zabrudzen w wykonaniu o$ciezy, nalezy je naprawi¢ i oczyscic.

5.2.2. Prefabrykacja.

Drzwi jako gotowy wyréb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacjg, malowaniem itp.) nalezy przygotowaé fabrycznie.
Gotowy wyrdb nalezy oznaczy¢ w sposob czytelny dla prawidtowego montazu. Okucia, zamki, klamki itp. przygotowuje sie
odrebnie.

5.2.3. Montaz stolarki okiennej

Okna nalezy wstawi¢ na podktadkach drewnianych w przygotowane i oczyszczone otwory (oScieza), ustawi¢ w pionie i
poziomie (w trzech ptaszczyznach) i zamocowaé. Dopuszczalne odchylenie o$cieznic od pionu i poziomu nie moze byé
wieksze niz 2mm. Zamocowania oscieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikéw jak: zaczepy, kotwy, tuleje rozpieralne itp.
Mocowanie za pomocg gwozdzi poprzez oscieznice do osciezy jest zabronione. Rozmieszczenie i liczbe punktow do
mocowania nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang stabilnos¢ i trwatos¢. Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢
wypoziomowanie i prawidtowo$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny otwiera¢ sie swobodnie,
ale pozostawa¢ nieruchome w dowolnym wychyleniu, a okucia powinny dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskaé
skrzydta do oscieznicy. Otwieranie powinno odbywaé sie do wewnatrz pomieszczen. Nalezy wykona¢ parapety wewnetrzne.
Drewniane parapety mocuje sie za pomocg rozpreznej pianki poliuretanowej. Nanosi si¢ jq poprzez plastikowa rurke
umieszczang w dyszy. Wyciénieta z puszki pianka kilkakrotnie zwigksza swojg objeto$¢. Po krétkim czasie twardnieje i
mozna wtedy odcinac jej nadmiar zwyklym nozem. Przy montazu parapetéw najlepiej uzywaé pianek niskorozpreznych,
dwusktadnikowych lub uniwersalnego kleju montazowego.

Parapety zewnetrzne wykona¢ z ksztaltek ceramicznych. Podioze pod ksztattki musi by¢ stabilne, wyrédwnane i
oczyszczone. Uktadane plytki nie moga bezposrednio dotykac elementdw konstrukcji metalowych, oscieznic, muréw, szkta —
nalezy w tych miejscach zastosowa¢ szczeline wypetniong fugami elastycznymi — np. silikonem. Podczas ukfadania
parapetu nalezy stosowa¢ listwe montazowg umieszczong pod najbardziej wystajacq czescig ksztaltki. W ten sposéb
poziomowaé caty parapet. Podokienniki uktada¢ pod katem, aby woda opadowa mogta swobodnie sptywa¢ z powierzchni
parapetu. Zaleca sie, aby kat zawarty pomiedzy ptaszczyzng muru a plytkg wynosit min. 10°. Przy ukfadaniu ptytek stosowaé
zaprawy klejace do ptytek ceramicznych. Zaprawa musi by¢ elastyczna, mrozoodporna i stosowana zgodnie z zaleceniami
producenta kleju. Nie wypetnia¢ szczelin klejem, nalezy w tych miejscach zastosowac elastyczne oraz mrozoodporne fugi.
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Szeroko$¢ fugi — min. 2 mm. Po zafugowaniu catg powierzchnig nalezy zmy¢ czystg woda.

Szczeliny pomiedzy oscieznicami, a oSciezami nalezy szczelnie wypetni¢ piankg poliuretanowa, a styk o$cieznicy z
parapetem uszczelni¢ silikonem. Okna, po ostatecznym osadzeniu nalezy wyposazy¢ w klamki i pozostaly osprzet. Na
koniec okna nalezy umy¢ i zamknag¢.

5.2.4. Montaz drzwi wewnetrznych i zewnetrznych.

Element gtowny oscieznic nalezy wstawi¢ w przygotowane i oczyszczone otwory (o$cieza), ustawi¢ w pionie i poziomie (w
trzech ptaszczyznach) i zamocowa¢ mechanicznie w miejscach docelowo niewidocznych. Po osadzeniu skrzydet nalezy
przeprowadzi¢ ich regulacje. Otwieranie zgodne z dokumentacjg, projektowa. Drzwi po ostatecznym osadzeniu nalezy
wyposazy¢ w klamki, zamki i pozostaty osprzet. Na koniec skrzydta i oScieznice nalezy umy¢ i zamknac.

5.2.5. Montaz okna z pustakdw szklanych.

Do montazu pustakow szklanych moga stuzy¢ specjalne krzyzyki z tworzywa ktdre pozwalajg estetycznie i starannie utozy¢
pustaki zachowujac jednakowe odstepy na fuge.Podstawowa metoda budowania konstrukcji z pustakéw szklanych jest
murowanie na zaprawie cementowej bez wapna. Zaprawa musi charakteryzowac sie m.in. odpowiednia przyczepnoscig i
elastyczno$cig, nalezy uzy¢ zaprawy specjalistycznej do montazu pustakéw.

1. Montaz konstrukcji nalezy zacza¢ od montazu listwy startowej, np.: listwy obwodowej lub ceownika stalowego, ktéry wraz
z pasami bocznymi i gérnym utworzy rame obwodowa (rozstaw kotkow rozporowych co 40-50 cm, nie mniej jak 3 kotki na
listwe).

2. Listwe obwodowa nalezy mocowac do podioza na sztywno. Sprawdzi¢ pion i poziom. Zagwarantuje to stabilno$¢ i
estetyke konstrukcji.

3. Dno listwy obwodowej nalezy wytozy¢ taSma dylatacyjna, a nastepnie montowaé zbrojenie obwodowe: drabinke
zbrojeniowa lub dwa prety 6 mm, podwigzujac je drutem wigzadtowym tak, aby nie opadto na dno listwy obwodowej.

4. Listwe obwodowa nalezy wypetni¢ zaprawa montazowa, tak aby wypetniona ona byta w catosci. Listwy mozna takze
zastgpic tradycyjnym murowanym cokotem, ktory wraz z pasem gérnym i pasami bocznymi utworzg rame obwodowg. Rama
obwodowa musi by¢ przezbrojona i w cato$ci zdylatowana. Zbrojenie ramy obwodowej wykonaé np. z dwéch pretow 8mm;
dylatacje po obwodzie: np. z dwdch warstw niepiaskowanej papy bitumicznej w cokole pianki poliuretanowej lub styropianu
w pasach bocznych i gérnym.

5. Na tak przygotowanym podtozu ulozy¢ pierwsza warstwe pustakoéw szklanych, rozpoczynajac od naroznika. Odlegtosci
miedzy pustakami utrzymujemy za pomocag krzyzykow dystansowych do pustakéw szklanych. Zaprawe najlepiej naktadac
na krawedz pustaka i po jego umieszczeniu w konstrukcji usunag jej nadmiar.

6. Catos¢ konstrukcji musi by¢ zazbrojona. W spoinach poziomych uktadamy drabinke zbrojeniowa lub dwa prety 6 mm,
natomiast w spoinach pionowych pojedyncze prety na przemian po wewnetrznej i zewnetrznej stronie. Konce zbrojenia
musza by¢ zakotwione w ramie obwodowe;.

7. Nadmiar zaprawy usuwac na biezaco, nie dopuszczajac do jej wyschniecia. Kazdg warstwe pustakow uktadac do
wymaganej wysokosci analogicznie jak pierwsza, pamietajac, aby zachowa¢ wzér pustakéw szklanych.

8. Po utozeniu ostatniego rzedu pustakéw nalezy oderwac ptytki po obu stronach krzyzykéw dystansowych. Biata zaprawa
zastepuje takze fuge lecz jesli chcemy $cianke wykoriczy¢ fugg kolorowa zbieramy nadmiar zaprawy ze spoin zostawiajac
wolna przestrzen ktorg uzupetniamy zaprawg do spoinowania. Czynno$¢ tg mozna wykona¢ na nastepny dzier za pomocg,
zapraw do spoinowania odpowiednich do szeroko$ci spoin.

Scianki z pustakéw szklanych nie nalezy faczyé na sztywno z innymi $cianami.

Pustaki nalezy uktada¢ warstwami poziomymi, najlepiej nie wiecej niz cztery warstwy

5.2.7. Obrébka wewnetrzna osciezy.

Obrobka osciezy polega na natozeniu zaprawy tynkarskiej po stronie wewnetrznej ramy okiennej lub drzwiowej. Przed
rozpoczeciem obrdbki osciezy nalezy obcigé nadmiar piany montazowej oraz usunag¢ kliny, a pozostate po nich otwory
uzupetni¢ piankg montazowa. Grubo$¢ obrdbki ociezy nie powinna przekracza¢ 15 - 20 mm. Zastosowanie grubszej
obrébki nie gwarantuje trwatego potaczenia z murem. Obrobka o$ciezy powinna by¢ wykonana starannie i estetycznie.
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby zachowac¢ jednakowe odlegto$ci krawedzi obrébki osciezy od wewnetrznej krawedzi ramy.
Zaleca sie, aby ta odlegto$¢ byta w granicach 15 - 35 mm na catym obwodzie ramy. W przypadku zastosowania do
wykonania obrobki oéciezy zaprawy tynkarskiej wewnatrz pomieszczenia zaleca sie stosowanie zapraw gipsowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej punkt 6.

Celem kontroli jest doprowadzenie do prowadzenia robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST i
odpowiednich norm oraz zapewnienie osiggniecia zatozonej jakoSci.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét.

Kontroli podlega w szczegdlno$ci zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacia projektowa;

- badanie dostaw materiatow,

- prawidtowo$¢ zamontowania,
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- przygotowania stolarki i Slusarki,

- wyposazenie w osprzet i dodatki,

- oczyszczenie,

Dla dokonania oceny jakosci wyrobow nalezy sprawdzié:

- zgodno$¢ wymiardw,

- jakos$¢ materiatéw, z ktérych stolarka zostata wykonana,

- prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

- sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonalno$¢ okuc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.8.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest
zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2 Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest:

metr kwadratowy [m2] w przypadku montazu stolarki okiennej i drzwiowe;j,

metr kwadratowy [m?] w przypadku montazu ptyt gipsowo — kartonowych,

metr [m] w przypadku parapetow wewnetrznych i zewnetrznych.

7.3. Zasady obmiarowania.

Stolarke obmierzamy w metrach kwadratowych w $wietle o$cieznic, a w przypadku braku o$cieznic w $wietle zakrywanych

otworéw. OScieznice obmierzamy w sztukach.

Powierzchnie Scian z ptyt gipsowo — kartonowych oblicza sie¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie

surowym i wysoko$ci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacii.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest
mnigjsza niz 0,5 m. WielkoSci obmiarowe suchych tynkéw okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z

uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.8. ODBIORY ROBOT

8.1 Ogélne zasady odbioréw robét.
Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej punkt 9.

Odbidr robot polega na sprawdzeniu wymiardw konstrukcji oraz wynikow badan laboratoryjnych.
8.2 Wymagania szczegotowe odbioréw robot.

Dla stwierdzenia zgodnosci wymiaréw nalezy poréwna¢ wyniki z dokumentacjg projektowa, z uwzglednieniem odchytek

podanych w ponizszej tablicy.

WYMIARY TOLEROWANE OKNA,NASWIETLA DRZWI
wymiar zewnetrzny o$cieznicy £ 5mm +5mm
s o do 1m £ 2mm * 2mm
oScieznica w Swietle —
powyzej 1m + 3mm 1 3mm
réznica dtugosci do 1m 1 1
przeciwlegtych
elementow
oScieznicy mierzona w powyzej 1 m 9 9
Swietle
szeroko$¢ do 1m + 1mm + 1mm
skrzydto we wrebie powyzej 1 m +2mm +2mm
wysokos$¢ powyzej 1 m 1 2mm +2mm
réznica diugosci do 1m 2 -
przekatnych skrzydet 1do2m 3 3
we wrebie 0 wymiarach: powyzej 2m 3 4
szeroko$¢ 50mm +1mm + 1mm
orzekroje elementow powyzej 50mm £ 2mm +:2mm
grubo$¢ do 40mm +1mm + 1mm
powyzej 40mm £ 2mm +1mm
grubos¢ skrzydta - + 1mm
Dopuszczalne luzy miedzy skrzydtami 2mm 2mm
Dopuszczalne luzy miedzy skrzydtami a o$cieznicg 1mm 1mm

55



Dopuszczalne odchylenia dla gtadzi gipsowych
- odchytka od linii prostej nie wiecej niz 2 mm i w liczbie nie wiecej niz 2 na 2-m facie,
- odchytka od kierunku pionowego - nie wigksze niz 1,5 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5

m wysokosci,

- odchytka od kierunku poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi (§cianami).

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. 0gdIne zasady pfatnosci.
Ogolne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej punkcie 10.

9.2. Sktadniki cen:
Cena robét obejmuije:

9.2.1. W przypadku montazu stolarki okiennej i drzwiowej,
- inwentaryzacje wymiaréw na budowie,

- dostawe materiatow,

- przygotowanie stanowiska roboczego,
- osadzenie elementéw w otworach wraz z uszczelnieniem,
- osadzenie i regulacje skrzydet,

- montaz okué,

- obrobki z ptyt gipsowo-kartonowych,
- badania na budowie i laboratoryjne,

usunigcie resztek | materiatéw i posprzatanie stanowiska roboczego.
9 2.2. W przypadku montazu parapetow

inwentaryzacje wymiaréw na budowie,

- dostawe materiatow,

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- osadzenie elementow ,

- badania na budowie i laboratoryjne,
- usuniecie resztek i materiatéw i posprzatanie stanowiska roboczego.

10.PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1 Zwigzane normatywy.

WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogéine:
l. Rozdziat 1 - Warunki Ogélne Wykonania
2, Rozdziat 28 — Stolarka budowlana i szklenie

10.2 Zalecane normy.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie w tym w szczegdinosci:

EN 14351-1:2006 + A1:2010

Okna i drzwi. Norma wyrobu, wiasciwo$ci eksploatacyjne. Czes$¢ 1:
Okna i drzwi zewnetrzne bez whasciwosci dotyczacych odpornosci
ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

PN-EN 14411:2013-04

Plytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwo$ci, ocena zgodnosci
i znakowanie

PN-EN 179:2008

Okucia budowlane. Zamkniecia awaryjne do wyjs¢ uruchamiane klamka,
lub ptytkg naciskowa, przeznaczone do stosowania na drogach
ewakuacyjnych. Wymagania i metody badan.

PN-EN 520:2004+A1:2009

Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;
z procesow produkcji betonu.

PN-EN 1279-5:2005+A2:2010

Szkto w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone. Czes¢ 5: Ocena
zgodno$ci.

PN-EN 12004:2007+A1:2012

Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie.

PN-EN 12150-2:2004

Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkto
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sodowo-wapniowo-krzemianowe. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci wyrobu z
norma.

PN-EN 13279-1:2008

Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.

PN-EN 13659:2004+A1:2008

Zaluzje. Wymagania eksploatacyjne tacznie z bezpieczenstwem.

PN-EN 14566:2008+A1:2009

taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych.
Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 13963-2005

Materiaty do spoinowania plyt gipsowo-kartonowych. Definicje,
wymagania i metody badan.

57



454-7

TYNKI WEWNETRZNE | WYPRAWY ZEWNETRZNE
WRAZ Z OCIEPLENIEM

CPV- 454100004 Tynkowanie

CPV- 45450000-6 Bezspoinowe systemy ocieplania budynkow
CPV-45265212-3 Kamieniarskie roboty wykonczeniowe
CPV-45431000-9 Kfadzenie ptytek
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i przyjecia termoizolacji, tynkéw
i gtadzi oraz oktadzin kamiennych, zewnetrznych, w ramach budowy budynku biurowego Nadlesnictwa Rézarisko.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

1.3.1. wykonania tynkéw wewnetrznych kategorii Ill z zaprawy cementowo-wapiennej w technologii tradycyjnej,
1.3.2. wykonania gtadzi szpachlowych,

1.3.3. wykonanie ocieplenia $cian fundamentowych budynku styropianem XPS gr. 10 cm,

1.3.4. wykonanie wyprawy zewnetrznej wraz z ociepleniem ze styropianu EPS 70 gr. 15 cm,

1.3.5. wykonanie okfadziny cokotdw z ptytek elewacyjnych, klinkierowych,

1.3.6. wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg
Techniczng p. 1.6.

1.5. Wymania ogoélne dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.1.7. Niniejsza
specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem robét tynkowych, z przygotowaniem starego podtoza oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi SST i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2. Wymagania szczegdtowe.

2.2.1. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymogami normy PN-EN 998-2:2008 Wymagania dotyczace zapraw do
muréw — Cze$¢ 2: Zaprawa murarska.

- Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu,
tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-EN 13242
Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym. Za zgodg zarzadzajacego realizacjg umowy mozna stosowa¢ cement z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25, pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego. Ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowych sktadnikow zaprawy nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa
tynkarska

Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normyPN-90/14501"Zaprawy budowlane zwykte” lub
aprobatom technicznym.
2.2.2. Zaprawy silikonowe.
Cienkowarstwowy tynk silikonowy barwiony w masie.
Tynk cienkowarstwowy do wykonywania wypraw o dekoracyjnej fakturze baranka. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw. Zalecany jako warstwa elewacyjna podczas wykonywania ocieplef budynkow przy uzyciu styropianu, ptyt XPS
lub ptyt z wetny mineralnej. Na elewacje szczeg6lnie narazone na zabrudzenia w trakcie eksploatacji - doskonale sprawdzi
sie na budynkach usytuowanych w poblizu ruchliwych drég, w miastach i na terenach o duzym zanieczyszczeniu Srodowiska
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oraz w otoczeniu terendw zielonych.

Gtowne parametry:

- zuzycie: od 2,5 kg/m2

- przyczepno$¢: min. 0,35 N / mm?

- faktura baranka,

- kruszywo do 1,5 mm

- kolor — biaty.

WLASCIWOSCI:

- Nowoczesny tynk silikonowy na bazie najnowszej generaciji zywic siloksanowych.

- Odporny na osadzanie sie zanieczyszczen z otoczenia — tworzy wyprawe o zwartej i nisko nasigkliwej budowie, ktéra
zapobiega wnikaniu wilgoci w strukture tynku. Dzigki temu jego powierzchnia dtuzej pozostaje sucha i utrudnia osadzanie sie
zanieczyszczen.

- Posiada zdolno$¢ do samoczynnego oczyszczania sie podczas opaddw — nie wymaga zatem czestych zabiegow
konserwujacych.

- Pozwala uzyskac gestq i bardzo wyrazistg strukture baranka o uziarnieniu do 1,5 mm.

- BIO OCHRONA - stwarza niesprzyjajace warunki dla rozwoju grzybdw i ple$ni ze wzgledu na niskg nasigkliwo$¢ i odczyn
kwasno-zasadowy.

- ELASTYCZNOSC | WYTRZYMALOSC - formulacja zapewniajaca zwigkszona elastycznosé i odporno$c na uderzenia
sprawia, ze tynk doskonale kompensuje naprezenia powstajace w przypadku uderzenia w jego powierzchnig, zachowuje
spojnos¢ i nie odpryskuje.

- TRWALOSC KOLOROW - zaawansowana technologia zapewnia trwato$¢ koloréw dzigki zastosowaniu nowoczesnych
pigmentow, komputerowo sterowanemu systemowi ich dozowania oraz procesowi produkcyjnemu pod ciggtg kontrolg - tynk
dtuzej zachowuije pierwotng kolorystyke, jest tez bardziej odporny na blakniecie i dziatanie promieni UV.

- PRZYJAZNY SRODOWISKU - receptura tynku zostata zaprojektowana z uwzglednieniem aspektéw zréwnowazonego
rozwoju: w finalnym produkcie maksymalnie zredukowano zawarto$¢ lotnych substancji organicznych i zastosowano
wytacznie naturalne wypetniacze.

- ODPORNOSC NA SPEKANIA - zwiekszona odporo$¢, osiagnieta dzieki obecnosci rozproszonych mikrowtokien
petnigcych role skutecznego zbrojenia w catej objetosci tynku - tynk zabezpieczony jest przed ewentualnymi spekaniami na
skutek naprezen oraz naprzemiennego nagrzewania i wychtadzania powierzchni.

DANE TECHNICZNE:

Gestgsc gotowego wyrobu, ok. 1.9

g/lcm

Warto$¢ przenikania pary wodnej, g/m2d 15 <V2 =150
Dyfuzja w zaleznosci od grubo$ci warstwy powietrza, m 014<S4<14

Temperatura przygotowania masy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac, °C od +5 do +25

WYMAGANIA TECHNICZNE:

PN-EN 15824:2010
(EN 15824:2009)

Cienkowarstwowy tynk silikonowy rozcieficzalny wodg  do stosowania na $cianach zewnetrznych i wewnetrznych, stupach
i $cianach dziatowych

Reakcja na ogien — klasa A2-s1,d0
Przepuszczalno$¢ pary wodnej - kategoria V2 - $rednia

Absorpcja wody — kategoria W2 - $rednia
Przyczepno$é¢ =0,35 MPa

Trwato$¢ (odporno$¢ na zamrazanie-odmrazanie) Zgodnie z normg PN-EN 1062-3:2008,

dla absorpcji W2 < 0,5 kg/m2-h05 badanie odpornosci na
zamrazanie-odmrazanie nie jest konieczne.

Wsp6tczynnik przewodzenia ciepta ($rednia wartosé

tabelaryczna; P=90%) 0,67 W/mK (Ato.ay)

(EN 1745:2002 tab. A.12)

2.2.3. Gladz szpachlowa.

Do wykonywania gtadzi na powierzchni cian i sufitow oraz do miejscowego uzupetniania ubytkéw. Do stosowania wewnatrz
budynkéw, na podtozach mineralnych, w szczegdlno$ci gipsowych (tynki gipsowe, plyty gipsowo-kartonowe, bloczki
gipsowe), betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych. Nieréwne podtoza mineralne, w tym surowe
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mury z pustakow i cegly (ceramicznej, silikatowej, z betonu komérkowego), nalezy wcze$niej wyréwnac tynkiem. Zaprawy tej
nie stosuje sie na podtoza drewniane, metalowe i z tworzyw sztucznych.

Gtéwne wiasciwosci:

- jasny kolor,

- tatwa w obrébce,

- doskonata przyczepnosc,

- doskonate podtoze pod malowanie,

- naturalne pochodzenie.

Gtéwne parametry:

- przyczepno$¢ do podioza = 0,2 N/mm?

- wytrzymato$¢ na $ciskanie = 2,0 N/mm?

- wytrzymato$¢ na zginanie = 1,0 N/mm?

- zuzycie okoto 1,0 kg/m2 przy grubosci warstwy 1 mm

2.2.5. Piasek.

Piasek powinien spetia¢é wymagania normowe, nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych
wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-
2,0mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do wierzchnich warstw — rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przewicie 0,5 mm.

2.2.6. Woda.

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badah mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzywanie wod $ciekowych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.7.  Piyty styropianowe EPS 70 Fasada — $ciany nadziemia.

EPS 70 fasada to ptyty styropianowe o podwyzszonych parametrach technicznych (takich jak wytrzymato$¢ na zginanie,
wytrzymato$¢ na naprezenia Sciskajace, wytrzymato$¢ na rozrywanie). Ptyty dedykowane do wymagajacego klienta, dlatego
tez produkcja ptyt styropianowych EPS 70 fasada naktada na producenta konieczno$¢ stosowania bardziej rygorystycznych
rezimow technologicznych podczas ich produkcii.

DEKLAROWANE WEASCIWOSCI UZYTKOWE:

Zasadnicze charakterystyki Whasciwosci uzytkowe Zharmonizowana
specyfikacja
techniczna

Reakcja na ogien Reakcja na ogien E EN 13163:2012

Ciagte spalanie w postaci zarzenia | Ciggte spalanie w postaci zarzenia -

Przepuszczalnos¢ wody Nasigkliwo$¢ wody NPD

Uwolnienie sig substancji Uwolnienie sig substancji NPD

niebezpiecznych do Srodowiska niebezpiecznych

wewnetrznego

Wskaznik izolacyjno$ci od Sztywno$¢ dynamiczna NPD

dzwiekdw powietrznych

przenoszonych drogg

bezpo$rednig

Wskaznik pochtaniania dzwigku - -

Wskaznik izolacyjno$ci od Sztywno$¢ dynamiczna NPD

dzwiekdw uderzeniowych Grubo$¢, dL NPD

(dla podtdg) Scigliwosé NPD

Opor cieplny Opér cieplny 3,80

Wspétczynnik przewodzenia ciepta AD =0,039 W/imK
Tolerancja grubosci T1

Przepuszczalno$¢ pary wodnej Przenikanie pary wodne; NPD

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie Naprezenie Sciskajace przy 10% CS(10)70

odksztatceniu

Odksztatcenie w okreslonych NPD
warunkach obcigzenia $ciskajacego i
temperatury

Wytrzymato$¢ na Wytrzymato$¢ na zginanie BS115

rozcigganie/zginanie Wytrzymato$¢ na rozcigganie TR100
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prostopadle do powierzchni

czotowych
Trwato$¢ reakcji na ogien w funkcji | Trwato$¢ wtasciwosci Brak zmiany
ciepta, warunkéw atmosferycznych,
starzenia, degradacji
Trwato$¢ oporu ciepinego w funkcji | Opér cieplny-wspotczynnik Brak zmiany
ciepta, warunkdw atmosferycznych, | przewodzenia ciepta
starzenia, degradacji Trwato$¢ wiasciwosci Brak zmiany
Trwato$¢ wytrzymato$ci na Pelzanie przy $ciskaniu NPD
Sciskanie w funkcji starzenia i Odporno$¢ na zamrazanie NPD
degradacii - odmrazanie

Diugotrwata redukcja grubosci NPD

2.2.8.  Plyty styropianowe XPS - $ciany fundamentowe.

Nalezy stosowaé ptyty ze styropianu (polistyrenu ekspandowanego) ze styropianu ekstrudowanego XPS gr. 10 cm dla
§cian fundamentowych. Plyty powinny byé proste, nie uszkodzone, bez kawern gtebszych niz 5 mm. Ich struktura
powinna by¢ jednorodna na catej powierzchni, a granulki doktadnie ze sobg potaczone.

Dane techniczne dla XPS:

Gestos$é: = 30 kg/m?

Wspotczynnik przewodzenia ciepta: A < 0,035 W/mK (30-60 mm); 0,036 W/mK (80-120 mm)

Naprezenia Sciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym: CS(10/Y) 300 = 300 kPa

Zamknigtokomérkowosé: = 95 %

Modut elastyczno$ci: 12 N/mm?

Podcigganie kapilarne: 0

Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji: WD(V)5 < 5% (20 mm)

Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji: WD(V)3 < 3% (30-100 mm)

Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji: WD(V)1.5 < 1.5% (100-120 mm)

Odpornos¢ na cykle zamrazania i odmrazania po pdsorpcji wody przy dyfuzji: FTCD1

Klasa reakcji na ogien: E

Temperatura zastosowania: < 70°C.

2.2.9. Styropian ekspandowany EPS 200.

Dane techniczne ptyt z polistyrenu ekspandowanego EPS 200 powinny odpowiada¢ obowigzujacej dla tego typu wyrobow
normie PN-EN 13163:2009 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja’.

Specyfikacja techniczna:

[PN-EN 822] Dtugos¢ i szerokos¢: 1000 x 500 [mm] / £ 0,6%

[PN-EN 823] Grubos¢: 70 [mm]/ £ 2 [mm]

[PN-EN 824] Prostokatnos¢: + 5/1000 [mm]

[PN-EN 825] Ptaskos¢: + 10/1000 [mm]

[PN-EN 12089] Wytrzymato$¢ na zginanie: = 250 kPa

[PN-EN 826] Naprezenia Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: = 200 kPa

[PN-EN 1603] Stabilnos¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych (230 C, 50% wilgotnosci wzglednej) :
£0,5%

[PN-EN 1604] Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci (48h, 700 C) : < 2%

[PN-EN 1605] Odksztatcenie w okre$lonych warunkach obcigzenia Sciskajacego i temperatury: < 5%

[PN-EN 13163] Odksztatcenie wzgledne pefzania przy $ciskaniu < 2% przy réwnomiernym obcigzeniu uzytkowym nie
przekraczajacym 40 kPa.

[PN-EN 13501-1; PN-EN 1SO 11925-2] Klasa reakcji na ogien: E

[PN-EN 12667] Wspotczynnik przewodzenia ciepta AD < 0,036 W/mK

[PN-EN 12667] Op6r cieplny: Grubo$¢ ptyty - 70 mm: 1,90 RD [m2K/W]

Przeznaczenie i zakres stosowania:

Plyty z polistyrenu ekspandowanego EPS 200 mogg by¢ stosowane w budownictwie jako izolacja cieplna, w zestawach
wyrobow do wykonywania ocieplen np. dachdw, podtdg i Scian. Ptyty styropianowe nie powinny by¢ stosowane w miejscach,
gdzie bedg dtugotrwale poddane oddziatywaniu temperatury wyzszej niz 85°C.

2.2.10. Klej do ociepleni Scian zewnetrznych.

Biata zaprawa klejaca o zwiekszonej elastyczno$ci i przyczepnosci do mocowania ptyt styropianowych i wykonywania
warstwy zbrojonej, do stosowania wewnafrz i na zewnatrz oraz stosowany w ztozonym systemie izolacji ciepinej z
wyprawami tynkarskimi.

Gtéwne parametry:
- przyklejanie ptyt styropianowych 4 - 5 kg/m?
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- warstwa zbrojona na ptytach styropianowych 3 - 3,5 kg/m?2

- przyczepno$¢: beton = 0,25 MPa

- przyczepno$¢: styropian = 0,1 MPa

2.2.11. Siatka zbrojeniowa.

Stosowac siatke z wtokna szklanego, odporng na $rodowisko zasadowe.

2.2.12. Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe).

- profile cokotowe (startowe) — elementy aluminiowe, stuzace do systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni
$ciany, mocowane do podtoza za pomoca kotkdw rozporowych,

- narozniki ochronne- elementy z blachy aluminiowej z ramionami z siatki, stuzace do zabezpieczenia naroznikéw przed
uszkodzeniami mechanicznymi,

- kotki mocujace z tworzywa sztucznego do mocowania ptyt styropianowych.

2.2.13. Preparaty gruntujace.

Nalezy stosowac preparat systemowy celem regulacji podtoza.

Preparat gruntujacy stuzy do gruntowania podfozy wewnatrz i na zewnatrz budynkéw przed mocowaniem ptytek
ceramicznych, szpachlowaniem, malowaniem czy mocowaniem ptyt izolacji termicznej. Grunt nie zawiera rozpuszczalnika.
Zagruntowane podfoza (wszelkiego rodzaju tynki, betony, jastrychy) majg mniejsza nasigkliwo$¢, co zapobiega zbyt
szybkiemu przesychaniu zapraw klejacych, szpachléwek czy farb. Preparat wnika w podtoze i wigze ziarna kruszywa, nie
powoduje jednak zwigkszania parametrow wytrzymato$ciowych w catym przekroju podioza.

Wiasciwosci:

- wzmacnia powierzchniowo podtoze

- zmniejsza nasigkliwos¢ podtoza

- paroprzepuszczalny

- gotowy do uzycia

- do wnetrz i na zewnafrz.

2.2.17. Plytki elewacyjne klinkierowe - gtadkie.

Dane techniczne:

Faktura lica — gtadka.

Wymiary:

- 250x10x65 mm (podstawowa)

- 120x10x65 mm (potéwkowa)

- 250x120x10x65 mm (katowa).

Masa:

- ok. 0,36 kg/szt.

- ok. 0,12 kg/szt.

- ok. 0,52 kg/szt.

Zuzycie ok. 51 szt./m?, przy grubosci spoiny 10 mm.

Nasigkliwos¢ - < 10%.

Mrozoodporno$¢ — mrozoodporna.

2.2.18. Zaprawa klejowa do klinkieru.

Klej do ptytek klinkierowych stuzy do klejenia ptytek klinkierowych, gresu i niewrazliwego na wilgo¢ kamienia naturalnego, na
zewnatrz i wewnatrz budynku, na powierzchniach pionowych i poziomych.
Dane techniczne:

Maksymalny czas uzytkowania: okoto 8 godzin.

Temperatura stosowania: od +5°C do +35°C.

Czas schniecia otwartego: okoto 30 minut.

Korygowalno$¢: okoto 60 minut.

Spoinowanie na $cianach: po 4-8 godzinach.

Spoinowanie na podtogach: po 24 godzinach.

Obcigzenie ruchem pieszym: po 24 godzinach.

Petne obcigzenie: po 14 dniach.

Kolor; szary.

Przechowywanie: 12 miesiecy w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w suchym miejscu.
2.2.19. Fuga do Klinkieru.
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Elastyczna cementowa zaprawa do spoinowania ptytek wewnatrz i na zewnatrz, w zakresie od 0 do 6 mm.
KLASYFIKACJA WG NORMY PN-EN 13888.

Zaprawa jest zaprawg cementowg do fugowania o podwyzszonych parametrach, typu i klasy CG2WA.

ZAKRES STOSOWANIA:

Spoinowanie wewnafrz i na zewnatrz budynkoéw, $cian i posadzek z ptytek ceramicznych kazdego typu, gresu, klinkieru,
plytek z kamienia naturalnego, marmuru, granitu, konglomeratéw oraz mozaiki szklanej i marmurowe;.

WELASCIWOSCI TECHNICZNE:

Zaprawa do spoinowania jest mieszankg cementu, odpowiednio wyselekcjonowanych, drobnych kruszyw, zywic
syntetycznych, specjalnych dodatkéw oraz pigmentow.

Wymieszanie produktu z wodg w zalecanych proporcjach oraz jego prawidtowe zastosowanie powoduije, ze produkt
charakteryzuije sie nastepujacymi wtasciwosciami:

— hydrofobowos¢;

- duza wytrzymato$¢ na Sciskanie i zginanie oraz na powtarzajace si¢ cykle zamrazania-rozmrazania;

— gtadka powierzchnia spoiny, o niskiej chfonno$ci, fatwa do czyszczenia;

— wysoka odpornos¢ na $cieranie;

- duza odporno$¢ na kwasy o pH>3.

2.2.21. Klej do ptytek ceramicznych.

Zaprawa jest wysokoelastyczng, mrozo- i wodoodporng oraz odporng ha podgrzewanie zaprawa klejacq do stosowania
wewnatrz i na zewnatrz budynkdw. Jest produktem wydajnym, praktycznym, tatwym w uzyciu, nietoksycznym w trakcie
uzycia i podczas eksploatacii.

2.2.22. Fuga do ptytek ceramicznych.

Cementowa zaprawa do wypetniania spoin o szeroko$ci od 4 do 15 mm.

Wiasciwosci:

- uniwersalna w stosowaniu,

- wodo- i mrozoodporna,

- ekonomiczna w uzyciu.

2.2.23. Farba elewacyjna silikonowa.

Stosowana jako powtoka dekoracyjna i ochronna - réwniez na powierzchnie narazone na duze obcigzenia termiczne i
uzytkowe. Zalecana na $wieze tynki - umozliwia malowanie tynkow cienkowarstwowych mineralnych po 5 dniach od ich
wykonania.

WELASCIWOSCI:

BIO OCHRONA - stwarza niesprzyjajace warunki dla rozwoju grzybdw i plesni ze wzgledu na niskg nasigkliwos¢ i odczyn
kwasno-zasadowy.

- EFEKT PERLENIA - maksymalnie zmniejszona nasigkliwo$¢ woda - zaawansowana technologia na bazie dyspersji
silikonowej skutecznie chroni pomalowang farbg $ciane przed namakaniem.

- Tworzy powierzchnig odporng na przywieranie zanieczyszczen — powtoka farby jest niezwykle zwarta, mikroskopijnie
gtadka, dzieki czemu osiadajace na niej drobiny brudu oraz zarodniki grzyb6w fatwo tracq z nig kontakt i sg usuwane w
sposdb naturalny, wraz z deszczem i wiatrem.

- PRZYJAZNA SRODOWISKU - w trosce o $rodowisko naturalne receptura farby oparta jest o wylacznie naturalne
wypetniacze, z maksymalng redukcjg zawartosci substancii lotnych.

- Nie wymaga podktadu - pierwsza warstwa farby gruntuje podioze (dotyczy Swiezych tynkow).

- Paroprzepuszczalno$é — powtoka farby tworzy mikroporowatg — tzw. ,oddychajacq” strukture, zapewniajaca swobodny
transport pary wodnej przez malowang przegrode.

- Elastycznos¢ — wysoka odporno$¢ na spekania i rysy, dzieki zdolnosci kompensaciji naprezen wynikajacych z rozne;
rozszerzalno$ci termicznej warstw podtoza.

- Stabilno$¢ uzytkowa - odpornosé na zwietrzenie, zmienne warunki atmosferyczne oraz agresywne sktadniki zawarte w
podtozu i Srodowisku naturalnym osiggnieta zostata dzieki kombinacji spoiw - farba faczy w sobie zalety farb krzemianowych
i dyspersyjnych, wysoka elastyczno$¢, doskonatg paroprzepuszczalno$c, niskg nasigkliwo$¢ oraz odpornos$é na $cieranie.
- Kolorystyka — wg dokumentacji projektowej.

DANE TECHNICZNE:

Farba silikonowa produkowana jest na bazie specjalnie wyselekcjonowanej dyspersji polimerowej oraz wysokogatunkowych
wypetniaczy i pigmentow. Farba zewnetrzna na mury: maksymalna zawartos¢ LZO (VOC) w produkcie < 39,9 g/l,
dopuszczalna zawarto$¢ LZO (VOC) 40 g/l.

Gestos¢ farby ok. 1,4 kg/dm3
Stopien przyczepno$ci (wg PN-80/C-81531) 1
Sd <014 m

Temperatura przygotowania farby oraz podioza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +30 °C
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Naktadanie kolejnej warstwy po ok. 6 h

Czas schniecia od2do6h
Parametry farby w oparciu o norme EN 1062-1:2004.
Potysk G Gs- mat
Grubo$¢ powtoki E Es- 100<E
Wielkos¢ ziarna St —drobne < 100um
Wspbdtczynnik przenikania pary wodnej V ?r5e<d\r/12|2 d
mata

Przepuszczalno$¢ wody W W< 0,1 [kg/m2hos]
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.3.

3.2. Wymagania szczegdtowe.

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw, oktadzin zewnetrznych oraz ocieplenia powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rusztowania,

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikow na wode,

- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciggiem budowlanym lub windg do transportu pionowego,

- wiertarki,

- pity tarczowe do docinania granitu,

- sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.4

4.2. Wymagania szczegotowe.

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane workowane
mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami)

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacymi je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

- Materiaty w workach i pojemnikach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).

- Srodki gruntujace, gotowe masy i zaprawy przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach, zabezpieczonych przed
bezpo$rednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta.

- Materialy suche przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach w warunkach suchych przez okres wskazany
przez producenta.

- Piyty ze styropianu przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkdw
atmosferycznych.

- Siatki zbrojeniowe, listwy, profile, kotki itp. Przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i
zanieczyszczeniem mechanicznym.

- Plytki klinkierowe powinny by¢ sktadowane na podtozu wyréwnanym i odwodnionym. Plytki powinny byé posegregowane
wg rodzajow i wymiaréw. Plytki prostokatne powinny by¢ ustawione na jednym z diuzszych bokéw, powierzchniami
obrobionymi do siebie. Plytki nalezy ustawia¢ na podktadach drewnianych i zabezpieczy¢ krawedzie przed uszkodzeniem
przektadkami.

- Ptytki klinkierowe powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogdlne wykonania robét.

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p. 5.
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5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.

5.2.1. Warunki przystapienia do rob6t:

- przed przystapieniem do wykonania robét tynkowych powinny byé zakoficzone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice okienne i drzwiowe,

- tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej
00C.

- w nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur”

- zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dzienne,

- w okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia tj. w ciggu 1 tygodnia
zwilzane woda.

5.2.2. Przygotowania podtoza.

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normowym.

Spoiny w murach:

- w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5-
10mm,

- bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji
tiustych, plamy z substanciji tustych mozna usuna¢ 10% roztworem szarego mydta,

- nadmiernie suchg powierzchnig nalezy zwilzy¢ woda,

5.2.3. Wykonanie tynkow zwyktych - wewnetrznych.

- Tynki zwykte kategorii 1l nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy.

- Tynk tréjwarstwowy powinien skfada¢ sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug
pasow i listew kierunkowych.

- Gtadz nalezy nanosic, po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

- Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo — wapienne: tynkdw nie narazonych na zawilgocenie — w
proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz zewnetrznych— w proporcji 1:1:2.

- Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew naroznikowych.

Wykonanie wewnetrznych tynkdw zwyktych kat. Il .

Przewiduje sie wykonanie tynkow wewnetrznych z zaprawy cementowo — wapiennej kat. Ill na $cianach i stropach w
budynku.

5.2.4. Ocieplenie $cian budynku wraz z wykonaniem wyprawy zewnetrznej.

Docieplenie Scian mozna rozpocza¢ od zamocowania listew cokotowych. Listwy stanowig montazowe podparcie pierwszego
rzedu plyt izolacji cieplnej, utatwiajg zachowanie réwnomiernego poziomu kolejnych warstw, wzmacniajg dolng krawedz
systemu, a wyksztatcony na dolnej krawedzi kapinos nie dopuszcza do zaciekow wody na cokole. Listwa powinna by¢
mocowana poziomo na cokole budynku, nie nizej niz 30 cm nad poziomem gruntu, co zapewnia ochrone przed wptywem
podciggania wilgoci, a takze chroni przed zabrudzeniami — drobinkami bfota, nanoszonymi przez krople deszczu, odbijajace
sie od gruntu. Profile cokolowe dostosowane sg swoimi wymiarami do réznej grubosci ptyt izolacji termicznej, a
produkowane sg z aluminium lub PVC. Zamiast listew cokotowych dopuszcza sie stosowanie paséw siatki pancernej badz
dwaoch warstw siatki z widkna szklanego.

W przypadku réwnych podtozy, do naktadania zaprawy mozna uzy¢ pacy o zebach 12 mm — klej nanosi sie wéwczas
bezpo$rednio na ptyte, a nie na podtoze. W przypadku mniej réwnych podtozy zaprawa klejaca powinna by¢ roztozona na
powierzchni ptyty metodag ,pasmowo-punktowg” — w postaci pryzmy obwodowej utozonej wzdituz krawedzi ptyty na co
najmniej 3 cm szerokosci i kilku plackéw zaprawy o $rednicy 8 - 12 cm rozmieszczonych centralnie na powierzchni ptyty.
Pasmo obwodowe umieszcza sie w takiej odlegtosci od krawedzi, zeby po doci$nieciu ptyty do Sciany zaprawa nie wycisneta
sie poza obrys i krawedzie boczne. Naniesiona na ptyte zaprawa klejgca powinna pokrywac co najmniej 40% jej powierzchni
(po dobiciu ptyty do podfoza - min. 60%). Przyklejanie izolacji termicznej nalezy zaczac od naroza budynku. Pierwszy rzad
ptyt mocuje sie opierajac go na listwie startowej, kolejne stosujac przewigzanie spoin w tzw. cegietke w ptaszczyznie $ciany i
w narozach budynku. Niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworow
na elewacji. Po natoZeniu zaprawy, ptyte nalezy przytozy¢ do podtoza, dosuwajac jg szczelnie do juz przyklejonych ptyt i
docisnac, pamietajac o kontroli ptaszczyzn przy pomocy poziomicy. Jezeli zaprawa klejaca wycisnie sie poza obrys piyty,
nalezy ja usuna¢. W sytuacji gdy pomigdzy sasiadujacymi plytami stwierdzono szczeliny, zalecane jest wypetnienie ich
odpowiednio docietymi paskami styropianu, ewentualnie pianke poliuretanowg o niskim stopniu rozprezania.

Powierzchnia ptyt izolacyjnych po ich zamocowaniu do podtoza powinna by¢ réwna, dlatego po zwigzaniu zaprawy
mocujacej plyty (po ok. 24 h) mozna przystapi¢ do szlifowania ich powierzchni tarkg lub paca obtozong grubym papierem
Sciernym. Likwidowane sg wtedy ewentualne uskoki krawedzi ptyt. W przypadku styropianu, w sytuacji gdy od ich
przyklejenia mineto ok. 3 miesigce, szlifowanie i usuniecie ewentualnego nalotu powierzchniowego jest obligatoryjne.
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W celu zwiekszenia odpornosci uktadu warstw ociepleniowych na uszkodzenia mechaniczne, umozliwienia swobodnego
odprowadzania wody oraz profesjonalnego wykonania dylatacji, na zamocowanej warstwie termoizolacyjnej nalezy
zamontowac¢ profile wykoriczeniowe. Profile te montuje sie we wszystkich szczegdlnych miejscach elewacji, takich jak:
narozniki, o$cieza, parapety itp. Profile te mozna mocowac takze rownoczes$nie z zatapianiem siatki w warstwie zbrojonej
systemu. Do mocowania profili nalezy wykorzysta¢ zaprawe klejaca.

Do mocowania za pomoca tacznikow mechanicznych mozna przystapic po uptywie ok. 24 godzin od przyklejenia ptyt. W
uktadach ociepleniowych z ptytami styropianowymi zalecane sg taczniki tworzywowe z trzpieniem plastikowym.
Szczegdbtowe informacije o ilosci tacznikdw, ich diugosci i gtebokosci zakotwienia oraz rozmieszczeniu powinny by¢
okreslone w projekcie technicznym ocieplenia, z uwzglednieniem wymagan producentéw zaréwno styropianu jak i kotkdw.
Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od zamocowania ptyt. W tym celu, na
przyklejonych plytach izolacii cieplnej, naktada sie zaprawe klejaca, ktéra nastepnie profiluje sie pacg zebatg o wielkosci
zebow 10-12 mm. Klej nalezy rozprowadzac pionowymi pasami o szeroko$ci nieco wigkszej niz szeroko$¢ stosowanej siatki.
Nastepnie, zaczynajac prace od géry, do tak przygotowanej warstwy przyktada sie kolejne pasy siatki zbrojacej i w kilku
miejscach na caftej dtugosci zatapia je w kleju. Sasiadujace pasy siatki musza by¢ uktadane z zaktadem min. 10 cm zaréwno
w pionie jak i w poziomie, a na narozach min.15 cm. Zaktady siatki nie moga sie réwniez pokrywac ze spoinami pomiedzy
ptytami izolacji ciepinej. Po przytozeniu siatki nalezy jq doktadnie zatopi¢ w warstwie kleju. W celu rbwnomiernego zatopienia
siatki klej wyciska sie prowadzong od gory, lekko nachylong paca, w kierunku od Srodka pasa siatki na boki. Prawidtowo
zatopiona siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni kleju i nie powinna
bezpo$rednio stykac sie z powierzchnig piyt.

Wykonanie wyprawy elewacyjne;j:

Zewnetrzng warstwe stanowi wyprawa z tynku mineralno-silikonowego. Do wykonania warstwy wykornczeniowej mozna
przystapi¢ po okoto trzech dniach od natozenia warstwy zbrojonej.

Podtoze powinno by¢:

- stabilne,

- dostatecznie sztywne i odpowiednio dtugo sezonowane,

- suche,

- rowne,

- nierbwnosci i ubytki nalezy wypetni¢, stosujac zaprawy klejace do wykonywania warstwy zbrojonej w systemach ocieplen.
Przed naprawg podioze nalezy zagruntowaé preparatem gruntujgcym, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢
przyczepno$¢ tynku, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna.

Przed rozpoczeciem prac nalezy uwzgledni¢ zaréwno warunki atmosferyczne, w ktdrych prowadzone sg roboty, jak i
warunki, w ktérych przebiega¢ bedzie proces wigzania i wysychania tynku. W trakcie robét oraz po ich zakoniczeniu

(przez minimum 2 dni), otynkowane elementy nalezy ostania¢ siatkami zabezpieczajacymi przed ewentualnymi opadami i
zbyt szybkim wysychaniem, spowodowanym dziataniem wiatru i stofica. Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie opaddw
atmosferycznych. Zaleca sig réwniez, by nie rozpoczynaé robét, gdy prognozy pogody przewidujg w ciggu najblizszych dni
opady deszczu lub obnizenie temperatury ponizej +5 °C.

Przed przystapieniem do przygotowania masy tynkarskiej nalezy przygotowa¢ odpowiednig ilos¢ tynku, potrzebng do
natozenia tynku na powierzchnig catej Sciany w jednym procesie.

Mase naktada¢ na podtoze recznie w postaci warstwy o grubosci kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewne;.
Nadmiar materiatu nalezy $ciggna¢ z powrotem do wiadra i przemieszac.

Swiezo naniesiong masa nalezy zafakturowaé przy uzyciu pacy z tworzywa sztucznego. Efekt baranka uzyskuje sie
zacierajgc mase ruchami okreznymi.

Czas otwarty pracy (pomigdzy naciggnieciem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i
konsystenciji zaprawy. Nalezy do$wiadczalnie (dla danego typu podtoza i danej pogody) ustalic maksymalng powierzchnie
mozliwg do wykonania w jednym cyklu technologicznym (naciggniecie i zatarcie). Materiat nalezy naktada¢ metoda "mokre
na mokre", nie dopuszczajac do zaschniecia zatarte] partii przed naciggnieciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego
potgczenia bedzie widoczne. Przerwy technologiczne nalezy z géry zaplanowag, np.: w naroznikach i zatamaniach budynku,
pod rurami spustowymi itp. Tynkowang powierzchnie nalezy chroni¢ zaréwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania
tynku, przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadéw atmosferycznych.

Czas wysychania tynku zaleznie od podfoza, temperatury i wilgotno$ci wzglednej powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 godzin.
Temperatura podtoza i otoczenia, podczas wykonywania prac i wysychania tynku, powinna wynosi¢ od +5 °C

do +25 °C.

Narzedzia nalezy czy$ci¢ czystq wodg, bezpo$rednio po uzyciu.

5.2.5. Wykonanie cokotu z ptytek klinkierowych.

Spetnienie warunkéw wykonawczych i materiatowych decyduje o wieloletnim bezawaryjnym korzystaniu z oktadzin
klinkierowych. Uktadanie ptytek klinkierowych nalezy zleci¢ do$wiadczonej w tej kwestii ekipie. Przed rozpoczeciem prac z
koniecznosci docinek. Przed przyklejeniem ptytek nalezy je sprawdzi¢ pod wzgledem zgodnosci koloru, tolerancii
wymiarowych. W tym celu nalezy poréwnaé ptytki z réznych opakowan. Plytek klinkierowych nie nalezy namacza¢ przed
uktadaniem.

Podtoze, na ktérym bedg przyklejane ptytki powinno by¢:
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- Oczyszczone - bez zaplamien, zatluszczer lub innych zanieczyszczen zmniejszajgcych przyczepnosg.

- Réwne- bez spekan i znieksztatcen, moze by¢ wykonane ze spadkiem zapewniajacym odptyw wody.

- Niepodatne na odksztatcenia - czyli takie ktére jest odpowiednio przygotowane do obcigzen uzytkowych danej powierzchni.
- Stabilne - niepylace, niekruszace sie.

W przypadku znacznej chtonnosci podioza zaleca si¢ potozenie warstwy gruntujacej, tzw. warstwy szczepne;.

Zaprawa klejowa — odpowiednio dobrana zaprawa klejowa przeznaczona do klinkieru. Zaprawa powinna by¢ ktadziona takg
metoda, aby zapewni¢ 100% powierzchni przylegania /nie zaleca sie klejenia na ,placki” kleju. Grubo$¢ warstwy klejacej
musi by¢ zgodna z zaleceniami producenta kleju. Generalnie powinna to by¢ zaprawa elastyczna, co zapewni mozliwo$¢
rozszerzalno$ci termicznej plytki i zapobiegnie jej ,odparzaniu”

Fugowanie — Do plytek klinkierowych powinno sie stosowac¢ odpowiednio dobrang fuge dedykowang do klinkieru. Zaleca sie
wykonanie fug min 5mm.

Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ czy fuga nie pozostawia zabrudzen. Fugowanie nalezy rozpocza¢ po catkowitym
zwigzaniu zaprawy klejowej (zgodnie z zaleceniem producenta kleju). Pielegnacja — czynno$ci pielegnacyjne mozna
przeprowadzac standardowymi, ogdlnodostepnymi Srodkami czystosci. Wszystkie materiaty stosowane na zewnatrz muszq
by¢ mrozo i wodoodporne. Nalezy réwniez Scisle przestrzega¢ zalecen producentéw wszelkich materiatéw stuzacych do
wykonania poszczegélnych warstw czy uszczelnien. Zaleca sie stosowac rozwigzanie systemowe, najlepiej jednego
producenta. Wszelkie prace nalezy wykonywac¢ zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami sztuki budowlane;.

5.2.10. Wykonanie oktadzin posadzek z ptytek ceramicznych (gresowych).

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie, niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokoS¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny
by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa, szeroko$¢ wigksza niz potowa plytki. Zaprawa klejaca
musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego
naroznika lub od wyznaczonej linii. Zaprawe klejaca naktada sig na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie "prze-
czesuje" sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkoSci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow
i konsystencja zaprawy klejacej sprawiajg, ze zaprawa nie wyptywa spod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwg zaprawy klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w
ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy zaprawy klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkoSci
plytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu zaprawy klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnaC i
,mikroruchami” odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci $wiezej zaprawy klejowej po docidnieciu ptytki
uzyskuije sie efekt "przyssania". Wigksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na
zewnatrz warstwa zaprawy klejacej powinna pod catg powierzchnig plytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg
warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku, gdy krawedzie
ptytek sg nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuije sie
rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i
uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkag gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jako$ci wyktadziny i
zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét.
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robot i

przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru.

6.3 Badania w czasie robét.
Badania dla robot tynkowych.

68



Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencii,
powinny spetnia¢ wymagania normowe.
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Zamawiajacego.

6.4 Badania w czasie odbioru robét.

Badania tynkéw zwyktych oraz gtadzi gipsowych powinny umozliwia¢ oceng wszystkich wymagar normowych, a w
szczegoInosci:

- zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodporno$ci tynkdw zewnetrznych,

- przyczepno$ci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynkdw,

- wygladu powierzchni tynkow,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykoriczenia tynkdw na naroznikach, stykach i szczelinach, dylatacyjnych.

W wyniku obrobki wykonczeniowej powierzchnie ptytek ceramicznych powinny mie¢ regularny wyglad i odpowiadaé
okreslonemu wykoriczeniu na wszystkich powierzchniach.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét.

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg dokonywania
obmiardw, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoinych pozycji, jest zataczony do dokumentacii
przetargowej przedmiar robét.

7.2 Jednostka obmiaru.
Jednostkg obmiaru wszystkich rob6t objetych niniejszg SST jest metr kwadratowy [m?2].

7.3 Zasady obmiarowania.

7.3.1 Tynki.

Powierzchnie tynkdw i gtadzi oblicza sie jako iloczyn dtugo$ci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza do
warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych
elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw i gtadzi stropdw oblicza sie jako iloczyn w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nie otynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5m?2

7.3.2. Ocieplenie $cian.

Powierzchnie ocieplenia $cian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugo$ci Scian w stanie surowym
w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od dotu warstwy ocieplajacej do gérnej warstwy ocieplonej. Z powierzchni potraca
sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otwordw, doliczajac powierzchnie ocieplenia o$ciezy, obliczong w jako iloczyn
dlugosci ociezy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szeroko$ci wraz z grubo$cig ocieplenia w m? .

7.3.3. Oktadziny.

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w $wietle
$cian w stanie surowym. W przypadku rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacjg techniczng a stanem faktycznym, powierzchnie
oblicza sie wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej p. 9.

8.1. Odbior podioza.
Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do kazdego rodzaju robot.
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Jezeli odbior podioza do robdt tynkowych odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania nalezy je zwilzy¢ woda,.

8.2. Odbiér robét objetych SST.

8.2.1.  Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

8.2.2.  Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci konturalnej dwumetrowe;j faty.

8.2.3.  Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku dla robét tynkowych pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2mm
na 1mb i og6tem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu, poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3mm na 1mb i
ogdtem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi

8.24.  Dopuszczalne odchylenia dla gtadzi gipsowych:

- odchytka od linii prostej nie wigcej niz 2 mm i w liczbie nie wiecej niz 2 na 2-m tacie,

- odchytka od kierunku pionowego - nie wigksze niz 1,5 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5

m wysokosci,

- odchytka od kierunku poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i og6tem nie wigcej niz 3 mm na catej powierzchni miedzy

przegrodami pionowymi (§cianami).

8.2.5.  Niedopuszczalne sg nastepujgce wady dla robét tynkowych :

- wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do

podioza.

8.2.6.  Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa i SST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie

badania i pomiary oméwione w p.6 daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty

objete niniejsza specyfikacjq nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych
rozwigzan:

- przedmiot odbioru poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci np. tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej

kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk, oktadzine lub powtoke izolacyjng i ponownie

wykona¢ dany rodzaj robét.

8.2.7.  Odbidr gotowych robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,

- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Ogoline zasady odbiorow robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej p. 10.
9.2.Cena robot obejmuije:

9.2.1 w przypadku tynkow tradycyjnych:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy

- dostawe materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajacego obstugi etatowe;,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- przygotowanie podtoza,

- montaz listew,

- naniesienie obrzutki cementowe;j,

- przygotowanie i narzucenie zaprawy tynkarskiej,

- zatarcie tynku,

- wykonanie gtadzi,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- 0czyszczenie miejsca pracy,

- badania na budowie i laboratoryjnych,,

9.2.2 w przypadku robét ociepleniowych:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,
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- dostawe materiatow i sprzetu,

- przyklejenie ocieplenia,

- dodatkowe zakotkowanie ptyt izolacyjnych,

- wtopienie siatki zbrojeniowej,

- wykonanie wypraw cienkowarstwowych,

- wykonania malowania farbami akrylowymi,

- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,

- badania na budowie i laboratoryjne,

9.2.3 w przypadku wykonania wyprawy cienkowarstwowej:

- dostawe materiatow i sprzetu,

- oczyszczenie podtoza,,

- wtopienie siatki zbrojeniowej,

- wykonanie wypraw cienkowarstwowych,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,

- badania na budowie i laboratoryjne,

9.2.4. w przypadku oktadzin klinkierowych:

- dostawe materiatow,
- oczyszczenie podioza,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej, przyklejenie ptytek,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Zwigzane normatywy.

WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogdlne:

l. Rozdziat 1 - Warunki Ogéine Wykonania
3. Rozdziat 29 - Tynki.
4. Rozdziat 25 — Podtogi i posadzki.

10.2 Zalecane normy.

PN-EN 998-2:2008

Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Cze$¢ 2: Zaprawa murarska.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu.

PN-EN 13242

Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13163+A1:2015-03

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 197-1:2011

Cement — Cze$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.

PN-EN 413-1:2011

Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci.

PN-EN 998-2:2010

Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Cze$¢ 1: Zaprawa murarska.

P-EN 13139:2002

Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 15824:2009

Wymagania dotyczace tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych.

PN-EN 13658-1:2005

Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicie, wymagania i
metody badan. Czes$¢ 1: Tynki wewnetrzne.

PN-EN 13658-2:2005

Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje, wymagania i
metody badan. Czes$¢ 2: Tynki zewnetrzne.

PN-EN 1SO 10545-12:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci
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94-8

OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

CPV- 45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych
CPV-45421000-0 Sufity podwieszane
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace realizacji rob6t z piyt
gipsowo - kartonowych do wykonania w ramach rozbudowy budynku mieszkalnego jednorodzinnego przez dobudowe czesci
biurowej Nadlesnictwa Chojna.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umoZliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich robét z piyt gipsowo — kartonowych w projekcie budynku. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykoriczeniem robét z ptyt gipsowo — kartonowych.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét z zastosowaniem ptyt gipsowo — kartonowych:
1.3.1. wykonanie sufitéw podwieszonych w obrebie pomieszczen projektowanego biura.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogding Specyfikacjg
Techniczng p. 1.6.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Przy wykonywaniu sufitdw podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w instrukcjach
montazu opracowanych przez producenta.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi SST i poleceniami Zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw.
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej p.1.7.

2.2. Wymagania szczegdtowe.
2.2.1. Piyty gipsowo-kartonowe.
Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonych w normie PN-EN 520:2004+A1:2009 Piyty
gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.
Plyty przeznaczone sg do wykonywania oktadzin $cian i sufitow na konstrukcji metalowej, przed$cianek, $cian dziatowych i
sufitbw podwieszanych, suchego tynku na kleju gipsowym. Plyty wykonane z gipsu, ktérych powierzchnie i krawedzie,
obtozone sg specjainym kartonem. Grubo$¢ ptyty 1,5 mm, format 2000-3000x1200 mm (format plyty w zaleznosci od
wybranego producenta ptyt gipsowo-kartonowych).
Wrasciwosci:
1. Dopuszczalne odchytki wg PN-EN 520:
- szeroko$¢ - +/- 4 mm,
- dlugos€ - +/- 5 mm,
- grubos¢ - +0,5/ -0,5 mm,
- prostokatno$¢ koncow - <2,5 mm na m szeroko$ci ptyty.
2. Typ piyty = A.
3. Reakcja na ogieni zgodnie z EN 13501-1 — A2-s1,d0.
4. Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej u:

- sucha -10,

- wilgotna — 4.
5. Wspotczynnik przenikania ciepta A - W(mK) - 0,25.
6. GestoS¢ objetosciowa przy grubosci ptyty 12,5 mm - kg/m?- = 568.
7. Ciezar przy grubosci ptyty 12,5 mm - kg/m?-=7,1.
8. Obcigzenie niszczace przy grubosci ptyty 12,5 mm:

- kierunek podtuzny - N - = 550,

- kierunek prostopadty - N - = 210.

9. Maksymalna temperatura stosowania - °C - = 50.

2.2.2. Woda.
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Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzywanie wod $ciekowych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

ogien - A1.

2.2.3. Elementy rusztu stalowego.

Stosowac ruszt z profili zimno gietych, z blachy stalowej grubo$ci 0,6 mm, ocynkowanej. Rodzaje i miejsce stosowania
poszczegdlnych profili oraz sposéb ich mocowania powinien by¢ zgodny z wytycznymi producenta.

2.2.7. Gips szpachlowy.
Gips powinien odpowiada¢ normom. llo$¢ przygotowanego zaczynu powinna by¢ taka, aby mozna byto go wyrobi¢ w ciggu
10-15 minut, chyba, Ze producent stosuje opdzniacze i wtedy stosowac instrukcje producenta.

2.2.8. Tama spoinowa.

Stosowac taSme samoprzylepna z widkna szklanego.
2.2.9. Folia PE paroizolacyjna o grub. 0,2 mm.
Zastosowanie: jako warstwa izolacji paroszczelnej w dachach.
Parametry techniczne:
- Paroprzepuszczalno$é — grubo$¢ warstwy powietrza rbwnowazna dyfuzji pary wodnej SD - 82 + 100/-30 m
- Wytrzymato$¢ na rozciaganie - wzdtuz min. 65 N/50 mm
- w poprzek min. 70 N/50 mm

- Wydtuzenie - wzdtuz 270%

- w poprzek 480%
- Wodoszczelno$¢ spetnienie wymagan przy 2 kPa
Klasa reakcji na ogien - F wyrdb.
2.2.13. Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe).
- profile cokotowe (startowe) — elementy aluminiowe, stuzace do systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni
$ciany, mocowane do podioza za pomocg kotkéw rozporowych,
- narozniki ochronne- elementy z blachy aluminiowej z ramionami z siatki, stuzace do zabezpieczenia naroznikow przed
uszkodzeniami mechanicznymi,
- kotki mocujace z tworzywa sztucznego do mocowania ptyt styropianowych.
Zawiesia i wieszaki — regulowane wieszaki z drutu ocynkowanego, regulowane wieszaki ciegnowe oraz sztywne zawiesia.
Przy wyborze podwieszenia zawsze nalezy wzig¢ pod uwage dodatkowe obcigzenie uzytkowe ( z zachowaniem marginesu
bezpieczenstwa).
Listwa drewniana - to podstawowy sposéb na stworzenie maskownicy, obwodowej okalajacej swobodnie zwieszony sufit lub
jego fragment. Listwa obwodowa moze by¢ uzywana do absorberéw o grubosci 15, 20 i 40 mm.
Pozostate akcesoria —$ruby, profile, noze do krawedzi, wtazy inspekcyjne, tasmy uszczelniajace, kratki wentylacyjne itp.
Sufit podwieszany powinien spetnia¢ warunki: niepalnosci, pochtaniania dzwigku A/cwk 200 zgodnie z normg EN ISO 11654,
odpornosci na wilgo¢ i zmywalnosci.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.1.7.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw i innych robot objetych SST powinien wykazac sig mozliwo$cig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Wyroby nalezy dostarczaC w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywacé i transportowa¢ zgodnie z
instrukcja producenta, w sposob zapewniajacy niezmienno$¢ ich wlasciwosci technologicznych.

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych i sklejki.

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od
dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.
Wysokos$¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej dtugo$ci, naktadanych jeden na drugi.
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Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg
przewéz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm

Roztadunek ptyt powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu, co najmnie;
2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady og6lne wykonania rohot
Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p. 5.

5.2. Zasady szczeg6towe wykonania robét.

5.2.1 Warunki przystapienia do robét.

- Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne.
- Zaleca sie przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw, tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddéw.

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Zze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej O°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz sufitu podwieszanego z ptyt gipsowo-kartonowych.

5.3.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu.

Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy braé pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt jednowarstwowy;
natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nodnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w
stosunku do tych elementéw,

b) grubos¢ zastosowanych piyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw element6w rusztu warstwy nonej zalezy miedzy innymi od sztywno$ci piyt,

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw warstwy
nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (painy
czy niepalny) nie ma wplywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina
gipsowo-kartonowa.

5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru podstawowych
zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi ptyt
opieraly sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych
krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ piyt, nalezy je tak rozmiescic, by na
obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szeroko$ci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do
potowy diugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy no$nymi elemejntami rusztu.

Po zamocowaniu ptyt gipsowo — kartonowych wszystkie naroza zabezpieczy¢ katownikami ochronnymi. Styki ptyt zazbroi¢
siatkq z widkna szklanego.
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Styki i narozniki i wszelkie nieréwno$ci wyszpachlowac gipsem szpachlowym

5.3.3. Kotwienie rusztu.

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieri musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kwote.

Konstrukcje sufitow mogq zosta¢ podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego
rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowanie na
etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do
stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.3.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu.

Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte grubosci 12,5 mm. jesli tego wymagajg warunki ogniowe,
na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 mm. plyty gipsowo-kartonowe lub piyty z
wetny szklanej mogq by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw no$nych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementow no$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuije sie do profili stalowych blachowkretami.

5.3.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach.

Dopuszczalna rozpietos¢
Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania miedzy elementami no$nymi
[mm]
125 poprze(.:zny 500
podtuzny 420

Ruszt stanowigcy podioze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwoch warstw: dolnej stanowigce;
bezposrednie podioze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesSci "warstwg no$ng" oraz goérnej - dalej nazywanej "warstwg
gtéwng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyj-
nymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakoSci robdt podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.6.

Zasady kontroli powinien ustali¢c Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg za$wiadczenia o jako$ci wystawione
przez producenta oraz sprawdzeniu wiasciwo$ci technicznych na podstawie badan doraznych.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna byé zgodna z PN-EN 520:2004+A1:2009

Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rdwnos$¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotno$¢ i nasigkliwo$¢,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2.2. Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow oraz sufitéw podwieszanych kasetonowych powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg dokonywania
obmiaréw, okre$lajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycii, jest zataczony do dokumentacji
przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostka obmiaru.
Jednostkg obmiaru robét objetych ninigjsza SST jest: metr kwadratowy [m?].
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7.3. Zasady obmiarowania.

- Powierzchnie $cian z ptyt gipsowo - kartonowych oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci $cian w stanie
surowym i wysoko$ci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacii.

- Powierzchnig pilastrow i stupw oblicza sie w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

- Powierzchnig sufitdw oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

- Z powierzchni $cian z piyt sufitbw-k i sufitbw podwieszanych nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych
urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m.

- WielkoSci obmiarowe $cian z ptyt g-k i sufitbw podwieszanych okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORY ROBOT

8.1 Ogélne zasady odbioréw robét.

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej punkt 9.

Odbior robét polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukciji oraz wynikéw badan laboratoryjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii) daty pozytywne wyniki.

8.2. Wymagania przy odbiorze.

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122. "Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykoficzenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
posiadac rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy
przeprowadzaé¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty
kontrolnej o dtugo$ci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego
tynku powinien by¢ wykonywany z dokfadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizsze;
tabeli.

Odchylenie

powierzchni Odchylenie
suchego tynku , , , przecinajacych sie
od ptaszczyzny Qdchylemg powlerzchnl ptaszczyzn od kata

. : i krawedzi od kierunku o

i odchylenia przewidzianego
krawedzi od linii w dokumentac;ji

prostej

nie wieksze niz
1,5mmna1mb

nie wieksza niz
2 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 na
catej dtugosci taty
kontrolnej o dtugo-
§ci2mb

i ogbtem nie wiecej
niz 3 mm w pomiesz-
czeniach do 3,5 mm

wysokosci oraz nie

wigcej niz 4 mm

W pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wyso-

kosci

nie wieksze niz 2 mm
na 1 mb i ogbtem nie
wiecej niz 3 mm na
catej powierzchni
ograniczonej Scianami,
belkami itp.

nie wieksze niz
2mm na diugosci faty
kontrolnej 2m

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.4. Ogdlne zasady odbioréw robét.
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST w punkcie 10.
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9.2. Sktadniki ceny.
Cena robét obejmuije:
a) czynno$ci przygotowawcze:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbidrke rusztowar, o wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

b) wykonanie okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach z ksztattownikéw metalowych przymocowanie ptyt do

gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
€) czynno$ci wykorczeniowe:
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
- szpachlowanie potaczen i stykdw ptyt ze Scianami i stropami,
- zabezpieczenie spoin tasma z widkna szklanego,
- szpachlowanie i cyklinowanie wykoriczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Zwigzane normatywy.

WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogdine:
l. Rozdziat 1 - Warunki Ogéine Wykonania
2. Rozdziat 14 — Przegrody lekkie

10.2 Zalecane normy.
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
w tym w szczegdlno$ci:

PN-EN 520:2004+A1:2009 Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 13279-1:2008 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czg$¢ 1: Definicje i wymagania.

PN-EN 13658-1:2005 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicie, wymagania i
metody badan. Cze$¢ 1: Tynki wewnetrzne.

PN-EN 14195:2005 Elementy szkieletowej konstrukgji stalowej dla systemow z ptyt gipsowo-
kartonowych. Definicje, wymagania i metody badar.

PN-EN 14246:2006 Elementy gipsowe do sufitbw podwieszanych. Definicje, wymagania,

metody badan.

PN-EN 14353:2007+A1:2010 | Metalowe narozniki i profile specjaine do stosowania z ptytami gipsowo-
kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14566:2008+A1:2009 | Laczniki mechaniczne do konstrukcji z plyt gipsowo-kartonowych.
Definicje, wymagania i metody badan.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator-Poradnik "Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV - Krakéw 1996 .

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE - Nida Gips - wydanie 2002 r.
Instrukcje producentéw sufitow podwieszonych..
Aprobaty producentéw materiatow.
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454-9

ROBOTY MALARSKIE

CPV- 45442100-8 Roboty malarskie
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI.

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace realizacji rob6t malarskich w
ramach rozbudowy budynku mieszkalnego jednorodzinnego przez dobudowe czesci biurowej Nadlesnictwa Chojna.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich robét malarskich wykonywanych wewnatrz i na zewnatrz budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykoficzeniem robdt malarskich.

1.3. Zakres Robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg malowania:
1.3.1  Scian i sufitbw farbg emulsyjna,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgacymi normami i Ogolng Specyfikacjg Techniczna p.
1.6.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p.1.7. Ninigjsza
specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem robdt malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi SST i poleceniami Zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw.
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2. Wymagania szczegdtowe.

2.2.1. Farba emulsyjna.

Przeznaczenie:

Wewnetrzna farba emulsyjna - przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen (tynki
cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe).

Wyréb stanowi réwniez baze biatg i moze by¢ kolorowany w komputerowym systemie.
Cechy:

- Wysoka wydajnos¢.

- Zapewnia prawidtowe ,oddychanie” Scian.

- Ekologiczna.

- Nadaje $cianom estetyczny, matowy wyglad.

Dane techniczne:

Kolory biata

Wyglad powtoki matowa

llo§¢ warstw 2

Nanoszenie drugiej warstwy po 2h

Sposdb nanoszenia pedzel, watek lub natrysk
Wydajno$¢ przy jednej warstwie do 10 m2/l

2.2.2. Preparat gruntujacy.

Preparat gruntujacy stuzy do gruntowania podtozy wewnatrz i na zewnatrz budynkéw przed mocowaniem ptytek
ceramicznych, szpachlowaniem, malowaniem czy mocowaniem ptyt izolacji termicznej. Grunt nie zawiera rozpuszczalnika.
Zagruntowane podtoza (wszelkiego rodzaju tynki, betony, jastrychy) majg mniejszg nasigkliwo$¢, co zapobiega zbyt
szybkiemu przesychaniu zapraw klejacych, szpachlowek czy farb. Preparat wnika w podioze i wigze ziarna kruszywa, nie
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powoduje jednak zwigkszania parametrow wytrzymato$ciowych w catym przekroju podioza.
Wiasciwosci:

- wzmacnia powierzchniowo podtoze

- zmniejsza nasigkliwo$¢ podtoza

- paroprzepuszczalny

- gotowy do uzycia

- do wnetrz i na zewnatrz.

2.2.3. Materialy pomocnicze.

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

- rozciefczalniki, w tym: woda, terpentyna, spirytus denaturowany, inne rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie,

- Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- $rodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz norm.

2.2.4. Woda.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
"Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena-przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET.
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.3.

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania robét.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatow,
- drabinami,
- aparatem do nanoszenia powtok malarskich (przy takiej opcji wykonywania robot),
- szczotkami o sztywnym wiosiu lub drucianymi do czyszczenia podtoza,
- szpachlami i pacami metalowymi lub z tworzyw sztucznych,
- pedzle i watki,
- sprzetem pomocniczym,

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.4.

4.2 Wymagania szczegotowe.

Materiaty do wykonywania robot malarskich moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich
ochrone przed uszkodzeniami i oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych dla materiatow suchych.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady og6lne wykonania rohot

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1.

Przed przystapieniem do wykonania rob6t wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia szczegdtowy
Program Zapewnienia Jako$ci, uwzgledniajacy obowigzujace przepisy i przewidywane przez Wykonawce kolejnos¢ prac,
rozkfad sit i $rodkow, metod wykonania i kontroli robot.

5.2. Zasady szczego6towe wykonania robét.
5.2.1 Warunki przystapienia do robét malarskich.
Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych robét budowlanych oraz
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po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:
- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych
(bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.).
- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywaé po:
- wykonaniu tzw. biatego montazu,
- ulozeniu posadzek z przybiciem listew przysciennych i cokotéw, oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
5.2.2. Podioza pod malowanie.
5.2.2.1. Tynki cementowo-wapienne, szpachlowane gtadziami gipsowymi.
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN.70/B-1 01 00. Wszelkie uszkodzenia tynkéw
powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw
2) Wilgotno$¢ powierzchni tynkow nie powinna przekraczac, 6% - dla farb na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami
modyfikujgcych.
3) Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ czysta, sucha, odpylona, bez spekan.
4) Swieze tynki i podtoza silnie chtonace wode (gtadzie gipsowe, plyty gipsowo-kartonowe, podtoza nigdy niemalowane)
nalezy zagruntowac.
5.2.2.2. Plyty gipsowo — kartonowe.
Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé naprawione masg
szpachlowa, na ktorg wydana jest aprobata techniczna.
5.2.3 Ogolne warunki prowadzenia rob6t malarskich.
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich zewnetrznych),
- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek temperatury ponizej 0° C,
- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane
(nie wyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczag, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich
warto$ci podanych w pkt. 5.2.2.1.
5.2.4. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych.
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczac, kiedy podioza spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.2.2.1., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.2.3.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

5.3. Wymagania dotyczace powtok malarskich.
5.3.1. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb emulsyjnych.
Powioki z farb emulsyjnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywac podioza, bez prze$witdw, plam i odpryskow,

b) nie Scierac si¢ i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniana,

c) nie mie¢ $ladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych).
f)  nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powfokach:
a) chropowato$¢ powtoki odpowiadajq rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
b) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
c) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.4. Zakres wykonania robét.

5.4.1. Malowanie wewnetrzne farbami emulsyjnymi.

Nalezy malowa¢ $ciany i sufity wewnatrz budynku farbami emulsyjnymi w kolorach zgodnych z dokumentacjg projektowa.
Przed malowaniem nalezy Sciany i sufity zagruntowac¢ preparatem gruntujgcym zmniejszajacym chtonno$¢ podtoza.

Przed aplikacjg farby nalezy doktadnie wymiesza¢ zawarto$¢ pojemnika za pomoca wiertarki z mieszadtem przez okres
okoto 2 minut. Farbe nanosi¢ w minimum dwdch warstwach. Na podtozach nasigkliwych do naktadania pierwszej warstwy
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mozna wymieszaé farbe z max. 10% dodatkiem czystej wody. Druga, ewentualnie trzecig warstwe naktadac bez
rozcienczania. Pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw trzeba zachowa¢ co najmniej 12 godzinne przerwy technologiczne.
Farbe mozna nanosi¢ za pomocg pedzla, watka lub poprzez natryskiwanie. Nalezy zwroci¢ uwage na rownomierne
naktadanie farby. Nie uzywa¢ rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Na jednej ptaszczyznie pracowac bez przerw, stosujac farbe
o0 tym samym numerze szarzy produkcyjnej, umieszczonym na kazdym opakowaniu, albo zmieszac ze sobg zawarto$¢
pojemnikdw o réznych numerach szarz. Mozliwo$¢ aplikacji maszynowej. Zalecany typ maszyny np: Wagner PS 22 lub PS
30, dysza 517, ci$nienie od 160-200 bar, wydajno$¢ maszyny 12 I/min. Doktadnie zabezpiecza¢ (np. folig) powierzchnie,
ktdre nie sg przeznaczone do malowania np. okna, drzwi. Ostaniac krzewy, roéliny itp. Przypadkowe zachlapania
natychmiast, obficie zmywaé woda. Bezposrednio po uzyciu doktadnie umyé narzedzia woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p. 7.

6.2. Badania przed przystapieniem do robé6t malarskich.
Przed przystapieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robot, czy spetiajg OST.
6.2.1. Badania podtozy pod malowanie.
Badanie podtoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju nalezy wykonywa¢ w nastepujacych terminach:
- dla podioza betonowego nie wcze$niej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementdw przeznaczonych
do malowania.
Kontrolq powinny by¢ objete w przypadku:
podiozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,
- tynkéw zwyktych i pocienionych - zgodnos¢ z projektem, réwno$¢ i wyglad powierzchni, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotno$¢ tynku,
- plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotno$¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretow,
- elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Wyglad powierzchni podiozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czystg
reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwo$ci nalezy pobraé prébke
podtoza i okre$li¢ wilgotno$¢ metodaq suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot.

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z dokumentacjg projektowa,
ST i instrukcjami producentdéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét.
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robdt malarskich, w szczegolno$ci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjq projektowa, SST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacii
powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badar dokonanych przed przystapieniem do robét i w
trakcie ich wykonywania.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakoriczenia ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza, co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajacej 65%.
Ocena jakoSci powtok malarskich obejmuje:
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- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosSci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepno$ci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badarn powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5
m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kil ku krotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetiang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystapity $lady farby,

d) sprawdzenie odporno$ci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotka z twardej
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng
na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang prze$wity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3 i opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli Zamawiajgcego oraz Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét.

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg dokonywania
obmiardw, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoinych pozycji, jest zataczony do dokumentacii
przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru robét objetych ninigjsza SST jest: metr kwadratowy [m?].

7.3. Zasady obmiarowania.

Powierzchnie malowania oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza do
warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie w rozwinigciu tych
elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie malowania stropdw oblicza sig jako iloczyn w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma,

Z powierzchni malowanych nie potraca sie powierzchni nie otynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5m?

8. ODBIORY ROBOT.
8.1 Ogélne zasady odbioréw robét.
Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej punkt 9.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w
pkt. 6.4. niniejszej specyfikaciji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie,
okreslonymi w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z
dokumentacja projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robét malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢
zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu
prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢
w protokole podpisanym przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.

8.3. Odbiér czesciowy.

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej cze$ci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuije sie dla
zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedtug, zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym. Odbior czeSciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy.
Protokét odbioru czeSciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme
przewiduje.
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8.4.0dbior ostateczny (koncowy).

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (iloci), jakosci i
zgodno$ci z dokumentacija projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez Zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz dokona¢ oceny
wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powtoki z wymaganiami okre$lonymi
w pkt. 5.5 i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej, Zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku do ustaler umownych,

- wprzypadku, gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robdt malarskich, wykonaé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.

9. PODSTAWY PLATNOSCI.

9.1 Ogdlne zasady odbioréw robét.

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST w punkcie 10.
9.2. Sktadniki ceny.

Cena robét obejmuje:

- dostawe materiatow,

- oczyszczenie i przygotowanie podtoza,

- ewentualne szpachlowanie,

- ustawienie i rozebranie rusztowan,

- wytrasowanie zakresu prac,

- zabezpieczenie obszaru robét ( w tym wykonanie oston),
- zagruntowanie podfoza (opcja),

- malowanie powierzchni warstwami,

- usuniecie zabezpieczen i prace porzadkowe

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Zwigzane normatywy.

WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogéine:

l. Rozdziat 1 - Warunki Ogéine Wykonania.

2. Rozdziat 27 — Malowanie zewnetrzne i wewnetrzne.

10.2. Zalecane normy.

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
w tym w szczegdlnoSci:

1. | PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz
na mury i beton. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

2. | PN-EN ISO 2409:2007 Farby i lakiery. Badanie metodg siatki naciec.

3. | PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

4. | PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

5. | PN-C-81800: 1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.
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PN-C-81801 :1997

Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

PN-C-81901 :2002

Farby olejne i alkaidowe.

©|®© N>

PN-C-81913:1998

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002

Farby dyspersyjne do malowania wewnatrz budynkow.

_ [
- o

PN-EN 1 008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkciji betonu.




454-10

UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH |
SCIANACH

CPV-45430000 Pokrywanie podtég i Scian
CPV-45431000-9 Kfadzenie ptytek
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i przejecia, oktadzin wewnetrznych
ptytek ceramicznych na podiogach i Scianach wraz z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych w ramach rozbudowy
budynku mieszkalnego jednorodzinnego przez dobudowe czesci biurowej Nadlesnictwa Chojna.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza;

1.3.1 pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca forme architektoniczng oktadanych
elementow,

1.3.2 pokrycie podtdg ptytkami, ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg
Techniczng p. 1.6.

1.5. Wymania ogdlne dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.1.7. Niniejsza
specyfikacja obejmuje cato$¢ rob6t zwigzanych z wykonywaniem rob6t oktadzinowych oraz wykonania izolacii
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w pomieszczeniach mokrych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi SST i poleceniami Zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych

dokumentow wymaga akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.2.

2.2. Wymagania szczegotowe.
2.2.1. Plytki ceramiczne.

Piytki powinny odpowiada¢ wymaganiom normowym.
Na posadzkach w przedsionku, pomieszczeniu biurowym, w poczekalni ptytki ceramiczne — gres szkliwiony (np. kolekcja
everstone — firmy Nowa Gala lub inne o takich samych parametrach). Wymiary ptytek — 30 x 30. Dane techniczne:

Charakterystyka techniczna ptytek

Whasciwosci norma wymagania normy parametry osiggniete
Nasigkliwo$¢ wodna PN-EN ISO 10545 - 3 <0,5% <01 %
Wytrzymato$¢ na zginanie PN-EN ISO 10545 - 4 min. 35 N/mm2 ~ 45 N/mm2
Sita tamigca PN-EN ISO 10545 - 4 >1300 N ~2500 N
Odporno$¢ na Scieranie PN-EN ISO 10545 - 7 wymagane 4i5
Odpornos¢ na dziatanie Srodkow PN-EN ISO 10545 - 13 min. GB GA
domowego uzytku

Odpornos¢ na plamienie PN-EN ISO 10545 - 14 min. 3 5
Odpornos¢ chemiczna PN-EN ISO 10545-13 | Producent podaje klasyfikacje GLA, GHA
Odpornos¢ na pekniecia PN-EN ISO 10545 - 11 wymagane odporne
wioskowate

Mrozoodporno$¢ PN-EN ISO 10545 - 12 wymagane mrozoodporna
Antyposlizgowos$é - - R9

W wc na podtodze i $cianach plytki ceramiczne tazienkowe (np. kolekcja STEEL firmy Cersanit lub inne o podobnych

parametrach).
Cechy produktu:
Przeznaczenie Do tazienki, do innych pomieszczen, na zewnatrz
Do potozenia Na $ciane i na podioge
Wzér Inny
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Klasa Scieralno$ci 4

Rodzaj pytki Ptytka podtogowa
Odporno$¢ na plamienie 4
Rodzaj szkliwa Matowe

Format kolekcji 29,7 x 59,8
Format produktu 45x 45
Powierzchnia Gtadka
Rodzaj materiatu Gres
llo§¢ metréw w opakowaniu 1.62
Grubo$¢ produktu (mm) 8.5
Antyposlizgowo$¢ R10

Kolorystyka ptytek — zgodna z dokumentacjg projektowa — nalezy ja kazdorazowo uzgadnia¢ z projektantem lub

Zamawiajgcym.
2.2.2. Kompozycje klejace.

Elastyczny klej do ptytek jest mieszaning cementu portlandzkiego, dyspersji polimerowych, kruszyw mineralnych oraz

modyfikatoréw.

Szczegolnie polecana do stosowania na mocno obcigzonych powierzchniach, na tarasach, balkonach, jastrychach z

ogrzewaniem podtogowym, do klejenia gresu oraz ptyt kamiennych.
Wiasciwosci:

- elastyczny,

- wysoka przyczepno$¢ do plytek,

- wydtuzony czas otwarty,

- tatwy w aplikacji i wygodny w uzyciu,

- wydajny,

- na ogrzewanie podtogowe,

- cienkowarstwowy,

- wodo- i mrozoodporny,

- na $ciany i podtogi,

- do wnetrz i na zewnatrz,

- klasyfikacja C2TE S1 wg normy EN 12004.
Dane techniczne:

Gesto$¢ nasypowa ok. 1,5 kg/dm?

7,5 | wody/25 kg proszku

Proporcje woda/proszek 1,51 wody/5 kg proszku

Temperatura stosowania od +5°C do +25°C
Czas dojrzewania 10 minut

Czas obrobki* do 5 godzin

Czas uktadania* do 30 minut

Czas korekty* ok. 20 minut

Ruch pieszy po ok. 2 dniach
Fugowanie po ok. 2 dniach
Petne obcigzenie* po ok. 7 dniach
Grubo$¢ warstwy od 2do5mm
Odpornos¢ termiczna -20°C do +70°C

* przy 23°C i 60% wilgotnosci powietrza.

Przyczepno$¢ (wg normy EN 12004) poczatkowa = 1,0 N/mm?
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Wydajnosé

Czas otwarty (wg normy EN 12004)

po zanurzeniu w wodzie = 1,0 N/mm?
po starzeniu termicznym = 1,0 N/mm?
po cyklach zamrazania i rozmrazania = 1,0 N/mm?

ptytki o boku wymiar zebdw pacy ilos¢ kleju
do 10 cm 4 mm 1,5 kg/m?

do 15 ¢m 6 mm 2,1 kg/m?

do 25 ¢cm 8 mm 2,7 kg/m?

do 30 cm 10 mm 3,2 kg/m?

powyzej 30 cm 12 mm 3,7 kg/m?

przyczepno$¢ ? 0,5 N/mm?
po czasie nie krétszym niz 30 minut

2.2.3. Fuga elastyczna.

Wysoko warto$ciowa, zawierajgca cement, zaprawa, jako$ciowo kontrolowana, odporna na mréz i wode. Do fugowania
stabo chtonnych lub niechtonnych ptytek ceramicznych $ciennych i podtogowych o spoinach 2-15 mm szerokosci,
mocowanych na nieodksztatcalnych podtozach, tam gdzie jest wymagana wodoszczelnos¢. Fuga nie posiada odporno$ci
chemicznej. Do fugowania powierzchni ze zwigkszonymi wahaniami temperatur (ogrzewanie podtogowe). Do wewnatrz i na

zewnatrz mrozoodporna i wodoodporna.

Dylatacje miedzy ptytkami, szczeliny w narozach $cian, pofaczenia posadzki ze ciang oraz szczeliny przy urzadzeniach

sanitarnych nalezy wypetni¢ silikonem sanitarnym.
Dane techniczne:

Gesto$¢ nasypowa
Proporcje mieszania (woda/proszek)

Temperatura stosowania
Czas dojrzewania

Czas obrobki*

Ruch pieszy

Petne obcigzenie*
Odpornos$¢ termiczna

* przy 23°C i 60% wilgotnosci powietrza.

Orientacyjne zuzycie:

Whasciwosci techniczne (wg normy PN-EN 13888):

odpornos¢ na Scieranie
wytrzymato$¢ na zginanie w warunkach suchych

wytrzymato$¢ na zginanie po cyklach zamrazania
i rozmrazania

wytrzymato$¢ na Sciskanie w warunkach suchych

wytrzymato$¢ na Sciskanie po cyklach zamrazania
i rozmrazania

skurcz

ok. 1,4 kg/dm?

1,3 | wody/5 kg proszku
250 ml wody/1 kg proszku

od +5°C do +25°C
5 minut

do 30 minut

po ok. 24 godzinach
po ok. 7 dniach
-20°C do +70°C

opakowania 1 kg
- plytki 30x30 cm 5 mm szeroko$¢ fugi ok. 1,6 m?
- ptytki 20x20 cm 5 mm szeroko$¢ fugi ok. 1,1 m?
opakowania 5 kg
- pytki 30x30 cm 5 mm szeroko$¢ fugi ok. 8,3 m?
- pytki 20x20 cm 5 mm szeroko$¢ fugi ok. 5,5 m?

<1000 mm?®
2 3,5 N/mm?

2 3,5 N/mm?
2 15 N/mm?
215 N/mm?

<2 mm/m
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absorpcja wody po 30 minut <2g

absorpcja wody po 240 minut <6g

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to: listwy dylatacyjne i wykofczeniowe, Srodki ochrony ptytek i
spoin, $rodki do usuwania zanieczyszczen, $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin. Wszystkie ww. materiaty musza mie¢
wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda.

Nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 "Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena-przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu". Bez badar laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.6. Silikon do fug.

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy, na ktére bedzie nanoszony, z dodatkiem $rodka grzybobéjczego, w
kolorze fugi.

2.2.7. Emulsja do wykonania izolacji z ,ptynnej folii” w pomieszczeniu mokrym.

Stosowa¢ emulsje polimerowa nanoszong na mokro, tworzacg po wyschnieciu powtoke o przyczepno$ci do podioza nie
mniejszej niz 2 MPa i zdolno$ci przeprezania rys wigkszych niz 0,6 mm. Powloka musi by¢ wodoszczelna i przepuszczalna
dla pary wodnej. Emulsje stosowac wraz z preparatem do gruntowania odpornym na alkalia.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.3.

3.2. Wymagania szczegotowe.

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z nastepujacego

sprzetu:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub 'z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia, - wktadki (krzyzyki) dystansowe.

- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciggiem budowlanym lub windg do transportu pionowego,

- innym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p.4.

4.2. Wymagania szczegdtowe.

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywac¢ do
transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone
materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych iloSci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzeh mechanicznych.

Sktadowanie materiatébw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robét.
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej p. 5.
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5.2. Zasady szczeg6towe wykonania robét.

5.2.1 Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych na $cianach.

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i
sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania plytek. Potozenie
plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdinie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okre$lone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju
i wielko$ci plytek.

Przed uktadaniem plytek na Scianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkq tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty
nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybér kompozycji zalezy rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacq naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie "przeczesuje" sie powierzchnie zebatq
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkoSci zebdw pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek :

50 x 50 mm 3mm
100 x 100 mm 4mm
150 x 150 mm 6mm
200 x 200 mm 6mm
250 x 250 mm 8mm
300 x 300 mm 10 mm
400 x 400 mm 12 mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rdwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci plytek wynosi
okoto 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, Zze powinna znalez¢ sie tam
cata ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu plytki na $cianie, doci$nieciu i "mikroruchami" ustawieniu na wtasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po doci$nieciu phytki
uzyskuije sie efekt "przyssania". Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek. tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny poditogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj
trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujace szerokosci
spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- 0d 100 do 200 mm - od 200 do 600 mm

- okoto 3 mm - okofo 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne
szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier, przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej
plytki, lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $Sciany deszczutkg do uzyskania wymagane;
powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablondw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozyciji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda,

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek. Dokladny czas powinien byé
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pacg
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacq z
naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
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zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatow powinien by¢é uzalezniony od rodzaju
pomieszczen, w ktérych znajdujq sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.2.2. Wykonanie wyktadziny (posadzki) z ptytek ceramicznych.

PodtoZza pod wyktadziny.

Podtoze pod wykiadziny z ptytek stanowi wylewka anhydrytowa, samopoziomujaca.

Wykonanie wyktadzin (posadzek).

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaC wszystkie, niezbedne materialy.
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.
Pofozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny
by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wigkszg niz potowa plytki. Szczegoinie
starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z ré6znego
rodzaju i wielko$ci ptytek.

Wyb6r kompozycji klejacych zalezy od rodzaju piytek i podioza oraz wymagan stawianych wykiadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczone; linii.
Kompozycje klejacq naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie "przeczesuje" sie zebatq krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnig
podioza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$é zebdw i konsystencja kompozycji
klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni pytki.

Zalecane wielkoSci zebdw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.2.1.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w
ciaggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozyciji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio
okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakfadajac pierwsza ptytke
nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1 cm). ustawi¢ w zadanej pozycii i docisngé dla uzyskania przyczepnosci kleju
do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i ,mikroruchami” odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki
duzej przyczepno$ci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt "przyssania”. Wigksze ptytki zaleca
sig dobija¢ miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokoSci spoin w
zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.2.1.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar. Mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po utoZeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoly. Szczegoly cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla
cokotéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny pacg
gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi
plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskaC wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka Przed przystapieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakoci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogaq byé
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.3. Zakres wykonania robét.

5.3.1. Wykonanie oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych.

We wszystkich pomieszczeniach fazienek na $cianach do wysokosci 2,0m plytki ceramiczne, tazienkowe zgodnie z
dokumentacjg projektowa.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét.
Przed przystapieniem do robdt wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do wykonania robét i
przedstawi¢ wyniki tych badan Zarzadzajacemu realizacjg umowy.

6.3. Badania w czasie robét.
6.3.1. Badania dla robot izolacyjnych.
W trakcie wykonywania robét odbiorowi podlega:

a. przygotowanie podioza,

b. sprawdzenie ciggtosci izolacji po wykonaniu kazdej jej warstwy,

c. sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przenikania przewodow itp.,

d. rejestracje wszelkich usterek (spekan, pecherzy itp.)
6.3.2. Badania dla oktadzin i wyktadzin ceramicznych.
Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania powtok izolacyjnych, wyktadzin i oktadzin z
dokumentacjg, projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robét,
rodzaju i grubosci kompozycii klejacej oraz innych robét "zanikajacych”.
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Zamawiajacego.

6.4. Badania w czasie odbioru robét.

Badania dla oktadzin i wyktadzin ceramicznych.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych

wyktadzin i oktadzin a w szczegoinosci:

- zgodnosci z dokumentacjq projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- sprawdzenie prawidtowosci warunku wtasciwej przyczepnosci tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac
gtuchego odgtosu,

- sprawdzenie grubo$ci warstwy klejacej,

- prawidtowosci wykonania krawedzi narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robt pomocne moga by¢ wyniki badar dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie

ich wykonywania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét.

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg dokonywania
obmiardw, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoinych pozycji, jest zataczony do dokumentacii
przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostka obmiaru.
Jednostkg obmiaru wszystkich robét objetych niniejsza SST jest metr kwadratowy [m2].

7.3. Zasady obmiarowania.

Powierzchnie oktadzin z plytek ceramicznych oblicza sie jako iloczyn diugo$ci $cian w stanie surowym i wysokosSci mierzone;
od podioza do warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnig pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu
tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie wyktadzin (posadzek) z plytek ceramicznych oblicza sie jako iloczyn w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni oktadzin i wyktadzin oraz izolacji nie potraca sie powierzchni stupdw, pilastréw i innych, jezeli kazda z nich jest
mniejsza od 0,25m2.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioréw robot.
Ogolne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej p. 9.
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8.2. Odbiér podtoza.

Odbior podioza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystapieniem do kazdego rodzaju robét. Odbiér podtozy musi
by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot objetych SST.

Jezeli podtoze nie spetnia warunkéw okreslonych niniejsza specyfikacja Wykonawca jest zobowigzany do naprawy podtoza
np. przez szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa podtoze
musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (Inspektor nadzoru) i Wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbior czesciowy.

Odbior czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesSciowego robét dokonuje sie dla
zakresu okre$lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czeSciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robédt jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4. Odbiér koricowy robét objetych SST.

8.4.1. Dopuszczalne odchyiki oktadzin $ciennych:

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na dtugosci
catej oktadziny.

8.4.2 Dopuszczalne odchytki wyktadzin podtogowych:

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej - nie wigksze niz 3 mm na dtugosci 2 m taty
kontrolnej i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- dopuszczalne odchylenie spin od linii prostej — nie wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci lub szeroko$ci
posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg i SST i wymaganiami Zarzadzajacego realizacjg umowy, jezeli

wszystkie badania i pomiary omdwione w p.6. daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik

negatywny, roboty objete niniejsza specyfikacjg nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy przyja¢ jedno z

nastepujacych rozwigzan:

- przedmiot odbioru poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg
bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé¢ oktadzine lub powtoke izolacyjng i ponownie wykonac
dany rodzaj robot.

Odbior gotowych rob6t powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawieraé:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosSci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej p.10.
9.2. Cena robdt obejmuje:

9.2.1. w przypadku oktadzin ciennych:

- dostawe materiatow,

- 0czyszczenie podioza,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej, przyklejenie ptytek,
- 0sadzenie listew ozdobnych i drzwiczek rewizyjnych,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
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- likwidacje stanowiska roboczego,
- badania na budowie i laboratoryjne.

9.2.2. w przypadku wyktadzin - posadzek z ptytek ceramicznych:

- dostawe materiatéw,
- przygotowanie podtoza,

- montaz listew dylatacyjnych, itp.,
- utoZenie ptytek na zaprawie klejowe;j,

- wykonanie cokolikéw,
- wypetnienie fug,
- silikonowanie narozy,

- usuniecie resztek materiatow,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Zwigzane normatywy.

WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogéine:

l. Rozdziat 1 - Warunki Ogélne Wykonania
2. Rozdziat 16 - Izolacje wodochronne.
4. Rozdziat 25 - Podtogi i posadzki

10.2 Zalecane normy.

PN-EN I1SO 10545-9:2013-12

Plytki i plyty ceramiczne. Cze$¢ 9: Oznaczanie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN I1SO 10545-8:2014-09

Plytki i ptyty ceramiczne. Cze$¢ 8: Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe.|

PN-EN ISO 10545-7:2000

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych

PN-EN ISO 10545-6:2012

Plytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 6: Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie plytek nieszkliwionych

PN-EN ISO 10545-5:1999

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia

PN-EN 12004+A1:2012

Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie.

PN-EN 12002:2010

Kleje do plytek. Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych
klejow i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2010

Zaprawy do spoinowania plytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie.

PN-EN 12808-1:2010

Zaprawy do spoinowania pitytek. Cze$¢ 1. Oznaczanie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2010

Zaprawy do spoinowania plytek. Czes$¢ 2: Oznaczanie odpornosci na
$cieranie.

PN-EN 12808-3:2010

Zaprawy do spoinowania plytek. Cze$¢ 3: Oznaczanie wytrzymato$ci na
zginanie i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2010

Zaprawy do spoinowania plytek. Cze$¢ 4: Oznaczanie skurczu.

PN-EN 12808-5:2010

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cze$¢ 5: Oznaczanie absorpcji wody.

PN-EN 1 008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkciji betonu.
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D - 05.03.23a

NAWIERZCHNIE Z KOSTKI
BRUKOWEJ BETONOWEJ
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej w ramach rozbudowy budynku mieszkalnego

jednorodzinnego przez dobudowe czesci biurowej Nadlesnictwa Chojna.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- budowa nawierzchni parkingu oraz drogi dojazdowej z kostki brukowej betonowej o gr. 8 cm,

- budowg chodnikdw z kostki kostki brukowej gr. 6 cm,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
$cieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub barwionego,
jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktory umozliwia wzajemne przystawanie elementow.
1.4.2. Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajacy jezdnie od chodnika, charakteryzujacy sie
statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugo$cig nie wieksza niz 1,0 m.

1.4.3. Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.

1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikow i ciggdéw pieszych od terenow nie
przeznaczonych do komunikacji.

1.4.5. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajacymi.

1.4.6. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia odksztatcen
temperaturowych, wypetniony okre$lonymi materiatami wypetniajgcymi.

1.4.7. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

2.2. Betonowa kostka brukowa

2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastepujace cechy charakterystyczne, okre$lone w katalogu

producenta:

a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),

b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy $cieralnej (gornej) zwykle
barwionej grubo$ci min. 4 mm,

2. barwe:

a) kostka szara, z betonu niebarwionego,

3. wzor (ksztatt) kostki: typu ,fala”

4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie: grubos¢: 80 mm

Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz umozliwiaty
wykonanie warstwy o szeroko$ci 1,0 m lub 1,5 m bez konieczno$ci przecinania elementow w trakcie ich
wbudowywania w nawierzchnie.

Kostki mogg by¢ produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz z

ukosowanymi krawedziami gornymi.

2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drog,

ulic, chodnikow itp. okresla PN-EN 1338 [2].

Nasigkliwos¢ kostki winna wynosi¢ max. 4,0%.

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
Swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow (m.in. cementu, ktory przy wypetnieniu spoin zaprawg,
cementowo-piaskowg nie moze odbarwiaé kostek). Zaleca sie stosowanie srodkow stabilnie barwigcych zaczyn
cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tienek kobaltowo-glinowy (nie nalezy
stosowac do barwienia: sadz i barwnikow organicznych).

Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) mogg pojawic si¢ na powierzchni kostek w poczatkowym
okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych procesow fizykochemicznych wystepujacych w betonie i
zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.2.3. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca si¢ pakowac na paletach. Palety z kostkg moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy
czym podtoze powinno by¢ wyrownane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni
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Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to nalezy stosowaé nastepujace materiaty:

a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego wymagania PN-EN
13242:2004 [3], cementu powszechnego uzytku spetiajacego wymagania PN-EN 197-1:2002 [1] i wody
odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008:2004 [4],

b) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowe;

- zaprawe cementowo-piaskowg, 1:4 spetniajacg wymagania wg 2.3 b),

c) do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowe;

- do wypetnienia gornej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac drogowe zalewy kauczukowo-asfaltowe
lub syntetyczne masy uszczelniajace (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp.), spetniajace wymagania norm lub
aprobat technicznych, wzglednie odpowiadajacych wymaganiom SST D-05.03.04a [12],

- do wypetienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé wilgotng mieszanke cementowopiaskowg,
1:8 z materiatow spetniajacych wymagania wg 2.3 b) lub inny materiat zaakceptowany przez

InZyniera.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna przechowywac do: a) 10 dni w
miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym, b) terminu trwato$ci, podanego przez
producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz podtogach suchych i czystych. Cement
dostarczony na paletach magazynuije sie razem z paletami, z dopuszczalng wysokos$cig 3 szt. palet. Cement
niespaletowany uktada sie w stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workow trzywarstwowych). Cement dostarczany
luzem przechowuje si¢ w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych, betonowych), przystosowanych do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

2.4. Krawezniki, obrzeza i $cieki

Obramowanie nawierzchni z kostki stanowia;

a) krawezniki betonowe,

b) obrzeza betonowe,

Przy kraweznikach wystepuije Sciek.

3. SPRZET

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

a) recznie, zwtaszcza na malych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych sie z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na migjsce ich utozenia;
urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny,
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowa¢ specjaine narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing
elastomerowa, chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom wiasciwych SST,
wymienionych w pkcie 5.4 lub innym dokumentom (normom PN i BN, wytycznym IBDiM) wzglednie opracowanym
ST zaakceptowanym przez Inzyniera.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac¢ betoniarki.

4, TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

4.2. Transport materiatdw do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami transportowymi po
osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci na Sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sig i uszkodzeniem.

Jako $rodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na $rodki transportu zewnetrznego moga stuzy¢ wozki
widtowe, ktorymi mozna dokona¢ zatadunku palet. Do zatadunku palet na $rodki transportu mozna wykorzystywac
rowniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny by¢ spinane taSmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajgcymi kostki

przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od
grubosci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z
kostkami byty wysytane do odbiorcy srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i
roztadunku.

Krawezniki i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi. Krawezniki betonowe
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nalezy ukfada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki kamienne nalezy uktada¢ na
podktadkach drewnianych, diugoscig w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny byé zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi §rodkami
transportu, w sposob nie powodujacy uszkodzen opakowania. Worki przewozone na paletach uktada sie po 5
warstw workow, po 4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane uktada sie na ptask, przylegajace do siebie, w rownej
wysokosci do 10 warstw. Ladowanie i wytadowywanie zaleca sie wykonywac za pomocg zmechanizowanych
urzadzen do poziomego i pionowego przemieszczania tadunkow. Cement luzem moze by¢ przewozony w zbiornikach

transportowych (np. wagonach, samochodach), czystych i wolnych od pozostato$ci z poprzednich dostaw, oraz nie
powinien ulega¢ zniszczeniom podczas transportu. Srodki transportu powinny by¢ wyposazone we wsypy i
urzadzenia do wytadowania cementu.

Zalewe lub masy uszczelniajace do szczelin dylatacyjnych mozna transportowa¢ dowolnymi Srodkami
transportu w fabrycznie zamknigtych pojemnikach lub opakowaniach, chronigcych je przed zanieczyszczeniem.
Materiaty do podbudowy powinny by¢ przewozone w sposob odpowiadajacy wymaganiom wiasciwej SST.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Przed przystapieniem do regulacji nawierzchni nalezy dokona¢ demontazu istniejacej kostki oraz ustawienie
kraweznikow i obrzezy o wymaganych rzednych. W przypadku uszkodzenia kostki podczas demontazy nalezy
wymieni¢ na nowa.

5.2. Podtoze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i no$ne oraz zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3. Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub ST (przyktady konstrukcii
nawierzchni podajq zataczniki 3 i 4).

Konstrukcja nawierzchni moze obejmowac utozenie warstwy Scieralnej z betonowej kostki brukowej na
podsypce cementowo-piaskowej,

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki
cementowo-piaskowe] i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowg, obejmuja;

1. wykonanie podbudowy,

2. wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikow, obrzezy i ew. Sciekow),

3. przygotowanie i rozScielenie podsypki cementowo-piaskowe;j,

4. utoZenie kostek z ubiciem,

5. przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig szczelin,

6. wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

7. pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

Przy wykonywaniu nawierzchni na podsypce piaskowej, podstawowych czynnosci jest mniej, gdyz nie
wystepujg zwykle poz. 1,617, a poz. 3 dotyczy podsypki piaskowej, za$ poz. 5 - wypetnienia szczelin piaskiem.
5.5. Obramowanie nawierzchni

Nawierzchnia winna wystawac¢ o 1cm ponad gérng krawedz kraweznika oraz obrzeza betonowego.

5.6. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST.

Podsypke cementowo-piaskowa nalezy utozy¢ tak, by uzyskaé profil pod utozenie kostki betonowej o

spadku 2% w kierunku jezdni.

Podsypke piaskowg nalezy zwilzy¢ woda, rownomiernie rozscielié i zagescic lekkimi walcami (np. recznymi)

lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymainej.

Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod nawierzchnig z
kostki. Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozéciela si¢ na uprzednio
zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po cisnieciu podsypki w dioni podsypka

nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladow wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata si¢. Rozécielenie
podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzac¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. RozScielona
podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub
zageszczarkami wibracyjnymi.
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Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni

nalezy ja pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubo$¢ podsypki. Rozécielenie podsypki z suche;
zaprawy moze wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawa musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem

wigzania cementu w podsypce.

5.7. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.7.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1 oraz desen ich ukfadania

(przyktady podano w zat. 5) powinny by¢ zgodne z istniejaca.

5.7.2. Warunki atmosferyczne

UtoZenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +50C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w
granicach od 0oC do +50C, przy czym je$li w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami
o0 ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papq itp.).

Nawierzchni¢ na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywa¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.

5.7.3. UtoZenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej gruboéci. Na wiekszym
fragmencie robot zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej niedopuszczalne sg
rozne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywac na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz roznych wymiarow i
ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywa¢ przyuczeni brukarze.

Ukfadanie mechaniczne zaleca sie wykonywac na duzych powierzchniach o prostym ksztatcie, tak aby

uktadarka mogta przenosic z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnos$cig. Kostka do
uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana
przez producenta, 1. utozona na palecie w odpowiedni wzor, bez dotozenia potowek i dziewigtek, przy czym kazda
warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie.
Ukfadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktorzy uzupetniajg przerwy, wyrabiaja tuki,
doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikow.

Kostke ukfada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wiazow itp.)

powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej
korytek Sciekowych (Sciekow).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy

kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewiagtek, majacych wszystkie krawedzie rowne i odpowiednio
fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostka cieta,
przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tnacymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakoriczy¢

prowizorycznie okoto potmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia
kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robot, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce
piaskowej nalezy rozebrac i usung¢ wraz z podsypka.

5.7.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z

tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej Srodka i jednocze$nie w

kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nierownosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w
kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.7.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne

5.7.5.1. Spoiny

Szerokos¢ spoin pomigdzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadto$ciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin pomiedzy

dtuzszymi bokami tych kostek tworzyly z osig drogi kat 45°, a wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy
spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po ufozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnic:

a) piaskiem, spetniajgcym wymagania pktu 2.3 c), jesli nawierzchnia jest na podsypce piaskowej,

b) zaprawg cementowo-piaskowa, spetniajacg wymagania pktu 2.3 d), jesli nawierzchnia jest na podsypce
cementowo-piaskowe;.

Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po
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obfitym polaniu woda - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z piorami gumowymi.
Zaprawe cementowo-piaskowa zaleca si¢ przygotowac w betoniarce, w sposob zapewniajacy jej
wystarczajaca ptynno$¢. Spoiny mozna wypetni¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchnig i nagarnianie jej w szczeliny
szczotkami lub rozgarniaczkami z piorami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢
oczyszczona i dobrze zwilzona wodg. Zalewa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostkami.
Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowa nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny
dylatacyjne, wkfadajac zwinigte paski papy, zwitki z workow po cemencie itp.

Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nawierzchnie nalezy starannie oczyscic; szczegolnie
dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z roznymi deseniami uktadania.

5.7.5.2. Szczeliny dylatacyjne

W przypadku uktadania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypetnianiu spoin zaprawa,
cementowo-piaskowa, nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach zgodnych z
dokumentacjg projektowg lub ST wzglednie nie wiekszych niz co 8 m. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna
umozliwia¢ przejecie przez nie przemieszczen wywotanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim,
lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 8 mm. Szczeliny te powinny by¢ wypetnione trwale zalewami i masami
okreslonymi w pkcie 2.3 €). Sposob wypetnienia szczelin powinien odpowiada¢ wymaganiom SST D-05.03.04a [12].
Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ dodatkowo w miejscach, w ktorych wystepuje zmiana
sztywnosci podfoza (np. nad przepustami, przy przyczotkach mostowych, nad szczelinami dylatacyjnymi w
podbudowie itp.). Zaleca sie wykonywac¢ szczeliny podtuzne przy Sciekach wzdtuz jezdni.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢ do uzytku
bezpo$rednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnig na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowopiaskowa,
po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg

w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz
150C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddaé do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane przez
dostawcow itp.),

- wykona¢ badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie 2,

- sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badar Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.4. Badania wykonanych robét

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.
Jednostki obmiarowe robot towarzyszacych budowie nawierzchni z betonowej kostki brukowe;

(podbudowa, obramowanie itp.) sg ustalone w odpowiednich SST wymienionych w pktach 5.4 i 5.5.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [5] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie faw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, $cieki,

- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

- ewentualnie wypemienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.

Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuije:
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- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podfoza i wykonanie koryta,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- demontaz istniejacych nawierzchni chodnika i zjazdu

- sktadowanie zdemontowane;j kostki,

- wykonanie podsypki,

- ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,

- utoZenie i ubicie kostek,

- wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,

- pielegnacje nawierzchni,

- przeprowadzenie pomiarow i badarn wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

- wywoz uszkodzonych materiatow na odktad oraz materiatow do ponownego zbudowania do Rejonu GDDKIA.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku
2. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

3. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka,

PNB- 11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych,

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek)

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

4 PN-EN 12620 - Kruszywa do betonu.

5. PN-EN 197-1 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

6. PN-EN 206-1 - Beton. Cze$¢ . Wymagania, wiasciwosci produkcja i zgodno$¢.

103



SST - 05.01.03a

NAWIERZCHNIA ZWIROWA

Do zastosowania przy zlecaniu wykonania nowych nawierzchni
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1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem nowej nawierzchni zwirowej na drogach gminnych oraz  zwigzanych z wykonywaniem
remontdw czastkowych istniejgcych nawierzchni zwirowych na drogach gminnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi podstawe do sporzadzenia czesci technicznej istotnych
warunkdw zaméwienia publicznego na wykonanie nowej nawierzchni zwirowej drog lub na wykonanie prac remontowych
na istniejagcych nawierzchniach Zzwirowych ,ujetych w dokumentacji projektowej i opisanych szczegdtowo co do rodzaju i
iloci  ustugi w przedmiarze robét lub okre$lona co do iloSci i rodzaju wykonywanej ustugi przez Zamawiajgcego w
materiatach przetargowych (w SIWZ).

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem nowe;
nawierzchni zwirowej lub wykonywaniem remontéw czastkowych na istniejacych drogach o nawierzchni zwirowe;.
Nawierzchnig zwirowg mozna wykonywac na drogach obcigzonych ruchem bardzo lekkim i lekkim.

Najkorzystniej jest wykonywaé jg w okolicach obfitujacych w kruszywa naturalne.

Nawierzchnig zwirowg mozna wykonywa¢ jednowarstwowo lub dwuwarstwowo i uktada¢ na:

g) podiozu gruntowym naturalnym, w przypadku gdy jest to grunt przepuszczalny - dwuwarstwowo,

h) podfozu gruntowym ulepszonym np. wapnem, popiofami lotnymi z wegla brunatnego lub cementem, w przypadku gdy
jest to grunt nieprzepuszczalny - jednowarstwowo,

i) warstwie odsaczajacej, w przypadku gdy podiozem jest grunt nieprzepuszczalny - dwuwarstwowo.

Remont czastkowy nawierzchni zwirowej obejmuje czynno$ci zwigzane z dostarczeniem mieszanki kruszywa i jej

wbudowanie w miejscach uszkodzeri nawierzchni zwirowej.

W zaleznosci od zakresu prac okreslonego przez Zamawiajagcego w materiatach przetargowych roboty objete

niniejszg specyfikacjg obejmuja;
- dostarczenie mieszanki zwirowej do wykonania nawierzchni Zwirowej lub do wykonania remontéw w
wyznaczone miejsce i w okreSlonym czasie,
- dostarczenie mieszanki zwirowej oraz wykonanie nowej nawierzchni  zwirowej lub wykonanie remontu
czastkowego w wyznaczonych miejscach i w okre$lonym czasie,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nie przystosowana do szybkiego ruchu samochodowego ze
wzgledu na pylenie, nierownosci, ograniczony komfort jazdy - wibracje i hatas, jak np. nawierzchnia ttuczniowa, brukowcowa
lub Zwirowa.

1.4.2. Nawierzchnia zwirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktérej warstwa $cieralna jest wykonana
z mieszanki zwirowej bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania nowej nawierzchni zwirowej lub do wykonania remontu czastkowego
Mieszanka zwirowa powinna mie¢ optymalne uziarnienie. Krzywa uziarnienia mieszanki powinna miesci¢ sie w
granicach krzywych obszaru dobrego uziarnienia, podanych na rys. 1. Sktad ramowy uziarnienia podano w tablicy 1.
Kruszywo naturalne uzyte do mieszanki zwirowej powinno spetniaé wymagania normy PN-B-11111 [2] i PN-B-

11113 [3], a ponadto wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 [4] dla mieszanki o uziarnieniu:
od 0 do 20 mm, WP powinien wynosi¢ od 25 do 40, od 0 do 50 mm, WP powinien wynosi¢ od 55 do 60.
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Tablica 1. Sktad ramowy uziarnienia optymalnej mieszanki zwirowej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia
Wymiary przechodzi przez sito, % wag.
oczek nawierzchnia jednowarstwowa lub warstwa dolna nawierzchni
kwadratowych sita warstwa gorna nawierzchni ars 0 awierzc
dwuwarstwowej dwuwarstwowej
mm a b1 a b
50 - - - 100
20 - - 100 67
12 - 92 88 54
4 86 64 65 30
2 68 47 49 19
0,5 44 26 28 11
0,075 15 8 12 3
Frakcfe
0 kamiensts]  Iwirowa Piaskowa 100
< 10 \ A %0
1
S \
R 20 80
.JA
3 30 70
"
g 40 \ 60
S 50 50
3 \
g 60 40
§ N
70 30
80 20
90 10
100 1 0
n %)
3 « ¢ ¥ N & N
Q\

Przeswity oczek kwadratowych v mm

Rysunek 1.
Obszar uziarnienia optymalnych mieszanek zwirowych

Przechodzi prrez sito, % wag.
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3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
OgoIne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nowej nawierzchni zwirowej lub do wykonania remontu czastkowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z

nastepujacego sprzetu:

j) koparek i tadowarek do odspajania i wydobywania gruntu,

k) spycharek, rowniarek lub sprzetu rolniczego (ptugi, brony, kultywatory) do spulchniania, rozktadania, profilowania,

[) sprzetu rolniczego (glebogryzarki, ptugofrezarki, brony talerzowe, kultywatory) lub ruchomych mieszarek do
wymieszania mieszanki optymalnej,

m) przewoznych zbiornikéw na wode do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazonych w urzadzenia do réwnomiernego i
kontrolowanego dozowania wody,

n) walcéw statycznych trojkotowych lub dwukotowych, lekkich i $rednich,

0) walcdw wibracyjnych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2, Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza - do zastosowania wedlug wymagan okreslonych zakresem zamdwienia (SIWZ)

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie zwirowg powinno spetia¢ wymagania okre$lone w SST D-04.01.01 ,Koryto
wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza”.

Podtoze powinno by¢ odwodnione w przypadku gruntu nieprzepuszczalnego poprzez utozenie warstwy
odsaczajacej z piasku o wskazniku wodoprzepuszczalnos$ci wiekszym od 8 m/dobe, wedtug zasad okre$lonych w SST D-
04.02.01 ,Warstwy odsaczajace i odcinajace”.

Zamiast warstwy odsaczajacej podtoze gruntowe mozna ulepszy¢ stabilizujac je wapnem, cementem lub popiotami
lotnymi z wegla brunatnego wedtug zasad okreslonych w SST D-04.05.00 ,Podbudowy i ulepszone podioza z gruntéw lub
kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi”.

Grubo$¢ warstwy ulepszonego podtoza, jezeli nie zostata okreslona w dokumentaciji projektowej, powinna wynosi¢
15 c¢m, a jej spadek poprzeczny od 4 do 5%.

5.3. Wykonanie nowej nawierzchni zwirowej lub wykonanie remontu naw. zwirowej

5.3.1. Projektowanie sktadu mieszanki zwirowe;
Projekt sktadu mieszanki powinien by¢ opracowany w oparciu o:
- wyniki badan kruszyw przeznaczonych do mieszanki zwirowej, wg wymagan
p.22,
- wyniki badan mieszanki, wedtug wymagar podanych w punkcie 2.2,
- wilgotno$¢ optymalng mieszanki okre$long wg normalnej préby Proctora, zgodnie z normg PN-B-04481 [1].

5.3.2. Odcinek prébny

Wymagania dotyczace wykonania odcinka prébnego podano w SST D-05.01.00 ,Nawierzchnie gruntowe.
Wymagania ogélne” pkt 5.3.
5.3.3. Wbudowanie i zaggszczanie mieszanki zwirowe;

Mieszanka zwirowa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki. Grubos¢
roztozonej warstwy mieszanki powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowanag, tj.:

2 dla nawierzchni jednowarstwowej (na podtozu ulepszonym) od 8 do 12 cm,
3 dla kazdej warstwy nawierzchni dwuwarstwowej (na podtozy gruntowym lub warstwie odsaczajacej) od 10 do 16 cm.
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Mieszanka po roztozeniu powinna by¢ zageszczona przejsciami walca statycznego gtadkiego. Zageszczanie
nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwa¢ pasami podtuznymi,
czesciowo naktadajacymi sie w kierunku jej osi. Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpocza¢ od
dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi. Zageszczenie
nalezy kontynuowac¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia podanego w SST, a w przypadku gdy nie jest on okre$lony, do
osiggniecia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego niz 0,98 zageszczenia maksymalnego, okreslonego wedtug normalnej
préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] i BN-77/8931-12 [6].

Wilgotno$¢ mieszanki zwirowej w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej. W przypadku
gdy wilgotnos¢ mieszanki jest wyzsza o wiecej niz 2% od wilgotno$ci optymalnej, mieszanke nalezy osuszy¢ w sposdb
zaakceptowany przez Inzyniera, a w przypadku gdy jest nizsza o wiecej niz 2% - zwilzy¢ okre$long iloscig wody. Wilgotnosé
mozna bada¢ dowolng metoda (zaleca sie piknometr polowy lub powietrzny).

Jezeli nawierzchnie zwirowg wykonuje sie dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna byé wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymogow jak wyzej.

5.4. Utrzymanie wykonanej nawierzchni zwirowej lub powierzchni wyremontowanej naw. zwirowej

Nawierzchnia zwirowa po oddaniu do eksploatacji powinna by¢ pielegnowana. W pierwszych dniach po wykonaniu
nawierzchni nalezy dbac, aby byta ona stale wilgotna, zraszajac jg wodg ze zbiornikdw przewoznych.
Nawierzchnia powinna by¢ rdwnomiernie zajezdzana (dogeszczana) przez samochody na catej jej szerokosci, w
okresie 2 tygodni, w zwigzku z czym zaleca sie przektadanie ruchu na rézne pasy przez odpowiednie ustawienie zastaw.
Pojawiajace sie wklesniecia po okresie pielegnacji wyréwnuje sie kruszywem po uprzednim wzruszeniu
nawierzchni za pomocg oskardow. Wczesne wyréwnanie wkleénie¢ zapobiega powstawaniu wybojow. Jezeli mimo tych
zabiegow tworzqg sie wyboje, uszkodzone miejsca nalezy wycigé pionowo i usunaé, dosypac Swiezej mieszanki zwirowej,
wyprofilowaé i zage$ci¢ wibratorem ptytowym lub recznym ubijakiem.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do produkcii
mieszanki zwirowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Zamawiajacemu do akceptacii.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci nawierzchni zwirowej
6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni zwirowej podaje tablica 2.

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
o . co 100 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
1 | Uksztattowanie osi w planie poziomych
2 | Rzedne wysokosciowe co 100 m
3 | Rownos¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
4 | Rbwnos¢ poprzeczna 10 pomiaréw na 1 km
. 10 pomiaréw na 1 km oraz w punktach gtéwnych
5 | Spadki poprzeczne tukéw poziomych
6 | Szerokos¢ 10 pomiaréw na 1 km
7 | Grubos¢ 10 pomiaréw na 1 km
8 | Zageszczenie 1 badanie na 600 m2 nawierzchni

6.3.2. Uksztattowanie osi nawierzchni
0$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 15 cm.
6.3.3. Rzedne wysoko$ciowe

Odchylenia rzednych wysokos$ciowych nawierzchni od rzednych projektowanych nie powinno by¢ wigksze niz +1
cmi-3 cm.

6.3.4. Rownos¢ nawierzchni Nieréwno$ci podituzne nawierzchni nalezy mierzyC tatq 4-metrowq, zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [5]. Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg. Nierowno$ci nawierzchni nie powinny przekraczaé
15 mm.
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6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg 0,5%.
6.3.6. Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokos¢ nawierzchni nie moze roznic sie od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz -5 cm i +10 cm.

6.3.7. Grubos¢ warstw

Grubo$¢ warstw nalezy sprawdza¢ przez wykopanie dotkéw kontrolnych w pofowie szerokos$ci nawierzchni.
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nie powinny przekraczaé 11 cm.

6.4. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia nalezy przeprowadzaé na podstawie oceny wizualnej oraz pomiaréw wykonanych co
najmniej w 10 punktach na 1 km i poréwnaniu zgodno$ci wykonanych elementéw odwodnienia z dokumentacjg projektowa.

Pochylenie niwelety dna rowéw nalezy sprawdza¢ co 100 m. Stwierdzone w czasie kontroli odchylenie spadkéw
od spadkéw projektowanych nie powinno by¢ wigksze niz 00,1%, przy zachowaniu zgodnosci z projektowanymi
kierunkami odprowadzenia wod.

6.5. Zageszczenie nawierzchni

Zageszczenie nawierzchni nalezy badac co najmniej dwa razy dziennie, z tym, ze maksymalna powierzchnia
nawierzchni przypadajaca na jedno badanie powinna wynosi¢ 600 m2. Kontrole zageszczenia nawierzchni mozna
wykonywaé dowolng metoda.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa, wykonanych robét w zaleznosci od zleconego zakresu ( rodzaju ) moze by¢:

- m2 ( metr kwadratowy) wykonanej powierzchni nowej nawierzchni Zwirowej i wykonanego remontu
nawierzchni w przypadku wykonywania prac obejmujacych dostawe mieszanki Zzwirowej i jej wbudowanie do
uzyskania efektu koricowego jakim jest nowa nawierzchnia zwirowa ( okreslonej grubosci) drogi lub odtworzona
nawierzchnia zwirowa po remoncie istn. naw. zwirowej,

- 1tona dostarczonej mieszanki zwirowej przy wykonywaniu ustugi obejmujacej tylko dostawe wraz z zakupem
mieszanki zwirowej bez jej wbudowania do uzyskania nowej naw. zwirowej lub bez wykonania remontu
czastkowego naw. zwirowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej wykonania nowej nawierzchni zwirowej lub wykonania remontu

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni zwirowej lub wykonania remontu czastkowego obejmuje:

p) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

q) oznakowanie robdt,

r) spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie ze skropieniem wodg podtoza gruntowego , istnigjacej nawierzchni
zwirowej lub warstwy odsaczajace)j,

s) dostarczenie materiatéw pomocniczych ,

t) dostarczenie i wbudowanie mieszanki zwirowej spetniajacej wymagania okreslone niniejszg specyfikacjg i przepisami
w niej okreslonymi ( normami),

u) wyréwnanie do wymaganego profilu,

V) zageszczenie poszczegoinych warstw,
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w) przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

Cena dostarczenia 1tony mieszanki zwirowej do wykonania nowej nawierzchni zwirowej lub do wykonania

remontu czastkowego naw. zwirowej obejmuje:

- - dostarczenie mieszanki zwirowej spetniajacej wymagania okreslone niniejsza specyfikacjg i przepisami w niej
okreslonymi ( normami),

- - przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

g. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu

2. PN-B- 11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaine do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

4. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni plano grafem i
tatg

6. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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SST - 06 OGRODZENIE PANELOWE

CPV 45340000 -2 Instalowanie ogrodzen, ptotéw i sprzetu i ochronnego
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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania montazu ogrodzenia w ramach
rozbudowy budynku mieszkalnego jednorodzinnego przez dobudowe czesci biurowej Nadle$nictwa Chojna.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza;
1.3.1. wykonania montazu prefabrykowanego ogrodzenia panelowego z podmuréwka.

1.4. Okreslenia podstawowe

- Ogrodzenie panelowe systemowe - ogrodzenie sktadajace sie z paneli wykonanych technologig zgrzewania poziomych i
pionowych pretéw o réznych wysokosciach i Srednicach, stupkéw montazowych, systemu mocowan oraz prefabrykowanej
podmurdwki. Pozostate okre$lenia zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
dokumentacji podstawowe;.

1.5

0Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczerstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-0 ,Wymagania ogdélne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogrodzenie z paneli zgrzewanych z drutu stalowego gr. 4mm koloru zielonego. Panele ogrodzeniowe o wysoko$ci 1,53
m wykonane z pretéw stalowych d=4 mm zgrzewanych punktowo. Panel z trzema wzmocnieniami.

System montazu paneli na stupach o profilu zamknietym 60x40mm za pomoca listwy montazowe;.

Rozstaw osiowy stupkdw 2,51m. Stupki utwierdzane w monolitycznym fundamencie betonowym prefabrykat.

Cokdt prefabrykowany betonowy w rozwigzaniu systemowym.

Elementy stalowe ogrodzenia zabezpieczone antykorozyjne powtokg cynkowa, przez proces cynkowania ogniowego
zgodnie z normg EN-ISO 1491 [DIN50976].Malowanie proszkowe kolor zielony.

Podmuréwka prefabrykowana z elementéw betonowych 200/45/2500 mm.

3.SPRZET

Wykonawca moze uzywaé dowolnego sprzetu pod warunkiem zachowania wymagane;j jako$ci robét i dotrzymaniu termindw
umownych.

4 TRANSPORT

Transport materiatéw dowolnymi Srodkami transportu pod warunkiem zapewnienia realizacji robét zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1

Wykonanie dotéw pod stupki. Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej 0 20 cm

wieksze od wymiaréw stupka, a gt. ok.1,0 -1,1m.

Najpierw nalezy wykona¢ doty pod stupki narozne i na zZtamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokona¢ podziatu odcinkéw
prostych na mniejsze odlegtosci po 2,51m dla ogrodzenia panelowego.

52

Ustawienie stupkdw.

Stupki bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzeniapowinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny
znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki doktadnie obetonowaé¢ do poziomu terenu betonem B15.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich drutu nacig

53

Montaz ogrodzenia panelowego

Prace wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta wybranego systemu ogrodzen z zachowaniem wymiardw opisanych w
dokumentaciji projektowe;.

6.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Przed przystapieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy producent posiada $wiadectwo dopuszczania lub
atest na materialy uzyte do wykonania ogrodzer.
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W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbada¢:zachowanie wyznaczone;j trasy ogrodzenia, zachowanie dopuszczanych
odchytek wymiaréw, prawidtowo$¢ wykonania dotéw pod stupki, poprawnos$¢ ustawienia stupkéw,Prawidtowo$¢ wykonania
ogrodzenia ,wysoko$¢ ogrodzenia, naprezenie siatki, prawidtowo$¢ montazu paneli, Rozstaw stupkdw i ich zabetonowanie
6.2.Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami rob6t.

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan ustalonych

w odpowiednich punktach zostang przez Inspektora odrzucone i nie dopuszczane do zastosowania.

Wszystkie elementy robot nawierzchniowych lub odcinki ogrodzenia, ktdre zostaty wykonane wadliwie zostang rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg ogrodzenia jest m[metr]. Obmiar polega na okre$leniu rzeczywistej dtugo$ci ogrodzenia.

8.

ODBIOR ROBOT

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanego
ogrodzenia.Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materiatéw i robét.
9.

PODSTAWA

PLATNOSCI

Ptatno$¢ za wykonane prace nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci zastosowanych materiatéw i rob6t w
oparciu o0 wynik pomiaréw i badan.

Cena 1 m ogrodzenia obejmuje:

Prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, karczowanie drzew

Dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukgji

ogrodzenia oraz materiatbw pomocniczych,

Ustawienie ogrodzenia systemowego z paneli oraz ogrodzenia z siatki

Uporzadkowanie terenu,

Przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN - 68/B -06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie

wykonania i badania przy odbiorze

PN -M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogélnego przeznaczenia

PN-M-82054 Sruby , wkrety i nakretki stalowe ogolnego przeznaczenia wymagania i badania

PN-M-82054-03 Sruby, wkretki i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow

BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecione.
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