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I. SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-01 – ROBOTY FUNDAMENTO WE

(CPV: 45223500-1)

1. Wstęp

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
fundamentowych związanych z wykonaniem wzmocnienia stropu w budynku  Hotelu Asystenckiego
DS4 Politechniki Częstochowskiej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy  przy
zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą zasad prowadzenia robót fundamentowych:
przygotowanie zbrojenia,
montaż zbrojenia,
wbudowanie mieszanki betonowej.

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na
terenie budowy, metody użyte przy robotach oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały

- piasek do zapraw,
- beton zwykły z kruszywa naturalnego wg PN-EN 206-1,
- stal zbrojeniowa – wg PN-EN 10080:2007,
Kruszywo winno spełniać wszystkie wymagania PN-EN 13139:2003,
Woda zarobowa do betonu powinna spełniać wymagania PN-EN 1008:2004,
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowę powinna posiadać atest hutniczy.
Wykonanie  wykopu:  wymiar,  poziomy,  rzędne  z  projektowanym wyznaczeniem podłoża trasy oraz
odeskowanie ścian.
Wszystkie stosowane materiały muszą  posiadać  odpowiednie certyfikaty bezpieczeństwa, certyfikaty
zgodności lub deklaracje zgodności.
Wyroby indywidualnego stosowania muszą być opatrzone oświadczeniem producenta – dostawcy.

3. Sprzęt 

Sprzęt odpowiadający pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robót zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego
wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robot.
Wykonawca przystępujący do wykonania robot fundamentowych powinien wykazać się  możliwością
korzystania z następującego sprzętu:
-  betoniarka  do  produkcji  mieszanek  betonowych  rożnych  klas  o  konsystencji  od  półciekłej  do
gęstoplastycznej, 
- wibratory pogrążane, 
- zacieraczka do betonu
-  agregat  strumieniowo-pompowy  do  odpowietrzania  i  odprowadzania  nadmiaru  wody  ze  świeżo
ułożonej mieszanki betonowej,
- maszyny do obróbki stali zbrojeniowej: prościarka, nożyce mechaniczne, giętarka mechaniczna.
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4. Transport

Środki transportu – odpowiadające pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robót akceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  jedynie  takich  środków  transportu,  które  nie  wpłyną
niekorzystnie na jakość robot i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod względem formalnym jak i
rzeczowym.
Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
Transport cementu powinien się  odbywać  w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08. Cement luzem
należy  przewozić  cementowozami,  natomiast  workowany  można  przewozić  dowolnymi  środkami
transportu, w sposób zabezpieczony przed zawilgoceniem. 
Do transportu stali zbrojeniowej i dłużyc należy używać przyczep. Transport masy betonowej powinien
odbywać się zgodnie z PN-EN 206-1:2003. W obrębie placu budowy do transportu mieszanki betonowej
można  używać  pompy hydraulicznej  na  podwoziu  samochodowym  (czas pomiędzy  wymieszaniem
betonu a jego wbudowaniem nie może przekraczać 45 minut). Pozostałe materiały można przewozić
dowolnymi  środkami  transportowymi  w  warunkach  zabezpieczających  je  przed  rozsypywaniem  i
zanieczyszczeniem.

5. Wykonanie robót

Przed rozpoczęciem robót betonowych Inspektor Nadzoru winien dokonać oceny wykonania wykopu:
wymiar, poziomy, rzędne.
Wykopy pod fundamenty prowadzić ręcznie.

φ12Przewidziano wykonanie 6 stóp fundamentowych z betonu C20/25 zbrojonych prętami  ze stali A-III
(34GS). 
Przygotowanie zbrojenia
Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z luźnych płatków rdzy,
kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać
np. lampami lutowniczymi, aż  do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń.
Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we właściwościach
technicznych stali ani późniejszej ich korozji.
Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić
wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmywać strumieniem wody. Pręty
oblodzone odmraża się strumieniem cieplej wody. Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej
wody  należy  zmyć  wodą  słodką.  Dopuszczalna  wielkość  miejscowego  wykrzywienia  prętów  nie
powinna przekraczać 4 mm, w przypadku większych odchyłek stal zbrojeniową należy prostować. Pręty
ucina się z dokładnością do 1m. Cięcie przeprowadza się przy pomocy mechanicznych noży. Dopuszcza
się również ciecie palnikiem acetylenowym.
Haki,  odgięcia  i  rozmieszczenie  zbrojenia  należy  wykonywać  wg  dokumentacji  projektowej  z
równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-EN 1992-1-1:2008.
Gięcie prętów należy wykonać  zgodnie z dokumentacją  projektową  i  normą  PN-EN 1992-1-1:2008.
Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam
pęknięcia powstałe podczas wyginania.
Montaż zbrojenia
Montaż zbrojenia fundamentów wykonać na podbetonie.
Dla zachowania właściwej otuliny należy  układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładkami
betonowymi  lub  z  tworzyw  sztucznych  o  grubości  równej  grubości  otulenia.  Stosowanie  innych
sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z prętów stalowych jest niedopuszczalne.  Na
wysokości  ścian  licowych  wykonuje  się  konieczne  otulenie  za  pomocą  podkładek  plastykowych
pierścieniowych.
Rodzaj podkładek  dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru. 
Układ  zbrojenia  konstrukcji  musi  umożliwi ć  jego  dokładne  otoczenie  przez  jednorodny  beton.  Po
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ułożeniu zbrojenia rozmieszczenie prętów względem siebie nie może ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia,
średnice i otuliny powinny być zgodne z dokumentacją projektową i normą PN-EN 1992-1-1:2008.
Łączenie  prętów  należy  wykonywać  zgodnie  z  PN-EN 1992-1-1:2008.  Do  zgrzewania  i  spawania
prętów mogą być dopuszczeni tylko spawacze mający odpowiednie uprawnienia. 
Wbudowanie mieszanki betonowej
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność rzędnych z
projektem,  czystość   deskowania  oraz  obecność  wkładek  dystansowych  zapewniających  wymaganą
wielkość otuliny.
Przygotowanie do układania mieszanki betonowej:
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być  formalnie stwierdzona prawidłowość  wykonania
wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności:
wykonanie zbrojenia,
gotowość sprzętu i urządzeń do betonowania.
Deskowanie i zbrojenie powinno być bezpośrednio, przed betonowaniem oczyszczone ze śmieci, brudu,
płatków rdzy.
Zagęszczenie betonu:
mieszanka betonowa powinna być zagęszczana za pomocą urządzeń mechanicznych,
mieszanka betonowa w czasie zagęszczania nie powinna ulegać rozsegregowaniu, a ilość powietrza w
mieszance betonowej po zagęszczeniu nie powinna być większa od dopuszczalnej,
ręczne zagęszczanie  może być  stosowane  tylko  do  mieszanek  betonowych o  konsystencji  ciekłej  i
półciekłej  lub  gdy  zbrojenie  jest  zbyt  gęsto  rozstawione  i  nie  pozwala  na  użycie  wibratorów
pogrążalnych.
Przy stosowaniu wibratorów pogrążalnych odległość sąsiednich zagłębień wibratora nie powinna być
większa  niż  1,5-krotny  skuteczny  promień  działania  wibratora.  Grubość  warstwy  zagęszczanej
mieszanki  betonowej  nie  powinna  być  większa od  1,25  długości  buławy wibratora  (roboczej  jego
części). Wibrator w czasie pracy powinien być zagłębiony na 5 – 10 cm w dolną warstwę poprzednio
ułożonej mieszanki.
Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorów pogrążalnych, prędkość posuwu wibratorów
powierzchniowych, jak i skuteczny promień działania obydwu typów wibratorów powinny być ustalone
doświadczalnie dla każdego rodzaju mieszanki betonowej.
Zakres i sposób stosowania wibratorów powinny być ustalone doświadczalnie w zależności od przekroju
konstrukcji, mocy wibratorów, odległości ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.
Opieranie wibratorów wszelkich typów o pręty zbrojeniowe jest niedopuszczalne.
Wibratory powinny być dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowań.
Ręczne zagęszczanie mieszanki betonowej należy wykonywać za pomocą sztychowania każdej ułożonej
warstwy prętami  stalowymi  w taki  sposób,  aby końce  prętów  wchodziły  na głębokość  5÷10cm w
warstwę  poprzednio  ułożoną,  oraz  jednoczesnego  lekkiego  opukiwania  deskowania młotkiem
drewnianym.

6. Kontrola jakości robót 

6.1. Wymagania ogólne

Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności z Dokumentacją Projektową oraz
niniejszej ST.

6.2. Kontrola i badania w trakcie Robót i odbioru

Przedmiotem  kontroli  jakościowej  będzie  zgodność  wykonywanych  robót  i  użytych  materiałów  z
Dokumentacją Projektową , Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6.3. Zakres kontroli i badań

Zbrojenie:
Kontrola zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez Inspektora Nadzoru
i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Składniki mieszanki betonowej:
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Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych
normą  PN-EN 206+A1:2016-12  i  niniejszą  SST oraz  gromadzenie,  przechowywanie  i  okazywanie
Inspektorowi Nadzoru wszystkich wyników badań dotyczących jakości stosowanych materiałów.

7. Obmiar robót

Jednostką obmiarową robót jest:
- dla betonu – 1 m3 betonu z dokładnością do 0,1. Płaci się za wykonaną i faktycznie wbudowana ilość
betonu
- dla zbrojenia i konstrukcji  – 1kg (lub 1 tona) z dokładnością  do 1,0 (lub odpowiednio 0,1 t).  Do
obliczenia należności przyjmuje się ilość określonego w Dokumentacji Projektowej i zamontowanego
zbrojenia,  tj.  łączną  długość  prętów  poszczególnych  średnic  pomnożoną  odpowiednio  przez  ciężar
jednostkowy  w  kg/m.  Nie  dolicza  się  stali  użytej  na  zakłady  przy  łączeniu  prętów,  przekładek
montażowych ani drutu wiązałkowego. Dla konstrukcji bierze się ciężar wynikający z Dokumentacji
Projektowej bez spawów.
Nie  uwzględnia  się  zwiększonej  ilości  materiału  w wyniku  stosowania  przez  Wykonawcę  profili  i
prętów o średnicach większych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.  

8. Odbiór robót

W trakcie odbioru należy:
sprawdzić  zgodność  wymagań  projektowych, przy uwzględnieniu wprowadzonych zmian, ze stanem
faktycznym  wynikającym  z  wpisów do  Dziennika  Budowy oraz  innych  dokumentów  dotyczących
jakości materiałów i wyrobów użytych do robót , wyników pomiarów i badań,
sprawdzić  naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,
sprawdzić w Dzienniku Budowy konsekwencji wpisów dotyczących robót,
dokonać szczegółowych oględzin robót.
W przypadku stwierdzenia odchyleń  Inspektor  Nadzoru ustala zakres robót  poprawkowych.  Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swój koszt i w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.

9. Podstawa płatności

Podstawę płatności stanowi cena za 1m3 konstrukcji betonowej lub żelbetowej zgodnie z dokumentacją
projektową, obmiarem w terenie i oceną jakości wykonania robót na podstawie wyników pomiarów i
badań laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje :
- dostarczenie i składowanie niezbędnych czynników produkcji,
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oczyszczenia podłoża,
- oczyszczenie i wyposażenie zbrojenia,
- przycięcie, wygięcie i łączenie zbrojenia,
- montaż zbrojenia wraz z jego stabilizacją i zapewnieniem odpowiednich otulin,
- oczyszczenie deskowań bezpośrednio przed ułożeniem mieszanki betonowej,
- ułożenie mieszanki betonowej, z zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni,
- pielęgnację betonu,
- usunięcie niedoskonałości powierzchni,
- oczyszczenie terenu robót z odpadów i usuniecie ich poza teren robót,
- wykonanie i dokumentację niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych Specyfikacją
lub zleconych przez Inspektora Nadzoru.
Cena zawiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe.
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II. SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-02 - MONTA Ż KONSTRUKCJI STALOWYCH

(CPV: 45223000-6, 45223100-7)

1. Wstęp

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
związanych z wykonaniem i montażem konstrukcji stalowej belek i słupów wzmacniających strop w
istniejącym budynku Hotelu Asystenckiego DS4 Politechniki Częstochowskiej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy  przy
zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych ST

Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  ST  dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  związanych  z  wykonaniem
wzmocnienia stropu w istniejącym budynku Hotelu Asystenckiego DS4 Politechniki Częstochowskiej.
Uwaga:
Wszystkie roboty podstawowe – zasadnicze i  pomocnicze i  uzupełniające oraz te,  które nie zostały
wymienione w niniejszej specyfikacji bądź nie ujęte w obmiarze robót Wykonawca zobowiązany jest do
ich wykonania zgodnie z dokumentacją projektową, wytycznymi Polskich Norm oraz zasadami sztuki
budowlanej. Powyższe należy uwzględnić w wycenie ofertowej robót.

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na
terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiały

Należy  zastosować  materiały  zgodne  z  dokumentacją  projektową  oraz  wytycznymi  producentów.
Wszystkie materiały winny być dopuszczone do stosowania w budownictwie i posiadać odpowiednie
certyfikaty  na  znak  bezpieczeństwa,  aprobaty  techniczne  i  atesty  zgodnie  z  Ustawą  o  wyrobach
budowlanych.
Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robot będących przedmiotem niniejszej specyfikacji są:
– stal profilowa - kształtowniki: stal węglowa S235JR i S355JR,
– blacha ze stali: węglowej gat. S235JR i S355JR,
– elektrody EB 150 lub równoważne (do łączenia elementów ze stali czarnej),
– łączniki: śruby oraz kotwy - z materiałów identycznych jak łączony materiał, ocynkowane.
Wyroby indywidualnego stosowania muszą być opatrzone oświadczeniem producenta – dostawcy.
Kształtowniki  i  blachy  stosowane  do  wykonania  konstrukcji  stalowych  powinny  odpowiadać
następującym wymaganiom :
– mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru,
– mieć trwałe ocechowanie,
– mieć wybite znaki cechowe.
Elementy  konstrukcji  stalowych  i  materiały  dostarczone  na  budowę  powinny  być  wyładowywane
dźwigami. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić przed
odkształceniem.  Elementy  układać  w  sposób  umożliwiający  odczytanie  znakowania.  Na  miejscu
składowania należy rejestrować  konstrukcję niezwłocznie po ich nadejściu, segregować  i  układać  na
wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w
odległości 2,0 do 3,0m od siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.
Elektrody  składować  w  magazynie  w  oryginalnych  opakowaniach,  zabezpieczonych  przed
zawilgoceniem.
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Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. Sprzęt

Sprzęt odpowiadający pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robót zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. 
– żuraw samochodowy,
– ciągnik kołowy,
– przyczepa dłużycowa,
– spawarka.
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego
wpływu na jakość wykonywanych robót.

4. Transport

Środki transportu – odpowiadające pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robót akceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie robót

5.1. Wymagania ogólne

Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  ST dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  związanych  z  wykonaniem i
montażem konstrukcji stalowej belek i słupów wzmocnienia stropów.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót
uwzględniający  wszystkie  warunki,  w  jakich  będą  wykonywane  roboty  związane  z  wykonaniem i
montażem elementów konstrukcji stalowej.

5.2. Zakres wykonywania robót

Konstrukcję  stalową  zaprojektowano  w  postaci  belek  i  słupów montowanych w piwnicy budynku.
Montaż słupów do fundamentów za pomocą kotew ocynkowanych. Montaż belek poprzez oparcie na
ścianach fundamentowych i słupach stalowych.
Konstrukcję stalową wykonać ze stali S235JR i S355JR, oczyścić i pomalować antykorozyjnie. 

5.3. Wymagania szczegółowe

5.3.1. Przygotowanie i obróbka elementów

Wyroby  hutnicze  stosowane  do  wykonania  elementów  konstrukcji  stalowej  przed  wbudowaniem
powinny być sprawdzone pod względem :
– gatunku stali,
– asortymentu,
– własności,
– wymiarów i prostoliniowości.
Elementy,  których  odchyłki  wymiarowe pod względem prostoliniowości  przekraczają  dopuszczalne
odchyłki powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu
nie  powinny  wykazywać  pęknięć.  Wystąpienie  tego  rodzaju  uszkodzeń  powoduje  odrzucenie
wykonanych elementów.
Sprzęt  używany  do  prostowania  i  gięcia  elementów  stalowych  powinien  być  zaakceptowany  i
sprawdzony przez Inspektora Nadzoru.
Cięcie  elementów  i  sposób  obrobienia  brzegów  powinien  być  wykonany  zgodnie  z  ustaleniami
dokumentacji projektowej.
Przed przystąpieniem do składowania elementów konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiór
elementów  w  zakresie  usunięcia  rdzy,  oczyszczenia  i  oszlifowania  powierzchni  przylegających  i
brzegów styków.

5.3.2. Składanie konstrukcji

Spawanie
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Osoby  kierujące  spawaniem  i  spawacze  powinny  posiadać  odpowiednie  uprawnienia  państwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie z dokumentacją
projektową.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi. Badania wstępne
wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawcę. Badania ostateczne spoin polegające
na oględzinach i  makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-EN ISO 17637:2011 prowadzi
jednostka wskazana przez Inspektora Nadzoru lub Inspektor Nadzoru osobiście.
W  każdej  fazie  wykonywania  konstrukcji  stalowej  Inspektor  Nadzoru  może  zarządzić  kontrolę
stosowanych materiałów spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych łączy spawanych.
Połączenia na śruby
Elementy  konstrukcji  stalowej  przeznaczone  do  łączenia  na  śruby  powinny  być  odpowiednio
przygotowane i tak:
– trzpienie trzeba tak dopasować  do otworu,  aby śruba wchodziła w otwór po lekkim uderzeniu
młotkiem,
– gwint należy naciąć  na takiej długości, aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, co
najmniej  dwa  zwoje  znajdowały  się  na  górną  powierzchnią  nakrętki  a  podkładka  pod  nakrętkę
pokrywała co najmniej zwoje,
– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i  podkładek przed montażem pokryć
warstwą smaru,
– śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym.

5.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacją projektową zabezpieczenie antykorozyjne elementów konstrukcji stalowej
wykonać zgodnie z obowiązującymi normami.

5.3.4. Montaż nowej konstrukcji stalowej na budowie 

Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie przez Wykonawcę montażu „Projektu montażu konstrukcji".
Projekt podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
„Projekt montażu konstrukcji" powinien zawierać:
– harmonogram realizacji robót,
– projekt  montażu  z  uwzględnieniem  podparć  konstrukcji  i  kolejność  scalania  zgodnie  z
dokumentacją projektową,
– określenie Podwykonawców,
– określenie kwalifikacji osób wykonujących montaż konstrukcji (spawaczy),
– określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montażu konstrukcji,
– „Projekt technologii spawania„
– określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
– określenie sposobu i trybu usuwania usterek,
– sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeżeli będzie ona podparta podczas montażu w innych
miejscach niż przewidziane w dokumentacji projektowej,
– określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaż konstrukcji,
– inne informacje, których wymaga Inspektor Nadzoru.
Przed  przystąpieniem  do  montażu  konstrukcji,  Wykonawca  montażu  powinien  zapoznać  się  z
protokołem  odbioru  konstrukcji  od  Wytwórcy.  Wykonawca  montażu  powinien  zobowiązać  się  do
znajomości  i  przestrzegania  ustaleń  zawartych  w  SST i  dokumentacji  projektowej,  co  potwierdza
pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji Inspektorowi Nadzoru.
W czasie montażu należy dopilnować,  aby prace były prowadzone zgodnie z projektem organizacji
robót.  Kolejne  elementy  mogą  być  montowane  po  wyregulowaniu  i  zapewnieniu  stateczności
elementów uprzednio zamontowanych.
Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji należy wyznaczyć lub skontrolować położenie osi ram.
Po wykonanym montażu należy skontrolować :
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– położenie osi belek i słupów,
– wygięcia prętów ściskanych i rozciąganych.
Wykonanie połączeń spawanych
Połączenia spawane powinny być  wykonane zgodnie z „Projektem technologii  spawania” i  w ilo ści
przewidzianej dokumentacja projektową. 
W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura nie
niższa niż +5ºC. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy należy osłonić. Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy,
farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15cm. Spoiny powinny posiadać
klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania.
Spoiny czołowe powinny być podspawane lub wykonane taka technologią, aby grań była jednolita i
gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg PN-EN 970:1999
– dla złączy specjalnej  jakości – klasa wadliwości W1,
– dla złączy normalnej jakości – klasa wadliwości W2.
Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości powinny
odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-EN 1435:2001.
Spoiny  pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-EN 970:1999.
Wszystkie  spoiny  po  wykonaniu  podlegają  badaniu,  ocenie  jakości  i  odbiorowi  zgodnie.  Koszt
wszystkich  badań  przewidzianych  SST  i  innych  zleconych   przez  Inspektora  Nadzoru  ponosi
Wykonawca.
Wykonawca robót  montażowych zobowiązany jest  gromadzić  pełną  dokumentację  badań  w postaci
radiogramów  oraz  protokołów,  i  przekazać  je  Inspektorowi  Nadzoru  podczas  odbioru  końcowego
konstrukcji.
Wykonanie połączeń na śruby
Warunki wykonania połączeń na śruby opisano powyżej niniejszej SST.

6. Kontrola jakości robót

6.1. Wymagania ogólne

Kontrola  jakości  wykonania  nowej  konstrukcji  stalowej  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  z
Dokumentacją Projektową oraz niniejszą ST.

6.2. Kontrola i badania w trakcie Robót i odbioru

Przedmiotem  kontroli  jakościowej  będzie  zgodność  wykonywanych  robót  i  użytych  materiałów  z
Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6.3. Zakres kontroli i badań

6.3.1. Materiały

Materiały  stosowane  do  wykonania  elementów  konstrukcji  stalowej  podlegają  kontroli  zgodnie  z
wymaganiami  podanymi  w  niniejszej  ST.  Przed  wbudowaniem  każdorazowo  stosowane  materiały
powinny uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru.

6.3.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie  i  montaż  konstrukcji  stalowej  podlega  kontroli  zgodnie  z  wymaganiami  podanymi  w
niniejszej ST. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
– kontrola stali,
– sprawdzenie elementów stalowych,
– sprawdzenie wymiarów konstrukcji,
– sprawdzenie połączeń,
– sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych.
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Kontrola w czasie transportu i na budowie:
– sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu,
– sprawdzenie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy są
trwale mocowane,
– sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową,
– kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych  tolerancji,
– kontrole jakości powłok antykorozyjnych.
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru.
Roboty  podlegają  odbiorowi,  a  ocena  poszczególnych  etapów  robót  potwierdzana  jest  wpisem  do
Dziennika Budowy.

7. Obmiar robót

Jednostką  obmiarową  robót  jest  dla  konstrukcji  –  1kg  (lub  1  tona)  z  dokładnością  do  1,0  (lub
odpowiednio  0,1t).  Do  obliczenia  należności  przyjmuje  się  ciężar  wynikający  z  Dokumentacji
Projektowej.
Nie  uwzględnia  się  zwiększonej  ilości  materiału  w wyniku  stosowania  przez  Wykonawcę  profili  i
prętów o średnicach większych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.  

8. Odbiór robót

Do  odbioru  końcowego  w  Wytwórni  Wytwórca  przedkłada  wszystkie  dokumenty  techniczne,
świadectwa  kontroli  laboratoryjnej  i  technologicznej,  świadectwa  spawaczy,  pomiary  odchyłek,
świadectwa jakości materiałów, jak również dziennik wykonania konstrukcji, dokumentację projektową,
rysunki  warsztatowe,  protokoły  odbioru  częściowego,  protokół  z  pomiaru  geometrii  lub  próbnego
montażu wytwarzanej konstrukcji.
Odbiór  konstrukcji  po  rozładunku  i  uszkodzeń  powstałych  w transporcie  winien  być  wykonany w
obecności Inspektora Nadzoru i powinien być przez niego zaakceptowany.
Wytwórca powinien dostarczyć  wszystkie elementy konstrukcji  stalowej  oraz komplet  dokumentów
dotyczących wykonanej konstrukcji.
Odbiór konstrukcji  na budowie winien być  dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru
konstrukcji  w  Wytwórni  wraz  z  oświadczeniem  Wytwórni,  że  usterki  w  czasie  odbiorów
międzyoperacyjnych zostały usunięte.
Wykonane i  zamontowane konstrukcje stalowe jako całość  uznaje się  za wykonane i  zamontowane
zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą ST i wymaganiami Inspektor Nadzoru, jeżeli wszystkie
pomiary i  badania  z  zachowaniem tolerancji  podanych w dokumentacji  projektowej,  przywołanych
normach lub niniejszej ST dały wyniki pozytywne.

9. Podstawa płatności

Podstawę płatności stanowi cena za 1 tonę wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako całości
zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem robót, atestem producenta materiałów i oceną jakości
wykonania robót na podstawie pomiarów i badań.
Cena jednostkowa obejmuje:
• Wykonanie konstrukcji jako całości:

– prace przygotowawcze,
– dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót,
– opracowanie „Program realizacji robót” wraz z „Projektem technologii spawania”,
– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
– badanie i obróbka elementów stalowych do scalania,
– scalanie elementów i ich spawanie,
– montaż próbny konstrukcji,
– oznaczenie elementów według kolejności montażu,
– wykonanie  niezbędnych  pomiarów  i  badań  wymaganych  SST  lub  zleconych  przez
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Inspektora Nadzoru,
– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań

• Transport konstrukcji
– wykonanie „Projektu organizacji transportu" wraz z niezbędnymi projektami,  ekspertyzami
i opiniami,
– załadunek konstrukcji na środki transportu,
– przewiezienie konstrukcji z wytwórni na plac budowy,
– rozładunek konstrukcji na placu składowym na budowie
– usuniecie uszkodzeń powstałych w trakcie transportu,

• Montaż konstrukcji jako całości na budowie:
– prace przygotowawcze i pomiarowe,
– wykonanie „Projektu rusztowań i pomostów",
– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
– montaż wstępny z regulacją geometrii,
– stałe zespolenie elementów przez spawanie,
– wykonanie innych połączeń (na śruby),
– usunięcie ewentualnych usterek,
– demontaż ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych,
– uporządkowanie miejsca robót,
– wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora
Nadzoru,
– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań.

Cena zawiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe.
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