SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonanie Scianek i przedscianek (oktadzin sciennych)
z ptyt gipsowych z wtéknami

Kod CPV 45421152-4
Instalowanie scianek dziatowych



1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
polegajgcych na wykonaniu $cian dziatowych i przedscianek z ptyt gipsowych z
wtdknami typu GM-FH1l wg normy PN EN 15283-1

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa
do udzielenia zamodwienia i zawarcia umowy na wykonanie robodt
dotyczacych realizacji wymienionej w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdétowej specyfikacji
technicznej s zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach i przepisach
Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robat objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
zwigzane z wykonaniem Scian i przedscianek z ptyt gipsowo-wiérowych z
wtéknami i ptyt gipsowych z wtdknami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich
zgodnosc¢ z dokumentacja projektowg, SST, poleceniami inspektora nadzoru
inwestorskiego, oraz instrukcjami montazu oraz dokumentami przyjetego
systemu suchej zabudowy Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w
publikacji ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemdow suchej
zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”
Parametry systemow S$cian dziatowych z ptyt gipsowych z widknami
nalezy potwierdzi¢ stosownymi dokumentami:
e QOdpornos¢ ogniowa RElI 15-RElI 120 powinna by¢ potwierdzona
klasyfikacjg ogniowa
e Wiasciwosci mechaniczne - maksymalna wysoko$¢ oraz odpornosc na
uderzenia powinna by¢ potwierdzona opinig techniczng sporzadzonag
na podstawie testow lub obliczen . Dla wszystkich scian wymagana
jest IV kat. uzytkowania oznaczajgca mozliwos¢ zastosowania , w
miejscach dostepnych dla ogdétu wykazujgcego niewielkg dbatos¢ o
mienie”



e |zolacyjnos¢ akustyczna powinna byé potwierdzona wynikami badan
akustycznych

e Mrozoodpornos¢ potwierdzona badaniami

e Odpornosc na uderzenia w klasie 1A potwierdzona badaniami

e Wiasciwosci systemu zgodnie z DoP

e System potwierdzony ETA

2.MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne
Ogélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podanow OST ,Wymagania ogolne”

2.2 Materiaty potrzebne do wykonania robét
2.2.1 Piyty

Ptyty gipsowo wiorowe z wtéknami GM np. NIDA Hydro typ GM-FH1l

powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN EN 15283-1:

Poszczegdlne typy oznaczajg:

F - ptyta o zwiekszonej spdjnosci rdzenia przy dziataniu niskich temperatur

H1 -ptyta g-k o zmniejszonym stopniu wchtaniania wody. H1 oznaczna
wchtanianie wody ponizej 5%.

| — ptyta g-k o zwiekszonej twardosci powierzchni. Ptyta jest stosowana tam,
gdzie wymagana jest zwiekszona twardos¢ powierzchni.

- wymiary 12,5x1200x2600; 15,0x1200x2600
-masa 1m2:10,8 kg/m2 +/-0,2 kg
- reakcja na ogien : klasa A2,s1-d0

Zakres temperatur: +5 °C do +40 °C , dopuszczone do stosowania w
pomieszczeniach i na zewnatrz pomieszczen o wilgotnosci powietrza do
100%.

2.2.2 Profile nosne
Do wykonania rusztdw powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej zgodne z normg PN EN 14195:2006.



Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed
korozjg powtoka cynkowgq (nanoszong ogniowo) charakteryzujacg sie :

- gruboscig 27 4 m (100g/m2 a dla klasy C3 wynosi 275g/m2 ) badang wg
PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997

Nalezy szczegdlng uwage zwrécié na grubosé blachy stalowej oraz grubos¢
warstwy ocynku. Niesystemowe cienisze profile nie roznig sie wizualnie od
profili systemowych — a ich zastosowanie grozi utratg zdefiniowanych w
systemie parametrow technicznych (odpornos$¢ ogniowa, wytrzymatosé
mechaniczna)

Ksztattowniki do wykonywania pionéw i obudéw:
- NIDA U50i C50 / NIDA HYDRO U50i C50

-NIDA U75i C75/ NIDA HYDRO U75i C75

- NIDA U100i C100 / NIDA HYDRO U100 C100

- NIDA CD60i UD27 / NIDA HYDRO CD60i UD27

2.2.4 Wkrety

Do mocowania ptyt do ksztattownikdw nosnych oraz tgczenia
ksztattownikow i tagcznikdw stosuje sie:

- wkrety stalowe / wkrety stalowe C4

- blachowkrety samogwintujace.

Do mocowania ksztattownikéw do podtoza stosuje sie wkrety, dyble itp. w
zaleznosci od typu i nosnosci podtoza.

2.2.5 Tasmy

Stosuje sie nastepujgce tasmy:

- z widkna szklanego do szpachlowania potaczen miedzy ptytami

- uszczelniajgca taSma samoprzylepna —do uszczelnienia stykow pomiedzy
podtozem a ksztattownikiem lub tgcznikiem stalowym

2.2.6 Masy szpachlowe

Do spoinowania potgczen pomiedzy ptytami, wypetnienia uszczelnien
obwodowych nalezy stosowac systemowe masy szpachlowe: Hydromix,
NIDA Finisz.



Wszystkie materiaty powinny by¢ elementem jednego systemu suchej
zabudowy i pochodzi¢ od jednego producenta — dostawcy systemu.

Materiaty systemoéw suchej zabudowy powinny byé pakowane w sposdb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty lub normy

- date produkgji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej lub normy

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany lub znak CE

2.2.7 Wetna mineralna

Jak wypetnienie przestrzeni miedzy profilami w scianach i przedsciankach
nalezy stosowac wetne skalng lub szklang o grubosci 50, 75 lub 100 mm i
gestosci 15-70 kg/m3 (w przypadku scian wysokich (SW) mozna stosowacd
wetne skalng lub szklang o grubosci 50, 75 lub 100 mm i gestosci 15-70
kg/m3).

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogolne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

3.2 Sprzet do wykonania robot

- do trasowania stosuje sie taty i poziomice laserowe

- do ciecia profili stosuje sie reczne nozyce do blachy

- do przykrecania ptyt stosuje sie wkretarki elektryczne z regulacja
gtebokosci wkrecania

- do ciecia ptyt stosuje sie noze z wymiennym ostrzem i pity reczne



- do mieszania mas szpachlowych stosuje sie elektryczng mieszarke
wolnoobrotowg

- do spoinowania stosuje sie szpachelki, pace metalowe nierdzewne, papier
i siatki Scierne

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogoélne

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach
ogolnych” ogdlnej specyfikacji technicznej

4.1 Przechowywanie i skladowanie materiatow
° Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow

samochodowych krytych plandekg umozliwiajgcych jednorazowy przewdz
ok. 2000 m2 ptyt. Roztadunek powinien odbywaé sie w sposob

zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego lub Zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

o Na terenie budowy ptyty nalezy przenosic recznie krawedzig cietg w
pionie lub przewozi¢ na paletach wozkami widtowymi lub innymi
odpowiednio przystosowanymi wézkami transportowymi

° Ptyty powinny by¢ sktadowane na ptaskim podtozu na palecie lub
podktadkach drewnianych rozmieszczonych co max. 35 cm

° Nalezy upewnic¢ sie ze ze podtoze (strop) posiada wystarczajaca

nosnos$¢ do przejecia obcigzenia od ciezaru ptyt. Ciezar 1 petnej palety ptyt
NIDA HYDRO 1200x2600 wynosi ok. 1348 kg.

° Ptyty, masy szpachlowe nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Nie
wolno stosowac ptyt zawilgoconych lub zamoczonych.
° Metalowe elementy systemu (profile, faczniki, wkrety) nalezy

sktadowaé pod zadaszeniem i chronic przed zawilgoceniem



5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogdlne

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST
»,Wymagania ogolne”

5.2 Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny
by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe oraz montaz slusarki okienne;.

Minimalna temperatura rob6t montazowych wynosi +5°C. Szpachlowanie
mozna prowadzi¢ w stabilnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych w
minimalnej temperaturze +10 °C

5.3 Montaz

Sciany w systemie NIDA HYDRO nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami
wykonania dostawcy systemu. W przypadku $cian z odpornoscig ogniowa
montaz nalezy wykonaé wg wytycznych zawartych w klasyfikacji ogniowe;j.
Rozstaw i typ profili nalezy dobra¢ w zaleznosci od maksymalnej wysokosci
Scian.  Grubos¢ i rodzaj wetny (skalna lub szklana) nalezy dobraé w
zaleznosci od wymaganych parametréow akustycznych i ppoz.

W scianach nalezy przewidzie¢ dylatacje w rozstawie max co 15 m.

W razie wystepowania znacznych ugie¢ stropu lub dachu do ktérego
zamocowana jest obudowa nalezy zastosowac¢ odpowiednie, systemowe
potgczenie przesuwne.

Otwory okienne i drzwiowe nalezy wzmocni¢ systemowymi profilami UA
zamocowanymi do stropéw przy pomocy katownikéw do UA .

Aby uzyska¢ wymagane parametry akustyczne nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ podstawowych zasad wykonania a zwtaszcza:

- doktadnego przyklejenia tasmy uszczelniajgcej pomiedzy profilami
obwodowymi a podtozem

- rozstawu wkretow i dybli

- doktadnego uszczelniania stykdw masg szpachlowa

- doktadnego zaszpachlowania obu warstw

- doktadnego utozenia wetny mineralnej



- przestrzegania zasad mijankowego utozenia ptyt, w szczegélnosci w
obrebie otworow okiennych i drzwiowych.

- wykonania detali potaczen (dylatacji, potgczen przesuwnych, narozy)
dokfadnie wg wytycznych systemu, a w przypadku sScian ppoz. zgodnie z
klasyfikacjg ogniowa.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogdlne
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST
»Wymagania ogdlne”

6.2 Badania w trakcie wykonywania robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem
ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Kontrola jakosci polega
na sprawdzeniu, na zgodnosc¢ ze specyfikacjg techniczng oraz prawidtowos¢
wprowadzenia do obrotu zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych
(oznakowanie)

Badania w czasie wykonywania robdot w szczegdlnosci powinny dotyczyc
sprawdzenia materiatow:

- uszkodzen krawedzi i narozy ptyt

- wymiarow ptyt i profili

- wilgotnosci ptyt

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne”
Podstawowg jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej obudowy w systemie
suchej zabudowy z ptyt gisowo-widrowych i/lub gipsowych z wtéknami.
8.0DBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w OST ,, Wymagania ogdlne”



8.2 Odbior podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem
do robdt oktadzinowych. Podtoze oczyscié z kurzu i zanieczyszczen

8.3 Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Inspektora nadzoru inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. daty
pozytywny wynik.

8.4 Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okreslajg ,,,Warunki techniczne wykonania i
odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”
Sprawdzeniu podlegaja:

-zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng

-prawidtowosc¢ zastosowanych materiatéw

-poprawnos¢ zamocowania konstrukcji ze szczegdlnym uwzglednieniem
maksymalnych rozstawow elementéw konstrukcyjnych

-prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenie w narozach itp.
-poprawnosc szpachlowania

-ocena stopnia gtadkosci powierzchni

-odchytki wymiarowe

Roboty podlegajg odbiorom czesciowym elementéw zanikajgcych lub
ulegajacych zakryciu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST
,Wymagania ogdlne”
Ptatnosc nalez y przyjmowacé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w
oparciu o wyniki pomiardw. Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze
- wykonanie obudéw
- uporzgdkowanie terenu robot



10. PRZEPISY ZWIAZANE

e norma PN EN 520 +A1:2012 ,Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje,
wymagania i metody badan”

e norma PN EN 15283-1+A1:2012 , Ptyty gipsowe zbrojone wtéknami --
Definicje, wymagania i metody badan -- Cze$¢ 1: Ptyty gipsowe ze
zbrojeniem w postaci mat”

e norma PN EN 14195:2006 , Elementy metalowej konstrukcji szkieletowej
do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje,wymagania i
metody badan”

e norma PN EN 13963:2008 , Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-
kartonowych”

e norma PN EN 1364-1:2001 ,Badania odpornosci ogniowej elementéw
nienosnych. Czeéé 1 : Sciany”

e norma PN EN 1363-1 ,Badanie odpornosci ogniowej. Czes¢ 1:
Wymagania ogdlne

e norma PN EN 20140-3:1999 , Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej
w budynkach i pomiary izolacyjnosci akustycznej elementdéw
budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci akustycznej od
dZzwiekdw powietrznych miedzy pomieszczeniami”

e EOTA ETAG 03 Zestawy wewnetrznych scian dziatowych stosowanych
jako sciany nienosne.

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z
2004 r. Nr 92, poz.881).

e Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z
2004 r. Nr 204 poz. 2087 ).

e Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw
(Dz. U.z2003 r. Nr 229 poz.2275).

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156
po0z.1118).

e ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z
ptyt gipsowo-kartonowych” wyd. Polskie Stowarzyszenie Gipsu.
Warszawa 2010.






