SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST 1.1.10. - Roboty pokryé dachowych.
CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

Kod CPV 45260000 — WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH, OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru obrébek blacharskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) moze by¢ stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robo6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc¢,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie obrébek blacharskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST-1.0.0 ,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST-1.0.0
~Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0
»Wymagania ogélne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania obrobek blacharskich powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Spos6b transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania obrébek blacharskich.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania obrébek blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowa ptaska. Grubo$¢ blachy min. 0,6 mm. Wystepuje w arkuszach o wym.
1000x2000 mm.



2.2.3. Wszystkie materiaty do obrébek blacharskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

2.2.4. Przyjecie materiatdow i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-1.0.0 , Wymagania ogdélne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1.0.0 , Wymagania ogdélne”

4.2. Transport materiatéw:

4.2.1. Do transportu materiatéw i urzadzen stosowaé nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu:
- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ robo6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogo6lne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogoélne:

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny
dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materialem elastycznym lub kitem
asfaltowym,

- w podktadzie powinny byé osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Obrobki z blachy
Obrébki z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.2.1. Obrébki z blach ptaskich

5.2.1.1. Wymagania ogole dotyczgce obrdbek z blach ptaskich

W przypadku obrébek z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

podkiad pod obrébki powinien spetnia¢ wymagania podane w punkcie: 5.1.

roboty blacharskie z blachy cynkowej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej niz 5°C. Robét nie wolno wykonywac¢ na oblodzonych podtozach,

wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub



odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blache.

5.2.2. Obrébki z blachy ptaskiej ocynkowanej.

W przypadku blachy cynkowej przewidzianej do uktadania na podtozu ciggtym, elementy wykonane
zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych moga by¢
odcinane, tgczone na rgbek, ksztalttowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wiasciwosci
wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczace materiatdw sg
okreslone w projekcie normy EN 988.

W przypadku blachy cynkowej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobow do pokry¢
dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Obrobki dachowe z blachy cynkowej uktadane na ciggtym podtozu powinny spetnia¢ wymagania podane
w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu
byly podparte na ciggtej konstrukciji.

Wyroby z blachy cynkowej uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
505:2002.

Zaktady wyrobow z blachy cynkowej uktadane na ciggtym podiozu, mozna wykonywac¢ na ragbek stojgcy i
na zwoje. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na
dziatanie czynnikow atmosferycznych.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadow

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p.
4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokryé

6.3.1.Kontrola wykonania obrébek polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola korncowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. obrobki z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjna i koncowg dotyczaca obrobek z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc
zgodnos¢é wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN
508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robaét jest:

- dla robot - Obrébki blacharskie m  pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie urzadzen
obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m ,

7.2. llo$¢€ rob6t okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT



8.1. Podstawe do odbioru wykonania robo6t - obrobki blachg ocynkowang stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbior podktadu
8.1.1.Badania podkfadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do pokrycia pofaci dachowych.

8.2.2.Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o
dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogblne wymagania odbioru robét pokrywczych-blacharskich

8.3.1.Roboty pokrywcze-blcharskie, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych rob6t, do ktérych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2.0dbidr czesciowy powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

- podktadu,

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4.Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t, po deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegélnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,
- zapisy dotyczgce wykonywania rob4t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokoty odbioru materiatéow i wyrobow, ktére powinny zawierac:
zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacja,
spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.

8.3.6.0dbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonania obrébek blacharskich i
potagczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7.Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrébki nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci obrébek, obnizy¢
cene obrobek,

-w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwigzania - rozebraé obrébki (z miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

8.4. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
8.4.1.Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.4.2.Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, komindw, wietrznikow, wlazow itp.



8.4.3.Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.4.4.Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.5. Zakonczenie odbioru

8.5.1 .Odbioru obrébek blachg potwierdza sie: protokotem, ktdry powinien zawierac:
- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrébki blacharskie

Pfaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie

- czas pracy niezbednych rusztowan

- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potfaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - czes$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.



