ST-1.10. ROBOTY WYKONCZENIOWE
ST-1.10.10. MONTAZ WIND

CPV: 45.31.31.00-5 INSTALOWANIE WIND

50.53.14.00-0 USLUGI W ZAKRESIE NAPRAWY | KONSERWACJI DZWIGOW

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce montazu wind

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnodci umozliwiajgce i majgce na celu
montaz wind.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdline.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacjg
projektow, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢é wykonania.

Roboty winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji techniczne;.

1.5.2.Warunki organizacyjne



Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji
(dotyczy to zwlaszcza projektu organizacii robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegol-
nych opracowan.

2 Streszczenie oferty

2.1 Gwarancja

Okres gwarancji wynosi 36 miesiecy od daty przeprowadzenia pozytywnie zakoriczonych testéw
urzadzenia wymaganych Dyrektywg DZwigowa.



3 Specyfikacja techniczna
Dane ogdlne

Typ diwigu

Dzwig elektryczny towarowo-osobowy, bez maszynowni
Udzwig nominalny

1275 kg lub 17 oséb
Predkos¢

1m/s

Wysokos¢ podnoszenia
3.79m

Liczba dojsé/przystankéw

Dzwig zatrzymuje sie na 2 przystankach. llos¢ dojs¢ od strony przystanku podstawowego: 2 llo$¢ dojs¢
po przeciwnej stronie: 2

Przepisy

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu oséb i towaréw

Szyb

Wymiary szybu: 2300 mm szeroko$é x 2720 mm gtebokos$é, tolerancja +/-25mm
Gtebokos¢ podszybia

1500 mm

Wysokosc nadszybia

3900 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od posadzki ostatniego przystanku wykonczonej
na gotowo do spodu haka

Konstrukcja szybu
Zelbetowa

Podzespoty mechaniczne
Przeciwwaga

Ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej, ktéra porusza sie w prowadnicach, w podszybiu zasto-
sowano fartuch ostonowy.

Pomieszczenia pod szybem dZwigu

Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze. Pod szybem niedozwolone sg pomieszczenia, w kto-
rych mogg przebywac ludzie.

Prowadnice



Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile stalowe ciggnione na zimno. Prowadnice
przeciwwagowe to profile wykonane z blachy gietej na zimno, utwardzane powierzchniowo i cynko-
wane ogniowo. Prowadnice sg mocowane wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.

Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpreznych.
Prowadniki
Liny

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem sprezynowym zapewnia rownomierne obcigze-
nie uktadu linowego oraz minimalne ich wydtuzenie. Uktad linowy wykonany jest z przetozeniem 4:1.

Kabina

Wymiary kabiny

1350 mm szerokos¢ x 2100 mm gtebokos¢ x 2100 mm wysokosé
Konstrukcja

Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami i prowadnikami slizgowymi, Sciany
kabiny panelowe, pokryte materiatem ttumigcym drgania. Rama podparta na krazkach linowych mo-
cowanych pod kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej czesci Scian bocznych oraz tylne;j.
Dodatkowo zastosowany jest wentylator. Kabina przelotowa

Sufit i oswietlenie kabiny

—
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okragte punkty swietlne LED

Stal malowana proszkowo Cloud White

Sciany kabiny



Pionowe panele scian

Wszystkie Sciany: Stal malowana proszkowo Misty Gray

Frontowa $ciana kabiny

Stal malowana proszkowo Misty Gray

Podtoga kabiny

Guma Dallas Black

Porecz

S

Porecz na s$cianie lewej
Porecz stalowa okragta z zaokraglonymi zakoriczeniami
Stal nierdzewna szczotkowana

Sygnalizacja w kabinie
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Panel dyspozycji, wyswietlacz siedmiosegmentowy, petna wysokos$¢ kabiny, szerokosé 225mm, gru-
bos¢ widocznej czesci 2mm

Panel na petng wysokos¢ kabiny

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana

Przyciski okragte

Oznaczenia wypukte

Przycisk przystanku podstawowego oznakowany zielonym pierscieniem
Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Automatyczne wytgczenie oswietlenia w kabinie po zrealizowaniu dyspozycji

Akustyczna informacja o przyjezdzie kabiny (na kabinie)

Drzwi
Wymiary drzwi

1200 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci

Drzwi przystankowe
Typ drzwi

Dwupanelowe teleskopowe lewe



Drzwi kabinowe

Strona A: Stal nierdzewna austenityczna szczotkowana
Strona C: Stal nierdzewna szczotkowana

Zastosowano ogranicznik sity domykania, by uchroni¢ osoby w sytuacji przyciecia przez skrzydta drzwi.
Zmniejsza to réwniez ryzyko uszkodzenia drzwi czy przedmiotéw w obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne swietlng, mocowang do progu

Typ progu
Typ N bez listwy maskujacej

Wykonany z profilu stalowego z aluminiowg naktadka wierzchnig

Drzwi przystankowe

Drzwi z ramg

Strona A: Stal nierdzewna szczotkowana
Strona C: Stal nierdzewna szczotkowana

Wysokos¢ otworu pod drzwi mierzona od wierzchu gotowej posadzki do spodu surowego nadproza
(Sciana A): 2180 mm

Wysokos¢ otworu pod drzwi mierzona od wierzchu gotowej posadzki do spodu surowego nadproza
(Sciana C): 2180 mm

Drzwi w klasyfikacji ogniowej EI120 wg EN81-58.

Stal nierdzewna szczotkowana

Typ progu
Typ N1 bez listwy maskujacej, dopuszczalna grubos¢ posadzki od 35mm do 135mm

Wykonany z profilu stalowego z aluminiowg naktadka wierzchnig



Sygnalizacja przystankowa

Kasety wezwan o wymiarach 168,5mm x 75,5mm x 12,5mm.

Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym przystanku

Pietrowskazywacze o wymiarach 292mm x 122mm x 37mm / Strzatki Kierunku o wymiarach 122mm x
122mm x 37mm.

Pietrowskazywacz na przystanku podstawowym, a strzatki kierunku na pozostatych przystankach
Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana

Wyswietlacz siedmiosegmentowy

Sygnalizacja przystankowa montowana na oscieznicy
Kasety wezwan

Wyposazenie uktadu sterowania

Wentylator w kabinie o wydajnosci 120 m3/h.

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Uktad odzysku energii przy hamowaniu

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku
Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajgcy musi zapewni¢ bezpo-
tencjatowy sygnat pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej dZwigu oraz
utrzymac zasilanie na czas zjazdu do przystanku ewakuacyjnego (na przyktad poprzez: zasilanie awa-
ryjne; zwtoke czasowg na odciecie zasilania; zasilanie sprzed wytgcznika gtdwnego pradu). Po zjezdzie
na przystanek ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z drzwiami otwartymi do czasu odwotfania



pozaru. Po odwotaniu sygnatu dZzwig wraca do ruchu automatycznie, przy czym wczesniej wybrane
dyspozycje zostajg anulowane.

tacznosc gtosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym producenta, za pomocg tgcznosci GSM
Rygiel drzwi kabinowych z urzagdzeniem do awaryjnego otwierania

Tryb domykania drzwi poprzez pomiar obcigzenia

Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozycji

W standardzie oswietlenie szybu, wytgcznik gtdwny, zabezpieczenia elektryczne
Bezkorytkowa instalacja szybowa

Kabina przelotowa, brak mozliwosci wyboru strony na panelu dyspozycj

Naped

Typ napedu

Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik synchroniczny ze zintegrowanym kotem ciernym, wykona-
nym z odlewu odpornego na Scieranie. Podwaéjny uktad hamulcéw elektromagnetycznych. Oktadziny
szczek hamulcowych wykonane z materiatu niezawierajgcego azbestu. Reczne luzowanie hamulcéw
w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjsciowa napedu
7.4 kW

Prqd znamionowy
26 A

Prgd rozruchowy
32A

Zasilanie napedu
3x400V, 50 Hz
Oswietlenie
230V, 50 Hz
Potozenie napedu

Izolowany wibracyjnie zesp6t napedowy mocowany bezposrednio do prowadnic w nadszybiu, po
stronie przeciwwagi - brak koniecznosci budowy maszynowni.

Sterowanie
Typ sterowania

Zbiorcze w dét. Dzwig pojedynczy



Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego
Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajdujg sie w panelu na najwyzszym przystanku.

W przypadku kazdego urzadzenia dzwigowego nalezy zapewni¢ swobodny dostep do przestrzeni
konserwacyjnych dzwigu, w tym do wszystkich drzwi przystankowych na potrzeby prowadzenia prac
konserwacyjnych oraz w celu zapewnienia ewakuacji zgodnie z normg EN81-20.

Jakiekolwiek zmiany w zakresie powyzej opisanego dostepu w projekcie dzwigéw oraz ich otoczenia

(np. uktad mieszkan, holi windowych, aranzacja tzw. Penthouse itp.) muszg by¢ konsultowane z pro-
ducentem przed ich wprowadzeniem, a w przypadku dzwigdéw bedacych w eksploatacji takze z UDT.

Zmiany projektowe mogg wptywaé na koszt urzadzenia, powodowac koniecznos¢ przeprojektowania
urzadzenia badz otoczenia szybu, lub tez uniemozliwi¢ prawidtowg eksploatacje.

Panel serwisowy zabudowany w ramie drzwi przystankowych.

Wykonany z stali nierdzewnej szczotkowane

Dane ogéline

Typ dZwigu

Dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni
Udzwig nominalny

630 kg lub 8 0séb

Predkos¢

1m/s

Wysokosc podnoszenia

3.79m

Liczba dojsé/przystankéw

Dzwig zatrzymuje sie na 2 przystankach. llo$¢ dojs¢ od strony przystanku podstawowego: 1 llos¢ dojs¢
po przeciwnej stronie: 1

Przepisy

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu oséb i towarow
Szyb

Wymiary szybu

1650 mm szeroko$¢ x 2010 mm gteboko$é, tolerancja +/-25mm
Gtebokos¢ podszybia

1400 mm

Wysokos¢ nadszybia



3400 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od posadzki ostatniego przystanku wykorniczonej
na gotowo do spodu haka

Konstrukcja szybu
Zelbetowa

Podzespoty mechaniczne
Przeciwwaga

Ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej, ktéra porusza sie w prowadnicach, w podszybiu zasto-
sowano fartuch ostonowy.

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze. Pod szybem niedozwolone sg pomieszczenia, w kto-
rych mogg przebywaé ludzie.

Prowadnice

Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile stalowe ciggnione na zimno. Prowadnice
przeciwwagowe to profile wykonane z blachy gietej na zimno, utwardzane powierzchniowo i cynko-
wane ogniowo. Prowadnice sg mocowane wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.

Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpreznych.
Prowadniki
Liny

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem sprezynowym zapewnia rOwnomierne obcigze-
nie uktadu linowego oraz minimalne ich wydtuzenie. Uktad linowy wykonany jest z przetozeniem 2:1.

Kabina

Wymiary kabiny

1100 mm szerokos$¢ x 1400 mm gtebokos¢ x 2100 mm wysokosé
Konstrukcja

Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami i prowadnikami $lizgowymi, Sciany
kabiny panelowe, pokryte materiatem ttumigcym drgania. Rama podparta na krazkach linowych mo-
cowanych pod kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej czesci sciany przedniej. Kabina
przelotowa.



Elementy wystroju

Wystréj kabiny

Sufit i oswietlenie kabiny

okragte punkty $wietlne LED

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Sciany kabiny

Pionowe panele scian

Wszystkie $ciany: Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Frontowa sciana kabiny



Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Podtoga kabiny

Winyl Ash Gray (VF20)

Lustro

Czesciowa szerokos¢ i czesciowa wysokosé

Lustro na scianie prawej

Porecz

Porecz na $cianie prawej

Porecz stalowa okragta z zaokraglonymi zakoriczeniami

Stal nierdzewna szczotkowana

Wykonczenia

Mocowania ze stali nierdzewne;j.



Sygnalizacja w kabinie

» \-eneum'

Panel dyspozycji, wyswietlacz 7-segmentowy

Panel na petng wysokos¢ kabiny

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana

Przyciski okragte

Oznaczenia wypukte

Przycisk przystanku podstawowego oznakowany zielonym pierscieniem
Przycisk alarmu oznaczony z6ttym pierscieniem.

Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Wytacznik dZzwigu w kabinie (klucz) - drzwi otwarte, oswietlenie w kabinie wtgczone
Automatyczne wytgczenie oswietlenia w kabinie po zrealizowaniu dyspozycji

Drzwi

Wymiary drzwi

900 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci

Drzwi przystankowe

Typ drzwi

Dwupanelowe teleskopowe prawe



Drzwi kabinowe

Stal nierdzewna szczotkowana

Zastosowano ogranicznik sity domykania, by uchroni¢ osoby w sytuacji przyciecia przez skrzydta drzwi.
Zmniejsza to réwniez ryzyko uszkodzenia drzwi czy przedmiotéw w obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne swietlng, mocowang do progu

Typ progu

Typ N bez listwy maskujgcej

Wykonany z profilu stalowego z aluminiowg naktadka wierzchnig
Drzwi przystankowe

Drzwi z ramg

Strona A: Stal nierdzewna szczotkowana

Strona C: Stal nierdzewna szczotkowana

Wysokos¢ otworu pod drzwi mierzona od wierzchu gotowej posadzki do spodu surowego nadproza
(Sciana A): 2180 mm

Wysokos¢ otworu pod drzwi mierzona od wierzchu gotowej posadzki do spodu surowego nadproza
($ciana C): 2180 mm

Drzwi w klasyfikacji ogniowej EI60 wg EN81-58.

Typ progu
Typ TX z listwg maskujgcg o szerokosci 76mm, dopuszczalna grubos¢ posadzki od Omm do 120mm
Wykonany z profilu stalowego z aluminiowg naktadkg wierzchnig

Sygnalizacja przystankowa

Kasety wezwan o wymiarach 168,5mm x 75,5mm x 12,5mm.



Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym przystanku
Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Podswietlenie przyciskéw w kolorze bursztynowym

Kasety wezwan montowane w oscieznicy.

Wyposazenie uktadu sterowania

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku

Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajacy musi zapewni¢ bezpo-
tencjatowy sygnat pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej dzwigu oraz
utrzymac zasilanie na czas zjazdu do przystanku ewakuacyjnego (na przyktad poprzez: zasilanie awa-
ryjne; zwtoke czasowa na odciecie zasilania; zasilanie sprzed wytgcznika gtdwnego pradu). Po zjezdzie
na przystanek ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z drzwiami otwartymi do czasu odwofania
pozaru. Po odwotaniu sygnatu dZzwig wraca do ruchu automatycznie, przy czym wczesniej wybrane
dyspozycje zostajg anulowane.

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym producenta, za pomoca fgcznosci GSM
Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania

W standardzie os$wietlenie szybu, wytgcznik gtéwny, zabezpieczenia elektryczne
Bezkorytkowa instalacja szybowa

Kabina przelotowa, brak mozliwosci wyboru strony na panelu dyspozycji

Filtr przeciwzaktdceniowy

Naped

Typ napedu

Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik synchroniczny ze zintegrowanym kotem ciernym, wykona-
nym z odlewu odpornego na Scieranie. Podwadjny uktad hamulcéw elektromagnetycznych. Oktadziny
szczek hamulcowych wykonane z materiatu niezawierajgcego azbestu. Reczne luzowanie hamulcéw
w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjsciowa napedu

3.7 kW



Prgd znamionowy
20.3 A

Prgd rozruchowy
242 A

Zasilanie napedu
3x400V, 50 Hz
Oswietlenie
230V, 50 Hz
Potozenie napedu

Izolowany wibracyjnie zesp6t napedowy mocowany bezposrednio do prowadnic w nadszybiu, po
stronie przeciwwagi - brak koniecznosci budowy maszynowni.

Sterowanie

Typ sterowania

Zbiorcze w dét. Dzwig pojedynczy

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego

Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajdujg sie w panelu na przedostatnim przystanku.

W przypadku kazdego urzadzenia dZzwigowego nalezy zapewnié swobodny dostep do przestrzeni
konserwacyjnych dzwigu, w tym do wszystkich drzwi przystankowych na potrzeby prowadzenia prac
konserwacyjnych oraz w celu zapewnienia ewakuacji zgodnie z normg EN81-20.

Jakiekolwiek zmiany w zakresie powyzej opisanego dostepu w projekcie dZzwigéw oraz ich otoczenia
(np. uktad mieszkan, holi windowych, aranzacja tzw. Penthouse itp.) muszg by¢ konsultowane z pro-
ducentem przed ich wprowadzeniem, a w przypadku dZzwigéw bedacych w eksploatacji takze z UDT.
Zmiany projektowe mogg wptywad na koszt urzadzenia, powodowac koniecznos¢ przeprojektowania
urzadzenia badz otoczenia szybu, lub tez uniemozliwi¢ prawidtowg eksploatacje.

Panel serwisowy zabudowany w ramie drzwi przystankowych.

Wykonany z stali nierdzewnej szczotkowanej.



3.SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
budowlanego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
4.1.Transport i magazynowanie
Zgodne z wymaganiami i warunkami producenta.

5.WYKONYWANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizacji i har-
monogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

Dzwigi bezmaszynowe. Caty montaz dzwigu wykonywany jest wewnatrz szybu. Z tego wzgledu nie sg
wymagane zadne podesty montowane w szybie. Do montazu i transportu podzespotéw (prowadnice,
wciggarka, itp.) wykorzystuje sie kabine podnoszong wciggnikiem. Istnieje w takiej sytuacji koniecz-
nos¢ odpowiedniego wykonania stropu nadszybia - odpowiednia no$nos¢ i odpowiednio usytuowane
haki, wykorzystywane do mocowania ogranicznika predkosci (jako element bezpieczenstwa przy mon-
tazu, zabezpieczajgcy razem z uktadem chwytaczy przed spadkiem swobodnym kabiny), oraz moco-
wania zblocza wciggnika. Przy wykonaniu szybu w konstrukcji zelbetowej (grubos¢ min. 15 cm), pro-
wadnice dzwigu mocowane sg wspornikami do $cian przy pomocy kotew rozpreznych. Podobnie sg
mocowane wsporniki progowe jak rowniez belki napedu drzwi przystankowych.

Wydajny montaz oparty na technologii bezpomostowej zapewnia krotkie czasy montazu, bezpieczen-
stwo i swobode. Z tego wzgledu, ze wiekszos¢ prac jest wykonywana wewnatrz szybu, to minimalizuje
zaktocenia pracy innym podwykonawcom.

5.2. Montaz
Montaz wykonuje sie przez autoryzowane ekipy montazystéw zgodnie z Wewnetrzng Instrukcjg Mon-
tazu Dostawcy

Swiadczenia budowlane niezbedne do wykonania montazu dzwigéw.

PRZED ROZPOCZECIEM MONTAZU POSZCZEGOLNYCH DZWIGOW:

1. Zapewnienie nadzoru inwestorskiego i wprowadzenie na budowe.

2. Przygotowanie czystych i suchego szybu dzwigowego, hakéw montazowych w szybie oraz otworu
wentylacyjnego zgodnie z dokumentacjg Wykonawcy oraz Dyrektywa Dzwigowa 95/16/WE i przepi-
sami budowlanymi a takze doprowadzenie docelowego zasilania z sieci do miejsca okreslonego zato-
zeniami technicznymi Wykonawcy.

3. Zaznaczenie przy kazdym otworze na drzwi szybowe i wewnatrz szybu poziomu 1 metra od pozio-
mu podtogi wykonanej na gotowo na kazdym przystanku.

4. Zabezpieczenie otworéw na drzwi szybowe zgodnie z przepisami BHP przed wprowadzeniem na
budowe.

5. Dostep do 3-fazowego zrddta zasilania w poblizu szybu.

6. Przekazanie do dyspozycji personelu montazowego pomieszczenia suchego, ogrzewanego, zamy-
kanego i oswietlonego w celu przebywania i przebierania sie. Zabezpieczenie dostepu do urzadzen
sanitarnych i wody.

7. Pomoc organizacyjna przy roztadunku dzwigu.

8. Zapewnienia wystarczajgcego miejsca zmagazynowania dostawy w miejscu prowadzenia robot i
zabezpieczenie przed kradziezg i wptywami atmosferycznymi. ( ok. 30 m2 ). Zapewnienie swobodne-
go dojazdu pomiedzy miejscem skfadowania szybem.

9. Zaprojektowanie i wykonanie wszelkich wymaganych przez Inwestora w projekcie budynku instala-
cji celem umozliwienia podtgczenia zgodnie z trescig niniejszego kontraktu funkcji urzadzen dzwigo-
wych Wykonawcy.

10. Dostarczenie Wykonawcy protokotu budowlanego wykonania szybu .

11. W przypadku dtuzszej przerwy w pracach montazowych z winy Zamawiajgcego zapewnienie bez-
piecznego sktadowania pozostatych do zamontowania materiatéw Wykonawcy na swdj koszt.

12. Wskazanie miejsca na placu budowy do ztozenia zuzytych opakowan wraz z ich usunieciem.

Po zakoniczeniu montazu dzwigéw - przed odbiorem przez jednostke notyfikowana:

13. Wykonanie robét wykonczeniowych wokét drzwi szybowych, elementéw sygnalizacyjnych dzwigu i
posadzek przy drzwiach

Szybowych oraz doprowadzenie docelowego zasilania. Po montazu dzwigéw i po odbiorze przez jed-
nostke notyfikowang — przed odbiorem przez jednostke inspekcyjng udt:



14. Po zakohczeniu montazu i po odbiorze przez Jednostke Notyfikowang a przed odbiorem przez
Jednostke Inspekcyjng UDT i uzytkownika Zamawiajgcy na wiasny koszt zabezpieczy elementy urza-
dzenia dzwigowego, a w szczegdlnosci drzwi szybowe, kabine i inne zewnetrzne elementy dzwigu
(sygnalizacja, kasety wezwan, sterowniki, oscieznice) przed zniszczeniem.

Wymagania budowlane.
- temperatura w szybie +5 do +40 °C
- wilgotno$¢ max 95% przy +40 °C

- zalecane min. dla wentylacji szybu 1% pola przekroju poprzecznego szybu
oswietlenie szybu wykonac¢ zgodnie z Dyrektywa Dzwigowa 95/16/WE (min. natezenie o$wietlenia w
szybie 50 lux)

6.KONTROLA JAKOSCI
Kazda winda podlega ogledzinom. Elementy nie mogg wykazywac¢ wad produkcyjnych i

uszkodzen mechanicznych. Dostarczone elementy muszg by¢ kompletne.

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robo6t podano w ,Wymagania ogdine".

Przed przystgpieniem do wykonywania robét realizowanych przed budowg obiektu nalezy sprawdzic¢
zgodnosé rzednych wykonanych konstrukcji i szybéw windowych z danymi podanymi w Dokumentacji
Projektowej, W tym celu nalezy wykonac¢ kontrolny pomiar wysokosciowy otworowania szybu windo-
wego .

7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru Robét jest 1 komplet zamontowanego i odebranego urzgdzenia dzwigowego.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbiér robdt przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodnosci wykonania $ciany z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi normami.
Ogodlne zasady odbioru Robdét podano ,Wymagania ogdine".

8.1. Opis procedury zwigzanej z odbiorami dzwigow.
Opis procedury zwigzanej z odbiorami dzwigéw przez Jednostke Notyfikowana UDT i Jednostke In-
spekcyjng UDT w przypadku dzwigu modelowego

8.1.1. Definicja

Dzwig modelowy ( wzorzec ) jest to urzadzenie, dla ktérego Jednostka Notyfikowana wystawita tzw.
Swiadectwo Badania Typu EC ( wg Zatgcznika V do LD 95/16 WE), stwierdzajgce, ze dzwig jest
zgodny z Dyrektywg Dzwigowg LD 95/16 WE. Posiadanie Swiadectwa Badania Typu pozwala na
uproszczenie czynnosci zwigzanych z, Oceng Zgodnosci ,, zwtaszcza dla dzwigdéw, ktdre nie spetniajg
w cato$ci wymagan norm zharmonizowanych ( np. dzwigi bez maszynowni ). DZwigi muszg posiadac
Swiadectwo Badania Typy EC — sg wiec urzadzeniami modelowymi, pod warunkiem jednak spetnienia
wszelkich wymogow zawartych w przedstawionych przez producenta wytycznych.

8.1.2. Zakres dokumentacji przekazywanej do Jednostki Notyfikowanej.

Po zakonczeniu montazu dzwigu oraz sprawdzeniu urzadzenia przez wewnetrzng Kontrole Jakosci
dostawcy, zostaje przygotowana w 2 egzemplarzach i przediozona w Jednostce Notyfikowanej, do-
kumentacja techniczno- odbiorcza w celu dokonania Oceny Zgodnosci wg Zatgcznika VI do LD 95/16
WE (modut B+F) — ,Odbiér Kohcowy,

8.1.3. Ocena Zgodnosci dzwigu wg Zatacznika VI do LD 95/16 polega na :

Badaniu dokumentacji pod wzgledem zgodno$ci dzwigu z reprezentatywnym wzorcem dzwigu (Swia-
dectwem Badania Typu Dzwigu),

» Wykonaniu badan lub préb wg punktu 4b Zatgcznika VI do LD 95/16 WE.

Zakres dokumentacji ( 2 egzemplarze ) obejmuje :

* Wniosek o ,0Ocene Zgodnosci”

* Opis techniczny

* Rysunki ztozeniowe dzwigu zgodnie z Dyrektywa Dzwigowa 95/16/WE

» Schematy elektryczne



* Certyfikaty na liny

* Ksigzke dzwigu

* Instrukcje eksploatacji dzZwigu odnoszgcg sie do normalnego uzytkowania konserwaciji, badan i dzia-
tan ewakuacyjnych

+ Kopie Swiadectw Badania Typu dla poszczegélnych elementéw bezpieczenstwa

* Protokét budowlany, elektryczny i instalacji zasilajgcej dzwig — do wgladu

Po pozytywnym dokonaniu Oceny Zgodnosci ,, Odbioru Koncowego ,, Jednostka Notyfikowana wysta-
wia tzw. ,Certyfikat Zgodnosci ,, dla danego urzgdzenia Dostawca dzwigu po otrzymaniu Certyfikatu
Zgodnosci z Jednostki Notyfikowanej, wystawia tzw. Deklaracje Zgodnosci podpisang

przez uprawnionego przedstawiciela dostawcy oraz urzadzenie zostaje oznakowane znakiem CE.
Dostawca przygotowuje 2 egzemplarze dokumentacji techniczno — odbiorczej wraz z Deklaracjg
Zgodnosci i przekazuje jg do Jednostki Inspekcyjnej UDT

Zakres dokumentacji ( 2 egzemplarze ) obejmuje:

» Zgtoszenie uzytkownika — informacja kto jest uzytkownikiem dzwigu, gdzie jest jego siedziba, nr NIP
uzytkownika, Nr Regon

* Opis techniczny

* Rysunki ztozeniowe dzwigu zgodnie z Dyrektywa Dzwigowa 95/16/WE

» Schematy elektryczne

* Certyfikaty na liny

* Instrukcje eksploatacji dzwigu odnoszgca sie do normalnego uzytkowania, konserwaciji, badan i dzia-
tan

ewakuacyjnych

+ Kopie Swiadectw Badan Typu dla urzadzen bezpieczenstwa

* Protokot Budowlany , elektryczny i instalacji zasilajgcej dzwig

Po otrzymaniu dokumentacji techniczno — odbiorczej Jednostka Inspekcyjna dokonuje nastepujacych
Czynnosci :

» Sprawdzenie kompletnosci i odpowiedniosci dokumentac;ji

* Identyfikacja utb, sprawdzenie stanu technicznego urzgdzenia i oznakowania

» Sprawdzenie zgodno$ci wyposazenia z przedtozong dokumentacjg

Po dokonaniu ww. zakresu czynnosci, Jednostka Inspekcyjna wystawia tzw. Protokdt czynnosci po-
przedzajgcych wydanie pierwszej decyzji zezwalajgcej na eksploatacje urzadzenia transportu bliskie-
go.

Uzytkownik dzwigu po otrzymaniu ww. decyzji i zapewnieniu statej i uprawnionej konserwacji urzadze-
nia oraz oznaczeniu dzwigu nr ewidencyjnym nadanym przez Jednostke Inspekcyjng, moze wigczyé
dzwig do eksploatacii.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci wg uzgodnien kontraktu na roboty budowlane.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Dyrektywa DZzwigowa 95/16/WE

Uwaga:

Dzwigi mogg zosta¢ wykonane przez dowolng firme ktérej produkty spetniajg Polskie normy i dopusz-
czenia wg. zatgczonej specyfikacji.



