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3 RP 140x80x6,3 3244 4 RK 80x5,6 11359 3 RP 140x80x6,3 3244
Nazwa |llos¢ .. | Masa | Masa |Masa catkowita [kg
y . Diugos¢ | :
elem. Poz. llos¢ Przedmiot jedn. | 1 szt materiat
[mm] | kg/m]| [kl S235
1 1 _|HEA 160 9198 | 30,40 | 279,62 279,62
2 1 |HEA 160 10157 | 30,40 | 308,77 308,77
3 1 |RURA PR. 140x80x6,3 3244 | 20,00 | 64,88 64,88 MATERIAL STALI: S355J2
2 T |RURA KW. 80x5,6 11359 | 12,90 | 146,53 146,53
5 1 |RURA PR. 140x80x6,3 3244 | 20,00 | 64,88 64,88
6 2 |RURA KW. 80x5,6 1629 | 12,90 | 21,01 42,03 1. KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWE:
7 2 |RURA KW. 80x5,6 1144 | 12,90 | 14,76 29,52 ~ TXC2 wg PN-EN-1000-2+A1:2012, )
E 2_|RURA KW. 80x,6 1720 [ 1290 [ 2219 [ 4438 " KEAA F o EN/IS0 13670 _ PROSTOSC, PUAGKOSE | ROWNOLEGLOSE
9 2 |RURA KW. 80x5,6 1185 | 12,90 | 15,03 30,06 2. POZIOM NIEZGODNOSCI SPAWALNICZYCH — "C” wg PN-EN IS0 5817.
10 2 |RURA KW. 80x5,6 1744 | 12,90 | 22,50 45,00 3. BADANIE SPOIN EXC2: 100% VT, 10% UT, 5% MT/PT
1; ; ng Ew 28"2 1;22 2'22 1‘22191 ;i*gg 4. METODY SPAWANIA, MATERILY POMOCNICZE DO SPAWANIA,
A X ' ’ * ZAKRES WSTEPNEGO PODGRZEWANIA | OBROBKI CIEPLNEJ OKRESLI TECHNOLOG SPAWALNIK
13 2 |RURA KW. 60x4 1226 | 6,93 | 850 16,99 KTGRY JEST NIEZBEDNY DO TEGO ZADANIA NA ETAPIE WYKONANIA KONSTRUKC.
190 1 © 14 2 |[RURA KW. 60x4 1774 | 6,93 | 12,29 24,59 5. STOPIEN PRZYGOTOWANIA PIERWOTNEGO POWIERZCHNI SA 2,5 wg EN 12944
1001 bi8 352 1002 bl8 480 1003 big 374 1004 bi8 387 1005 bI8 385 1006 bI§ 384 1007 bI8 190 162 1008 b8 500 1009 bi8 329 1010 bI8 319 1011 bI8 333 1012 bI§ 332 1013 b8 531 1019 - 101 - 15 2 |RURA KW. 60x4 1257 | 693 | 871 17,42 SRUT KULISTY wa SO 850/1 TYP S SEGMENT 2-3
424 437 435 — 1 136 142 145 —= —= c 16 2 |RURA KW. 60x4 1820 | 6,93 | 12,61 25,23 ( ! / )
352 176 ] 480 154 /155 » /155 434 155 - 137 175 154 139 154 154 154 260 /141 ' ' : : 6. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYMNE:
f f 1 1 § | !l w S 17 2 _|RURA KW. 60x4 1815 | 698 | 9,1 18,23 5.1. KLASA KOROZYUNOSCI SRODOWISKA C3 wg. PN~EN IS0 12944-2:2001
& & £ z Z hel e o 4 4 = 188; ; St 1;2"2 igg 191EC)75 2'22 ;;2 5.2. TRWALOSC POWLOKI ANTYKOROZYINEJ — H (DLUGA 15 LAT).
<o & . \"m olo . 2 - - - - - | = X , , , 5.3, ZESTAW MALARSKI NRO
© 90 3|3 72‘55, AR 103 |0 NI 8|3 83 B3 = T s e e X 1001 IS 1003 2 |BL 155x8 374 | 973 | 3,64 7,28 5.4, KOLOR WARSTWY POWIERZCHNIOWEJ: (RAL 9010)
~ w0 L0 0 © 1004 2 |BL 155x8 387 | 973 | 3,77 7,53 5.5 KRATY POMOSTOWE OCYNKOWANE
| ) ] )
. 500 ‘ I ¥ 1005 2 |BL 155x8 385 | 973 | 3,75 7,49 7. POWIERZCHNIE STYKOWE W POLACZENIACH SPREZANYCH NALEZY 0CZYSCIC
182 | 103 235 | 47| 288 | 47‘ 284 ‘ 47‘ 279 J 379 4{ 369 383 382 531 | 1006 2 |BL 155x8 384 | 973 | 3.74 747 PRZEZ PIASKOWANIE | ZABEZPIECZYC POWLOKA
1 ‘ ! g g : ‘ : ‘ ! u 1007 > [BL 137x8 190 | 86 | 163 3.27 KRZEMANOWO—CYNKOWA, (WSP. TARCIA m=0,45) PRZEZ NATRYSK
1008 | 2 [BL 1758 500 [1059] 580 [ 1095 s oot S o o on . xeeca
1009 2 |BL 154x8 329 | 967 | 3,18 6,36 ; /
1014 bl6 80 1015 bl6 60 1016 bI8 100 1018 bI8 100 1019 bI8 152 (STOSOWAC SMAR MYLOKOTE MoS2) POWINNY WYNOSIC ODPOWIEDNIO:
35 T 5 140 1o o0 500 o e 1010 2 |BL 154x8 319 | 967 | 3,08 6,17 e
ks — i 1011 2 |BL 154x8 333 | 967 | 322 6,44 dla HVM20: 160KN — 450Nm
g o . 1012 2 |BL 154x8 332 | 967 | 321 6,42 dla HVM24: 220kN — 800Nm
8 © 3 S 1013 2 |BL 141x8 531 | 8,85 | 4,70 9,40 dla HVM30: 350kN — 1650Nm .
i = = N 1014 > 1BL 80x6 3 [ 502 | 0.18 0.35 9. POLACZENIA NA SRUBY KLASY 8.8, 5.8 (15O 4014) NIE SA POLACZENIAMI SPREZANYMI
: - 1075 = 1BL 606 % 13771 009 519 10, STOSOWAC LACZNIKI GALWANIZOWANE.
1016 > BL 1008 140 5628 | 088 176 11, STAL WEDLUG LIST MATERIALOWYCH.
1077 |2 |BL100:8 78 6281045 [ 0% 15, RYSUNKI ROZPATRYNAC LACTNE 7 RYSUNKA BRANEOWYM
1018 2 |BL 100x18 160 | 6,28 | 1,00 2,01 ' '
1019 2 |BL 152x8 500 9,65 | 4,78 9,55 NIEOZNACZONE SPOINY PACHWINOWE WYKONAC JAKO a=0,7 (SPOINA JEDNOSTRONNA)
Razem 1309,64 0=0,5 (SPOINA DWUSTRONNA) GRUBOSCI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW
Dodatek 3,0% 39,29 NIEOZNACZONE SPOINY CZOtOWE SPAWAC NA PECNY PRZETOP
Ogédtem stali 1348,92
Razem 1348,92
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UWAGI GENERALNE:

1. Niniejszy dokument nalezy rozpatrywa¢ wraz z
opracowaniami innych branz.

2. Roboty prowadzi¢ zgodnie z opisem technicznym.

UWAGI SZCZEGOt OWE:

1. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC BEZWZGLEDNIE
NALEZY SPRAWDZIC WYMIARY. W RAZIE STWIERDZENIA
ROZNICY ~ MIEDZY ~ ZALOZENIAMI  PROJEKTOWYMI, A

STANEM ~ FAKTYCZNYM ~ BEZZWLOCZNIE ~ POWIADOMIC
PROJEKTANTA.

Beton czesci nadziemnej:

£30/37

Beton czesci podziemnej:
Stal zbrojeniowa:

Stal konstrukcyjna:

C25/30 W8

A—IIIN (B500sp)
S335

Klasa konstrukcji: S4

0,00 = 2,44m n.p.m.

UWAGI :

WSZYSTKIE NAZWY UZYTE W PROJEKCIE STANOWIA INFORMACJE O
PARAMERTRACH URZADZEN | MATERIALOW. WYKONAWCA PRZED WBUDOWANIEM
PRZEDSTAWI KARTY MATERIALOWE Z ZAt ACZENIEM WSZELKICH DOKUMENTOW
POTWIERDZAJACYCH ICH PARAMETRY TECHNICZNE | HIGIENICZNE. MATERIALY |
URZADZENIA INNE NIZ UZYTE W PROJEKCIE PODLEGAJA AKCEPTACJI GEOWNEGO
PROJEKTANTA ORAZ WYMAGAJA SPORZADZENIA DOKUMENTACJI ZAMIENNEJ KTORA
PODLEGA UZGODNIENIU Z GEOWNYM PROJEKTANTEM

INWESTYCJA:

BUDOWA BUDYNKU
LABORATORYJNO - BIUROWO - 116
WARSZTATOWEGO
| OBIEKTOW TOWARZYSZACYCH

NR PROJEKTU:

ADRES INWEST.:
ul. Roberta de Plelo, dziatka nr ew. 41 ob. 073,
jednostka ewidencyjna Gdansk

INWESTOR:
Instytut Morski
ul. Diugi Targ 41/42, Gdansk 80-830
BRANZA: KONSTRUKCJA
FAZA: PROJEKT WYKONAWCZY
DATA: 04 -2017r.

“T PAS
* PROJEKT
i Partoua 51 ¢

05-830 Nadarzyn
TEL. (022) 739-90-25,FAX (022)739-79-06 www.pasprojekt.com

ZESPOL AUTORSKI: | IMIE | NAZWISKO NR UPR:: PODPIS:
PROJEKTOWAL: mgr inz. Marcin Polak LUB/0202/POOK/13

lupr. bud. w specjalnosci konstr.-bud.|

ldo projektowania bez ograniczen
(OPRACOWANIE:
SPRAWDZIE: mgr inz. Ireneusz Bielczenko 1067/El/86

lupr. bud. w specjalnosci konstr.-bud.,

ldo projektowania bez ograniczer

UWAGA:

PROJEKT CHRONIONY PRAWEM AUTORSKIM. PROJEKT ARCHITEKTONICZNY JEST
PROJEKTEM NADRZEDNYM! WSZYSTKIE ROZBIEZNOSCI Z PROJEKTAMI BRANZOWYMI
SKONSULTOWAC Z PROJEKTANTEM GENERALNYM PRZED WYBUDOWANIEM !

RODZAJ RYSUNKU:

STAL
TRESC RYSUNKU: SKALA:
Kratownica o$ 6 1:10
NR.RYSUNKU: REWIZJA
PAS-116-PW-K-ST-KRAT-D-06
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