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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét konstrukcji stalowych
zwigzanych z projektem budowlano - wykonawczym Pt.:. ,BUDOWA [INSTYTUTU
MORSKIEGO W GDANSKU”,

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest czescig Dokumentacji Projektowej dotyczacej ww. obiektu.

1.2. Zakres Robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie stalowych konstrukcji.

1.4. Definicje okreslen podstawowych.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi ponizej:
e Zamawiajacy
e Menadzer Projektu - osoba wyznaczona przez wykonawce, upowazniona do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
e Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j.
e Projekt Budowlany — PB — zgodnie z prawem budowlanym:;
e Projekt ofertowy — PO — przekazany do wyceny projekt;
e Projekt Wykonawczy — PW —. zgodny z przepisami i wymogami Zamawiajgcego
e Projekt Warsztatowy — PWr — zgodny z przepisami i wymogami Zamawiajgcego

e Polska Norma — PN, ktora po przywotaniu stajg sie dokumentem obowigzujgcym.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za

zgodnosé z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Menadzera Projektu.
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1.5.12.Wymogi formalne.

- Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos$c¢
wykonania.

- Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w pkt. 1.5.3.

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi byé zgodne z wymogami norm:

e PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
e PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworce i montazyste w

Swiadectwa jakosci wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie dokfadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi cze$ciami
dokumentac;ji (dotyczy to projektu organizacji robét i projektu montazu konstrukgii).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowah przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonania
robét, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych
elementoéw lub rozwigzan projektowych moggcych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektu nalezy uzyskac

akceptacje projektantow.

1.5.3.Dokumentacja zwigzana
Niezaleznie od dokumentacji — przed przystgpieniem do danego rodzaju robét muszg byé
sporzgdzone na zlecenie Wykonawcy nastepujace dokumentacje uzupetniajgce:
- technologia spawania,
- 0golIny projekt organizacji budowy
- projekt organizacji montazu
- projekt zabezpieczenia konstrukcji stalowej dla uzyskania zgdanej odpornosci ogniowej
Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢
miedzy innymi:
- dobor parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
potautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,
- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen
spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektéw.

Specyfikacje techniczne — konstrukcje stalowe.
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1.6. Zakres robét i ich utrzymanie podczas budowy.

1.6.1. Wymagania ogélne

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z
zastosowaniem $rodkoéw zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie
projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu roboét.

Konstrukcja stalowa musi spetnia¢é warunki ognioodpornosci zgodnej z wymogami projektu
architektonicznego. W celu jej uzyskania wykonawca wykona zabezpieczenie konstrukcji zgodnie z
projektem zabezpieczenia ognioochronnego konstrukciji.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektéw.

1.6.1.1 Stal

Klasa stali — S355J2
Do konstrukcji stalowych stosuje sie wyroby gotowe ze stali — profile zamkniete.

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢é wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé znak wytworcy, profil,

gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrobki cieplne;.

1.6.1.2 Laczniki

Jako fgczniki wystepujg potgczenia spawane lub potgczenia na sruby.
Materiaty - do spawania konstrukcji ze stali stosuje sie spawanie elektryczne,
- Sruby do konstrukcji stosuje sie z tbem szesciokatnym,

Wszystkie tgczniki powinny by¢ cechowane : $ruby i nakretki cech na gtéwkach.

1.6.1.3. Powloki malarskie

. Przygotowanie konstrukcji

Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powloki gruntujgcej powinna byé
oczyszczona wg wymaganh projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia czystosci wg PN-H-97051
przy zachowaniu odpowiedniej chropowato$ci.
Przed metalizacjg natryskowg powinno by¢ stosowane piaskowanie.
Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem oczysci¢ do 3 stopnia czystosci wg

PN i pozostawi¢ nie malowane.

Specyfikacje techniczne — konstrukcje stalowe.
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. Wykonanie powtok
Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdzi¢ bezposrednio przed naktadaniem powilok wg
PN.
Malowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN wg wymagan podanych w gwaranc;ji

trwato$ci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny réznié sie kolorami.

Konstrukcje stalowg nalezy wykonac¢ dla warunkéw okreslajgcych klase 2 wg PN-87/M-69009.
Warunki wykonania i odbioru konstrukcji zgodnie z normg PN-B-6200:1997 ,Konstrukcja stalowa
budowlana — warunki wykonania i odbioru — wymagania podstawowe”
Klasyfikacja konstrukcji stalowych wg PN-87/M-69008
. klasa konstrukcji stalowych 2
- spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie,
- spoiny czotowe kontrolowane defektoskopowo, przy czym klasa wadliwosci ztgcza wg PN-87/M-
69772 winno by¢ najwyzej
- R4 przy grubosciach tgczonych elementéw do 20 mm

- R3 przy grubosciach tgczonych elementéw > 20 mm

Dopuszcza sie klase spoin U3, U4, 100 % badanych spoin do 20% dtugosci spoin.
- styki warsztatowe przekrojow dwuteowych w jednej ptaszczyznie (pasy, srodnik)
W przypadku pojawienia sie wad w spoinie, obowigzujg powtérne badania.

Ewentualne dodatkowe styki warsztatowe (spawane) za akceptacja projektanta.

. Potgczenia srubowe :

- zaleca sie sruby klasy wg PW ocynkowane ogniowo, klasa doktadnosci B-$redniodoktadna,
luz w otworach 1,0 mm. Nie bedg stosowane s$ruby pasowane. Diugos¢ gwintu $rub w
zaleznosci od kleszczenia (grubosci tgczonych blach), nie na catej dtugosci, generalnie diugosé
zaciskowa Lz<5d.
- Lby Srub, podkfadki, nakretki powinny
przylegac na catej powierzchni do czesci
taczonych, jesli wystepujg powierzchnie skosne to nalezy zastosowaé podktadki klinowe.
Nakretki szesciokatne wg PN-86/M-82144 zgodnie z klasg $rub

- podkfadki zgrubne © wg PN-78/M82005

Jakos$¢ technologiczna do wyrobéw na konstrukcje stalowg winna odpowiada¢ wymogom atestu 2.2.

. Oznaczenia klasy wybite sg na tbach srub i nakretkach pod teb i nakretke stosowane sg
podktadki okragte zgrubne (C).

. Blachy czotowe powinny byé sprawdzone, czy nie maja rozwarstwien. Przy szerokosci pasa
belki rownej szerokosci blachy czotowej przy wykonywaniu potgczenia spoinami nalezy
stosowac ptytki wybiegowe.

. Zabezpieczenia antykorozyjne (farba podkiadowa) powinno by¢é wykonane réwniez na

powierzchniach stykowych. Po zmontowaniu potgczen, przed wykonaniem powlok malarskich
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nalezy zapeti¢ ewentualne luzy w stykach kitem szpachlowym. Po zmontowaniu elementow
szczelina miedzy blachami stykowymi nie moze przekracza¢ 1 mm. Plaszczyzny stykowe w
blachach elementéow nalezy wykonac z odchytkg od ptaskosci nie przekraczajacg 0,5 mm.

. Zalecane gatunki elektrod :
- EA 1.46 dla ST3S — blach, ksztattownikow

1.7. Zasady kontroli i odbioru roboét.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania roboét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w pkt. 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

1.8. Teren Budowy i Dokumenty Budowy.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony $rodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, skiadowiska i drogi
transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym.
Powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed zanieczyszczeniem zbiornikow i
ciekdw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy, przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat prowadzonych robdét albo przez personel
Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej i prywatnej. Odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne. Potwierdzone przez wtadze bedgce witascicielami instalacji informacje na temat instalac;ji
Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego, zapewni ich wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Menadzera Projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z
nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych
napraw.

Podczas realizacji rob6ét Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Wszelkie koszty zwigzane z tym (np. urzadzenia zabezpieczajace,
sprzet, odziez ochronna) sg uwzglednione w Cenie Kontraktowe;j

Na terenie objetym pracami konieczne jest zagrodzenie doj$¢ pieszych i zabezpieczenie
terenu budowy. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie ze

jest zawarty w cenie kontraktowe;j.
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1.9. Powigzania prawne i odpowiedzialno§¢ wobec prawa

Wykonawca winien dziata¢ w oparciu o aktualnie obowigzujgce prawo budowlane, oraz inne

ustawy regulujgce wykonywanie powierzonych prac.

2. MATERIALY | SUROWCE

2.1. Zrédta zaopatrzenia w materiaty wypetniajace (piasek, ziemia)

Wykonawca uzgodni z Menadzerem Projektu na 2 tygodnie [termin winien by¢ dostosowany
do czasu w jakim mozna podjg¢ decyzje o ewentualnym wyborze] przed wbudowaniem, zrodta
pozyskania materiatéw budowlanych.

2.2. Inne materialy i surowce.

Materiaty zastosowane muszg miec certyfikat zgodnosci i byé oznaczone znakami CE, lub
mie¢ deklaracje zgodnosci.

Na budowe mogg by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze
wedtug specjalnej dokumentacji zawartej w PWr, dotyczacej odstepstw od projektu zatwierdzonej
przez Menadzera Projektu i Projektanta.

Dopuszczone sg do wbudowania wylgcznie materiaty, ktérych wprowadzenie na rynek jest
zgodne z postanowieniami Ustawy o wyrobach budowlanych.

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.

2.3. Kontrola materiatéw i surowcow.

Wykonawca uzgodni z Menadzerem Projektu sposdb gromadzenia Dokumentéw jako$ci
materiatéw i przechowywania ich na budowie.
Menadzer Projektu i Projektant ma peten dostep do ww. dokumentéw.
Menadzer Projektu moze zleci¢ wykonanie dodatkowych badan laboratoryjnych tych materiatéw, ktére
budza watpliwosci co do jakosci. Koszt tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymogami przywofanych
Polskich Norm. W przypadku braku norm, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury

zaakceptowane przez Menadzera Projektu.

2.3.1. Kontrola jakosci materiatow i wyrobéw powinna odby¢ sie przy odbiorze dostawy od producenta

i przed skierowaniem do produkgciji.

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic¢ :

. Zgodnos¢ wyrobow z zamdéwieniem i dokumentacjg dostawy,
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. Kompletnos$¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci,
. Stan techniczny wyrobéw (kontrola powierzchni ksztattu, konsystencji) oznaczenia i
opakowanie.

Przed skierowaniem wyrobow do produkcji nalezy sprawdzic¢ :

. Zgodnos¢ wyrobodw i ich oznaczen z dokumentacjg dostawy i wymaganiami projektu,

. Waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania,

o Stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy

o Liny, druty i materialy dodatkowe do spawania powinny mie¢ zaswiadczenia jako$ci

potwierdzajgce wymagane w projekcie cechy wyrobow
. taczniki mechaniczne — kazda partia dostawy tgcznikow powinna odpowiadac przynaleznym

zaswiadczeniom jakosSci

2.3.2. Ztacza spawane

. Ocena przed i podczas spawania
Kontrola przed rozpoczeciem i podczas robdt spawalniczych powinna by¢ wykonana wg programu
badan.
Dopuszczalne odchyiki przygotowania brzegéw do spawania powinny by¢ przyjmowane wg PN-M-

69014 lub odpowiednio do postanowienia w projekcie lub programie badan wg PN-EN 25817.

. Ocena po wykonaniu spawania

Kazde potgczenie spawane podlega kontroli — co najmniej ogledzinom zewnetrznym.

Rodzaj i zakres wymaganych badan nieniszczgcych w stosunku do okreslonych elementéw i
potgczenh oraz kryteria ich odbioru powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowe;.

Ustalajgc przedmiot i zakres badan (mniejszy, rowny lub wiekszy), nalezy uwzgledni¢
charakterystyke wytezenia.

Jesli w projekcie nie okreslono szczegdtowo zakresu badan, to nalezy przyjmowac :

a) Dla konstrukcji klasy 1 — zakres badan wg tablicy 19 PN-B-06200,
b) Dla konstrukcji klasy 2 — zakres obejmujgcy 5% ogdlnej liczby stykow doczotowych oraz 1%
tacznej dtugosci spoin pachwinowych przy najwiekszej dtugosci spoin pachwinowych przy

najwiekszej grubosci tgcznych czesci dla kazdego gatunku stali.

Jesli z oceny wyniknie, ze niezgodnosci spawalnicze sg wieksze niz dopuszczalne wg kryteridw
odbioru, to zakres kontroli nalezy zwiekszy¢ o 100% a w przypadku stwierdzenia dalszych

niezgodno$ci, spoiny nalezy skontrolowac w catosci.

Specyfikacje techniczne — konstrukcje stalowe.
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e Sprawdzenie wymiarow elementow
Przy odbiorze wykonywanych elementéw obowigzkowe jest sprawdzenie ich zgodnosci z projektem

oraz kontrola wymiaréw geometrycznych z uzyciem wtasciwych metod i narzedzi pomiarowych.

Kazdg partie dostarczonej stali na budowe nalezy oceni¢ przez ogledziny i odnotowaé wyniki(brak

zanieczyszczen na powierzchni, brak peknie¢, dobry stan wigzan i potgczen spawanych i innych.

2.4. Przechowywanie materialow i surowcow.

Materiaty majg byé skladowane do czasu wbudowania w sposéb zapewniajgcy zachowanie
wiasciwosci i jakosci parametréw technicznych oraz w sposdb zgodny z wytycznymi producenta
odpowiada¢ zaleceniom producenta. Muszg by¢ dostepne do kontroli przez Menadzera Projektu.

2.5. Wykorzystanie materiatléw pobranych z wykopow.

Nie dotyczy

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwigéw, podnosnikow i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajg przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploatacii.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
dokumentacjg konstrukcyjng. Stanowisko spawalnicze winno by¢ odpowiednio urzgdzone zgodnie z
przepisami BHP.

3.3. Sprzet do potaczen na sruby

Do scalenia elementéw nalezy stosowac dowolny sprzet.

4. TRANSPORT MATERIALOW

Nalezy stosowac tylko takie sSrodki transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakosé

wykonywanych robé6t. Na srodkach transportu przewozone materialy powinny byé zabezpieczone
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przed ich przemieszczaniem i ukiadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich

wytwérce

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Menadzerowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty konstrukgji stalowych.

5.2. Zalecenia ogdlne

5.2.1.Wykonawstwo warsztatowe.

1)

)

®3)

Ciecie materiatu

Ciecia elementéw mozna dokonywaé¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzgdzen automatycznych lub
potautomatycznych.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi
nalezy wyrownac i stepi¢ przez wyokraglenie.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki te brzegi, kiére majg by¢ poddane

przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie i giecie elementéw

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-B-06200. Nie
dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementdw ze stali o grubosci ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé na gorgco po
podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢é w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar
nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony Chtodzenie
elementéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia
wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzic, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.

Przygotowanie elementéw do spawania

Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajgc zgorzeliny i nierdwnosci.

Powierzchnie brzegéw powinny byé na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie
ciecia wg PN-M.-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu
rodzimego nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowos¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz nie
wiecej niz 1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez

oszlifowanie) na gteboko$¢ 1 mm.
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Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-69015.

(4) Roboty spawalnicze
Nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig
spawania.

Konstrukcje stalowe zaliczone sg | klasy konstrukcji spawanych.

5.2.2.Przechowywanie konstrukcji
Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujgcych jg od bezposredniego
stykania sie z gruntem i woda.
Konstrukcje nalezy ta ukfada¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod
opadowych Ilub $niegu oraz zapewni¢ jej stateczno$¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym

odksztatceniem.

5.2.3.Montaz konstrukcji na budowie

- Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym
przez Wykonawce.

- Przed przystgpieniem do robdt przy scalaniu elementéw wysytkowych, catos¢ konstrukciji
ustawiona na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci
ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;j.

- Przed przystgpieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokonaé kontroli i odbioru

wszystkich potgczen montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Program zapewnienia powinien by¢ potwierdzony odpowiednimi badaniami laboratoryjnymi.

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie;

- biezacej kontroli wykonawstwa w wytworni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robot malarskich
- biezacej kontroli prac montazowych

- kontroli jakosci spawania.

6.1. 1. Kontrola konstrukcji stalowej

1.Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by¢ odebrane komisyjne pod
wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektows,

- pod wzgledem stanu technicznego,
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zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni

- zabezpieczenia ognioodpornosci konstrukc;ji

- kompletnosci dokumentaciji,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-
06200.

2.Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno byé dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w

odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3.Elementéw konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagah nie nalezy wbudowywaé w obiekty.
Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy

usung¢ przed montazem.

6.1.2..Tolerancja wymiarow
6.1.2.1.Uwagi ogdlne
Podane nizej tolerancje wymiarow nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie

przewiduje inacze;j.

6.1.2.1.1.Dopuszczalne odchytki od wymiarow i potozenia konstrukgiji.

1. W zakresie montazu konstrukcji stalowej:

sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacijg Projektowa,

wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do

wielkosci okreslonych w projekcie

sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykdw montazowych i kotwienia,

sprawdzenie wpiséw w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu

(podlewki, regulacji, stezenia itp.)

tolerancje i dopuszczalne odchyiki elementéw stalowych wg PN-B-06200:

e potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm
e poziom belki: +/- 10mm

e rdznica poziomdw na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugo$¢/500 lub 10mm

e poziomy sgsiednich belek: +/- 10mm
¢ odlegtosé miedzy sgsiednimi belkami: +/- 10mm
e poziomy sasiednich stropdéw: +/- 10mm

2.W zakresie potgczen srubowych:

- zastosowanie w potgczeniach wtasciwych srub,
- jakos¢ wyrobow srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potgczenia srubowego szczelinomierzem,
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- sprawdzenie wielkosci skrecenia srubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% Srub, a jezeli
liczba $rub jest mniejsza niz 20 — dwa potaczenia,

- sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06200.

3.Kazda czynnos$¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona

odpowiednim protokotem.

6.2. System kontroli materialow prowadzony przez Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ do akceptacji system kontroli materiatdw przywozonych do
wbudowania na miejscu budowy. Kontrola materiatdw musi by¢ poparta odpowiednimi dokumentami,
takimi jak deklaracje zgodnosci, atesty, itp. wymaganymi przez Prawo Budowlane.

6.3. Badania prowadzone przez Menadzera Projektu.

Menadzer Projektu ma prawo wykona¢ badania probek stali w kazdej chwili.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Zasady ogdline.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Menadzera Projektu.

7.2. Rodzaje odbioréw

7.2.1. Odbiér rob6t warsztatowych
a) Odbiory czesciowe
- odbiér warsztatowo wykonanej konstrukciji

- odbidr scalania konstrukcji na montazu

b) Odbiér kohcowy
- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
o atestacje materiatéw
e sprawdzenie zgodnos$ci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi
e sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych
e sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania
e sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelnoci

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.
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- Odbidr zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze Swiadectwo jakosci wykonania

wystawione przez wytworce.

7.2.2. Odbiér rob6t montazowych

Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwaorni.

7.2.3. Odbior koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku Budowy
zakohczenia robot montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych
robét zawartych w umowie.

Zakres czynnosci odbioru koncowego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogdlne

oraz w Umowie.

7.2.4. Dokumenty i dane
Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:
e pisemne stwierdzenie Menadzera Projektu w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z
projektem i ST,

e inne pisemne stwierdzenie Menadzera Projektu o wykonaniu robot.

8. PRZEPISY ZWIAZANE.

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i

przepisami (chyba, ze Zamawiajacy wymaga zastosowania wyzszych standardéw) w tym:

8.1. Normy.

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowe;j.

PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcéwki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw

do spawania.

PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.

Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne

wymagania i badania.
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PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-M.-69770 Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach doczotowych ze
stali. Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlgczy spawanych a podstawie
radiogramow.

PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ zlgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na

podstawie ogledzin zewnetrznych.

8.2. Przepisy zwigzane.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Tom Il
— Arkady Warszawa 2004
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