ST-1.2.2. PROFILE DYLATACYJNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru wypetnienia
dylatacji profilami wpuszczanymi w posadzke

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie wypetnienia
dylatacji profilami wpuszczanymi w posadzke

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlnej.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego. Ogdle wymagania dotyczgce robét podano w ST
»Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie dylatacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robdt i gwarantujacemu witasciwg jakos¢ wykonania.
Dylatacje powinny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z catoscia
dokumentacji techniczne;j.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementdéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegac przepiséw BHP i p.poz.

2. MATERIALY
2.1. Zastosowane materiaty.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji dylatacji sa:

—  profile o budowie symetrycznej wpuszczane w posadzke. Powierzchnia dylatacji musi licowac¢ sie z
powierzchnig wykonczenia posadzki. Profil sktada sie z ksztattownikdw aluminiowych nosnych oraz
aluminiowych elementéw mostkujgcych, z mozliwoscia przesuwu i obrotu. Nawierzchnia
elementéw bocznych z karbowaniem antyposlizgowym.

Materiaty powinny wykazywac¢ wysokg odpornosé na Srodki czyszczace i dezynfekujgce, oleje, utlenianie,
mikroorganizmy oraz promieniowanie UV .

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robdt,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.



4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Materiaty i akcesoria niezbedne do wykonania wypetnien dylatacyjnych o wymaganych parametrach
technicznych s3 wyrobami pakowanymi w skrzynie zabezpieczone przed uszkodzeniami i wptywami
atmosferycznymi. Mogg by¢é wobec powyiszego przewozone dowolnymi $Srodkami transportowymi w
zaleznosci od ilosci tadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty izolacyjne powinny byé wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonywania i odbioru robét
ogdlnobudowlanych w zakresie przepisow BHP i p. poz.

5.2. Opis ogalny.

Profil o budowie symetrycznej wpuszczany w posadzke. Powierzchnia dylatacji musi licowac sie z powierzchnig
wykonczenia posadzki. Profil sktada sie z ksztattownikéw aluminiowych nosnych oraz aluminiowych elementéw
mostkujgcych, z mozliwoscig przesuwu i obrotu. Nawierzchnia elementéw bocznych z karbowaniem
antyposlizgowym. Rozwigzanie musi umozliwia¢ trwate i petne zakotwienie w warstwie konstrukcyjnej stropu.
System powinien obejmowa¢ rozwigzania umozliwiajgce zmiany kierunku i pofozenia przebiegu dylatacji. Przy
skrzyzowaniach wykluczone stosowanie dodatkowych naktadek (talerzykéw). Konstrukcja i spasowanie
elementéw profilu musi ogranicza¢ wielkos¢ uskoku na tgczeniu elementéw profilu do max 1,3 mm w
najniekorzystniejszym ustawieniu (bez przemieszczenia pionowego).Profil musi posiadaé wersje przyscienng,
umozliwiajace ciggle i estetyczne przejscie z rozwigzania ptaskiego na katowe. Ksztattowniki nosne, powinny
by¢ wytwarzane z wysokiej jakosci, utwardzanego stopu aluminium; minimalne wymagania jakosciowe stopu
wg standardéw SAPA EN AW-6063. Wymagana udokumentowana (obliczenia wytrzymatosciowe) nosnosc
odpowiednia dla przejazdu wozkéw widtowych o masie tgcznej 70 kN oraz typowych woézkéw paletowych z
tadunkiem minimum 1000 kg. Materiaty powinny wykazywa¢ wysokg odpornos¢ na srodki czyszczace i
dezynfekujace, oleje, utlenianie, mikroorganizmy oraz promieniowanie UV . Na odcinkach narazonych na
zawilgocenie, pod profilem, nalezy dodatkowo zatozy¢ elastyczng membrane wodo- i paroszczelng na bazie
materiatowej NBR, spetniajgcg wymogi norm DIN 16726 i DIN prEN 1062-2

6. KONTROLA JAKOSCI

Zastosowane profile o budowie symetrycznej wpuszczane w posadzke powinny charakteryzowac sie:

SFS90/24 50 20 (<10} 90 183 24 300 69(G3) 65
SFS 90742 50 20 (x10) 90 183 42 300 69(G3) 65
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7. PRZEPISY ZWIAZANE

® Dz. U.nr75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

- Normy:

® DIN 16726

® DIN prEN 1062-2



