SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST 1.1.4. - Wykonanie tynkéw zwyktych

CPV 45410000-4- tynkowanie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
roboét tynkarskich w zakresie tynkdw wewnetrznych cementowo-wapiennych kat 1.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania
niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkdw wewnetrznych cementowo-wapiennych kat Ill i
obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podtoza

— wykonanie tynkéw wewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczgce robdét sg podane w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja
Techniczna —Ogolna”, a takze zdefiniowanymi ponize;:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci
powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz
zwiekszajgca przyczepnosc dolnej warstwy tynku.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST (CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robo6t tynkarskich powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

2.2.1.Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé¢ mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.



Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.2.Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do
zapraw”, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm . Do
spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm .

2.2.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych
Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
,<Zaprawy budowlane zwykte” .
Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement wedtug normy PN-
EN 197-1:2002 ,Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéow powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru
mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459.
Sktad objetosciowych skfadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogéine.

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja techniczna — Ogdélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Podreczne narzedzia drobne, mieszadto do zapraw ,betoniarka, agregat tynkarski
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdéw i wykonywanych roboét oraz bedag
przyjazne dla Srodowiska.



4. Transport.

4.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7)
~opecyfikacja Techniczna - Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw.

— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢
dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
zawilgoceniem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7.

5.2.Warunki przystagpienia do robét
— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. — Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane
tynki w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. — W okresie wysokich
temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowac¢ podtoze w zaleznosci od
rodzaju podtoza:

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15
mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substanc;ji tlustych

Oczyszczone podioze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ wodg
Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie

Gtadkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ diutami a nastepnie oczysci¢ z pytu i kurzu

5.4.Wykonywanie tynkow zwyktych

5.4.1.Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢
zgodne z danymi okre$lonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2.Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju
podfoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki cementowo- wapienne
Uktadanie r6znego rodzaju tynkéw skfada sie z kilku faz:
— Wyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i
gwozdzi, ktore wbija sie co 1,5 m wzdtuz dtugosci i wysokosci sciany. Dookota



wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je rowno z gtowka
gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i scigga je
réwno z powierzchnig plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy
narzucaniu i wyrownaniu warstwy tynku. Zamiast paséw prowadzgcych mozna
uzywac prowadnice drewniane lub stalowe.

— Woykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o
grubosci nieprzekraczajgcej 3+4 mm na Scianach i 4 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub potcementowej obrzutki powinna
wynosi¢ 10+12 cm zanurzenia stozka.

— Woykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po
lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej wodg. Grubos¢ narzutu powinna
wynosic¢ 8+15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm
zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go za pomocg
taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie kgtownika.

— Woykonania gtadzi. Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym
piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25+0,5 mm . Zaprawa
powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1+3 mm . Zaprawe
narzuca sie recznie i rozprowadza pacg. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg
packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia
tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajgc go woda za
pomocg pedzla. W przypadku tynkow kat. Il narzut powinien by¢é wyréwnany i
zatarty jednolicie na gtadko. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz
na obrzutke. W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy
zapewnic¢ odpowiednig, swobodng cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach
wytynkowanych nalezy zapewnic¢ temperature powyzej 5°C; Po wyschnieciu
tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych)
mozna powierzchnie tynku poddac dalszej obrébce: malowac, tapetowac,
oktadac réznymi oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikaciji.

Badania kontrolne wyrobdéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami Polskich Norm i
Aprobat Technicznych.

6.1. Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w
razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,
réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i
probe scierania,
obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania
(skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene
wygladu i prébe zwilzania,
chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,
ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.



6.2. Badania odbiorowe
Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé metodg
podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie
opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy
o dobrej przyczepnosci). Przyczepnos¢é miedzywarstwowg tynkéw
wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzgdu zwanego miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow przy badaniu po 7
dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramow — po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikéw pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy
przeprowadzac¢ mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak wyzej.
Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy
sprawdzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonig.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw
nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.
Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar
rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.
Dopuszczalne odchylenia tynkéw wewnetrznych od ustalonych w normach
podano w tabeli:

Kategoria
tynku

Odchylenie
powierzchni tynku
od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi
od linii prostej

Odchylenie powierzchni i
krawedzi od kierunku
pionowego

Odchylenie
powierzchni i
krawedzi od kierunku
poziomego

Odchylenie
przecinajgcych
sie ptaszczyzn

od kata
przewidzianego
w dokumentacji

Nie wieksze 4 mm
na dtugosci taty

Nie wieksze niz 3mm na
im

Nie wieksze niz 4
mm na 1m i ogétem
nie wiecej niz 10 na
catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany,
belki itp.)

Nie wieksze niz
4mmnalm

Nie wieksze niz 3
mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na
catej dlugosci faty
kontrolnej 2m.

Nie wieksze niz 2

Nie wieksze niz 2 mm na
1m i ogétem nie wiecej niz
4mm w pomieszczeniach
do 3,5m wysoko$ci oraz
nie wiecej niz 6mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

Nie wieksze niz 3
mm na 1m i ogétem
nie wiecej niz 6 na
catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany,
belki itp.)

Nie wieksze niz
3mmnalm

Nie wigksze niz 1,5mm na Nie wieksze niz 2mm Nie wigksze niz




mm i w liczbie nie 1m i ogétem nie wiecej niz |na 1m i ogétem nie 2mmna 1m

wiekszej niz 2 na 3mm w pomieszczeniach |wiecej niz 3mm na

catej dlugosci taty do 3,5m wysokosci oraz | catej powierzchni

kontrolnej 2m. nie wiecej niz 6mm w miedzy przegrodami
pomieszczeniach powyzej |pionowymi (Sciany,
3,5m wysokosci belki itp.)

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robo6t sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych
czynnosci technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw
kosztorysowych. llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie
dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbioér robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robot. Odbidr robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robot, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu robdét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz
odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w
pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

10.1. Normy
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze (Norma wycofana bez zastgpienia).
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).
PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murow — Pobieranie i
przygotowanie prébek zapraw do badan.
PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.
PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji
swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).
PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji
swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).
PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.



PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie
wspotczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i
do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$c¢ 2: Ocena zgodno$ci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesoOw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czesc 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.



