Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna Wykonania
i Odbioru Robét Budowlanych

Wykonanie epoksydowej posadzki chemoodpornej z kompozytowego
betonu epoksydowego oraz powtoki zamykajacej epoksydowej

1 Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru prac majgcych na celu wykonanie posadzki z
kompozytowego jastrychu epoksydowego oraz powtoki zamykajgcej epoksydowej w
miejscach o srednim i duzym obcigzeniu ruchem kotowym w halach przemystowych,
magazynach, warsztatach , halach wystawowych czy pomieszczeniach handlowych.

1.2 Zakres stosowania SST

Standardowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi podstawe do opracowania
szczegotowych specyfikacji technicznych (SST) — dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest
wykonanie powiok ochronnych posadzek betonowych

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie:

- przygotowanie powierzchni podtoza,

- sprawdzenie podtozy pod wzgledem przydatnosci do wykonania powioki,

- zagruntowanie powierzchni jastrychem epoksydowym

- wykonanie posadzki wiasciwej jastrychu epoksydowego oraz powtoki zamykajgcej

14 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

- roboty budowlane — wszystkie czynnos$ci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych
zgodnie z ustaleniami dokumentaciji projektowe;j,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robat,

- procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wyko nuje i
kontroluje poszczegodlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu
lub opisujgce roboty niezbedne do jego wykonania,

- podtoze — element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana
bedzie dana operacja,

- posadzka — wyktadzina stanowigca wierzchnig warstwe podtogi bedaca jaj zewnetrznym
wykonczaniem,

- kompozycja — dalej w tekscie uzywane okreslenie oznacza przygotowang zgodnie z kartg
Instrukciji Technicznej mieszanine skfadnikdw (zywica i utwardzacz) w $cisle odmierzonych
proporcjach, doktadnie wymieszanych.

- Konstrukcja podtogi - uktad warstw ztozony z podtoza, warstw hydroizolacyjnych i
paroizolacyjnych, izolacji termicznej i akustycznej, warstw ochronnych, warstw nosnych
(beton, jastrychy), dobranych w sposéb zalezny od obcigzen i rodzaju pomieszczenia.

- Posadzka cienkowarstwowa - sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podfogi o
grubosci rzedu 0,5-1 mm.

- Posadzka grubowarstwowa - sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podtogi o
grubosci rzedu 1,5-3 mm.

- Posadzka antyposlizgowa - sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podtogi ze



zdefiniowang klasg antyposlizgowosci wg DIN 51130 :2004-06 ,Prufung von
Bodenbelagen;

Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit
erhdhter Rutschgefahr; Begehungsverfahren;Schiefe Ebene” (,Badanie wyktadzin
podiogowych. Oznaczenie wtasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie
robocze o podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym).

- Klasa antyposlizgowosci - struktura wierzchniej warstwy, przy ktérej, przy nachyleniu pod
odpowiednim katem noga w typowym obuwiu roboczym nie poslizgnie sie. Klasy
antyposlizgowosci wg DIN 51130 : 2004-06 ,Prifung von Bodenbelagen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdaume und Arbeitsbereiche mit erhéhter
Rutschgefahr; Begehungsverfahren;Schiefe Ebene” (,Badanie wyktadzin podtogowych.
Oznaczenie wtasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o
podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym) oznacza sie symbolami od R9 do R13.

- Podktad betonowy - warstwa konstrukcyjna podfogi, na ktérej wykonuje sie posadzke
zywiczna.

- Przestrzen wypetnienia - parametr mowigcy o zdolnosci powierzchni posadzki do
gromadzenia zanieczyszczen, zarowno ciektych jak i statych, w sposéb nie powodujgcy
niebezpieczenstwa poslizgu, realizowany poprzez uzyskanie wolnej przestrzeni pomiedzy
najnizszym a najwyzszym punktem warstwy uzytkowej posadzki. Wytyczne ,Fussboeden
In

Arbeitsraumen und Arbeitsbereichen mit erhoehter Rutschgefahr ZH 1/571, IV.1989
rozrézniajg cztery klasy przestrzeni wypetnienia: V4, V6, V8 i V10 (liczba mowi o objetosci
dostepnej przestrzeni w cm3 na 1 dm2 powierzchni posadzki).

- Dylatacje - szczeliny pozwalajgce na wzajemne przemieszczenia pdl podktadu lub
podtogi/konstrukcji podtogi w stosunku do otaczajgcej konstrukcji.

- Ciezki transport (ruch ciezki i duzy) - wg ZUAT-15/VI11.09/2003 - Zestawy wyrobow do
wykonywania posadzek zywicznych - pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o$
powyzej 50 kN, pojazdy na kotach twardych o nacisku na o$ powyzej 6 kN.

- Sredni transport (ruch $redni) - wg ZUAT-15/VI11.09/2003 - Zestawy wyrobéw do
wykonywania posadzek zywicznych - pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o$
ponizej 50 kN, niewielkie obcigzenia dynamiczne.

- Lekki transport (ruch lekki) - ZUAT-15/VII1.09/2003 - Zestawy wyrobow do wykonywania
posadzek zywicznych - pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na 0$ do 20 kN oraz ruch
pieszy.

- Srodowisko agresywne - $rodowisko powodujgce niszczenie betonu lub Zzelbetu PN-EN
206-1:2003 Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

- Agresywne $rodowisko ciekte - srodowisko, ktérego oddziatywanie jest okreslone
sktadem i wkasciwosciami jego stanu ciektego.

- Stopien agresywnosci srodowiska - techniczna ocena intensywnosci agresywnego
oddziatywania srodowiska na zmiane wiasciwosci technicznych.

- State oddziatywanie srodowiska agresywnego - oddziatywanie srodowiska agresywnego
W SposOb staty.

- Okresowe oddzialywanie s$rodowiska agresywnego - oddziatywanie $rodowiska
agresywnego w sposob okresowy lub cykliczny.

- Zywotno$¢ (czas obrabialnosci, czas obrdbki) - maksymalny czas, w jakim kompozycja
zywiczna moze by¢ uzyta po zarobieniu.

- Kit - wyréb w postaci nieprofilowanej, ktory umieszczony w szczelinie uszczelnia ja
przylegajgc do wtasciwych powierzchni wewnatrz szczeliny.

- Oczyszczanie strumieniowe - usuwanie materiatu podtoza betonowego do maksymalne;j
gtebokosci 2 mm.

- Oczyszczanie strumieniowo-scierne - oczyszczanie strumieniem powietrza z dodatkiem
materiatu sciernego.

- Usuwanie mechaniczne - usuwanie podtoza przez miotkowanie lub Scieranie.

- Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne - usuwanie betonu do wybranej
gtebokosci zuzyciem wody pod wysokim cisnieniem.



- Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne - usuwanie uszkodzonego betonu z
pozostawieniem betonu nieuszkodzonego o wybranej wytrzymatosci z uzyciem wody pod
wysokim cisnieniem.

- Oczyszczanie strumieniem wody - oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim
cisnieniem z dodatkiem lub bez dodatku materiatu sciernego.

- Wilgotnos¢ masowa - wyrazony w % stosunek masy wilgoci znajdujgcej sie w materiale
do masy materiatu suchego.

- Wilgotnos¢ wzgledna powietrza - stosunek ciSnienia czgstkowego pary zawartej w
powietrzu do cisnienia pary wodnej nasyconej przy tej samejtemperaturze i cisnieniu
powietrza.

- Punkt rosy - temperatura, przy ktorej powietrze o okredlonej zawartosci pary wodnej
osiggnie stan nasycenia.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 Materiaty

Materiaty wchodzgce w sktad systemu posadzek przemystowych i bedgce w mys| Ustawy o
wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92
poz.

881) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg
aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie
podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z
Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska.
Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania posadzki przemystowej powinny byc¢
rozwigzaniami systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.)

2.2.1. Podtoze
Podtozem pod warstwe wzmacniajgca posadzke jest:

- beton klasy C20/25 wg PN-EN 206-1:2003 Beton - Czes¢ 1: Wymagania,
wihasciwosci, produkcja i zgodnosé, gr 15 cm

- beton klasy C8/10 wg PN-EN 206-1:2003 Beton - Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci,
produkcja i zgodnosé, gr 10 cm

- podsypka piaskowa zageszczona trzema warstwami 3 x 10 cm

Przygotowanie podtoza.
Podktad betonowy musi zawiera¢ nie mniej niz 300 kg cementu na 1 m3 mieszanki
betonowej (najlepiej 320-350 kg). Zaleca sie komponowanie stosu okruchowego o duzej



ilosci frakcji drobnych i wysokim punkcie piaskowym, ale tak, aby nie przekroczy ¢ gorne;j
normowej krzywej uziarnienia. Zalecane rodzaje cementu to CEM II/A-V. Wskaznik wodno-
cementowy nie powinien by¢ wiekszy od 0,5. Nalezy zwréci¢ uwage, aby opad stozka
zaprojektowanej mieszanki przed dodaniem plastyfikatorow nie przekraczat 6-8 cm i aby na
powierzchni nie nastepowato wydzielanie wody. Dla typowych realizacji przy wymaganej
konsystencji K-4 przez 1 godz. po dodaniu plastyfikatora na ogdt wystarcza
plastyfikator Plastiment BV60. W celu uzyskania bardziej ciektych mieszanek, przy
diuzszych czasach dowozu oraz w warunkach wysokiej temperatury nalezy zamiennie lub
dodatkowo stosowac superplastyfikator z grupy ViscoCrete. Mozna stosowaé mieszanki
betonowe ze zbrojeniem rozproszonym pod warunkiem zastosowania
superplastyfikatora, gdyz dodatek wtdkien powoduje nieznaczng strate konstystenciji.
Mozna rowniez stosowaC mieszanki betonowe samozageszczalne (ich sktad nalezy
skonsultowac). W celu zapewnienia rwnomiernego wysychania betonu, co jest zwigzane z
uzyskaniem jednolitej barwy posadzki, zaleca sie stosowanie jako izolacji poziomej folii
polietylenowej. Po réwnomiernym roztozeniu mieszanki betonowej nalezy jg dobrze
zagesci¢ i wyréwnac uzywajgc faty wibracyjnej. W razie potrzeby usung¢ nadmiar mleczka
cementowego zgarniaczami gumowymi. Powyzsze parametry nalezy zawsze
skonfrontowa¢ z wymaganiami producenta systemu. W zaleznosci od dodatkowych
obcigzen mechanicznych parametry te mogg ulec podwyzszeniu, rowniez w
szczegoblnych przypadkach producent systemu lub projektant moze dopuscic
stosowanie posadzki zywicznej na podtozu o nizszych parametrach wytrzymatosciowych.

2.2.2. Warstwa wierzchnia

Jako warstwe wierzchnig nalezy zastosowa¢ posadzke niepylgca. Jest to gotowa do uzycia
mieszanka na bazie cementu, wypetniaczy mineralnych i domieszek, o sktadzie
zapewniajgcym odpowiednig urabialno$¢ i odpornos¢ mechaniczng. Posadzka ta stuzy do
wykonania twardych, mineralnych, zacieranych posadzek (tzw. powierzchniowo
utwardzanych) o grubosci 2-3 mm w budownictwie przemystowym. Materiat stosowany
przede wszystkim przy podtozach narazonych na duze obcigzenia mechaniczne.

2.2.2.1. Wiasciwosci:

- materiat wcierany w Swieze podifoze betonowe (niezwtocznie po wstepnym
zwigzaniu mieszanki betonowe;j)

- uktadanie i wcieranie w jednej lub dwéch warstwach

- umozliwienie wykonania rownej i gtadkiej posadzki

- wysoka twardos¢ i odpornos¢ na uderzenia

- wysoka odpornos¢ na Scieranie

- uzyskanie powierzchni nie pylgcych

- zwigkszenie odpornosci na zanieczyszczenia smarami i paliwami

- gestosé : 1,50 - 1,65 kg/dm3 (nasypowa)

2.2.2.2. Sposoby aplikacji / narzedzia: Posypki mozna rozktada¢ na dwojaki sposob:

— sypanie na raz: po wykonaniu podktadu betonowego nalezy odczeka¢ az nastgpi jego
wstepne zwigzanie. Do wykonania posypki nalezy przystgpi¢ w momencie, gdy mocno
wciskany w powierzchnie betonu kciuk pozostawia odcisk o gtebokosci ok. 5 mm. Najpierw
wyrownuije sie powierzchnie betonu lekkg zacieraczka talerzowa. Na tak zatartg
powierzchnie nalezy réwnomiernie rozsypac catg przewidziang ilo$¢ posypki za pomocg
odpowiednich rozsypnikow mechanicznych lub recznie. Przy aplikacji recznej materiat
nalezy rozsypywac na krzyz, a nastepnie rownomiernie rozgarng¢ tatami. Nastepnie nalezy
odczeka¢ do momentu, kiedy rozsypany materiat podciggnie wilgo¢ z podktadu i stworzy
réwno zawilgocona mase. Wtedy mozna przystgpi¢ do zacierania.

— sypanie na dwa razy: niezwtocznie po wykonaniu podkfadu betonowego wykonuje sie
pierwszg warstwe posypki w ilosci ok. 2/3 przewidzianego tagcznego zuzycia materiatu.
Nastepnie nalezy odczekaé do momentu gdy mozna ostroznie wejs¢ na beton i



wprowadzi¢ na niego lekkie zacieraczki. wtedy niezwtocznie zatrze¢ talerzami na krzyz i
wykonac¢ druga warstwe posypki (pozostate 1/3 tgcznego zuzycia materiatu). Odczekac do
momentu, kiedy podciggnie on rownomiernie wilgo¢ z podktadu. Wtedy przystgpi¢ do
zacierania.

2.2.2.3. Zacieranie catosci posypki wykonuje sie w nastepujgcych etapach. a) Wstepne
zatarcie wolnoobrotowa zacieraczkg talerzowg

b) Wyréwnanie ciezszg lub samojezdng zacieraczkg talerzowg na szybszych obrotach.
c) Doszczelnienie powierzchni lekkg zacieraczkg topatkowa na wolnych obrotach.

d) Polerowanie ciezszg lub samojezdna zacieraczkg topatkowg przy stopniowym
zwiekszaniu obrotéw i kagta ustawienia topatek.

e) Koncowe polerowanie do uzyskania potysku na wysokich obrotach i przy duzym kacie
ustawienia fopatek (uwazajac, aby nie doprowadzi¢ do zbytniego ich rozgrzania i
przypalenia powierzchni posadzki).

2.2.2.4. Naciecia przeciw skurczowe i dylatacyjne.

Szczeliny dylatacyjne i naciecia nalezy zwymiarowaé na skurcz i przewidywane
odksztatcenia termiczne, uwzgledniajgc réwniez odksztatcalnosé materiatow
wypetniajgcych. Naciecia nalezy wykona¢ w czasie do 24 godzin od momentu wykonania
posadzki - pézniejsze nacinanie moze byc¢ utrudnione przez szybki przyrost jej twardosci.

2.2.2.5. Wypetnienie szczelin.
Szczeliny nalezy wypenié kitem epoksydowym po zagruntowaniu.

2.2.2.6. Wigzanie materiatu.

1. Pielegnacja: - nie wolno uzywaé¢ wody do pielegnacji Swiezego betonu ani do pielegnacji
wykonanej posadzki natychmiast po koncowym wygtadzeniu catg powierzchnie pokryé
materiatem pielegnacyjnym..

2. Mozliwo$¢ obcigzenia:

- ruch pieszy: 1 - 2 dni

- lekkie obcigzenie mechaniczne: 7-10 dni
- petne utwardzenie: 28 dni

- 2.2.3. Pozostate materiaty
Wymagania stawiane pozostatym sktadnikom systemu takim jak materiaty do napraw
podioza, preparaty czyszczace itp. okreslajg SST lub karty techniczne.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania posadzek

Wyroby do wykonywania posadzek mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujagce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej
i w niniejszej specyfikacji technicznej,

- sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sg oznakowane w sposob umozliwiajgcy petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16
kwietnia

2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne
wyroboéw lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobow,

- niebezpieczne sktadniki systemu i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11,



poz. 84 z pézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,
opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr
140, poz.

1171 z pdzn. zmianami),

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania
podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzeénia 2003 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U.
Nr 173, poz.

1679, z pdzn. zmianami),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia prac powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na
opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).
Niedopuszczalne jest stosowanie do wykonywania posadzek materiatbw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw wchodzgcych w skfad systemu posadzek
Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych lub wytycznych wynikajgcych z niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb
magazynowania musi uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz
ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3. lipca 2002 r w
sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz.
U. Nr 140 poz. 1171) z pdzniejszymi zmianami.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byc¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3 Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki
druciane, urzgdzenia do skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni
betonowych,

- do naktadania zywicy epoksydowej EP 70 i Powtoki EP 3 — pedzle, watki do malowania
oraz watki do odpowietrzania, szpachle, pace zebate, podeszwy z kolcami do butéw,
rekawice ochronne.

4 Transport

Materiaty sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach (wiaderka, kubty). Dlatego
mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielko$cig dostosowanego do ilosci
tadunku. tadunek powinien byé zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem.
Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.
Transportowac¢ w temperaturach powyzej +5° C.

Kazde opakowanie zawiera etykiete z nastepujgcymi danymi:

- hazwag wyrobu,

- hazwg i adresem Producenta,

- datg produkciji i numerem partii produkcyjne;j,

- terminem przydatnosci do uzycia,

- znakiem budowlanym.



5 Wykonanie robot

5.1 Przygotowanie podioza

Obrabiane podtoze (podkiad betonowy, warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej)
powinno zosta¢ doktadnie zbadane pod kagtem spetniania zaktadanych w pkt. 6 warunkow.
Podtoze musi by¢ suche, wolne od substancji ktére mogtyby zmniejszy¢ przyczepnos¢ jak
kurz, mleczko cementowe, tluszcz, starta guma czy pozostatosci po wymalowaniach. Stare
posadzki nalezy oczysci¢ w sposob skuteczny (do jasnego koloru) przez piaskowanie,
zmycie gorgcg wodg pod cisnieniem a nawet skucie, Srutowanie czy wypalanie. Nalezy
doktadnie oczysci¢ je z pytébw przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu
odkurzaczy przemystowych. Stara posadzka powinna zosta¢ dokfadnie osuszona po
zabiegach mycia. Uszkodzenie powinny zosta¢ rozkute i pozbawione odspojonych
fragmentow.

Podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce parametry:

Klasa betonu co najmniej B25

Czas od zakonczenia wykonywania robot Co najmniej 28 dni
betoniarskich

Minimalna przyczepnosé nie mniej niz 1,5N/mm2

Wilgotnos¢ kohcowa ponizej 4,0 %

5.2 Przygotowanie kompozyciji

5.2.1 Przygotowanie ZYWICA EPOKSYDOWA

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach
gotowych do uzycia. Zabrania sie zmieniania tych proporcji.

Sktadnik B nalezy wla¢ do sktadnika A i odczeka¢ az wyptynie catkowicie z pojemnika.
Mieszanie prowadzi¢ za pomocg mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do 3000br./min)
zwracajgc uwage na doktadnos$¢ mieszania, prowadzgc mieszadto przy dnie i po Scianach
naczynia. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do
jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu skfadnikéw w trakcie mieszania winna wynosi¢
powyzej +15°C. Po wymieszaniu przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac
(naczynie dostawcze nie uzywac do prac).

5.2.2 Przygotowanie szpachli samorozlewne;j

Do wypetnienia ubytkéw i poszpachlowania niewielkich uszkodzen nalezy przygotowac
szpachle w nastepujgcych proporcjach: zywica epoksydowa z piaskiem w proporcji 1:2
5.2.3 Przygotowanie zaprawy epoksydowej

Do wypetnienia ubytkéw i poszpachlowania uszkodzen nalezy przygotowac szpachle w
nastepujacych proporcjach: zywica epoksydowa z piaskiem w proporcji 1:7 lub 1:8

5.2.4 Przygotowanie Powtoki epoksydowej

Skfadnik A i B miesza¢ wg tych samych zasad jak w pkt. 5.2.1.

5.3 Gruntowanie zywicg epoksydowg

Zywice epoksydowg nalezy nanosi¢ za pomocg watka, pedzla lub natryskiwanie. W celu
uzyskania szorstkiej (niesliskiej) powierzchni $wiezg powtoke posypac piaskiem w ilosci od
1 do 2kg/m2. Po zwigzaniu usung¢ nadmiar posypki (najlepiej za pomocg odkurzacza
przemystowego). Wykonawca powinien postugiwac sie obuwiem z podeszwg kolczastg
(raki) aby unikng¢ zabrudzenia i przyklejania sie do wykonywanej powierzchni.

5.4 Nakfadanie Powtoki epoksydowe;
Zagruntowane zywicg Zywicg epoksydowg podtoze mozna pokry¢é po wyschnieciu gruntu
(16-24 godziny w warunkach normalnych).



5.4.1 Powierzchnie gtadkie

Zywice wyla¢ na odpowiednie i zagruntowane podtoze, nastepnie rozprowadzié
réwnomiernie pacg zebatg. Masa posiada wtasciwosci samoniwelujgce W celu unikniecia
tworzenia sie pecherzy nalezy odpowietrza¢ swiezg warstwe watkiem kolczastym

5.4.2 Powierzchnie szorstkie

Wylang jak w pkt. 5.4.1 swiezg powtoke posypac piaskiem w ilosci od 2 do 3 kg/m2.
Kolejne zabiegi mozna wykonywac nie wczesniej niz po utwardzeniu sie warstwy
poprzedniej (nie wczesniej niz po 16 godz. i nie pézniej niz po 24 godz.). Nadmiar piasku
usuwa (najlepiej odkurzaczem przemystowym) po zwigzaniu zywicy

6 Kontrola jako$ci rob6t
Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow i podtoza, a z kazdej czynnosci sporzgdzic¢
odrebny protokét lub dokonaé formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1 Badania przed przystgpieniem do robét

6.1.1 Materiaty:

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowac¢ nalezy
terminy przydatnosci, szczelnosé pojemnikow, zgodno$¢ wagowa.

6.1.2 Podtoza:

Obrabiane podtoze musi by¢ wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z
zanieczyszczen (pytow, ttustych plam, zabrudzen wapnem).

Geometria podtoza powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, réwnosé
powierzchni winny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki to:
podfoze nie powinno wykazywac przeswitow pomiedzy dwumetrowg tatg a powierzchnig
wiekszych niz 5mm, odchylenia podtoza od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny
by¢ wieksze niz +/-5mm na catej dtugosci lub szerokosci podtoza i nie powinny
powodowac¢ zaniku zaktadanego spadku). Szczeliny dylatacyjne powinny byé
nieprzerwane i wypetnione wtasciwymi materiatami. Nalezy zbadac czy parametry podtoza
sg zgodnie z ponizszg tabelka:

Klasa betonu co najmniej B25

Klasa jastrychu wytrzymatosé na sciskanie min. 30N/mm2

Czas od zakonczenia wykonywania robét  |co najmniej 28 dni
betoniarskich

Wytrzymatos¢ na odrywanie nie mniej niz 1,5N/mm2

Wilgotnos¢ kohcowa ponizej 4%

6.2 Badania w czasie

6.2.1 Materiaty Nalezy bada¢ materiat pod wzgledem:

gestosci sktadnikow

okresu przydatnosci do uzytku

czasu schniecia Zywica epoksydowa EP 70 BM

Badania te nalezy wykonywac dla kazdej partii wyrobow

Gestosc¢ przygotowanej kompozycji nalezy bada¢ w temperaturze 23 +/-1°C zgodnie z
normg PN-1SO 2811-1:2002

Czas schniecia nalezy okresli¢ wg normy PN-79C-81519

Jezeli otrzymane wyniki sg zgodne z parametrami materiatdw podanymi w pkt. 2 niniejszej
specyfikacji to mozna kontynuowac roboty. Jezeli otrzymane wyniki odbiegajg od podanych
i nie osiggajg zaktadanych parametréw nalezy przerwac prace i wymieni¢ materiaty.



6.2.2 Badania w trakcie wykonywania prac
Nalezy bada¢ czystosc¢ i wilgotnosé podtoza przed kazdorazowym pokrywaniem nowego
obszaru posadzki.

6.3 Badania przy odbiorze
Wykonana zgodnie z instrukcjg Producenta posadzka zywiczna EP3 powinna posiadaé
podane w Deklaracji Zgodnosci WE parametry zgodne z PN-EN 13813:2003:

Poz. |Wiasciwosci Wartosc¢
wymagania
1 Reakcja na ogien E1

2 Wydzielanie substancji korozyjnych SR




3 Przepuszczalnos¢ wody NPD

4 Wytrzymatos¢ na sciskanie 90 N/mm2

5 Wytrzymatos¢ na zginanie 28 N/mm2

6 Przyczepnos$¢ 1,70 N/mm2

7 Odporno$¢ na uderzenia Brak odspojen od
podtoza IR 4

8 Odpornoé¢ na Scieranie wg Bohme A3

9 Odporno$¢ chemiczna NPD

10  |lzolacyjno$¢ akustyczna NPD

11 Opor cieplny NPD

12 (Oznakowanie gg-EN 13813

Wykonany zgodnie z instrukcjg Producenta podktad z zywicy epoksydowej EP 70 BM
powinien posiada¢ podane w Deklaracji Zgodnosci WE parametry zgodne z PN-EN

13813:2003:

Poz. Wtasciwosci Wartos¢
wymagania

1 Reakcja na ogien E1

2 Wydzielanie substancji korozyjnych SR

3 Przepuszczalnos¢ wody NPD

4 Wytrzymatos¢ na sciskanie 120 N/mm2

5 Wytrzymatos¢ na zginanie 54 N/mm2

6 Przyczepnosé 1,56 N/mm2

7 Odporno$¢ na uderzenia Brak odspojen od
podtoza

8 Odpornos¢ na Scieranie NPD

9 Odporno$¢ chemiczna NPD

10 Izolacyjnos¢ akustyczna NPD

11 Opor cieplny NPD

12 Oznakowanie PN-EN 13813
SR- B1,5-A3-IR4

W trakcie wykonywania posadzki, o ile Inspektor Nadzoru nie zaleci inaczej, Wykonawca
zobowigzany jest do sporzadzenia i przechowywania w warunkach laboratoryjnych probek




zgodnie z normg PN-67/C-04500.

Jezeli ocena wykonania sporzgdzona na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy,
obserwaciji biezgcych Inspektora i wyglagdu powierzchni odbieranej posadzki budzi
zastrzezenia nalezy wykonac¢ badania probek i wykonanych posadzek ktorych wyniki musza
zmiescic sie w przedstawionej tabeli.

7 Obmiar robdt

Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie
w Swietle surowych scian, doliczajac wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potraca sie
powierzchnie poszczegoélnych stupdw, pilastrow, fundamentdéw piecow itp. wieksze od
0.25m2.

Cokoliki posadzkowe oblicza sie w metrach wzdiuz gérnej krawedzi ich styku ze sciana.

8 Odbior robot

Uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje
technologiczne wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczy¢ go do dokumentaciji
budowy.

9 Podstawy pfatnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 impregnaciji i powtoki
zywicznej posadzki wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych
przez Zamawiajgcego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy i wytyczne

1. PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty -
Wiasciwosci i wymagania.

2. PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci - Definicje.

3. PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu.

4. PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czes¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

5. PN-EN 1504-10:2005, PN-EN 1504-10:2005/AC:2006 Wyroby i systemy do ochrony i
napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena
zgodnosci - Czes¢

10: Stosowanie wyrobow i systemoéw na placu budowy oraz sterowanie jakos$cig prac.

6. PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN
206-1:2003/A2:2006 Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wkasciwosci, produkcja i zgodnosé.

7. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

8. PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

9. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

10. PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkdw

- Czeé¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogieh.

11. PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Klasyfikacja
i wymagania dotyczgce kitow.

12. PN-EN 26927:1998 Budownictwo - Wyroby do uszczelniania. Kity -Terminologia.

13. PN-EN ISO 7389 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Okreslanie
powrotu elastycznego kitow.

14. PN-EN ISO 7390:2004 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Okreslanie
odpornosci na sptywanie.

15. PN-EN ISO 8339:2005 (U) Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Kity
- Okreslanie wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu.



16. PN-EN ISO 8340:2005 (U) Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania -
Kity

- Okreslanie wtasciwosci mechanicznych kitéw przy statym rozcigganiu.

17. PN-EN ISO 9046:2005 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania - Okreslanie
wiasciwosci adhezji/kohezji kitow w statej temperaturze.

18. PN-EN ISO 10590:2007 Konstrukcje budowlane - Kity - Okreslanie wtasciwosci
mechanicznych kitdw przy rozcigganiu, przy statym wydtuzeniu, po dziataniu wody.

19. PN-EN ISO 10591:2007 Konstrukcje budowlane - Kity - Okreslanie wtasciwosci
adhezji/kohezji kitow po dziataniu wody.

20. PN-EN ISO 11431:2004 Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania -
Okreslanie wlasciwosci adhezji’kohezji kitdw po dziataniu ciepta, wody i sztucznego $wiatta
dziatajgcego przez szkfo.

21. PN-EN ISO 11432:2005 (U) Konstrukcje budowlane - Kity - Okreslanie odpornosci na
Sciskanie.

22. PN-B- 30151:1997 Kit tiokolowy.

23. PN-EN ISO 7783-1:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie wspétczynnika przenikania pary
wodnej

- Czes$¢ 1: Metoda szalkowa dla swobodnych powtok.

24. PN-EN ISO 7783-2:2001 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powlokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton Czes¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspotczynnika
przenikania pary wodnej (przepuszczalnosci).

25. PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach - Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe -
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymato$ci na Sciskanie.

26. PN-EN 12504-2:2002, PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 Badania betonu w
konstrukcjach - Czes¢ 2: Badania nieniszczgce - Oznaczanie liczby odbicia.

27. PN-EN 1062-3:2000 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton - Oznaczanie i klasyfikacja wspétczynnika
przenikania wody (przepuszczalnosci).

28. PN-EN 1062-6:2003 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton - Cze$¢ 6: Oznaczanie przepuszczalnosci ditlenku
wegla.

29. PN-EN 1062-7:2005 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton - Cze$¢ 7: Oznaczanie wkasciwosci pokrywania
rys.

30. PN-EN 1062-11:2003 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton - Czes¢ 11: Metody kondycjonowania przed
badaniem.

31. PN-EN ISO 4628-1:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czes¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie i system okreslania.

32. PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czes¢ 2: Ocena
stopnia specherzenia.

33. PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie iloSci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czes¢ 4: Ocena
stopnia spekania.

34. PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powiok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 5: Ocena
stopnia ztuszczenia.

35. PN-ISO 4628-6:1999, PN-ISO 4628-6:1999/Ap1:2001 Farby i lakiery - Ocena
zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru
podstawowych rodzajow uszkodzenia - Ocena stopnia skredowania metodg tasmy.

36. PN-EN 13687-1:2002 (U) Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Metody badan - Oznaczanie kompatybilnosci termicznej - Czes¢ 1: Cykliczne
zamrazanie- rozmrazanie przy zanurzeniu w soli odladzajgce;j.

37. PN-EN 13687-2:2002 (U) Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Metody badan - Oznaczanie kompatybilnosci termicznej - Czes¢ 2: Cykliczny
efekt burzy (szok termiczny).

38. PN-EN 13687-3:2002 (U) Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Metody badan - Oznaczanie kompatybilnosci termicznej - Czes¢ 3: Cykle



termiczne bez soli odladzajgce;.

39. PN-EN 13687-4:2002 (U) Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukc;ji
betonowych - Metody badan - Oznaczanie kompatybilnosci termicznej - Czes¢ 4: Cykle
termiczne na sucho.

40. PN-EN 13687-5:2002 (U) Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Metody badan - Oznaczanie kompatybilnosci termicznej - Czes¢ 5:
Odpornosé na szok termiczny.

41. PN-EN ISO 2812-1:2007 (U) Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na ciecze - Czes¢
1: Zanurzenie w cieczy innej niz woda.

42. PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci.
43. PN-EN ISO 2808:2007 (U) Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki.

44. PN-EN ISO 2409:2007 (U) Farby i lakiery - Badanie metodg siatki naciec.

45. PN-EN ISO 6272-1:2005, PN-EN ISO 6272-1:2005/Ap1:2005 Farby i lakiery - Badania
nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie) - Cze$¢ 1: Badanie za pomocag
spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni.

46. PN-EN 13529:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody

badan - Odpornos¢ na silng agresje chemiczna.

47. PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
wytrzymatos$ci na sciskanie zaprawy naprawcze;j.

48. PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych
wspotczynnika rozszerzalnosci cieplne;j.

49. PN-EN 12617-1:2004 (U) Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Metody badan - Cze$¢ 1: Oznaczanie skurczu liniowego polimerow i
systeméw zabezpieczen powierzchniowych (SPS).

50. PN-EN 13036-4:2004 (U) Drogi samochodowe i lotniskowe - Metody badan - Czes$¢ 4:
Metoda pomiaru oporow poslizgu/ poslizgniecia na powierzchni: préba wahadta.

51. PN-EN 13578:2004 (U) Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
Kompatybilnos¢ z betonem wilgotnym.

52. PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit - Oznaczanie twardosci
twardosciomierza (twardos¢ Shore'a).

53. PN-ISO 3274:1997, PN-ISO 3274:1997/Ap1:1999 Specyfikacje geometrii wyrobow -
Struktura geometryczna powierzchni: metoda profilowa -Charakterystyki nominalne
przyrzgdow stykowych (z ostrzem odwzorowujgcym).

54. PN-EN ISO 5470-1:2001 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub
tworzywami sztucznymi - Wyznaczanie odpornosci na Scieranie - Czes¢ 1: Urzgdzenie
Scierajgce Tabera.

55. PN-EN 660-1:2002, PN-EN 660-1:2002/A 1:2004 Elastyczne pokrycia podtogowe.
Wyznaczanie odpornos$ci na Scieranie. Czes¢ 1: Metoda Stuttgart.

56. PN-EN 1081:2001, PN-EN 1081:2001/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe -
Wyznaczanie rezystancji elektrycznej.

57. PN-C-89021:1982 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wspotczynnika liniowej
rozszerzalnosci cieplne;.

58. PN-EN ISO 175:2002 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkéw zanurzenia w
ciektych chemikaliach.

59. PN-EN ISO 178:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwosci przy zginaniu.
60. PN-EN ISO 9239-1:2004 Badania reakcji na ogien posadzek - Cze$¢ 1: OkreSlanie
wiasciwosci ogniowych metodg ptyty promieniujgce;.

61. PN-EN ISO 11925-2:2004 Badania reakcji na ogien - Zapalnos¢ materiatéw
poddawanych bezposredniemu dziataniu ptomienia - Czes¢ 2: Badania przy dziataniu
pojedynczego ptomienia.

62. PN-83/B-06256 Beton odporny na Scieranie.

63. PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe - Czes¢ 2:
Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.

64. PN-EN 13892-3:2005, PN-EN 13892-3:2005/Ap1:2005 Metody badania materiatoéw na
podktady podtogowe - Czes$¢ 3: Oznaczanie odpornosci na scieranie wedtug Bohmego.
65. PN-EN 13892-4:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe - Czes¢ 4:
Oznaczanie odpornosci na Scieranie wedtug BCA.

66. PN-EN 13892-5:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe - Czes¢ 5:
Oznaczanie odpornosci na $cieranie materiatéw podktadow podtogowych pod naciskiem



toczgcego sie kota.

67. PN-EN 13892-6:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe - Czes¢ 6:
Oznaczanie twardosci powierzchniowe;j.

68. PN-EN 13892-7:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe - Czes¢ 7:
Oznaczanie odpornosci na scieranie materiatow podktadéw podtogowych pokrytych
wyktadzing podtogowg pod naciskiem toczgcego sie kota.

69. PN-EN 13892-8:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe - Czes¢ 8:
Oznaczanie przyczepnosci.

70. DIN 51130 2004-06 Prufung von Bodenbelagen; Bestimmung der rutschhemmenden
Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhdhter Rutschgefahr;
Begehungsverfahren; Schiefe Ebene (Badanie wyktadzin podtogowych. Oznaczenie
witadciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym
zagrozeniu poslizgowym. Metoda chodzenia -ptaszczyzna nachylona).

71. Procedura badawcza LT — 1 Badanie lepkosci i rozlewnosci mas podtogowych na bazie
zywic syntetycznych (ITB).

72. Procedura badawcza LT — 40 Uzupetnienie do normy DIN 51130 Badanie wyktadzin
podiogowych. Oznaczanie wtasciwosci przeciwposlizgowych. Pomieszczenia i przestrzenie
robocze o podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym. Metoda chodzenia - ptaszczyzna
nachylona (ITB)

73. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
pozniejszymi zmianami).

74. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

75. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace
w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE
(Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

76. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

77. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr
75, poz.

690 z p6zn. Zmianami).

78. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substanciji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171,
z pézn. Zmianami).

79. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr
173, poz. 1679, z pézn. Zmianami).

80. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 22 czerwca 2005 r. w sprawie wymagan, jakim
powinny odpowiada¢ pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej (Dz. U. 2005
nr 116 poz. 985).

81. Rozporzgdzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r.
nr 852/2004 - w sprawie higieny srodkéw spozywczych.

82. Rozporzadzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r.
nr 853/2004 - ustanawiajgce szczegdtowe zasady higieny zywnos$ci pochodzenia
zwierzecego.

83. Rozporzadzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r.
nr 854/2004 - ustanawiajgce szczegodtowe zasady organizacji urzedowej kontroli nad
produktami pochodzenia zwierzecego, przeznaczonymi do spozycia przez ludzi.

84. Rozporzadzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r.
nr 882/2004 - w sprawie kontroli urzedowych przeprowadzanych w celu sprawdzenia
zgodnos$ci z prawem paszowym i zywnosciowym oraz regutami dotyczgcymi zdrowia
zwierzat i dobrostanu zwierzat.

85. Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych czesc¢ B: Roboty
wykonczeniowe. zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne(ITB, Warszawa 2004 r.).



86. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje. zeszyt 9: Naprawy konstrukcji zelbetowych przy uzyciu kompozytéow z zywic
syntetycznych (ITB, Warszawa 2006 r.).

87. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta,
kierownika budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa
2007 r.

88. Maciej Rokiel - Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w
praktyce. Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2006 r.

89. Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych -
Wykonywanie epoksydowej posadzki chemoodpornej zywicami epoksydowymi Asodur-
GBM i Asodur-B351 firmy Schomburg.

90. Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych -
Posadzka epoksydowa firmy Deitermann.

91. Szczegodtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych -
Nawierzchnia chodnika z zywic epoksydowych firmy Deitermann.

92. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogodine.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 r.

93. Wytyczne Producentéw



