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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA — ZLECENIE WYKONANIA WIATY
CARPORTU

Podstawg formalng zamoéwienia jest Projekt finansowany w ramach programu
grantowego na prace B+R jednostek naukowych (Nabor Ill, Konkurs nr 1/2021) w
ramach projektu pt. ,Podkarpackie Centrum Innowacji” wspoffinansowanego z
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Osi Priorytetowej nr |
»~Konkurencyjna i innowacyjna gospodarka” z Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewoddztwa Podkarpackiego na lata 2014-2020.

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie wiaty carportu — (innowacyjne;j,

dwustanowiskowej fotowoltaicznej wiaty parkingowej o konstrukcji aluminiowej) wraz
z transportem elementéw konstrukcji do Wydziatowego Laboratorium Badan
Konstrukcji Wydziatu Budownictwa, Inzynierii Srodowiska i Architektury Politechniki

Rzeszowskiej ul. Poznanska 2, 35-084 Rzeszow.

2. CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE WIATY

Wiata o konstrukcji aluminiowej przeznaczona jest do parkowanie dwoch

samochoddéw osobowych elektrycznych, Rys.1.

Rys.1
Wymiary w osiach stupow wiaty wynoszg 5,4 x 5,4 m, wymiary zewnetrzne (po obrysie
konstrukcji) projektowanej wiaty w rzucie wynoszg 5,55 x 5,55 m, natomiast catkowita



wysokos¢ okoto 3 m powyzej poziomu parkingu. Konstrukcja nosna wiaty jest
aluminiowa. Zadaszenie wiaty stanowi powierzchnia krzywoliniowa, siodtowa z
dwiema pionowymi ptaszczyznami symetrii. Poszycie dachu zaprojektowano z 25

szklanych, przeziernych modutow fotowoltaicznych PV.

Moduty PV oparte sg na prostoliniowych, jednoprzestowych ptatwiach o przekroju
zamknietym z RHS 80x40x4. Ptatwie oparte sg na krzywoliniowych famanych
krokwiach o przekroju zamknietym z SHS 150 x 5. Krokwie opierajg sie na dwdch
krzywoliniowych, famanych ryglach ram nosnych, natomiast elementy ramy (stupy i
rygiel) zostaly zaprojektowane z ksztattownika zamknietego SHS 150 x 5 oraz
RHS 200x100x4, Rys.2.
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Rys.2

Zakotwienie stupéw w fundamentach/podtozu zostato zaprojektowane za
posrednictwem stalowej blachy podstawy zespolonej ze stupem stalowym tgcznikiem
i potgczeniem srubowym. Konstrukcja wiaty zostata podzielona na nastepujgce
elementy wysytkowe — montazowe:

— StUPY i ELEMENTY KOTWIACE - 2 x 4 szt.

— SYMETRYCZNE ZINTEGROWANE CZESCI KONSTRUKCJI DACHU — 2

szt.
— PLATWIE SRODKOWE — 8 szt.



Zespolenie  (potgczenie) wyzej wymienionych elementy wysytkowych
zaprojektowano za posrednictwem stalowych elementdéw tgczgcych i Srub ze stali

nierdzewnej.

MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Projektowang konstrukcje wiaty nalezy wykonac z nastepujgcych materiatow:

Ksztattowniki aluminiowe stop aluminium EN AW-6063 T6 (PA38)
Elementy stalowe: stal S235JR
Sruby: M12 klasy A2-70, dlugos¢ wedtug specyfikacji

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Konstrukcja aluminiowa — lakierowanie proszkowe, kolor RAL 7016 szary

antracytowy.

Czes¢ elementow konstrukcji wiaty wykonanej ze stali zwyktej zabezpieczy¢

poprzez cynkowanie ogniowe oraz dodatkowo powtokg malarska:

o HEMPADUR 15553 - grubosc¢ powtoki suchej 70 mikrondw,

o HEMPATHANE FAST DRY 55750, kolor RAL 7016 szary antracytowy
- grubosc¢ powtoki suchej 50 mikrondw.

Aplikacja systemu malarskiego zgodnie z kartami technicznymi ww.

produktow.

WYTYCZNE WYKONANIA ELEMENTOW KONSTRUKCJI

Wykonanie wiaty — carportu powinien przebiega¢ nastepujgco:

Wykonanie warsztatowe poszczegdélnych elementéw konstrukcyjnych wiaty:

stupow, rygli, krokwi, ptatwi, elementéow kotwigcych i fgcznikowych,
Podziat konstrukcji dachu na zintegrowane elementy wysytkowe.

Wykonanie  zabezpieczenia antykorozyjnego  wszystkich  elementow
wysytkowych.



o Wstepny montaz — zakotwienie stupéw do podtoza z zastosowanie stezen —

podpor tymczasowych.
. Montaz — zespolenie konstrukcji dachu, potaczenie dachu ze stupami.
. Docelowe zakotwienie stupéw w fundamentach/podtozu.
o Montaz modutéw PV, montaz obrébek blacharskich maskownic, wykonanie

uszczelnienia.

Prace winny by¢ prowadzone i odbierane zgodnie z postanowieniami normy PN-EN

1090-3 oraz warunkami technicznymi obowigzujgcymi przy tego rodzaju pracach.

5. WYTYCZNE WYKONANIA SZYB FOTOWOLTAICZNYCH

e Wykonanie 25 czworokgtnych modutéw szklanych z ogniwami fotowoltaicznymi
na kazdym module rozmieszczonymi wg. schematu

e Odpowiednie przyciecie modutow.

6. ZGRUBNE ZESTAWIENIE KSZTALTOWNIKOW | BLACH
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SPRAWDZIL:
leLenent wysvikowy: KSZTALTOWNIKI ALUMINIOWE
MASA [kg]
OZNACZENIE | uczea GATUNEK
" | eLemenTuPROFL ot i e MATERIALU  [JE DNHE:iTKD' CALKOWITA uwaGl
1. |sHs1s0x5 8 RURA KWADRATOWA, L=6.0mb | 6063 T6 (PA3S) 7,99 384 SUMA L = 48 mb
2. |RHS 200x 100 x4 2 RURA PROSTOKATNA, L=80mb | G063 T6 (PA38) 6,10 73 SUMAL =12 mb
3. |RHS80x40x4 10 RURA PROSTOKATNA, L=60mb | 6063 T6 (PA38) 243 146 SUMA L = 50 mb
4. | RAZEM ALUMINIUM | 20 | szt ksZTaLTownikOw, L=60mb | 6063 T6 (PA38) | MASA [kg] 603
leLevent wysvikowy: BLACHY STALOWE
5 |BL.130x6 3 |Praskownik, L=6.0mb 5235 JR G2 6.12 110 SUMA L = 18 mb
6. |BL 6x180 3 BLACHA UNIWERSALNA, L=60mb | 5235 JR G2 8,48 153 SUMA L= 18 mb
7. |BL.20 x 250 1 BLACHA UNIWERSALNA, L=10mb | §235 JR G2 38,25 39 L=1mb
8. |RAZEM STAL 7 |s2t ELEMENTOW WALCOWANYCH | 5235 JR G2 | MASA™ [kg] 302
8 }* - Dlugoéci blach zostaly przyjete z naddatkiem, diatego masa elementow stalowych jest orientacyjna i
zawyzona

UWAGI KONCOWE

Wszystkie roboty budowlane winny by¢ prowadzone zgodnie z przepisami techniczno-
budowlanymi, obowigzujgcymi normami oraz zasadami wiedzy technicznej i przepisami bhp,
pod nadzorem osoby uprawnionej, przy uzyciu wyrobéw budowlanych posiadajacych

wymagane certyfikaty lub oceny techniczne krajowe, bgdz europejskie.



