Modyfikacja z dnia 30.03.2026
ZESTAWIENIE PARAMETRÓW I WARUNKÓW WYMAGANYCH
Myjnia dezynfektor do narzędzie przelotowa, 18 tacowa szt. 5

Przedmiot zamówienia: ………………………………………………………………………

Producent (podać):  …………………………………………………………………………..

Typ/model (podać): …………………………………………………………………………. 

Rok produkcji: ……………

	LP
	Parametr
	Wartości wymagane
Tak/podać
	

Ocena
 techniczna 
	Parametry oferowane (potwierdzić spełnienie wymagań, podać oferowane zakresy parametrów lub opisać funkcje aparatu

	1. 
	Myjnia–dezynfektor przelotowa o pojemności roboczej umożliwiającej jednoczesne procesowanie minimum 15 i maksimum 18 tac w standardzie DIN 1/1.
	Tak, podać
	
	

	2. 
	Wyrób medyczny spełniający wymagania obowiązujących przepisów dotyczących wyrobów medycznych, oznakowany znakiem CE z czterocyfrowym numerem jednostki notyfikowanej, ujętej w wykazie Komisji Europejskiej.
	Tak, podać
	
	

	3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nieużywane, nie wystawowe, z rokiem produkcji zgodnym z rokiem dostawy.
	Tak, podać
	
	

	4. 
	Pojemność komory mycia zapewniająca jednoczesne mycie: minimum 15 tac instrumentowych DIN 1/1 (480 × 250 × 50 mm) lub minimum 4 pojemników sterylizacyjnych o wymiarach 300 × 300 × 600 mm.
	Tak, podać
	
	

	5. 
	Konstrukcja przelotowa, dwudrzwiowa, przeznaczona do zabudowy ściennej, niewymagająca dostępu bocznego do realizacji czynności serwisowych.
	Tak, podać
	
	

	6. 
	Konstrukcja przelotowa, dwudrzwiowa, przeznaczona do zabudowy ściennej, niewymagająca dostępu bocznego do realizacji czynności serwisowych.
	Tak, podać
	
	

	7. 
	Zapewniony autoryzowany serwis producenta na terytorium RP; wymagane przedstawienie dokumentu potwierdzającego autoryzację wraz z danymi kontaktowymi.
	Tak, podać
	
	

	8. 
	Wbudowany system diagnostyczny umożliwiający zdalny dostęp serwisowy do urządzenia.
	Tak, podać
	
	

	9. 
	Interfejs komunikacyjny w postaci:
wbudowanego portu USB umożliwiającego eksport danych procesowych w formacie PDF
lub interfejsu LAN.
	Tak, podać 
	USB – 0 pkt
LAN – 10 pkt. 
	

	10. 
	Możliwość integracji sterownika myjni z nadrzędnym systemem informatycznym Centralnej Sterylizatorni, obejmująca automatyczną transmisję danych procesowych oraz informacji o załadunku.
	Tak, podać
	
	

	11. 
	Automatyczna archiwizacja danych procesowych w pamięci sterownika w ilości minimum 1000 cykli, z możliwością ich odtworzenia i wydruku
	Tak, podać
	
	

	12. 
	Zintegrowana drukarka termiczna umożliwiająca lokalny wydruk parametrów procesów.
	Tak, podać
	
	

	13. 
	Gabaryty zewnętrzne urządzenia nieprzekraczające 1000 × 950 × 2500 mm.
	Tak, podać
	<900 mm – 15 pkt 
>901 mm – 0 pkt 
	

	14. 
	Minimalne wymiary komory roboczej: 660 × 790 × 690 mm (szer. × gł. × wys.).
	Tak, podać
	
	

	15. 
	Minimalna pojemność użytkowa komory: 400 litrów.
	Tak, podać
	400-450 – 5 pkt.
451-500 – 10 pkt. 
	

	16. 
	Drzwi załadunkowe i wyładunkowe sterowane automatycznie, przesuwne, przeszklone lub przesuwane pionowo; konstrukcja wzmocniona ramą ze stali nierdzewnej.
	Tak, podać
	
	

	17. 
	Komora mycia, elementy grzewcze, hydrauliczne oraz ramiona natryskowe wykonane w całości ze stali kwasoodpornej.
	Tak, podać
	
	

	18. 
	Obudowa zewnętrzna o konstrukcji higienicznej, odporna na środki dezynfekcyjne, bez elementów utrudniających czyszczenie (brak wystających śrub i połączeń).
	Tak, podać
	
	

	19. 
	Doprowadzenie wody zimnej, ciepłej oraz uzdatnionej realizowane od góry lub od dołu komory roboczej.
	Tak, podać
	
	

	20. 
	Możliwość realizacji procesów:
- mycia i dezynfekcji termicznej z regulacją parametru A₀,
- mycia i dezynfekcji chemiczno-termicznej;
minimum 5 programów standardowych dostępnych z poziomu panelu operatorskiego.
	Tak, podać
	5 programów wybieranych bez przewijania listy  – 10 pkt. 
Lista programów – 0 pkt
	

	21. 
	Pełna automatyzacja procesów mycia i dezynfekcji bez ingerencji operatora, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 15883.
	Tak, podać
	
	

	22. 
	Możliwość definiowania i zapisu minimum 10 programów użytkownika.
	Tak, podać
	
	

	23. 
	Układ szybkich cykli mycia–dezynfekcji–suszenia; czas standardowego cyklu z dezynfekcją termiczną w temperaturze 90°C ≤ 70 min. Wymagany do oferty wydruk potwierdzający parametry cyklu, potwierdzający ofertowany parametr.
	Tak, podać
	Czas cyklu ≤45 min -  10 pkt 
46 – 70  min – 0 pkt.
	

	24. 
	Co najmniej jeden zintegrowany zbiornik przygotowawczy do wstępnego podgrzewania wody procesowej.
	Tak, podać
	1 zbiornik – 0 pkt
2 i więcej – 15 pkt
	

	25. 
	Zintegrowany system odzysku ciepła z pary po etapie dezynfekcji termicznej.
	Tak, podać
	
	

	26. 
	Układ cyrkulacji cieczy roboczych i powietrza suszącego zapewniający skuteczne procesowanie powierzchni zewnętrznych i wewnętrznych wsadu.
	Tak, podać
	
	

	27. 
	Układ szybkiego odprowadzania wody po każdej fazie procesu, realizowany poprzez pompę spustową lub zawór spustowy.
	Tak, podać 
	
	

	28. 
	Przyłącza systemu cyrkulacji dla wózków załadowczych zlokalizowane na jednej bocznej ścianie komory.
	Tak, podać
	1 przyłącze – 10 pkt 
2-3  lub więcej – 0 pkt 
	

	29. 
	Zabezpieczenie parametrów programów przed nieautoryzowaną zmianą za pomocą kodu dostępu
	Tak, podać
	
	

	30. 
	Sterownik mikroprocesorowy z kolorowym ekranem dotykowym min. 3,5”, interfejs użytkownika w języku polskim, prezentujący parametry, fazy, czas cyklu oraz status urządzenia.
	Tak, podać
	Przekątna wyświetlacza ≥7”- 10 pkt.
≤6” 0 pkt.
	

	31. 
	Minimum 3 niezależne pompy dozujące środki chemiczne, z możliwością nastawy dawek z poziomu panelu sterującego dla każdego programu.
	Tak, podać
	3-4 pompy 5 pkt
5 i więcej 10 pkt. 
	

	32. 
	Możliwość podłączenia zewnętrznego systemu dozowania chemii.
	Tak, podać
	
	

	33. 
	Kontrola dozowania środków chemicznych realizowana przy użyciu przepływomierzy.
	Tak, podać
	
	

	34. 
	Przestrzeń wewnętrzna przystosowana do instalacji minimum 4 kanistrów 5-litrowych
	Tak, podać
	
	

	35. 
	Układ suszenia wyposażony w filtr powietrza HEPA klasy minimum H13.
	Tak, podać
	Filtr H14 lub lepszy – 10 pkt.
H13 lub mniej – 0 pkt.
	

	36. 
	Suszenie realizowane z wykorzystaniem podciśnienia lub poprzez kondensator oparów z odzyskiem ciepła (wymiennik ciepła).
	Tak, podać
	Wytwarzanie podciśnienia – 10 pkt 
Wymiennik ciepła – 0 pkt. 
	

	37. 
	System monitorowania stanu filtra suszenia z sygnalizacją zapchania i uszkodzenia.
	Tak, podać 
	
	

	38. 
	Zintegrowana suszarka zlokalizowana poza komorą mycia; dopuszczalny wyłącznie kanałowy kontakt powietrzny z komorą.
	Tak, podać
	
	

	39. 
	Ogrzewanie elektryczne; maksymalna moc przyłączeniowa ≤ 28 kW.
	Tak, podać
	
	

	40. 
	Zużycie wody na jedną fazę procesu ≤ 45 l; wymagany wydruk potwierdzający parametr dołączony do oferty.
	Tak, podać
	Zużycie do 25 litrów – 15 pkt. 
Powyżej do max 45 litrów  0 pkt
	

	41. 
	System monitorowania poziomu środków chemicznych w zbiornikach/kanistrach
	Tak, podać
	
	

	42. 
	Oświetlenie robocze wnętrza komory.
	Tak, podać
	
	

	43. 
	Wyłącznik awaryjny bezpieczeństwa.
	Tak, podać
	
	

	44. 
	Przyłącza wody zimnej oraz wody zdemineralizowanej.
	Tak, podać
	
	

	45. 
	W celu zachowania ergonomii załadunku ciężkich zestawów na najwyższych poziomach urządzenia, wysokość załadunku od podłogi do dolnej krawędzi  max 850 mm.
	Tak, podać
	Wysokość załadunku 740-750 mm – 10 pkt.
760-850 mm – 0 pkt

	

	46. 
	Zintegrowane wskaźniki kontroli procesu mycia–dezynfekcji–suszenia, przeznaczone do weryfikacji prawidłowości przebiegu cyklu realizowanego w myjni dezynfektorze.
Wskaźniki muszą być zaakceptowane / rekomendowane przez producenta oferowanej myjni dezynfektora jako kompatybilne z urządzeniem oraz przeznaczone do stosowania w jego programach procesowych.

Wykonawca zobowiązany jest do przedłożenia pisemnego oświadczenia producenta wskaźników oraz producenta myjni dezynfektora, potwierdzającego kompatybilność oferowanych wskaźników z oferowanym urządzeniem.

Opakowanie zawierające 100 sztuk, łączna ilość: 10 opakowań.
	TAK/NIE
	Tak- 20 pkt
Nie – 0 pkt 
	

	47. 
	Masa całkowita urządzenia ≤ 750 kg.
	Tak, podać 
	
	

	
	Wyposażenie technologiczne do wszystkich myjni łącznie
	Tak, podać
	
	

	48. 
	Wózek wsadowy do mycia narzędzi na tacach siatkowych, 5-cio poziomowy o pojemności 15 tac o wymiarach 1/1 DIN. 4 poziomy demontowane, poza ostatnim 5 dolnym poziomem. Demontaż  umożliwiający mycie przedmiotów o większej wysokości. Wysokość załadunkowa każdego poziomu od dolnej krawędzi wózka do ramienia natryskowego min. 115 mm  Ramiona spryskujące wyposażone w zdejmowalne zakończenia, umożliwiające dokładne oczyszczenie wnętrza , poprzez możliwość przelotowego przepłukania każdego z ramion w celu zapobieżenia gromadzenia się zanieczyszczeń w zakończeniach ramion. Demontaż zakończeń nie wymagający użycia narzędzi.szt. 4
	Tak, podać
	
	

	49. 
	Wózek załadowczy/transportowy do myjni z stałą regulacją poziomu załadunku lub z możliwością automatycznej regulacji wysokości  szt. 10
	Tak, podać
	
	

	50. 
	Wózek wsadowy do mycia narzędzi laparoskopowych szt 2
	Tak, podać
	
	

	51. 
	Wózki do mycia narzędzi robotycznych systemu da Vinci, wyposażone w minimum 10 przyłączy, umożliwiające jednoczesne mycie minimum 2 koszy – 3 szt.
	Tak, podać 
	
	

	52. 
	Moduł do mikrochirurgii narzędzi okulistycznych typu A625 pasujący do wózka wsadowego posiadanego przez Szpital – urządzenie Grupy Miele
	Tak/Nie 
	Tak – 5 pkt 
Nie – 0 pkt.
	

	53. 
	Taca narzędziowa typ DIN 1/1 wykonana ze stli nierdzewnej z uchwytami – 90 szt. 
	Tak
	
	

	54. 
	Taca narzędziowa typu DIN 1/2, wykonana z wysokiej jakości tworzywa sztucznego, przystosowana do stosowania w procesach mycia i dezynfekcji w myjniach-dezynfektorach.
Konstrukcja umożliwiająca piętrowanie (układanie jedna w drugą) w celu optymalizacji przestrzeni magazynowej i transportowej.
Wyrób zarejestrowany jako wyrób medyczny zgodnie z obowiązującymi przepisami.
Ilość: 40 sztuk
	Tak
	
	

	55. 
	Przeniesienie obecnie funkcjonującej myjni MIELE  - wraz z montażem i uruchomieniem 
	Tak
	
	



